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Introducao

Este manual fornece as informagdes necessarias para a instalagédo, configuragéo, programagéao, funcionamento

e manutencdo de todos os componentes de um sistema de dosificagdo automatizado Nordson EFD da série

PROX / PROPIus / PRO. Os sistemas de dosificagdo automatizados da Nordson EFD doseiam fluidos nas pecas
segundo um padrao pré-programado. Foram estudados e configurados especificamente para a utilizagcdo com os
sistemas de valvula e de corpos de seringa industriais Nordson EFD. Os sistemas de dosificagdo automatizados
proporcionam a flexibilidade de trabalhar como sistema independente ou como componente chave de uma solugéo
automatizada e séo facilmente integrados em sistemas de transferéncia em linha, mesas rotativas e linhas de
montagem de palete.

Os componentes principais de um sistema de dosificacdo automatizado sdo o controlador DispenseMotion™, o
robot e os componentes do sistema de dosificagdo. O robot executa um programa de computador para dosificar
fluidos em pecas segundo um padrédo especifico. Os programas séo criados usando o software DispenseMotion
instalado no controlador DispenseMotion. O sistema de dosificagdo pode ter contacto ou ndo com o material em
dosificacdo através de uma ponteira ou bico de dosificagdo. Para facilitar, neste manual a denominagao “ponteira
de dosificacao” refere-se quer a uma ponteira quer a um bico.

Usando a camara de visdo de precisédo, o robot pode regular automaticamente o programa de dosificagédo para
cada pega, permitindo alteragdes na posicéo ou na orientagdo da peca. Para isso, o software compara a posicéao
corrente da pegca com uma tolerancia de +2,5 mm (0,098 pol.) de uma posi¢ao de referéncia guardada como
ficheiro de imagem (chamado ficheiro marcador) no programa. Se o robot deteta uma diferenga nas posi¢cées X e Y
e/ou no angulo de rotagdo da peca, regula o percurso de dosificagcao para corrigir a diferenca.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD

A ATENCAO

A mensagem de segurancga seguinte tem um nivel de perigo de ATENCAO.
O seu desrespeito pode provocar ferimentos graves ou mesmo a morte.

CHOQUE ELETRICO

Risco de choque elétrico. Desligue a corrente antes de remover a tampa e/ou desligue, feche e
marque os interruptores antes de colocar em funcionamento ao equipamento elétrico. Se apanhar
um choque, por muito leve que seja, desligue todo o equipamento imediatamente. Nao ligue o
equipamento até que o problema seja identificado e corrigido.

A CUIDADO

A seguinte mensagem de segurancga tem um elevado nivel de perigo CUIDADO.
O incumprimento pode resultar em ferimentos leves ou moderados.

LER O MANUAL

Leia o manual para uma utilizacéo correta deste equipamento. Siga atentamente todas as instrugoes
de seguranca. As adverténcias, avisos e instrugdes especificas das atividades e do equipamento
encontram-se na documentacéo do respetivo equipamento. Assegure-se que essas instrucoes

e todos os outros documentos do equipamento estdo acessiveis as pessoas que trabalham ou
efetuam a manutengao no mesmo.

PRESSAO MAXIMA DO AR

Salvo indicagdo em contrario no manual do produto, a pressao maxima de entrada do ar é de

7,0 bar (100 psi). Uma pressao de entrada do ar excessiva pode danificar o equipamento. A pressao
de entrada do ar deve ser aplicada através de um regulador externo de pressao do ar calibrado
entre 0 e 7,0 bar (0 a 100 psi).

ESVAZIAR A PRESSAO

Esvazie a presséo hidraulica e pneumatica antes de abrir, regular ou efetuar a manutengéo nos
sistemas ou componentes pressurizados.

QUEIMADURAS

Superficies quentes! Evite o contacto com as superficies de metal quentes dos componentes da
valvula. Se nao for possivel evitar o contacto, use luvas e roupa de protegéo contra o calor quando
trabalha junto de equipamentos aquecidos. Se ndo conseguir evitar o contacto com as superficies
metdlicas quentes podera sofrer queimaduras.

6 www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Perigos na utilizacao de solventes hidrocarbonetos halogenados

Nao use solventes hidrocarbonetos halogenados no sistema pressurizado que contenha componentes de aluminio.
Sob pressao, esses solventes podem reagir com o aluminio e explodir, provocando ferimentos, morte, ou danos em
bens. Os solventes hidrocarbonetos halogenados contém um ou mais dos seguintes elementos.

Elemento Simbolo  Prefixo

Flaor F “Flaor-"
Cloro Cl “Cloro-"
Bromo Br “Bromo-"
lodo I “lodo-"

Verifique o seu material SDS ou contacte o seu fornecedor de material para obter mais informagdes. Se tiver
que utilizar solventes hidrocarbonetos halogenados, contacte o seu representante EFD para saber quais os
componentes EFD compativeis.

Fluidos a alta pressao

Os fluidos a alta pressao, a ndo ser que estejam em recipientes de seguranga, sdo extremamente perigosos.
Esvazie sempre a pressao do fluido antes de regular ou efetuar uma manutengdo no equipamento de alta presséo.
Um jato de fluido a alta pressé@o pode cortar como uma faca e provocar ferimentos graves no corpo, amputacao ou
mesmo a morte. Os fluidos, penetrando na pele podem provocar também um envenenamento téxico.

A ATENCAO

Qualquer ferimento provocado por liquido a alta pressé@o pode ser grave. Se tiver ficado ferido ou mesmo se
suspeita de ter um ferimento:

Va imediatamente para as urgéncias.

Diga ao médico que suspeita de um ferimento por injecédo a alta pressao.
Mostre ao médico esta nota.

Diga ao médico qual é o material que estava a distribuir.

Assisténcia médica — Feridas por alta pressao sem ar: Nota para o médico

A injecdo na pele é uma ferida traumatica grave. E importante tratar a ferida cirurgicamente o mais depressa
possivel. Ndo atrase o tratamento tendo verificado a toxicidade. A toxicidade tem a ver com alguns revestimentos
exoticos injetados diretamente na circulagdo do sangue.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sdo responsaveis por se assegurarem que o equipamento EFD é instalado,
funciona e é efetuada a sua manutengao por pessoal qualificado. Sao pessoal qualificado os funcionarios ou os
contratantes que séo treinados para executarem em seguranca as tarefas que lhes foram atribuidas. Conhecem
todas as normas e regulamentagdes de segurancga importantes e sdo capazes fisicamente de executar as tarefas
atribuidas.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Uso a que se destina

O uso do equipamento EFD de modo diferente dos descritos na documentacao fornecida com o equipamento pode
provocar ferimentos em pessoas ou danos nos bens. Alguns exemplos de uso improprio do equipamento incluem:

Usar materiais incompativeis.

Efetuar alteragdes ndo autorizadas.

Remover ou evitar as prote¢des de segurancga ou de antibloqueio
Usar pecas incompativeis ou danificadas.

Usar equipamento auxiliar ndo aprovado.

Funcionar com o equipamento acima dos valores maximos admitidos
Poér o equipamento a funcionar em atmosfera explosiva

Regulamentacoes e aprovagcoes

Assegure-se que todo o equipamento esta classificado e aprovado para o ambiente onde sera utilizado. Quaisquer
aprovacdes para o equipamento Nordson EFD serdo anuladas se ndo forem seguidas as instrugcdes de instalagao,
funcionamento e manutencgéo. Se o controlador ndo for usado no modo especificado pela Nordson EFD, a protegéo
garantida pelo equipamento podera ser anulada.

Seguranca pessoal
Para evitar ferimentos, siga estas instrucdes:
* N3o trabalhe nem efetue a manutengéo no equipamento se néo estiver qualificado.

¢ N3o trabalhe no equipamento se as prote¢des de seguranga, as portas ou tampas ndo estiverem intactas
e os antibloqueio automaticos nao estiverem a funcionar corretamente. Nao iludir ou desarmar quaisquer
dispositivos de seguranca.

* Mantenha-se afastado do equipamento em movimento. Antes de regular ou efetuar a manutencéo no
equipamento em movimento, desligue a alimentagdo e aguarde que o equipamento pare totalmente. Feche a
alimentagcdo com cadeado e coloque o equipamento em seguranca para evitar movimentos inesperados.

e Assegure-se que as areas com spray e outras areas de trabalho estdo bem arejadas.

e Quando se usa um corpo de seringa, mantenha sempre a extremidade de distribuicdo da ponta virada para
a zona de trabalho e para longe do corpo ou do rosto. Guarde os corpos de seringa com a ponta virada para
baixo quando nao estdo a ser usados.

e Obtenha e leia as fichas de dados de seguranca (SDS) de todos os materiais usados. Siga as instrugdes do
fabricante para um manuseamento e uso dos materiais em seguranga, € use os dispositivos de protecao
pessoal aconselhados.

e Tenha atengéo aos perigos menos 6bvios no local de trabalho, que muitas vezes ndo podem ser totalmente
eliminados, tais como as superficies quentes, arestas cortantes, circuitos elétricos energizados e partes em
movimento que ndo podem ser cobertas ou protegidas de outro modo por razdes praticas.

e Saiba onde se encontram os botdes de paragem de emergéncia, as valvulas de corte e os extintores de
incéndio.

e Use protegdes dos ouvidos para se proteger contra a perda de audigdo que pode ser provocada pela
exposicado ao barulho da porta de escape do vacuo por periodos de tempo prolongado.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Seguranca contra incéndios
Para evitar um incéndio ou uma exploséo, siga estas instrugdes:

e Desligue imediatamente todo o equipamento se verificar a existéncia de faiscas de eletricidade estatica ou
arcos. N&o ligue o equipamento enquanto o problema ndo tiver sido identificado e corrigido.

e Nao fume, solde, amole ou use chamas vivas quando estdo a ser usados ou guardados materiais inflamaveis.

* N3do aqueca os materiais a temperaturas acima das recomendadas pelo fabricante. Assegure-se que o controlo
da temperatura e os dispositivos de limitacdo estdo a funcionar corretamente.

¢ Areje adequadamente para evitar concentracdes perigosas de particulas ou vapores volateis. Consulte as
normas locais ou as SDS como referéncia.

e N&o desligue circuitos elétricos ativos quando estiver a trabalhar com materiais inflamaveis. Desligue primeiro a
alimentag&o num interruptor de corte para evitar faiscas.

e Saiba onde se encontram os botdes de paragem de emergéncia, as valvulas de corte e os extintores de
incéndio.

Manutencao Preventiva

Como parte de uma utilizagdo continua e livre de problemas deste produto, a Nordson EFD recomenda algumas
verificagcbes simples de manutencéo preventiva:

¢ Inspecione periodicamente as ligagdes das tubagens as unides para um ajuste adequado. Fixe consoante
necessario.

e Verifiqgue a tubagem quanto a rachaduras e contaminagéo. Substitua a tubagem consoante o necessario.
e Verifique todas as ligagcdes de cablagem quanto a folgas. Aperte consoante o necessario.

e Limpeza: Caso o painel frontal necessite de limpeza, utilize um pano humido limpo e macio com um detergente
de limpeza suave. NAO UTILIZE solventes fortes (MEK, acetona, THF, etc.) ja que estes danificardo o material
do painel frontal.

e Manutencao: Use somente ar seco e limpo para alimentar a unidade. O equipamento ndo necessita de mais
nenhuma manutencgao regular.

e Teste: Verifique o funcionamento das caracteristicas e performance do equipamento consultando as respetivas
secgoes deste manual. Devolva as unidades avariadas ou com defeitos a Nordson EFD para substituigéo.

e Use apenas pecas de substituicdo que foram concebidas para uso com o equipamento original. Contacte o seu
representante Nordson EFD para obter mais informagdes e conselhos.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Informacoes importantes acerca da eliminacao dos componentes em
seguranca

Todos os componentes descartaveis Nordson EFD, incluindo os corpos de seringa, os cartuchos, os pistoes,
tampas das pontas, tampas terminais e pontas de distribui¢cdo, sdo fabricadas com precisdo para serem usadas
uma so6 vez. Tentar limpar e reutilizar esses componentes comprometera a precisao de distribuicdo e pode
aumentar o perigo de ferimentos.

Use sempre equipamento de protegdo adequado e vestuario apropriado para a aplicagdo de distribuicéo e siga as
seguintes instrugdes:

e N3o aqueca os corpos de seringa ou os cartuchos a temperaturas superiores a 38 °C (100 °F).
e Elimine os componentes de acordo com as normas locais apds cada utilizagao.
e N3o limpe os componentes com solventes fortes (MEK, acetona, THF, etc.).

e Use apenas detergentes suaves para limpar os sistemas de fixacado dos cartuchos e os carregadores de corpos
de seringa .

e Para evitar o desperdicio de fluido, use pistdes Nordson EFD SmoothFlow™.

Como proceder em caso de mau funcionamento

Se um sistema ou qualquer equipamento num sistema funciona mal, desligue imediatamente o sistema e proceda
do seguinte modo.

1. Desligue e ponha um cadeado na alimentacgao elétrica do sistema. Se estiver a usar valvulas de corte
hidraulicas e pneumaticas, feche e descarregue a pressao.

2. Para os distribuidores a ar Nordson EFD, remova o corpo da seringa do adaptador. Para os distribuidores
eletromecanicos Nordson EFD, desaperte lentamente o retentor do corpo da seringa e retire 0 mesmo do
atuador.

3. ldentifique a razdo do mau funcionamento e corrija-a antes de ligar novamente o sistema.

Eliminacao
Elimine o equipamento e os materiais usados no funcionamento e na manutengdo de acordo com as normativas
locais.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Informacoes de seguranca especificas do equipamento

As informacdes de seguranca seguintes sdo especificas para os sistemas de dosificagdo automatizados
Nordson EFD.

Comunidade Europeia

Para respeitar os requisitos das diretivas de seguranca da Comunidade Europeia (CE), o robot deve ser colocado
dentro de um invoélucro. O invélucro evita que o operador possa entrar na area de trabalho do robot e aciona um
sinal de paragem em emergéncia se o interruptor da porta for aberto enquanto o robot esta a funcionar.

A ATENCAO

Para sistemas sem involucros de seguranca, a ficha de segurangca SHORTED (Curto-circuito) € instalada na Ext.
Porta de controlo (situada na parte de tras do rob0) para fazer o bypass do interruptor da porta, da cortina de luz e
do sinal do botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA. Quando esta ficha est4 instalada, o instalador responsabiliza-se
pela seguranca geral.

Local de instalacao

N&o armazene, instale, ou ponha a funcionar o robot num local onde esteja exposto ao seguinte:

Temperaturas inferiores ou superiores a 10-40°C (50-104°F) ou humidade inferior ou superior a 20-95%
Luz direta do sol

Interferéncias elétricas

Gases inflamaveis ou corrosivos

Poeiras ou limalhas de ferro

Fontes de salpicos de agua, 6leo ou produtos quimicos

Materiais radioativos, campos magnéticas ou cAmaras de vacuo

Alimentacao e ligacao a terra
e Ligue o robot e os acessorios a uma fonte de alimentacdo devidamente ligada a terra.
e Certifique-se que o sistema esta ligado a voltagem correta.

Funcionamento e Manutencao
e Ligue o sistema de aspiragdo dos pos antes de poér o robot a funcionar.
¢ Nao deixe cair ou deite objetos ou materiais estranhos, tais como parafusos ou liquidos, para dentro do robot.
e Nao aquecer demasiado o robot.

e N&o toque em nenhuma parte do robot enquanto esta a funcionar. Sé carregue ou descarregue as pegas ou o
material quando o robot esta parado.

e Desligue e bloqueie a alimentagéo do sistema antes de substituir suportes ou ferramentas.

e Utilize apenas uma detergente neutro para efetuar a limpeza. Nao utilize alcool, benzeno, ou diluente.

Utilizacao e funcionamento do laser

e Tenha atencado ao percurso do raio laser. Certifique-se que o raio laser nao pode ser refletido ou difundido por
uma superficie espelhada.

e Nao utilize nenhum instrumento ético, como um telescépio, para observar o raio laser.
e S6 permitir que pessoal especializado possa trabalhar ou desmontar componentes do laser.

e Encarregar pessoal especializado para executar as manutengdes periddicas e os ensaios de funcionamento.

A ATENGCAO

N&o olhe para o raio laser. Olhar diretamente para o raio laser pode provocar danos graves na vista. A Nordson EFD
aconselha a utilizagdo de 6culos com filtros éticos para a protecao ocular.
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Especificacoes

NOTA: As especificagcdes e pormenores técnicos estéo sujeitos a alteragdes sem notificagao prévia.

Especificacoes do Sistema de Dosificacao Automatizada

Artigo / Modelo
Numero de eixos

Area max. de trabalho
X/Y/2)

Peso util da peca

Peso util da ferramenta
Peso da unidade
Dimensoes

Velocidade max.
XY/ 2)*

Sistema de transmissdo

Capacidade de memoria

Armazenamento de
dados

Propésito geral E/S

Método de transmissao
Controlador de
distribuicao

Entrada CA (para a fonte
de alimentagéo)

Interpolacéo
Repetibilidade*™
Temperatura de trabalho

Circuito fechado X e
codificador de eixo Y

Detecgéo de ponta
Visao
Software DispenseMotion

Detecéo de altura do
laser *

Aprovacoes

PRO4
3

250 /220 /100 mm
(10/9/ 4"

25,0 kg (55,1 Ib)
6,0 kg (13,2 Ib)
52,0 kg (114,6 Ib)

PROPIlus4
3

350/350/100 mm
(14714 74"

25,0 kg (55,1 Ib)
6,0 kg (13,2 Ib)
63,5 kg (140,0 Ib)

Consulte “Dimensoées do robot” na pagina 124.

800 /250 mm/s
(81/10"/s)

Servomotor

Memoria do PC
PC storage / USB

8 entradas / 8 saidas
(16 / 16 opcional)

PTP e CP

Externo

100-240 VCA (=10%),
50/60 Hz, 20 A maximo,
380 W

3 eixos (espago 3D)
+0,003 mm/eixo
10-40 °C (50-104 °F)

Incluida

Incluida
Camara CCD smart
Incluida

Incluida

800/ 250 mm/s
(817/10"/s)

Servomotor

Memoria do PC
PC storage / USB

8 entradas / 8 saidas
(16 / 16 opcional)

PTP e CP

Externo

100-240 VCA (=10%),
50/60 Hz, 20 A maximo,
380 W

3 eixos (espaco 3D)
+0,003 mm/eixo
10-40 °C (50-104 °F)

Incluida

Incluida
Camara CCD smart
Incluida

Opcional

CE, UKCA, RoHS, WEEE, e China RoHS

*A velocidade real de deslocamento depende do caminho de distribuicao e das cargas Uteis da peca / ferramenta.
**Os resultados da repetibilidade podem variar segundo o método de medicéo.
**Consulte “Especificacoes do laser” na pagina 13 para obter uma comparagéo pormenorizada dos lasers opcionais.

PROX5
3

450 /500 / 100 mm
(18/20/4")

15,0 kg (33,6 Ib)
3,5 kg (7,7 Ib)
76 kg (167.6 Ib)

800/ 250 mm/s
(81/10"/s)

XY eixos: Motor linear sem
contato

Z eixos: Motor de passo
micro 5-fases

PC storage

PC storage / USB

8 entradas / 8 saidas
(16 / 16 opcional)

PTP e CP

Externo

100-240 VAC (=10%),
50/60 Hz, 20 A maximo,
450 W

3 eixos (espacgo 3D)
+0,003 mm/eixo
10-40 °C (50-104 °F)

Incluida

Incluida
Camara CCD smart
Incluida

Opcional
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Especificacoes (continuacao)

Especificacoes do laser

Artigo Laser B (IL-030) Laser C (CL P030)
Distancia (medigéo) de referéncia 30 mm (1,18") 30 mm (1,18")
Intervalo de medicao +15 mm (x0,59") +5 mm (+0,20")
Classe de laser 1 1

Diametro do ponto 200 x 750 pm 238 pm

Linearidade +5 um +0,72 ym
Repetibilidade 1um 0,25 um

Taxa de amostragem: 0,33/1/2/5ms 0,1/0,2/0,5/1ms
Superficie Todas, exceto superficies Todas

reflectoras, transparentes e
translucidas

RoHS#5#tB5% A A (Declaracao de Material Perigoso China RoHS)

FEERATR BEYMRRTE

Nome da peca Substancias e Elementos Téxicos ou Perigosos
2 & i@ NN SIRBE ZIREA AR
Chumbo Mercurio Céadmio Cromio Bifenilicos Eteres difenilicos

Hexavalente Polibrominado Polibrominado

(Pb) (Hg) (Cd) (Cré) (PBB) (PBDE)

4hEREEO

Conectores X 0 0 0 0 0

Elétricos Externos

0: RNZFRAEENEREINESTYRAERMBEIP-A, EIP-B, EIP-C
HYAR AR FSJ/T11363-2006 PREEK .
Indica que esta substéncia téxica ou perigosa contida em todos os materiais homogéneos desta pega, de acordo com EIP-A, EIP-B, EIP-C esta abaixo
dos requisitos limites em SJ/T11363-2006.

X RRZFRAEENEREIHEEYRAERMBEIP-A, EIP-B, EIP-C
HIAR 8 S FSJ/T11363-2006 FREEK.
Indica que esta substancia toxica ou perigosa contida em todos os materiais homogéneos desta peca, de acordo com EIP-A, EIP-B, EIP-C esta acima
dos requisitos limites em SJ/T11363-2006.

Diretiva WEEE

Este equipamento é regulado pela Unido Europeia através da Diretiva WEEE (2012/19/EU). Visite
www.nordsonefd.com/WEEE para informagdes de como eliminar corretamente este equipamento.
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Carateristicas de funcionamento

Identificacao dos componentes do Sistema da Série

PROX / PROPIlus / PRO
Céamera
inteligente
CCD com

Laser (laser C  caixa de luz
apresentado)
(s6 sistemas com

laser)

/

Suporte de
extensado

Controlador

DispenseMotion Controlador

da luz

Detetor de

Monitor e teclado ponteiras

(rato nAo ilustrado) Placa de

trabalho

e

Controlador laser (s6
sistemas com laser)
(controlador laser C
apresentado) (so sistemas
com laser)
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Carateristicas de funcionamento (continuacao)

Painel frontal PROX / PROPIus / PRO

PURGA DO
DOSIFICADOR botéao

Bot&o de INiCIO

DISPENSER
PURGE START

Ol ® EMERGENCY

svcusB STOP

Porta USB SVC Botdo ARAGEM DE
(para atualizagéo EMERGENCIA

do software)

Painel traseiro PROPIlus4 / PRO4

Porta tatil (para as Porta I/0 Porta do dosificador

ligagdes do laser e/ Porta de controlo (para ligagdes (para inicializagao

ou do detetor de Ext. (para a ficha de de entradas / do dosificador / Interruptor de
ponteiras) seguranca 1/0) saidas) controlador) alimentacéo

CExte X |

w

1O Fuse 3A Puwﬂrmlal\

Porta RS232-1 Porta RS232-2 Porta do eixo R (liga Entrada da
(liga ao controlador do (liga ao controlador do laser)  a uma mesa rotativa; alimentacéao
DispenseMotion) utilizada apenas para

sistemas PROPIlus de

4 eixos)
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Carateristicas de funcionamento (continuacao)

Painel traseiro PROX5

Porta I/0 Porta do dosificador
Porta tatil (para as Porta de controlo (para ligagdes (para inicializagao
ligacdes do laser e/ou Ext. (para a ficha de de entradas / do dosificador / Interruptor de
do detetor de ponteiras) seguranca I/O) saidas) controlador) alimentacéo

Q
/0 Fuse 3A  Power Inlet

Porta RS232-1 Porta RS232-2 Eptrada dle
(liga ao controlador do (liga ao controlador do laser) alimentacao
DispenseMotion)
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Carateristicas de funcionamento (continuacao)

Camara

O seu sistema inclui uma camara CCD visao inteligente com luz integrada, que permite ver a superficie de trabalho
ou o suporte de fixagcao e obter uma focalizagdo muito acentuada.

Camera inteligente CCD

. Carateristicas da camara CCD Como focar
com caixa de luz
s Converte os pixeis das imagens de e Desloque a camara para cima e para
ﬁ?;};r;te camaras analégicas em valores digitais baixo para focar a imagem.
CCD para uma gestéo extremamente mais e Use o teclado do controlador
exata das imagens da luz para regular a exposicao
Distancia de foco fixa (quanta luz é consentida na
. imagem). Consulte “Identificagéo
<—Caixa de (Cj)allxa de luz separada com controlador dos componentes do Sistema da
aluz -
luz Série PROX / PROPIus / PRO” na
Variedade de lentes disponiveis (para pagina 14, para a localizagdo do
diferentes distancias de foco, campos controlador da luz.

de visualizacao, etc.). Consulte “Kit de
lentes” na pagina 120 para o nimero

do kit de lentes opcionais.

Laser (Opcional)

O laser pode ler a distancia entre a ponteira, ou bico, € o substrato. Como se trata de um dispositivo sem contacto,
pode ser utilizado para medir as alturas de superficie de produtos delicados ou complexos e ndo danifica pecas
dispendiosas. O laser também permite que o sistema regule automaticamente os programas para compensar as
variagOes de altura das superficies que podem verificar-se entre duas pecas.

Existem duas opgdes laser: B e C. A opcédo B é usada para superficies em geral e tem um invélucro de detecédo
superior mas uma menor precisao de detegdo. O laser C é um laser confocal, que pode detetar medigdes de
depdsitos independentemente da transparéncia do fluido ou da reflectividade do substrato do depdsito. Quando
emparelhado com o software (AOI) de inspegéo 6tica automatizada OptiSure™, o sistema pode medir a altura do
depdsito de fluido para além da largura ou diametro, garantindo uma verificagdo 3D do deposito. Consulte “Chave
de software OptiSure” na pagina 121 para obter mais pormenores.

Consulte “Especificagdes do laser” na pagina 13, para obter uma comparagado pormenorizada dos lasers
opcionais.

Laser B Laser C
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Instalacao

Consulte esta secgdo em conjunto com o guia rapido e
quaisquer outros manuais do sistema de valvulas para
instalar todos os componentes do sistema.

Desembalar os componentes do
sistema

A CUIDADO

Para desembalar o robot é preciso no minimo duas
pessoas. Nao tente levantar o robot sem ajuda.

1. Retire todos os componentes do sistema e os
materiais da embalagem.

2. Com ajuda, levante o robot com cuidado pegando
pela sua base e transfira-o para uma bancada
estavel. Nunca levante o robot pela sua travessa.

NOTA: Todas as unidades sdo despachadas de
fabrica com protetores de espuma que seguram

a mesa de trabalho aos eixos X e Z para evitar
movimentos e danos durante o transporte. A
Nordson EFD aconselha que sejam conservados os
materiais de embalagem para quando o robot for
transportado ou deslocado no futuro.

3. Retire as tampas de espuma de protecéo e as fitas.

4. \Verifique duas vezes a caixa de transporte para se
assegurar que retirou tudo.

ASSISTA A VIDEOS DE CONFIGURAGAO

www.nordsonefd.com/Robotlnstallation

Protegéo de
espuma

Travessa
(ndo utilizar
para
levantar o
robot)
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Instalacao (continuacao)

Colocar o robot, instalar e ligar os componentes
Consulte o guia rapido e esta seccdo se necessario para instalar os componentes do sistema e efetuar as ligagoes.

NOTAS:

e Os componentes de um sistema de dosificagdo automatizado variam. Os passos para um sistema completo
com todos os componentes disponiveis estdo descritos neste manual e no guia rapido. Execute apenas os
passos que se aplicam ao seu sistema.

e Se o sistema for utilizado na Comunidade Europeia, o robot é fornecido com um invélucro ou cortina leve que
(1) evita que o operador possa entrar na area de trabalho do robot e (2) aciona uma paragem de emergéncia se
o interruptor da porta do invélucro for aberto enquanto o robot esta a funcionar.

. = . Componentes a instalar - . =
Aplicacao Artigo ou a ligar Operacoées de instalacao
Todos os Ficha de O Para sistemas sem envélucro de
modelos seguranca de seguranca, instale a ficha de seguranga de
entrada / saida entrada / saida na Ext. Porta de controlo
(EM CURTO- (situada na parte de tras do rob0) para
CIRCUITO) fazer o bypass do interruptor da porta, da
(opcional) cortina de luz e dos sinais do botao de
PARAGEM DE EMERGENCIA.
A CUIDADO
Quando a ficha de seguranca I/O estd instalada
na Ext. Porta de controlo, o instalador assume
toda a responsabilidade pela seguranca.
Todos os Controlador O Monte o controlador DispenseMotion na
modelos DispenseMotion caixa.
O Instale o conjunto caixa-controlador no
suporte superior esquerdo.
O Efetue as conexdes ilustradas no Guia
Rapido.
Todos os Controlador da O Monte o controlador na caixa.
modelos luz O Instale o conjunto caixa-controlador no
suporte inferior direito.
O Efetue as conexdes ilustradas no Guia
Rapido.
Opcional Controlador laser ] ’ O Monte o controlador na caixa.
O Instale o conjunto caixa-controlador no
suporte superior direito.
LaserB LaserC O Efetue as conexdes ilustradas no Guia
Rapido.
Todos os Camera O Instale o conjunto camara e suporte.
modelos |ntellgepte CCD O Conecte o cabo da camara a mesma.
com caixa de luz
O Estenda o cabo da camara ao longo da
corrente dragado no eixo Z.
O Conecte o cabo a CCD-USB no
controlador DispenseMotion.
Continua na pagina seguinte
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Instalacao (continuacao)

Colocar o robot, instalar e ligar os componentes (continuacao)

Aplicacao Artigo Comp.onentes L e Operacoées de instalacao
ou a ligar
Opcional Laser O Instale o suporte.
O Instale o laser, assegurando-se do
alinhamento correto com a cAmara e a
ponteira (consulte “Verificar a camara, o
r laser (s6 sistemas com laser) e a instalagao
do dosificador” na pagina 22).
LaserB LaserC O Ligue o cabo.
O Arrume o cabo usando os clips fornecidos
para o ligar ao eixo Z.
Todos os Detetor de O Instale o detetor da ponteira.
modelos ponteiras O Conecte o cabo a porta tactil na traseira do
robd.
Todos os Monitor, teclado O Ligue o monitor.
5 m o
modelos $ ratto((jna.od | - O Ligue o dongle do teclado e rato
flus r? OI),d ongle - wireless a porta USB 4 no controlador
para teclado e DispenseMotion.
rato wireless
Todos os Componentes Se aplicavel O Monte o corpo de seringa ou o suporte da
modelos do dosificador valvula doseadora (conforme o caso) no
(corpos de eixo Z; escolha furos de montagem que
seringa, valvulas, permitam um maior jogo da pega mas
bombas de também permita que a ponteira doseadora
cavidade possa alcangar todas as zonas da peca
progressiva, etc.) onde é necessario dosear.
O Para evitar danos na camara, certifique-se
que as posi¢des da ponteira de dosificacdo
e do laser (se presente) sdo inferiores ao
fundo da camara. Consulte “Verificar a
camara, o laser (s6 sistemas com laser) e a
instalacdo do dosificador” na pagina 22).
O Consulte os manuais do equipamento de
dosificar para conhecer todos os outros
passos de instalagdo do sistema de
dosificagéo.
Todos os Componentes Se aplicavel O Instale outros componentes do sistema
modelos auxiliares de acordo com as instrugcdes fornecidas
do sistema nos respectivos manuais de instrucoes,
(distribuidor efectuando as ligacdes de rede e de
de fluidos, cablagem conforme necessario. Consulte
controlador “Ligacdes de rede tipicas” na pagina 21
de valvulas, para obter exemplos de ligacdes entre
controlador de componentes.
bombas, etc.)
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Instalacao (continuacao)

Ligacoes de rede tipicas
Sao possiveis muitas configuragdes de sistema. Contacte o seu representante Nordson EFD para assisténcia, se

necessario.

[e)

i -

SPARE RS232

RS232ROBOT RS2328 USB-CCD
@ DC 12V

@

(9

Controlador
DispenseMotion
(vista traseira)

ence

Controlador PICO Touch® XP
(vista traseira)

Controlador PICO® Nexus™
(vista inferior)

Controlador Laser C
(vista traseira)

Comutador
Ethernet PLC

Dosificador UltimusPlus™
(vista traseira)

Controlador 7197PCP-DIN-NX
(vista inferior)

Robd da série PROPIlus com laser C
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Verificar a camara, o laser (so sistemas com laser) e a instalacao do

dosificador

Para evitar danos na cdmara ou no laser (se presente), assegure-se que a posicao da ponteira de dosificacédo &
inferior ao fundo da camara e do laser.

Fundodaeeemeapeccmmmaaaaannan ---------------‘E ----- Fundodaeeemmapacccmamaaaaan --------------‘5 -----
ponteira Distancia Distancia da Mira laser ponteira Distancia Distancia da Mira laser

focal da ponteira a focal da ponteira a

céamara superficie de camara superficie de
trabalho do trabalho do
robot (inferior robot (inferior
a camara ou acamara ou

L7 ao laser v £ 7 ao laser v

Exemplo de posicionamento correto do laser (acima do fundo Exemplo de posicionamento correto do laser (acima do fundo
da ponteira) para a instalagdo de um corpo de seringa da ponteira) para a instalagdo de uma valvula PICO

Preparar a superficie de trabalho

Prepare a placa de base do robé (superficie de trabalho) para a colocacéo da peca em seguranca. Para obter
informagdes sobre a placa de base, consulte “Dimensdes da placa de trabalho” na pagina 125.

Ligacao das entradas / saidas (opcional)

Todos os sistemas de dosificagdo automatizados tém 8 entradas e 8 saidas standard. Ligue os fios de entrada /
saida a tomada da PORTA I/0O na traseira do robot. Consulte o esquema das ligagdes “Porta I/0” na pagina 127.
Ha muitos modos de usar as entradas / saidas do sistema. Consulte “Configuragédo das Entradas / Saidas” na
pagina 64 para obter mais informagdes acerca das entradas / saidas.
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Instalacao (continuacao)

Ligacao do sistema

Depois de ter instalado todo o sistema, incluindo os componentes
do sistema de dosificacao, ligue o sistema para verificar a sua
instalacéao.

NOTA: Este procedimento aplica-se apenas ao arranque inicial

do sistema apds a instalagdo; para procedimentos de arranque e
encerramento de rotina, consulte “Funcionamento” na pagina 114.

1. Certifique-se que foram completadas as seguintes operacoes:

e Estdo instalados todos os componentes necessarios do
sistema (consulte “Instalagéo” na pagina 18).

e Esta instalada a ficha de seguranca de entrada / saida (se
aplicavel). 2

2. Ligar os seguintes componentes:
e Monitor
e Controlador DispenseMotion
e Controlador da luz
Aguarde até que todos os processos de arranque do Windows
estejam concluidos.

3. Certifique-se de que o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA 3
ndo esta ativado: Se estiver, rode o botdao no sentido dos
ponteiros do reldgio para o desativar.

DISPENSER
PURGE START

@ laal ©
"TEACH PENDANT SVC usB

4. Ligar a alimentagéo do robé. 4

C}
@

Aguarda que o arranque do robd termine. Ouvird uma série de
sinais sonoros e, em seguida, o botdo verde START na parte da
frente do robo pisca continuamente.

®
Ext. Control  Power Inet
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Instalacao (continuacao)

Ligacao do sistema (continuacao)

5. Clique duas vezes no icone DispenseMotion para iniciar o
software de dosificagao.

Dispense
Motion

6. Quando aparecer a mensagem CLIQUE NO BOTAO INiCIO,

clique no botao INICIO. 6

G510 |G e IR S S RS e )

|
E—

NOTA: Em alternativa, pode premir o botao verde START no
robo.

O robot desloca a cdmara para a posicgéo inicial (0,0,0) e o
sistema esta pronto.3

7. Habilite o sistema de dosificagao, incluindo o controlador da
valvula. Se necessario, consulte os manuais do equipamento de
dosificagéo.

8. Consulte as seguintes secg¢des para configurar o sistema e para
criar programas para as suas aplicagoes:
e “Conceitos” na pagina 25
e “Visdo geral do software DispenseMotion” na pagina 28
e “Configuracédo” na pagina 43

e “Programacgao” na pagina 69
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Conceitos

Antes de criar programas, certifique-se que compreendeu os conceitos explicados nesta seccéo.

Acerca dos programas e dos comandos

Um programa € um conjunto de comandos conservados como um ficheiro. Cada comando esta arquivado no
ficheiro como um endereco numerado. Os comandos podem ser subdivididos nos seguintes tipos de comandos:

e Um comando de configuracao define um parametro de nivel do programa, tal como uma coordenada XYZ ou a
distancia Z.

e Um comando de dosificagédo esta ligado a uma coordenada XYZ e envia automaticamente um sinal ao sistema
de dosificacao para executar o comando de dosificagao.

Quando o robot executa um programa, percorre cada enderego em sequéncia e executa o comando presente
nesse endereco. Se um endereco contém um comando de configuracdo, o sistema regista esse comando. Se um
endereco contém um comando de dosificagdo, o robot desloca os eixos X, Y e Z para a posicao especificada para
esse comando e depois executa o comando de dosificagao.

Os comandos de dosificagdo sdo os blocos de construcdo dos padrdes. Para programar um comando de
dosificacdo, a ponteira de dosificacédo é deslocada para a posicdo XYZ desejada e depois é registado um comando
de dosificacao para essa posicdo. Esta operacao é repetida até se obter o padrdo de distribuicdo desejado. Abaixo
estdo ilustrados varios exemplos.

Os comandos de configuracdo definem como serdo executados os comandos de dosificagcao. A Nordson EFD
aconselha a introdugdo de comandos de configuragédo no inicio de um programa. Os comandos de configuragdo
seguintes sdo os mais usados frequentemente: Configuragao do recuo, do ponto de dosificacéo, do fim de
dosificacéo, da dosificagdo em linha, da velocidade da linha e da folga Z.

Exemplos de comandos de dosificacao

Comandos Padrao executado (Vista superior)

Para programar o robot para dosificar um ponto de ‘
fluido, é registada uma posigéo XYZ como comando de o
PONTO DE DOSIFICAGAO. Ponto de dosificagdo

Para programar o robot para dosificar um cordao
de fluido ao longo de um percurso linear, a posigéo
XYZ de inicio da linha é registada como comando
de INiCIO DA LINHA. As posicdes onde a ponteira
muda de direcéo sdo registadas como comandos
de PASSAGEM DA LINHA. A posicdo onde acaba o
cordéo de fluido é registada como comando de FIM DA Passagem da linha Fim da linha
LINHA.

Para dosificar um cordao de fluido em arco, a posi¢ao
XYZ de inicio do cordao é registada como comando
de INICIO DA LINHA. O ponto mais alto do arco é
registado como comando PONTO DO ARCO. O fim do
arco é registado como comando FIM DA LINHA.

Inicio da linha Passagem da linha

Inicio da linha Fim da linha

Ponto do arco

As linhas e os arcos também podem ser combinados
para dosificar um cordao de fluido ao longo de um
percurso complexo. @

Inicio da linha Passagem da linha

Ponto do
arco

Fim da linha Passagem da linha
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Acerca dos programas e dos comandos (continuacao)

Melhores modos de programacao
¢ Introduza comandos de configuragdo da dosificagcdo no inicio do programa.
® Introduza comandos marcadores antes de qualquer comando de dosificac&o.
¢ Introduza comandos de dosificagdo depois de comandos de configuragdo e de marcadores.

¢ |ntroduza o comando de Fim do Programa no fim de todos os programas.

Acerca dos Offsets

Offset é a distancia entre dois componentes. O sistema deve ser “instruido” com os seguintes offsets antes de ser
criado qualquer programa:

e Offset CAmara-Ponteira: € a distancia entre o centro de visualizagdo da cdmara e o centro da ponteira de
dosificacéo (este € um offset XY).

e Offset Laser-Ponteira: € a distancia entre o laser e o centro da ponteira ou bico de dosificagéo (este € um offset
XY).

e Offset Ponteira-Peca: (1) € a distancia entre o fundo da ponteira e a peca para aplicagcdes por contacto ou (2) é
a distancia entre o fundo do bico e a peca para aplicagdes sem contacto (esta € uma distancia 2).

Estes offsets devem ser devidamente calibrados para assegurar que o laser (se presente) e a ponteira de
dosificagdo seguem o mesmo percurso assim como a camara e para compensar ligeiras modificagdes de altura que
ocorrem quando se troca de ponteira ou de bico de dosificacado.

Os offsets sdo ensinados ao robd durante o processo de configuragédo e de caibragao, o qual é conduzido pelo
assistente de Arranque inicial do robd. Este processo deve ser executado para o arranque inicial e também apds
qualquer alteragdo no sistema. Exemplos de alteragdes no sistema, incluem o seguinte:

e Sempre que é deslocado um componente instalado no eixo Z (como por exemplo o corpo de seringa ou a
camara).

e Sempre que € alterada a relagdo entre o laser (se presente), a ponteira de dosificagdo e/ou a camara.

!
|

e Sempre que é trocada uma ponteira ou um bico de dosificagéo.

Laser- Laser-
Camera-Ponteira A Ponteira Camera-Ponteira A Ponteira
offset XY | offsetXy offset XY | offsetxy
Offset Ponteira- Offset Ponteira
Peca (bico)-Peca
(distancia 2) (distancia 2)
Y Y

llustracao dos offsets Cdmara-Ponteira e Laser-Ponteira (também referidos como offsets XY) e offset Ponteira-Peca (também
referido como altura da ponteira ou distancia Z)
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Acerca dos marcadores

Para reconhecer que esta presente uma peca ou para determinar o seu orientamento na superficie de trabalho,

o sistema usa marcadores e marcadores de referéncia. Os marcadores sdo imagens de referéncia (fotografias de
pequenas zonas numa peca) tiradas pela camara e arquivadas numa posi¢cao chamada Biblioteca de marcadores.
A Biblioteca de marcadores aparece na Janela secundaria quando esta selecionada a barra Camara. As imagens
arquivadas sdo mostradas em quadros na Biblioteca dos marcadores. Os quadros das fotografias estdo em branco
se nao contiverem imagens arquivadas.

Um marcador € uma imagem que o sistema utiliza para descobrir uma posigéao especifica na pega. Os marcadores
de referéncia sdo duas imagens marcador que séo utilizadas para, em combinacgao (1) identificar se uma peca esta
presente na posigdo XY certa e (2) para perceber o seu angulo de rotagao e assim efetuar ajustes automaticos ao
programa.

Genter | SetMark | Cancel | Range | Scale [StopFind | Sewp | Lens

Quadro de fotografia com uma imagem arquivada
~~_NOTA: Para ver as definigGes de Iuz de um

=) marcador, passe o cursor sobre o marcador. As
o] definicdes de luz determinam a forma como a
. , © . N camara procura cada imagem de marcador. Para

mais informagdes sobre configuracdes de luz,

| +] consulte “Janelas conformidade do padrao e area”

E 13 14 15 16 na pégma 41.

<) ~

L

Quadro de fotografia em branco (nenhuma imagem
7 18 19 20 arquivada)

\ Biblioteca dos marcadores

SW@ﬂM (ER|C=S)

‘score 0.86 621,190 E j
e (858 (o) () [ | D (B ]| e e i e

Janela da camara mostrada na Janela Principal e a Biblioteca dos marcadores mostrada na Janela Secundadria

Melhores modos de selecionar uma imagem marcador

e A selecdo deve estar na pecga corrente (ndo numa placa de fixagao) porque € a posi¢do da pega que o sistema
ajusta.

e A selecdo deve ser Unica. S6 deve haver uma selegao deste tipo na visualizagao da camara. Por exemplo, ndo
escolha um de muitos pequenos circulos que se encontram na visualizagdo da camara.

¢ Imagens nitidas sdo melhores. Por exemplo, a intersecgéo de duas linhas na letra maiuscula T sera melhor para
uma imagem marcador do que o centro de uma circunferéncia, o qual ndo contém linhas finitas.

e Uma posicao de dosificagdo corrente, tal como o canto de uma pastilha de solda estampada, € mais eficiente
que um canto partido de uma placa de circuitos devidos as diferengas na sua precisao de fabrico.

e Quanto mais afastados entre si estiverem os marcadores de referéncia, maior precisdo tera o sistema em
localiza-los numa pega.

Ficheiros de imagens marcadores

Pode-se arquivar 240 imagens marcadores nos quadros disponiveis na Biblioteca dos marcadores. A Biblioteca
dos marcadores aparece na Janela Secundaria (consulte “Janela secundaria” na pagina 32 para saber mais
informagdes). Esses marcadores estdo arquivados como ficheiros no controlador DispenseMotion em D:\ever_sr\
mark.

Posicéo dos ficheiros de imagens marcadores no controlador DispenseMotion

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00

Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.

27



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Visao geral do software DispenseMotion

Esta seccédo fornece uma visdo geral de todas as janelas do software DispenseMotion e icones. esta informagéo
destina-se a referéncia quando necessario. Para configurar o sistema e criar programas de dosificagdo, consulte
“Configuragdo” na pagina 43 e “Programacgao” na pagina 69. O software abre na janela Programa.

Endereco do comando (A):
Clique duas vezes para abrir
0 menu em descida dos
comandos; selecione um

Consulte “icones da comando para abrir a janela Consulte “Janela Consulte “icones da
barras de ferramentas  desse mesmo. Consulte principal e barras Consulte “Janela barras de ferramentas
horizontal e vertical” na “Janelas de comando” na de botdes” na secundaria” na horizontal e vertical”
pagina 34. pagina 29. pagina 30. pagina 32. na pagina 34.

t
_d|

S GLIEEEE

7
| Copffmand 1 |2 |3 4 \s |6 =
4

z

<
@]

Fasl. [] Fix Rotate

Mmg

— m

= — |v_|z_m
prgem | com [ e bk o) EEEE e e A o | [
\ -

Consulte “Janelada  Consulte “Janela Consulte “Janela Consulte “icones Consulte “Janela
camara, barra de de configuragcédo principal e barras de de comandos de de navegacéo e
botdes e icones” na do sistema” na botdes” na pagina 30. configuragéo e de de deslocacdo” na
pagina 39. pagina 38. dosificagdo” na pagina 36.

pagina 35.
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Janelas de comando

Quando clicar na linha de endereco de um comando na janela Programa, aparece um menu em descida de todos
os comandos disponiveis. Selecione qualquer comando para abrir a janela para esse comando. Cada janela de
comando contém os parametros, se for o caso, que podem ser definidos para esse mesmo. Consulte “Apéndice A,
Referéncias das fungdes de comando” na pagina 129 para informacdes detalhadas de todos os comandos e
parametros associados.

Endereco do comando (A):
Clique duas vezes para abrir
0 menu em descida dos

comandos Menu em descida de modificagao

do comando: Clique num
comando para abrir a respetiva
janela do comando.

Janela de comando Introduza os parametros
para o comando nesta janela. Consulte
“Apéndice A, Referéncias das fungdes de
comando” na péagina 129 para informagdes
detalhadas de todos os comandos.

Camera Trigger
Circle

Circle 3 Point
Circle Run
Dispense Dot
Dispense Dot Setup =
Dispense End Setup

Dispenser Off

| 3

DS EENN
N

Dispenser On ‘ 7 H 8 H 9 H 0 ‘ Esc

Dummy Point

naoER
Iz [End Pattern et

End Program

End Subroutine ‘ 1 H g H 3 H )

Fiducial Mark
Fiducial Mark Adjust
Fill Area

Fox Rotate
(&)

Rl

I Find Angle Mark
Find Mark
e EGoto Address .

Progran | | Canera

History
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Janela principal e barras de botoes
A janela principal muda em funcdo da barra de fungdes. As funcdes estdo sempre visiveis.

Y| ) (W (B (D) [ (56 (B [y (= ) X 2
= i
L
n| LY
v
EENEE
DB ¢
EREEEHE
——
glglelos
I = 2=, oW
o) e e EEEE e - B - g

Art.

Funcao

Programa

Program

Mostra a visualizagdo do comando; usado para criar programas.

Ao clicar com o botao direito do rato neste ecra, é possivel aceder
rapidamente as fun¢des de programacao normalmente utilizadas.
Consulte a seccéo “Fungdes do botdo direito da janela principal” na
pagina 31 que se encontra para obter mais informagdes.

Camara

Camera

Mostra a visualizagdo corrente da cadmara; usado para executar todas
as fungdes relacionadas com a camara.

Histdérico

History

Mostra uma linha cronoldgica dos diferentes comandos.

Configuragcéao do
sistema

S35 tem
Setup

@18 o

Mostra a janela das configuragdes; usada para visualizar e alterar as
configuragdes ou parametros do sistema.

DXF

]
=
b

Permite carregar desenhos em formato DXF para o software
DispenseMotion. Consulte “Apéndice C, Importagéo de ficheiros DXF”
na pagina 166 para mais informacgoes.

Verifica automaticamente e regula os offsets XY sem tocar com a
ponteira em nenhuma superficie. Este botao sé esta presente quando

)I?\e(g;zlaagg&:ae esta habilitada Needle XY Adjust na janela de configuragéo do sistema.
O sistema deve ser devidamente configurado, como descrito em
“Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na pagina 51.
Verifica e regula automaticamente o offset entre a peca e a ponteira
(folga Z) e depois executa a regulagdo XY da agulha. Este botédo

Detecdo de Z da s6 esta presente quando esté habilitado o Dispositivo de Detecéo

agulha Detect da Ponteira na janela de configuragdo do sistema. O sistema deve

ser devidamente configurado, como descrito em “Configuracéo e
calibracdo do sistema (obrigatérias)” na pagina 51.

Leitura da altura
do laser

Mostra a altura do laser em tempo real

NOTA: Esta leitura esta presente apenas nos sistemas que utilizam o
laser C.

Aprendizagem

Teach

Quando a caixa opcional start / stop esta ligada, aparece este
indicador na barra dos botdes e pisca quando o robot esta no
modo bypass da seguranca. Quando esta presente a indicagdo
Aprendizagem, o botéo Iniciar esta desativado.

Iniciar - Inicia o programa selecionado.
. o Iniciar o programa selecionado sem dosificar e centra também a
Visualizagao A P
camara no percurso de dosificagao.
P&e em pausa o programa corrente. Quando se clica em Pausa, o
Pausa ou botdo muda para Continuar.
Continuar ou

Clique em Continuar para interromper a pausa.
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Funcoes do botao direito da janela principal

Ao selecionar o botdo Programa, sdo mostrados todos os comandos do
programa de abertura de dosificagdo. Clique com o botdo direito num ou
mais comandos selecionados para abrir um menu para o botao direito.
As fungdes mostradas abaixo podem ser utilizadas com os comandos
selecionados.

Tine dispense Setw 0.2 T

Artigo Funcao

Copy (Copiar) Copia o comando selecionado

Cut (Cortar) Copia e, em seguida, elimina o comando selecionado

Edit (Editar) Abre a janela de edi¢cdo para o comando selecionado

Paste (Colar) Cola um comando cortado ou copiado para o enderego do comando selecionado

Change Command Type (Mudar | Muda o comando selecionado para um tipo de comando diferente
tipo de comando)

Jump To (Ir para) Vai para um comando Enderego ou um comando Etiqueta especifico

Reflect (Refletir) Roda os comandos selecionados ao longo do eixo X ou Y, criando assim uma imagem de
espelho. Abaixo esta ilustrado um exemplo.

Laser (S6 sistemas com laser) MoveTo desloca o laser para as coordenadas especificadas.

O Programa Automatico Z desloca o laser para as coordenadas especificadas, mede a altura
Z nessa posicdo e, com base no resultado, ajusta todos os valores de altura Z no programa,
em conformidade.

Rotate Angle (Rodar angulo) Roda os comandos selecionados de acordo com um numero especifico de graus. Abaixo
esta ilustrado um exemplo.

Como refletir (espelhar) um padrao

() o) ) (6 ) [ 5] B [ = ) () EH (B P 4 }
e e o —y = sl —— =
|

ZClearance Setup 5 1

1
2
3
4

1. Selecione as linhas que pretende refletir, clique com o botdo direito para 2. O sistema cria uma imagem de espelho do
selecionar REFLECT Xou Y padrédo selecionado

Como rodar um padrao

Change Command Type.
Jump o
Reflect
Rotete Angle

i AR F A . §

1. Selecione as linhas que pretende rodar e, em seguida, clique com o botdo direito e selecione ROTATE ANGLE

[ o 9 (W [ [ [ ] M = i) () [ [ e 4
@ } \Cumand I1 2 B ‘ < @
% 2 lnereng  Tems 1oriey £y
N//i : Line End 178468 209.204 88 - — 1
i RN ¥ B * I v K

KD i B (S BN (o %) BA W |
2. Introduza os graus de rotacdo pretendidos 3. O sistema roda o padréo selecionado
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Janela secundaria
A janela secundaria muda em funcéo dos icones e abas selecionadas.

N\ N\
) ) ) (W) () [V (S () ) =) 5/ F 4
Y ( )s( o
= icone do modo icone de
(comuta entre o percurso
5] .
; modo Ponteira e o
w | [ modo CCD)
~ Cor do botéao
Botao . o . - ~
. quando Visualizacao da janela secundaria Funcao
selecionado .
selecionado
Programa Quando o icone Path esté ativado: Quando o icone Path esté ativado,
jusey = mostra uma representacéo visual
do padrdo programado € os icones
e o o do modo Path.
. ’
. gl ¢ Consulte “lcones da barras de
. LI ferramentas horizontal e vertical”
na pagina 34 para uma
4| explicagdo dos icones.
e Consulte “Janela secundaria
em Visualizagdo do percurso”
na pagina 33 para a
funcionalidade adicional de
visualizagé@o do percurso.
Quando o icone Path estd desativado: Quando o icone Path esta
desativado, mostra uma
visualizagéo corrente da superficie
de trabalho como visualizado pela
camara.
Céamara Biblioteca dos marcadores: Regista até 240 ficheiros de
ez - = — = marcadores.
.. |
9 10 11 2
Configuracéo E—— Visualizagéo do percurso e teclado: O teclado é usado para introduzir
do sistema Setup B valores numéricos. Consulte
“Teclado” na pagina 42.
@
el
* I v
7 8 9 0 Esc
) |N= NS =
2 JIE [e]
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Janela secundaria em Visualizacao do
percurso

Cores dos pontos na Visualizacao do percurso

Quando a Janela Secundaria esta em Visualizagdo do Percurso (icone
Percurso comutado para ON), mostra uma representacéo visual do
padrao programado. As cores dos pontos representam os comandos
ponto programados

Comando ponto Cor na Visualizacao do percurso

@ Azul

Inicio da linha

X

: _
e
o | |

Passagem da linha | @ verde

Fim da linha ® Verde azeitona

Ponto do arco ® Laranja

Adicionar Passagem da linha

Clique com o botéo direito em qualquer zona da grelha de
Visualizagdo do percurso (exceto nos pontos) para ligar um ponto de
Passagem da linha (comando) a um ponto existente. Apenas podem
ser adicionadas linhas horizontais ou verticais.

Funcoes do botao direito da Visualizacao do percurso

Na Visualizagao do percurso, clique com o botédo direito em qualquer
ponto (comando) para abrir um menu para o botéo direito. As funcdes

Cores dos pontos e linhas de
Visualizacdo do percurso

#dd Line Passing

;
.—O—QL.

[ la o

> I -

Clique com o botéo direito para
ligar um ponto de Passagem da
linha a um ponto existente

abaixo estdo disponiveis para o ponto selecionado.

Artigo

Funcao

Delete Point
(Eliminar ponto)

Elimina o ponto selecionado e liga o comando anterior ao
comando seguinte.

ponto de inicio)

Optimize Abre um percurso para edicéo:

Path (Otimizar e Selecione Inicio do percurso da linha e Fim do percurso

percurso) da linha para editar os pontos de Inicio da linha e Fim da
linha do padréo.

e Selecione Inicio do percurso do arco e Fim do percurso

do arco para editar os pontos de inicio e fim de um ponto
Arco.

Select Line Seleciona todo o padrao.

(Selecionar linha)

Reassignment Reatribui o ponto de Inicio da linha ao ponto selecionado (o

Start Point percurso tem de ficar fechado).

(Reatribuicao

Linha invertida

Inverte o padréo.

Offset Closed
Line (Offset linha
fechada)

Fecha o padréao adicionando uma linha entre o Inicio da
linha e o Fim da linha e, em seguida, reatribuindo ao Inicio
da linha e ao Fim da linha a mesma posigéo.

e Offset comprimento (mm) aumenta o padrdo em relagéo
ao padréo original.

Fill Closed Area
(Preencher area

fechada)

Preenche uma area do padrao.

e Largura do pincel (mm): A distancia entre cada area de
preenchimento em espiral.

Delete Point

2
|
. Ky
=]

Optinize Path
Select Line
Reassigment Start Point
Reverss Line
Offset Closed Line

Fil Closed Area.

—

o

Clique com o botéo direito em
qualquer ponto para abrir o menu
para o botao direito
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icones da barras de ferramentas horizontal e vertical

Use os icones situados nas barras de ferramentas horizontal e vertical para gerir os ficheiros, introduzir
determinados comandos e executar outras fungdes, como abaixo descrito.

Open a File (Abrir
um ficheiro)

Abre um ficheiro

O
AWM EEERINHEE
: - L el icone | Funcao
g icone ¢
Light (Luz) Permlte a aﬂnulagao temporaria das
configuragdes da luz
; Refresh - (s6 no modo Percurso) Atualiza a
(Atualizar) * | | janela secundaria
(s6 no modo Percurso) Mostra
- i = See All (Ver Al
Nome do icone Icone | Funcao todos) todos os pontos programados na
—— | janela secundaria
A New File (Novo Cri fichei
ficheiro) ria um ficheiro novo Magnify (s6 no modo Percurso) Aumenta
(Aumentar) uma darea da janela secundaria

= LA

Path Direction

(s6 no modo Percurso) Apresenta

(Direcao do uma seta para mostrar a diregéo em
percurso) que o brago do robd se ira mover
Save (Guardar) . Guarda o ficheiro aberto Desloca a ponteira ou a camara
Move _.' para a posicao XYZ de um enderego
Save As (Guardar H(\ Guarda o ficheiro aberto com (Deslocar) « | | selecionado (se o enderego tiver um
com nome) 1 7 | um nome diferente valor de posigao)
igztr);s — | Reativa um enderec¢o que tinha
Undo (Anular) ¥ )| | Anula o dltimo comando (Habilitar ~//| | sido desativado usando Desativar
— Endereco) —— | Endereco
Redo (Repetir) ( \ Recupera a Ultima anulagao Disable Desativa um comando no programa
L J Address i (reativa o comando clicando em
e (Desativado Habilitar Enderego quando se esta
Cut (Cortar) m Corta uma selegéo Endereco) no enderego selecionado)
— 1 | Desloca automaticamente a posicao
) ) - Focus (Foco) O Z para a posicéo de foco baseando-
Copy (Copiar) e Copia uma selegao LFees | | se na configuracéo inicial
—— Step &
i = Repeat Block | ;.7 | Para um comando Passo e Repetir,
Paste (Colar) E Cola uma selegéo (Bloco de - -+ 2| | desativa a dosificagdo em pegas nas
Passo e posicoes selecionadas na sequéncia
— o
Insert (Introduzi) - Introc{u_z um enderego de Repeticao)
— memoria 1 | Alinha os pontos do programa de
Transform -
[— (Transformar) um desenho DXF carregado com as
Delete (Apagar) ‘o | | APaga o endereco de —— | suas posigdes correntes na pega
w memoria corrente
S Extend Step
— Comuta o sistema entre o & Repeat — | Amplia todos os comandos num
ggg Mode (Modo = modo camara e o modo (Passo 52| | comando Passo e Repetir (s pode
) =22 | ponteira Ampliar e ser anulado usando o icone Undo)
Tio Mode (Modo —m 1 | Comuta o sistema entre o Repeti)
b toi ( ! modo camara e o modo Modifica o valor Z num comando
ponteira) =2 | ponteira Change ou numa lista de comandos
- Z Value 4 selecionados num programa
Centra a camara no marcador e -
. - (Modificar o {‘:*}_TZ (principalmente usado para
selecionado na Biblioteca dos s e . .
Match AL X valor 2) regulacao fina e ajuste da diferenca
N 4t marcadores (a cAmara deve e«
(Correspondéncia) de dosificagao)
—— | estar perto do marcador na
peca) Point Offset e Modifica ou desloca todos os
Programas de amostra (Offset do pontos do programa se tiver sido
— 9 A los d ponto) alterada a posicao de uma peca
Example (Exemplo) E que contém exemplos de : : . :
comandos que pode usar Se estiver ligado, liga ou desliga um
para criar programas Joystick método de controlo adicional (como
Comuta a janela secundaria um joystick)
Path (Percurso) L de visualizagdo da camara Abre a janela do Controlo Remoto
'w para visualizagado da grelha Pico Touch Pico Touch, do UltimusPlus ou do

(Modo percurso)

Controlador 7197PCP
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icones de comandos de configuracio e de dosificacao

Clique nos icones de comando de dosificagcdo e de configuragao para ter acesso ao comando associado a um
endereco numerado num programa. Use as setas verdes para correr os icones para cima e para baixo Consulte
“Apéndice A, Referéncias das funcdes de comando” na pagina 129 para obter informagdes detalhadas de todos

os comandos.

Command I 2

.....

3

5

3 ) 1) [ (][ (34 () (M (= () [ H (B F= [ 4
&

Nome do

Nome do =

(—— Funcao

Dosificagcao Regista a localizagéo atual
por pontos como Dosificag@o por pontos

Inicio da linha

Regista a localizagéo atual
como Inicio da linha

Passagem da
linha

Regista a localizagéo atual
como Passagem da linha

Fim da linha

Regista a localizagéo atual
como Fim da linha

Ponto do arco

Regista a localizag&o atual
como Ponto do arco

Circunferéncia

Regista a localizac&o atual
como uma Circunferéncia

ConﬂgL_n_'aga? Define parametros de ponto de
da dosificacao s
distribuicao

por pontos
Configuracdo Define a distribuigao de
da Dosificagao A )

) parametros por linha
por Linhas

Velocidade da
linha

Define uma velocidade de linha
(anula as configuragdes de
velocidade padréo)

Define a distancia Z (substitui a

da retrocessao

Distancia 2 configuragdo de compensacao
Configuracéao padréo 2)

Configuracao Define o quéo rapido e

do fim da quéo alto é o ponto apods a
dosificagéo dispensacéao

Configuracao Define o retrocesso do ponto

apos a dispensagao

Marcador de
pesquisa

TEEEEEEROEEESE

Regista uma marca

Marcador de

Regista uma marca Fiducial

icone Icone | Funcao
Acabar , Termina um programa
Programa END prog
Preenche uma éarea de acordo
Preencher ) -
. com as configuragdes de
area : .
preenchimento da area
Regista uma etiqueta para
Etiqueta n uma posicao especifica num
programa
Modifica como o robot acelera
Aceleragéo ,,m de ponto para ponto ou ao longo
de um percurso continuo
Saida @ Envia um sinal de saida
waryd | selecionado do robot
Indica ao robot para verificar um
Input .
Entrada: PEEE | sinal de entrada de um canal de
entrada selecionado
Dosificador “ Habilita a dosificagao
On
Dosificador Desactiva a dosificacao apenas
Off para comandos de linha
P ﬂ Efetua o reset dos dados de
Inicializar - / < .
correcédo arquivados
Ponto ' Regista a posigcéo corrente como
ficticio "l" ponto ficticio
Ponto de Regista a posigéo corrente como
espera ponto de espera
Repouso ! Desloca o robot para a posigéo
Posicao /ﬁ\ de repouso
Ponto de Regista a posigcéo corrente como
paragem ponto de paragem
Salta para o nimero de
Saltar o
: enderecgo especificado num
Endereco
programa
Passar a E:é Salta para a etiqueta
etiqueta especificada num programa
Detecao F\ (S6 sistemas com laser) Liga o
laser - | | Laser Detecéo OFF (0) ou ON (1)
Requlacdo (So sistemas com laser) Liga
gulag o Laser Regulagé@o OFF (0) ou
do Laser

ON (1)

Saltar Laser

(S6 sistemas com laser) Ativa o
Laser OFF (0) ou ON (1)

referéncia W | (dois requeridos)

Passo e Configura o passo e repetir os
Repetir X parametros X

Passo e Configura o passo e repetir os
Repetir Y parametros Y

Laser Altura

(S6 sistemas com laser)
Regista a posicéo e mede a
variagdo de altura de um ponto
de Dosificagao por pontos
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Janela de navegacao e de deslocacao

Use os icones da janela de navegacao e de deslocacao para deslocar a ponteira de dosificagao. Clique no botéo 1
para mudar a janela para uma visualizagédo alternativa que lhe permite modificar os valores da velocidade passo-a-
passo. Essas janelas também incluem um visor da hora / ciclo atual, um contador de atuagdes de dosificagcao e do
valor das coordenadas.

) o) [W) (6 [ [ o) B [ = [ [ B

nnnnnnnn

Visualizagcdo 1 da janela de navegacéo e de
passo-a passo

Visualizacao 1

Ambas as visualizacoes

Nome do q = Nome do : =
m—— Icone Funcao [ Icone Funcao
X+ ) o Comuta Comuta a janela de navegagéo
X+ — Desloca o eixo X para a direita botido de 1 e de passo-a-passo entre a
— passo-a- visualizagéo 1 e 2
X- X- Desloca o eixo X para a passo
= esquerda Fix Rotate N&o aplicavel
(Fixar [ Fix Rotate
] Desloca o eixo Y para tras rotagdo)
Y+ IY... (desloca o suporte de fixacao -
para a frente) Move Abre a janela Deslocar para
ool oV - (Deslocar) posicéo, que permite deslocar
esloca o eixo Y para a frente a ponteira para coordenadas
Y- lY' (desloc,a o suporte de fixagéo especificas. Consulte “Como
- para tras) deslocar a ponteira para
T uma posigéo especifica”
Z+ lZ+ Desloca o eixo Z para baixo na pagina 37 para mais
= informacoes.
Stop Interrompe o robot
Z- IZ- Desloca o eixo Z para cima (Paragem)
Répido F Velocidade superior de *I"?”?el E D?S.ICTCS 8 (r)obot para a posicac
P "5‘@ deslocagéo passo-a-passo (Inicial) inicial (0,0,0)
. - Reldgio / (Clique na caixa para alterar o
Médio Mm(‘g \éechJC|dad~e média de cronémetro visor) Mostra as horas no fuso
eslocagao passo-a-passo horério selecionado no sistema
Velocidade inferior de operativo do f:ontrolador .dO
Lento Sww@%; deslocacdo passo-a-passo DlspenseMptlon OU funciona
como crondémetro para controlar
Define a origem relativa as a duracao de um programa.
. : coordenadas da pecga a .
Relativa Relative trabalhar. As coordenadas sédo Quan,do ? alterfdo para
mostradas ao lado do botéo. cronometro, o tempo passa a
0:0:0. Quando seleciona Iniciar,

o cronémetro comeca a contar o
tempo e para de contar quando
0 programa termina.
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Janela de navegacao e de deslocacao (continuacao)

Visualizacao

) ) () (W) (][] [5) (B [ = [ ) (2] H (B b= ]
= =]

mmmmmmmm

2

Campo

Area da janela

Funcao

Velocidade
de passo-a-
passo

Jog Speed
Fast

Permite alterar as
configuragdes da
velocidade passo-a-
passo introduzindo
valores usando o
teclado.

Visualizagcdo 2 da janela de navegacéo e de

asso-a passo
P P Contador de

dosificagdes

Mostra quantas
atuagdes de
dosificagé@o foram
efetuadas. Clique
em CLEAR para
apagar o contador

.

Atuadores
de saida

I

Permite acionar
uma saida
conectada clicando
no numero de saida.
A cor vermelha
indica que uma
saida esta ligada.

A CUIDADO

Risco de danos no equipamento. Quando deslocar a ponteira para uma posi¢do especifica, ndo exceda os limites
do eixo (especificados em System Setup > Axis Limits), especialmente no caso do eixo Z. Ao fazé-lo, podera

danificar o robd ou fazer com que a ponteira colida com o substrato.

Como deslocar a ponteira para uma posicao especifica

Pode utilizar o botdo Deslocar na janela de deslocacéo para deslocar a ponteira para um conjunto de coordenadas

especifico.

# Clique Passo

Imagem de referéncia

¢ Na janela de deslocacao, clique em MOVE.

|

E exibida a janela Deslocar para posicao.

) ) e ) (] (O3 ) O 2 ) X
H - 2

deslocar-se para as coordenadas introduzidas em

LEGE2ME
EREDEE
ol 1z
==z
s e e
2 ¢ Introduza das coordenadas pretendidas. Conforme o Move To Position =]
caso, marque ou desmarque as seguintes caixas de
verificagao: 2 o
. . . L, Y 0 mm
- Relativa: Se estiver selecionada, a ponteira ira
Z 0 mm
B

relagdo a posicéo atual. Se ndo estiver selecionada,
a ponteira ira deslocar-se para as coordenadas

introduzidas com base na posigéo inicial (0, O,

Relative [ Z Fixed

0).

- Z Fixo: Se estiver selecionada, bloqueia o eixo Z,
permitindo apenas a introdugao de coordenadas X e

Y.

3 e Cliqgue em MOVE.

e Feche ajanela

A ponteira desloca-se para a posigéo especificada.
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Janela de configuracao do sistema

Clique no botao Configuracdo do sistema para passar a janela de Configuragdo do sistema. Esta janela inclui
campos para as configuragoes de sistema e da acesso ao wizard de configuracao inicial do robd e ao wizard de
configuragédo da detecéo laser. Consulte as seccdes do manual abaixo mencionadas para obter mais informacgdes
acerca destes campos.

Area da janela de
configuracao do
sistema

Funcao

Area da janela de
configuracao do
sistema

Funcao

Axis Limit (Limite do
Eixo)

Consulte “Definicdo dos parametros
do sistema” na pagina 43.

Speed (Velocidade)
(Velocidade Ponto a
ponto)

Consulte “Definigdo dos parametros
do sistema” na pagina 43.

Line Acc (Acel. Linha)

Point to point Acc
(Acel. ponto a ponto)

Consulte “Definigdo dos parametros
do sistema” na pagina 43.

Lock Program
(Bloqueio do
programa)

Enable File Switch
(Interruptor
habilitagéo ficheiro)

Camera Tab (Botédo
camera)

Consulte “Como bloquear ou
desbloquear um programa” na
pagina 71.

Offset Alarm (Alarme
de offset)

Consulte “Definicdo dos parametros
do sistema” na pagina 43.

Language (Idioma)

Consulte “Definigdo dos parametros
do sistema” na pagina 43.

10

Consulte “Configuracdo das Entradas
/ Saidas” na pdagina 64.

Outro (Other)

Permite-lhe ativar ou desativar uma
variedade de configuracdes do
sistema. Consulte “Outro (Other)”
na pagina 38 para obter mais
informacodes.

Park Position
(Posicao de repouso)

Consulte “Definigdo dos parametros
do sistema” na pagina 43.

Menu em descida do
modelo

Especifica o modelo do robot.

Tip Detect Device
(Dispositivo de
detegéo da ponteira)

E utilizada exclusivamente quando
necessario para a calibragdo manual
do offset entre a ponteira e a pega,
em alternativa ao assistente de
configuragao inicial do rob6. Consulte
o “Apéndice B, Procedimentos de
Configuracéo sem Assistente” na
pagina 162.

Expert (Especialista)

Apenas para utilizadores avancados.
Consulte “Para ver as Definicoes
Avancadas” na pagina 47.

Version (Versao)

Mostra a versao corrente do software

Auto Purge (Purga
automatica)

Run Limit (Limite de
funcionamento)

Fluid Working Live
(Vida util do fluido)

Consulte “Como definir a purga
automatica, os limites de ciclo do
programa ou os limites de vida util do
fluido” na pagina 102.

Laser Detect Setup
(Configuragéo da
detegéo laser) (S6
sistemas com laser)

Utilizado apenas se necessario para
a calibracdo do offset laser-ponteira.
Consulte “(S6 sistemas com laser)
Calibracao do Laser e Configuracao
da Ponteira-Peca Offset” na

pagina 53.

NOTA: A Configuragao da Detecéo
do Laser deve ser efectuada antes da
Configuracao Inicial do Rob6.

Exit (Saida)

Fecha o software

Password (Palavra-
chave)

Consulte “Defini¢ao da palavra-chave
de protecdo” na pagina 50.

Robot Initial Setup
(Configuragéo inicial
do robd)

Abre a configuracdo do sistema

e o assistente de calibracao.
Consulte “Configuracéo e calibragdo
do sistema (obrigatérias)” na

pagina 51 para a configuragdo do
sistema.

Light (Luz) (Se
presente)

Consulte “Definicao dos parametros
do sistema” na pagina 43.
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Janela da camara, barra de botoes e icones

Clique no botao CAMERA para passar a janela da Camara. A visualizagédo corrente do que vé a cdmara aparece
na Janela Principal e a Biblioteca dos marcadores aparece na Janela Secundaria. Os bot6es na parte superior da
janela da Camara séo usados para a configuracao da camara e criagdo de marcadores.

A Janela principal mostra a visualizagao
corrente da cdmara quando esta

/ selecionado o botdo Camera

\A Janela secundaria mostra a

Biblioteca dos marcadores quando esta
selecionado o botdo Camera

Clique com o botéo direito em qualquer
imagem e, em seguida, selecione
PROPERTY para abrir a janela de
Conformidade do Padrédo. Consulte

as “Janelas conformidade do padrao

e area” na pagina 41 para mais
informacgdes acerca desta janela.

icone | Funcao

Mede a distancia entre dois pontos.
Consulte “Como medir um percurso
ou uma circunferéncia numa pega”
na pagina 72.

Mede o diametro de uma
circunferéncia. Consulte “Como
medir um percurso ou uma
circunferéncia numa pega” na
pagina 72.

Permite aceder as funcionalidades
avangadas de verificacédo de
depdsito utilizando a extenséo de
software opcional AOI OptiSure e,
caso exista, um laser C. Este icone
s6 é ativado quando a extenséo
OptiSure estiver desbloqueada.

L]

Consulte “Chave de software
OptiSure” na pagina 121 para os
numeros de pega do kit OptiSure.
Consulte o0 manual OptiSure

para obter as instrugdes de
funcionamento do mesmo.

Quando carregado, desloca a
camara para o ponto clicado e
desloca o ponto focal para o centro
da janela de visualizacdo.

Guarda a imagem da camara
visualizada como ficheiro bitmap
(*.bmp)

= | [+

Automatically moves the Desloca
automaticamente o eixo Z para a
posicao de focagem estabelecida na
Configuracéo inicial do robd (Passo
5 ou 6), ou conforme definida na
janela de configuragcdo da camara
(em Offset)

lpgle
[score 0.86] 621,190 _IE-
X| Y i \E’
= BRI (| o] P o ~ O - B -
Botao da janela da camara | Funcgao Nome do icone
Desloca o ponto de foco Measure Length
Centrar Center da camara para o centro (Medic&o do
de um objeto. Comprimento)
Definir um marcador Measure Circle
Consulte “Acerca Diameter
Definir ot Mark d(?s.marcadcires” na (Medicéo do
marcador pagina 27 e “Como diametro da
criar um marcador” na circunferéncia)
pagina 77.
Cancela a ultima acao
Cancelar Cancel relacionada com a
camara.
Define a area na qual
Intervalo: Range o sistema procura um
marcador. Arrow (Seta)
Adapta a janela para
corresponder a escala da
Escala Zcale N
camara (ocorre durante a
configuragéo).
Interrompe as tentativas
Interromper .
pesquisa =top Find de encontrar um Touch Move
marcador. (Deslocar por
Abre a janela de toque)
configuragdo da camara
que permite o acesso a
) = campos de configuragao Save (Guardar)
Configuragdo Setup ) o7
importantes relativos a
camara. Consulte “Janela
de configuracdo da
camara” na pagina 42. CCD Focus
Abre a janela de (Focagem CCD)
Propriedades da camara.
Consulte “Janela de
Lentes Lens : N w
propriedades da camara
" | na pagina 40 para mais
informacoes. Color Select

(Selegédo da cor)

Define a cor da mira da camara
(linha cruzada central) e dos circulos
de referéncia. o 4° angulo aplica-se
apenas aos sistemas da série RV.

=
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Janela de propriedades da camara

No separador Camara, clique em Lente para abrir a janela de Propriedades da cAmara. Esta janela fornece
definicbes que permitem ajustar a qualidade da imagem da camara de modo a obter a imagem mais nitida e util

possivel.
Auto
Brightnesd1 |
Gain 160 |- U O
Shutter 531 ) O
Red 550 |- {J
Blue g0 I
Save Load
[ Grayimagh e S=or l Save l l Cancel l l Auto l
Estes valores dos parametros aumentam ou diminuem
a medida que movimenta o controlo de deslize.
Seccao da janela de propriedades =
da camara i)
Brilho Brightness Ajusta o nivel de preto da imagem da camara.
Ganho Altera o brilho aparente e a sensibilidade a luz da imagem da camara a uma
determinada exposicéao.
Obturador [ Grayim; Ajusta o nivel de luz que entra na camara.
Vermelho Ajusta os niveis de vermelho da imagem da camara.
Azul Ajusta os niveis de azul da imagem da camara.
Imagem cinzenta Altera a imagem da camara para o modo a preto e branco.
Guarda as configuragdes da lente apresentadas num ficheiro *.ccd (ficheiro de
Guardar parametros CCD). Cada ficheiro *.ccd pode ter as suas proprias configuragcdes Unicas
configuragao das Lentes. Quando for criada uma nova imagem de marcador, serdo utilizadas as
configuragdes atuais das lentes.
Permite-lhe carregar as configuracdes das lentes através de um ficheiro*.ccd
Carregar ) . - . .
) = guardado. Apds o carregamento das configuragdes, clique em SAVE para torna-las
configuragéo ) - A
nas configuragoes atuais.
Procura gerar as configuragbes mais otimizadas, dependendo da quantidade de luz
presente. Ao clicar na caixa de verificagéo junto a propriedade indicada (Exposicéo,
Auto Ganho ou Obturador), ird bloquear essa propriedade para que ndo possa ser editada
utilizando o cursor deslizante. Contudo, estas definicbes podem ser ajustadas pelo
sistema se clicar no botdo AUTO, independentemente de estarem bloqueadas.
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Janelas conformidade do padrao e area

Assim que é memorizado um marcador na Biblioteca de Marcadores, pode clicar com o botéo direito na casa
da imagem do marcador e selecionar PROPERTY para abrir a janela de Conformidade do Padr&o. A janela de
Conformidade do Padréo da acesso & janela Area, a qual é usada para efetuar a regulacéo fina do modo de
avaliagdo do marcador pela camara.

Gray Low |0 3: Dilaticn Erosicn
Gray 0 Gray High |70 3: 15 3 Tolerance % |95 3:
Template Area ~ Dilation first Ok Cancel
]

Seccéao da janela Conformidade

= Funcéao
Padrao e Area ¢
Origem Origin Visualiza a imagem de marcador aberta.
Cinzento Gray O Visualiza o grau de cinzento para o ponto selecionado na imagem original. Quando

€ selecionado um ponto, o valor altera para indicar o nivel de cinzento nesse ponto.
Conhecendo este valor € mais facil determinar os melhores valores de Cinzento
escuro e Cinzento claro a definir.

Cinzento claro i Loy ﬂ Regula o valor de tolerancia do cinzento claro. Quanto menor for o valor, mais
= tolerado é o branco na imagem. Quanto maior for o valor, menos tolerado é o
branco na imagem.

NOTA: Os valores de Cinzento claro séo tipicamente inferiores aos valores de
Cinzento escuro.

Intervalo: 0-255

Cinzento escuro e B lﬂ Regula o valor de tolerancia do cinzento escuro. Quanto menor for o valor, menos
= tolerado é o branco na imagem. Quanto maior for o valor, mais tolerado é o branco
na imagem.

NOTA: Os valores de Cinzento escuro sao tipicamente superiores aos valores de
Cinzento claro.

Intervalo: 0-255

Dilatagcéo il Visualiza como aparece a imagem apds o calculo de Dilatagéo.
Dilatagéo do Quando esta selecionado Dilation First, o contador acima da caixa de Dilation First
primeiro contador |15 3: controla o zoom da imagem. Quando nao esta selecionado Dilation First, o contador
controla quanto s&o ignoradas as areas nao-cinzentas na imagem.
W Dilation first
Intervalo: 0-20
Dilatacéo da Define a ordem em que séo efetuados os calculos de dilatacéo e de eroséo. Se
primeira caixa de estiver selecionada a caixa Dilation First, o sistema executa primeiro o calculo da
verificagao dilatagdo. Se nao estiver selecionada a caixa, o sistema executa primeiro o célculo
da erosd@o. Quando nao esta selecionado Dilation First, as etiquetas de Dilation e
Erosion trocam de posigoes.
Eroséo ek A imagem acima de Erosion mostra quanto branco ¢€ filtrado da imagem.
Tolerancia Tolerance % |95 = Define a tolerancia em como outras imagens marcadas podem ser semelhantes a

imagem selecionada, permitindo que o sistema possa eliminar marcas semelhantes.
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Janela de configuracao da camara

Clique no botao CAMERA SETUP para ver os campos de configuragdo da cadmara. A visualizagao corrente do que
vé a cAmara aparece na Janela Principal e os campos de configuragdo da cdmara aparecem na Janela Secundaria

- Matc e
‘ Conter || SetMark | Cancel | Range l Scale H [ u one sbent Skip  ~ Nesdle move Set
Soe 05 ° ° °

ey 02 Camera move Set
o

Semse 5

wmpm
Circle Size 0 JCsa ] %% (@

0 Y st Referece.
MakNo 0 OaTme 0

URstMah  aTwe 02 DvlTue 01
[ Search detail MakSooe 06 Disperse.

05 Clear

ﬁuﬁjwm“
St

——
e [ (Y ) ) () ()

Seccao da janela de configuracao da

. ~ Funcao
janela da camara ¢

Define como responde o sistema quando ndo consegue encontrar
Ausente “Match 1 — um marcador. Consulte “Configurar como o sistema procura os
marcadores” na pagina 65.

E utilizada exclusivamente quando necessario para a calibracdo

Offset (iffzat manual do offset em alternativa ao assistente de configuracao
sE inicial do robd. Consulte o “Apéndice B, Procedimentos de
Configuragdo sem Assistente” na pagina 162.
Teclado

Aparece um teclado numérico quando estao presentes campos de
introducao de dados. Use o teclado por introdugdo com cliques do rato .
para introduzir nimeros como alternativa ao uso de nimeros no teclado. |~ . * =
Independentemente do modo de introduzir os numeros, deve clicar em :
Enter (num dos teclados), para que o sistema aceite as introducdes.
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Configuracao

Apos a instalacao e antes de criar programas, execute estas operagdes de configuragcdo necessarias e opcionais de
acordo com o que se aplicar ao seu sistema de dosificagdo automatizado.

Definicao dos parametros do sistema

A configuragéo de fabrica do sistema é adequada a maioria das aplicagdes. Siga estes passos, se necessario, para
visualizar ou modificar as configuragdes do sistema. As configuragdes Importantes do sistema incluem o seguinte:

¢ Velocidade: A velocidade a que se desloca a ponteira de dosificagdo de ponto para ponto.

e Acel. da linha: Como o robot acelera entre dois pontos.

Para visualizar ou modificar os parametros do sistema

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

1

> o

Clique no botao SYSTEM SETUP, depois :
cliqgue OPEN.

2 e Visualize ou modifique os parametros de acordo com a sua aplicacao.
Consulte a tabela abaixo para obter informagdes acerca dos parametros do
sistema.

3 e Clique noutro botado para fechar a janela de Configuragédo do sistema.

NOTA: As configuragdes sdo guardadas automaticamente exceto as sele¢des
do Modelo e da Lingua. As alteracdes a estas selegdes sdo efetivas assim que
SAIR e reiniciar o software DispenseMotion.

Campos da janela de configuracao do sistema

NOTA: Os valores predefinidos podem variar conforme o modelo de robé selecionado.

Artigo

Captura da tela

Descricao

Limite do Eixo

fixis Limit {mm)

Define os limites de intervalo nos quais se pode deslocar o rob6. Nao pode ser
introduzido um valor superior aos predefinidos.

Ko 400
Yo 400
150
Velocidade Somsd] Define a velocidade do movimento do eixo de ponto a ponto. Para as
(Velocidade XY Speed especificagbes da velocidade maxima, consulte “Especificacées” na pagina 12.
Ponto a ponto) 100 mim/s NOTA: Também pode alterar as configuragdes da velocidade de passo-a-passo
7 Speed clicando em 2 junto a janela de navegacao e de passo-a-passo. Consulte “Janela
50 T de navegacéo e de deslocagao” na pagina 36 para mais detalhes.

A CUIDADO

O robot regula automaticamente a sua velocidade dependendo da complexidade
do padréo. Forgar o robot a funcionar a velocidades superiores pode
comprometer a precisdo e provocar problemas de funcionamento.

Continua na pédgina seguinte
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Definicao dos parametros do sistema (continuacao)

Campos da janela de configuracao do sistema (continuacao)

Artigo Captura da tela Descricao
Acel. Linha i s Define o réacio de aceleragdo para a dosificagao por linhas (Acel. Linha) ou de
Acel. ponto a 500 ponto a ponto (Acel. ponto a ponto):
ponto Point to point Acc e Acel. Linha ¢ a velocidade de dosificagdo no ambito de um comando de
200 linhas, entre os pontos do inicio ao do meio, os pontos do inicio ao de fim e
os pontos do meio aos do meio, ou do meio aos do fim.
¢ Acel. ponto a ponto é a velocidade de deslocagéo do robot entre dois
pontos de dosificagéo.
Predefinido: 200 (mm/s?)
Intervalo: 20-600 (mm/s?)
NOTA: Quanto maior for a aceleragdo, mais rapido funciona um programa.
Porém, configuragdes de aceleragdo mais elevadas podem também comprometer
a qualidade do padréo.
A CUIDADO
O Acelerador de linha e o Acelerador de Ponto a Ponto sdo definidos de fabrica
para cada modelo e tamanho de robd. A Nordson EFD recomenda vivamente
que NAO se alterem estes valores. Em vez disso, a EFD recomenda o ajuste da
Velocidade da Linha (no separador Programa) ou a velocidade ponto-a-ponto
(“Velocidade” no separador Configuragdo do Sistema) para aumentar / diminuir o
tempo de ciclo.
Alarme de offset — Define quanto desvio permite o sistema para offsets. Os valores predefinidos
Otfset OA am estao ilustrados na captura de tela.
X
- EXEMPLO: Se estiver habilitado Alarme de Offset e o resultado de um offset
: automatico executado clicando em Needle Z Detect ou Needle XY Adjust esta
0 fora dos valores XYZ especificados para Alarme Offset, o sistema aciona um
[] Enable alarme.
Idioma Define o idioma da interface do utilizador. Qualquer modificacao torna-se efetiva
apo6s um reinicio do software.
10 Consulte “Configuracdo das Entradas / Saidas” na pagina 64.
Posicéo de P . Define a posicéo para a qual se desloca a ponteira de dosificagéo para (1) purgar
ark Position mm i .
repouso . fluido ou (2) quando ocorre o comando de Posi¢ao de repouso num programa.
R Cligue em MOVE para deslocar a ponteira para as coordenadas visualizadas
T definidas para a Posicdo de Estacionamento. Para alterar a configuracao,
Z 0 desloque a ponteira para a nova posigao, depois cligue em SET para definir a
posi¢cdo como Nova Posicao.
Ol s Quando a opgéo Inicio esta selecionada e a opcao Inicializagdo Pré-ciclo (em

Outros) esta desmarcada, o rob6 desloca-se para a posigéo Inicio e depois para a
posicao de estacionamento, sempre que clicar em INICIO.

Quando as opgdes Inicio e Inicializar Pré-ciclo estdo marcadas, o robd desloca-se
para a posicao Inicio no inicio de um programa de dosificacdo e depois desloca-
se para a Posi¢ao Estacionamento no final de um programa de dosificagao.

Dispositivo de

Tip Detect Device mm

E utilizada exclusivamente quando necessério para a calibragdo manual do offset

Version

2.38-RS

detecéo da entre a ponteira e a peca, em alternativa ao assistente de configuragéo inicial do

ponteira robd. Consulte o “Apéndice B, Procedimentos de Configuragao sem Assistente”
na pagina 162.

Versao Mostra a versao corrente do software.

Continua na pagina seguinte
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Definicao dos parametros do sistema (continuacao)

Campos da janela de configuracao do sistema (continuacao)

[0 Pre-cycle Initialize
Needle XY Adjust
Tip Detect Device

[F1 2D Code

[0 Multi Needles

[ Height Sensor

[0 Set Z to focus

Laser

Save Image
Comment XYZ

[ Image Stretch/Shrink
[0 Tip Off. Background

Artigo Captura da tela Descricao
Purga automatica Para definir a configuragdo da purga automatica, limites de funcionamento, ou
Auto Purge L . Ca , « L
Limite de limites de vida util do fluido para um programa, consulte “Como definir a purga
. . automatica, os limites de ciclo do programa ou os limites de vida util do fluido” na
funcionamento Run Limit A i
pagina 102.
Vida util do fluido . .
Fluid Working Life
Outro Other ¢ Inicializacao do pré-ciclo: Se selecionado, o robot desloca-se sempre para a

posicao inicial (0,0,0) antes do inicio de um ciclo de dosificagao.

¢ Regulacao de XY da agulha: Habilita ou inabilita a capacidade de regulagao
de XY da agulha. Quando é verificada a Regulagcéo de XY da agulha, aparece
o botéo de Regulagéo XY da agulha na janela Programa. Quando o Ajuste XY
da agulha esta desmarcado, o Ajuste XY da agulha s¢ é efectuado quando é
efectuada uma Detegéo Z da agulha.

¢ Dispositivo de detecao da ponteira: Indica que o sistema inclui o detetor
de ponteiras. Quanto esta selecionado Dispositivo Detetor, aparece o botéo
Detecao de Z da agulha na janela Programa e a fungéo € habilitada no
assistente de configuragéo inicial do rob6. Se ndo estiver seleccionado, a
funcéo esta desativada no assistente de configurago inicial do robd.

Cdédigo 2D: Selecione esta caixa para habilitar ou desabilitar a fungdo de
leitura do codigo QR. Consulte “Apéndice D, Configuragéo da leitura do cédigo
QR” na péagina 173 para definir a leitura do codigo QR.

e Agulhas muiltiplas: Para dosificar usando mais do que um dosificador
(possivel até 4 dosificadores), selecione esta caixa. Consulte “Apéndice E,
Configuracéo e Uso de agulhas multiplas” na pagina 120 para configurar um
sistema de dosificacdo mdltiplo.

e Sensor de altura: Nao utilizado em sistemas PROPIus / PRO.

Defina Z para Focus: Define se o sistema captura o valor de altura Z corrente
nas janelas de comando. Consulte “Configurar como o sistema determina os
valores de altura de Z” na pagina 66 para mais detalhes.

Laser: Indica que o sistema inclui um laser (apenas para sistemas com laser).

Continua na pagina seguinte
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Definicao dos parametros do sistema (continuacao)

Campos da janela de configuracao do sistema (continuacao)

Artigo

Captura da tela

Descricao

Outro
(continuagéo)

Other

[ Pre-cycle Initialize
Needle XY Adust
Tip Detect Device
[0 2D Code

[0 Mult Needles

[ Height Sensor

[0 Set Z to focus
Laser

Save Image
Comment XYZ
[0 Image Stretch/Shrink

[ Tip Off. Background

e Guardar imagem: Quando esta opgao esta selecionada, o sistema guarda
automaticamente ficheiros de imagens para as fungdes OptiSure AOI
aplicaveis.

e Observacoes XYZ: Quando esta opcao esta selecionada, quaisquer alteracoes
no que diz respeito a altura da ponteira (quer se trate das definicoes do
Dispositivo de Detegéo da Ponteira ou da Folga Z na janela de Configuracao
do sistema) irdo afetar os comandos, inclusive quando um comando esta
desativado.

e Aumentar / Diminuir Imagem: Esta configuracdo do sistema é util quando
uma peca aumenta ou diminui de tamanho apés um longo periodo de
utilizacdo ou apés algum passo do processo ( como “”’baking””). Quando
esta configuragao estéd selecionada, o sistema permite o ajuste de qualquer
marcador de referéncia em funcao do aumento ou da diminuigdo de uma peca.

NOTA: O marcador de referéncia deve, ainda assim, ajustar-se ao campo de
visualizagdo da camara, o que significa que existe um limite relativamente a
capacidade de aumentar ou diminuir do sistema.

¢ Ponteira Off. Segundo plano: Quando ndo selecionado, o sistema actualiza
automaticamente os offsets apds Detegéo Z ou Ajuste XY da Agulha. Quando
selecionado, o sistema permite-lhe escolher se os offsets séo actualizados
apods Detecdo Z ou Ajuste XY da Agulha. Consulte “Definir se o sistema
actualiza os Offsets” na pagina 67, para pormenores.

Menu em descida

Define a configuragdo do software de dispensa. Qualquer alteragéo entra em

do modelo feli vigor apods a reinicializagao do software.
NOTA: Esta configuragcéo deve corresponder ao modelo de robd selecionado no
menu pendente Machine Model (Modelo da maquina) da janela Expert.
Especialista Apenas para utilizadores avangados. Consulte “Para ver as Definigdes

Avancadas” na pagina 47.

Configuragéo da
detecao laser (S6
sistemas com
laser)

Laser Detect Setup

Utilizado apenas se necessario para a calibragdo do offset laser-ponteira.
Consulte “(S6 sistemas com laser) Calibracao do Laser e Configuragao da
Ponteira-Pecga Offset” na pagina 53.

NOTAS:
e A Configuragcéo de Detecéo do Laser deve ser efectuada antes da
Configuragéo Inicial do Robé.

¢ A Configuragéo de Detegéo do Laser deve ser efectuada antes de utilizar a
detecédo Z ou o ajuste XY da agulha.

Luz

Light
Defanlt 59

Predefinido: Permite controlar a intensidade da luz se for usado um interruptor
externo para controlar a luz.
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Definicao dos parametros do sistema (continuacao)

A\ CUIDADO

As definic6es na Janela Avancada destinam-se a configuragcado avancada do sistema, conforme descrito
neste manual. As informac¢oes fornecidas aqui sao apenas para referéncia. Antes de alterar qualquer

Configuracao Avancada, para além das especificadas neste manual, contacte o representante Nordson EFD
para obter assisténcia.

Para ver as Definicoes Avancadas

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 a e Clique em SYSTEM SETUP > OPEN >
e Introduza 11111111, depois clique em OK. Bpet 23 i)
11111111> Posord 7
3 Control e Cliqgue em CONTROL. e ——
10 Pin Function
Call Program
Fixture Plate Setup
Barcode Function
Function Control
4 Abre-se a Janela Avancgada.

e Consulte “Campos de Janela Avangada” na =
pagina 48 para explicagdo das definicoes
na Janela Avangada.
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Definicao dos parametros do sistema (continuacao)

Campos de Janela Avancada

Expert

[7] Fixed Accelerate
Move Acc 120
COM Port of Light 2

Home Speed (mm/s)

®3 04 04 @ mm
© 42

Vector Acc 150

Tip Detect Device |pROJEV Adjuste ~

Output Port of Glue 12 Unprotect Fiducial
[] 3D Dispense [7] Park Z direct move
[[1 Ced 1.3M
[7] Offset All Program
X st 50 Y 1st 50 Z1st 30 X2nd 2 Y2nd 2 Z2nd 2
Rist 20 R Home 0O R2nd 3
Axis amount System Unit Machine Model

< inch

[ Emg Stop Output 0 [] EMG Alarm Beep

I

Artigo

Descricao

Fixed Accelerate
(Aceleragéo Fixa)

Se néo estiver selecionado, o robd treme devido a aceleracdo e desaceleracdo. Se estiver
selecionado, o robd funciona mais suavemente.

Move Acc (Mover Acel)

Define um valor minimo para a Acel. ponto a ponto.

Vector Acc (Vetor Acel)

Define um valor minimo para a Acel. de linha.

Emg Stop Output (Saida
Parag. Emerg.)

Define quais as saidas que se desligam quando o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA na frente
do robé é premido. Este € um campo binario: Introduza 1 para a saida 1, introduza 2 para a saida 2,
introduza 4 para a saida 3, introduza 8 para a saida 4, e assim por diante.

Se pretender que todas as saidas se desliguem (parem) quando o botdo de PARAGEM DE
EMERGENCIA é premido, introduza 0.

NOTA: As saidas ligadas a defini¢éo Porta de saida de cola desligam-se sempre quando o botao
PARAGEM DE EMERGENCIA é premido, independentemente de a Saida de paragem de emg estar
activada.

COM Port of Light (Porta
COM da Luz)

Sempre definido em 2 porque esta € a porta do controlador de luz.

Output Port of Glue
(Porta Saida da Cola)

Especifica a saida desejada que o sistema utiliza para acionar uma dosificagéo.

Tip Detect Device
(Dispositivo Detecao
Ponteira)

Especifica o tipo de dispositivo de detecdo de ponteiras instalado no robé:

e PRO / EV Adjuster — o detetor de ponteiras utilizado nos sistemas PROX / PROPIlus / PRO, EV
e GVPlus / GV

e R Aligner — o alinhador de ponteiras utilizado nos sistemas R / RV

3D Dispense (Dosificagao
3D)

Nao usado

Home Speed (mm/s)
(Velocidade Home
(mm/s))

A primeira linha de valores define a velocidade a que o robd se desloca para a posicdo Home. A
segunda linha de valores define a velocidade a que o robd se desloca quando sai do sensor de
Home.

Axis amount (Valor do
€eixo)

Definir o nimero de eixos do robd.

System Unit (Unidade de
sistema)

Define a unidade de medida para mm ou polegadas.

A CUIDADO

Todos os robds sdo configurados de fabrica para milimetros (mm) como unidade de sistema
recomendada. NAO é recomendada a alteracdo para polegadas e tornard todos os programas
existentes inutilizaveis. Além disso, alguns comandos ndo sdo compativeis com a unidade de
sistema de polegadas.

Machine Model (Modelo
da maquina)

Especifica o modelo do robd.

NOTA: Consulte “Alteragéo da selecdo do modelo de robd” na pagina 63, para mais pormenores.

Continua na pdgina seguinte
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Definicao dos parametros do sistema (continuacao)

Campos de Janela Avancada (continuacao)

Bt ] T £l
[7] Fixed Accelerate Pagel ¥ Fixed Accelerate Pagel Page2
Move Acc 120 Vector Acc 150  [[] Emg Stop Qutput 0 [ EMG Alarm Beep Move Acc |120 | VeotorAco [150 | I Erng Stop Output |8 ™ Block Control 2
COM Port of Light 2 Output Port of Glue 12, Unprotect Fiducial | (bl il S P ol e 1 I Blerd
Tip Detect Device | PROJEV Adjuste - [ 3D Dispense [7] Park Z direct move | Tip Detect Device [provEY Adjuster=| T 3D Dispense ™ Image Group Light
] Ced 1.3M
[7] Offset All Program
Home Speed (mmy/s) [ Home Speed (mim/s) e
X1st 50 Y 1st 50 Zlst 30 X2nd 2 Yond 2 Z2nd 2 X 1st |50 Y 1st |50 Z1st 30 Xend |2 YZnd |2 Zend |2
Rist 200 RHome 0 R2nd 3 R st [20 R Heme |0 R 2nd |3
Axis amount System Unit Machine Model [ Axis amount - Systern Unit hachine Model
@3 ©4 © 4y @ mm © inch S o el e & mm C inch b
Artigo | Descricao

Pagina1 Caixas de Selec

ao do Menu Dropdown

EMG Alarm Beep (Bip de
alarme EMG)

* Quando selecionado, o sistema emite um sinal sonoro em caso de paragem de emergéncia.

¢ Quando nao selecionado, o sistema permanece silencioso em caso de paragem de emergéncia.

Unprotect Fiducial
(Desproteger o Fiducial)

e Quando nao selecionada, uma marca deve ser centrada; caso contrario, um comando de Marca

Fiducial ndo pode ser adicionado ao programa.

Quando selecionada, a posicao da marca € indiferente.

Park Z direct move (Park
Z movimento direto)

Quando néo selecionada, o eixo Z desloca-se para a posicao 0, 0, 0, e depois desloca-se para a
primeira posi¢ao de dosificagdo apds a Posicao de Estacionamento. No final do programa, o eixo
Z desloca-se para a posigéo 0, 0, 0 antes de passar a Posicao de Estacionamento.

Quando selecionada, o eixo Z desloca-se para a primeira posi¢do de dosificacdo partindo

da Posicao de Estacionamento. No final do programa, o eixo Z desloca-se para o valor Z da
Posicéo de Estacionamento, depois para a Posi¢gdo de Repouso; este ajuste reduz o tempo de
deslocagéo.

Ccd 1.3M (Ccd 1,3M)

Quando selecionada, o sistema aumenta a resolucdo da camara CCD para 1,2 megapixels; isto
aumenta o tempo necessario para carregar a imagem no controlador DispenseMotion.

Quando nao selecionada, a resolucdo da camara CCD é de 0,3 megapixels. A Nordson EFD
recomenda esta configuragao.

Offset All Program (Offset
Todo o Programa)

Quando selecionada, todos os programas partilham os mesmos Offsets de Detegdo Z da Agulha
e de Ajuste XY da Agulha e os programas sdo guardados no directério D:/auto.

Quando néo selecionada, os programas ndo partilham offsets e sdo guardados no directério D:\
save, que é o directdrio predefinido.

NOTA: Consulte “Partilhar valores de Offset entre varios programas” na pagina 68, para mais
pormenores.”

Pagina2 Caixas de Selec

ao do Menu Dropdown

Block Control 2 (Controlo
de Bloco 2)

* Quando selecionado, o sistema utiliza 0 método de controlo de bloco 2 para a fungéo de Bloco de

passo e repeticao.

Quando nao selecionado, o sistema utiliza o método padrao para a fungéo Bloco de passo e
repeticao.

Blend (Combinacao)

Quando selecionado, o sistema reduz o tempo de ciclo de um programa, movendo-se em forma
de arco de um ponto para o outro. O efeito desta selegédo varia com base nas definicdes de
Velocidade XY, Velocidade Z, Acel. da linha, Acel. ponto a ponto e Folga Z.

Quando nao selecionado, o sistema passa diretamente de um ponto para o seguinte.

Image Group Light (Luz
do Grupo Imagem)

Quando selecionado, o sistema utiliza as definigdes associadas a cada marcador (Pontuagao,
Luz, etc.) ao efetuar uma pesquisa de grupo de marcadores. Quando esta opgao esta activada,
a resposta do sistema sera mais lenta. Consulte “Como criar um grupo de marcadores” na
pagina 79, para criar um grupo de marcadores

Quando néo selecionada, o sistema ignora as definicdes de marcador ao efetuar uma pesquisa de
grupo de marcadores.

Vendas
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Definicao da palavra-chave de protecao

Use a porgao de palavra-chave da janela de Configuracao do sistema Setup para definir ou redefinir a palavra-
chave. O objetivo da palavra-chave € o de proteger as configuragdes do sistema contra alteragdes ndo autorizadas.
NOTAS:

e Por defeito ndo esta definida nenhuma protecéo por palavra-chave.

e Se tiver esquecido a palavra-chave, contacte o seu representante Nordson EFD para solicitar assisténcia.

e A palavra-chave tem 16 numeros ou carateres.

# Clique Passo

1 S5 ten ¢ Cliqgue em SYSTEM SETUP > OPEN.
,

e Em Palavra-chave, introduza uma palavra-chave ou apague

Password Ve AVE 8
0 campo para eliminar a palavra-chave, depois clique em
I CHANGE PASSWORD.
; >

O sistema confirma e implementa imediatamente a alteracao de
palavra-passe:

- Se tiver sido introduzida uma palavra-chave, o sistema pedira
a mesma ao abrir a janela de Configuragédo do sistema.

- Se o campo da palavra-chave estiver em branco, ndo
sera pedida nenhuma palavra-chave para abrir a janela de
Configuragéo do sistema.
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Configuracao e calibracao do sistema (obrigatodrias)

Antes de criar um programa ou usar as fungdes de atualizagdo dos offset automaticos do sistema, deve
configurar e calibrar devidamente o sistema. Uma correta configuracéo e calibracdo do sistema é essencial para o
funcionamento correto do sistema.

O assistente de configuragéo inicial do robd conduz através do processo completo de configuragéo e calibragao.
Este processo deve ser executado para o arranque inicial e também apds qualquer alteragdo no sistema.

Exemplos de alteragoes no sistema, incluem o seguinte:

e Sempre que € deslocado um componente instalado no eixo Z (como por exemplo o corpo de seringa ou a
camara).

e Sempre que é trocada uma ponteira ou um bico de dosificagéo.

A configuracao e a calibracao incluem as seguintes operagoes:
e Verificar o modelo de robd
e (S¢ sistemas com laser) Calibragéo do Laser e Configuragao da Ponteira-Peca Offset
e Abertura do wizard de configuracao inicial do rob6 e focagem da camara
e Configurar o detetor de ponteiras (para os sistemas sem laser)*
e Configuragédo do offset cAmara-ponteira
e Definicdo de um marcador
e Configurar a escala da camara*
e Configuracdo do offset ponteira-peca (para os sistemas sem laser)*
e Teste da configuracdo e da calibragdo do sistema

*Todas as operagdes de configuracao e calibragdo necessaérias sdo conduzidas pelo assistente de configuragao inicial
do robd. Todavia, as tarefas acima ilustradas com um asterisco (*) podem ser executadas individualmente, se necessario.
Consulte as operagdes no “Apéndice B, Procedimentos de Configuragdo sem Assistente” na pagina 162.

NOTA: Consulte “Acerca dos Offsets” na pagina 26 para uma explicagédo sobre os offsets.
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Configuracao e calibracao do sistema (obrigatérias) (continuacao)

Verificar o modelo do robot

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 Sys tem e Clique em SYSTEM SETUP > OPEN. Bm
2 Other e Em Other, verifique o seguinte: ‘ =
B Fre-cycle Initialize - E mostrado o modelo certo de robd. Se .,
Needle XY Adjust 0 modelo do robd néo estiver correto, = iy E 2 o
3 s P = ~ e
passe a “Alteracdo da selecdo do modelo
[ 2D Code de robd” na pagina 63 para selecionar
] Mkt Needles o) quelo correto. Regresse aqui para
continuar.
[[] Height Sensor
) S s - Esta visado “Needle XY Adjust”.

Laser Esta visado “Tip Detect Device”.

Save Image - Se o0 seu sistema inclui um laser, esta
Comment XYZ visado “Laser”.
[C] Image Stretch/Shrink °

Se efetuar alteragdes, feche e reabra o
[ Tip Off. Backeround software DispenseMotion para que essas se
tornem efetivas.

3 e Se 0 seu sistema ndo incluir um laser,
prossiga para “Configurar o sistema usando
o wizard de configuracéo inicial do robd” na
pagina 55.

¢ Se 0 seu sistema incluir um laser, prossiga
para “(So sistemas com laser) Calibragao
do Laser e Configuragéo da Ponteira-Peca
Offset” na pagina 53.
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Configuracao e calibracao do sistema (obrigatérias) (continuacao)

(S6 sistemas com laser) Calibracao do Laser e Configuracao da Ponteira-Peca
Offset

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 S5 ten ¢ Cligue em SYSTEM SETUP > OPEN. — =
i

2 . 0 e Em Dispositivo de detecao das ponteiras,
AL introduza um valor de 10 (mm) para o limite
de detecéo Z.

3 SO SISTEMAS PARA DOSIFICACAO SEM
CONTACTO: il

Piezo Actuator HD

e Com a maior precisdo possivel, centre
o orificio de jato por cima do centro da
superficie do sensor.

4 SO SISTEMAS PARA DOSIFICACAO SEM
ahe] el eTp CONTACTO:

e Clique em CONFIGURAGAO DA DETECAO
LASER e execute os passos 9 e 10 (salte os
passos de 1 a 8). Feche a janela depois de
ter completado todos os passos.

NOTA: Para obter uma explicacdo das
caixas de verificagdo Ativar Funcao Limite,
consulte “Detegao Laser (para Linhas) [Laser
Detect (for Lines]” na pagina 149.

5 SO SISTEMAS PARA DOSIFICAGAO COM
4 CONTACTO:

e Clique em LASER DETECT SETUP.

¢ Se o seu sistema tiver um Laser B, siga
0s passos descritos na janela Laser Detect
Setup (Configuragdo da Detecao do Laser).
Feche a janela depois de ter completado
todos os passos.

Se o seu sistema tiver um Laser C e
pretender utilizar a funcionalidade de
centrar para obter a calibracao do laser
mais precisa, complete os passos 1-3 do
assistente e depois aceda a “(S¢6 sistemas
com laser C) Utilizar o Botéo Centrar para
Configurar o Laser C” na pagina 54 para
concluir a configuracao do laser.

NOTA: O botéo Centrar encontra-se apenas
no assistente de Configuragdo da Detecéao
do Laser para o Laser C.

6 e Continue para “Configurar o sistema usando
o wizard de configuracéo inicial do rob6” na
pagina 55.
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Configuracao e calibracao do sistema (obrigatérias) (continuacao)

(So sistemas com laser C) Utilizar o Botao Centrar para Configurar o Laser C

Nos sistemas com Laser C, a janela da Configuragcédo da Detecao do Laser conta com um botédo Centrar que pode
ser utilizado para se obter uma calibragéo do laser mais precisa. A utilizacdo do botdo Centrar é opcional, mas

a sua utilizagdo é recomendada a fim de obter a calibragdo mais precisa. Siga estes passos para utilizar o botdo
Centrar durante a configuragéo do Laser C.

PRE-REQUISITOS

O Concluiu os passos aplicaveis do processo anterior, “(S6 sistemas com laser) Calibragdo do Laser e
Configuragcéo da Ponteira-Pecga Offset” na pagina 53.

O Concluiu os passos 1-3 do assistente da Configuragcéo da Detegéo do Laser.
# Clique Passo Imagem de referéncia

I e Desloque o laser para o orificio de centragem
da placa de calibragéo do laser, que esta

g e
= — montada no detetor de ponteiras.

—

‘ e Cligue no botdo ZERO

O eixo Z desloca-se para baixo até a leitura do
laser estar proxima de zero.

Zero

3 e Cligue em CENTER junto da funcao Set Laser.
Center S

O laser move-se em duas dire¢des (da
esquerda para a direita, e depois, de norte para
sul) para se calibrar a si préprio e depois move-
se até ao centro do orificio.
e Cliqgue em SET LASER.
¢ Desloque a camara para centrar a mira no

4
orificio de centragem na placa de calibragdo do
\ — laser.

=
Z+

5 « Clique em SET CAMERA.

O offset laser-cAmara encontra-se agora
calibrado com preciséo.

e Conclua os passos restantes do assistente
da Configuragao da Detecdo do Laser e feche
a janela depois de ter completado todos os
passos.

6 e Continue para “Configurar o sistema usando
o wizard de configuracéo inicial do robd” na
pagina 55.
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Configuracao e calibracao do sistema (obrigatérias) (continuacao)

Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo

O wizard de configuragao inicial do robd conduz através de todos o0s passos necessarios para definir
adequadamente o sistema, incluindo a calibragédo e a definicdo dos offsets. Esta disponivel um video sobre este
processo na ligagao abaixo.

\ ASSISTIR AO VIDEO DE CONFIGURAGAO
www.nordsonefd.com/RobotlnitialSetup

Configuracgao inicial do rob6 (Aba do Passo 1): Abertura do assistente de configuracao inicial do
rob6 e focagem da camara

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 o e Clique em SYSTEM SETUP > OPEN > el
S S ROBOT INITIAL SETUP. s T0

Abre o assistente de configuragao inicial do
robd.

Robot [nitial Setup |

e A=
ST e o

e Execute as operacgdes na abas 1-6, uma
de cada vez. As operacdes também estdo
descritas neste manual, inciando pelo
préximo passo, para sua referéncia, se
necessario.

e Clique na aba STEP1 (PASSO1).

e Desloque a ponteira por cima de toda a peca
para assegurar que haja pelo menos 5 mm de
folga entre o fundo da ponteira e a parte mais
alta da peca.

¢ Regule a camara no seu suporte até que o
campo de visualizagdo da camara mostra
area correta da pega para configuragéo ou
programagao.

e Desloque a ponteira para uma boa posicao
para depositar um ponto de teste da
dosificagéo.

e Puxe aimagem para o ecrd com uma
focagem nitida. Consulte “Camara” na
pagina 17, se necessario, as instrugdes de
focagem da camara.

3 e Continue para “Configuragao inicial do robd
(Aba do Passo 2): Configurar o detetor de
ponteiras (para os sistemas sem laser).” na
pagina 56.
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Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo

(continuacao)

Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 2): Configurar o detetor de ponteiras (para os

sistemas sem laser).

Importante: Se o seu sistema incluir um laser, salte “Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 3):

Configuracao do offset camara-ponteira” na pagina 57.

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 ‘ e Clique na aba STEP2 (PASSO2). ELE
Stepz e T Vs (v e
Jog the tip until it is positioned about 2mm above the center of the Tip Detector ",
‘The Tip will g0 up and down and detect the tip position. ‘
2 e Desloque passo-a-passo a ponteira até que Sr
esteja a cerca de 2 mm acima do sensor do S | R S s e
detetor das pon teiras. yomup:-:‘:;:.:i;wmm".Mmumm.pnmm“cu I
o Cli T T FN
Clique em SET TIP DETECT POSITION. 5 u
Set Tip Detect Position | Detect again make sussthe Z value is clossd
=
) |
v

Cliqgue em DETECT.

A ponteira toca no sensor para detetar a
posicéo da ponteira e o sistema visualiza o
valor de offset da ponteira junto ao botéao
Detetar.

3 Detect °

1ol

Steol  Step2 |steo3 |stend | S5 | ster6 | sten7 |

Tog the tp untlit i positoned about 2mm above the center of the Tip Detector 'c"’

e i et i 7
‘The Tip will go up and down and detect the tip position. i I
Detect [

Tetoct agalt ke e the 2 value s closed.
Detect

=

Clique novamente em DETECT.

4 Detect °

O sistema confirma a configuracéo do offset

sl Steo? |stend |stepd [SeoS | siers | ser7 |

Jog the tp uatl it i positoned about 2 above the center of the Tip Detector 'C"’

da ponteira.
‘The Tip will go up and down and detect the tip position.
Detect ’7 .
==
5 e Continue para “Configuracao inicial do robd

(Aba do Passo 3): Configuragédo do offset
camara-ponteira” na pagina 57.
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Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo
(continuacao)

Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 3): Configuracao do offset camara-ponteira

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 Sten3 e Clique na aba STEP3 (PASSO03). : =
tED Stenl ]&enxw | stepS | stens | ste? |
over the wotkpiece where ymawznyiorm mﬂdﬁp&me me
S
Set Needle Needle Move
Now jog the robot to center the camera over your dispense point and then jog the Z until the.
morcee Asxen i in sharp focus. DO NO'I TURN THE FOCUS K!:LDE ‘ON THE CAMERA. Once.
S | |
2 I I ¢ Desloque a ponteira para uma boa posi¢cao s
Y+ z- na superficie para depositar um ponto de T [P P (e e e
— - fluido teste da dOSifiCagéO_ |§!);oy§§rob§%:am whe:eycunouldeﬂmlyxeeyomdmnenw wnhyoulameya Vozlhevndown
Now jog the robot to center the camera over your dispense point and then jog the Z until the
impression iz in sharp focus, DO NOT TURN THE FOCUS KNOE ON THE CAMERA. Once
1he dispense point, with-
saCmen | Comenviove | Watch the video

3 p l . ‘ ¢ Clique na aba CAMERA e depois clique em
O SETUP, no alto da janela da Camara.

Usara os campos abaixo de Referéncia de
regulacéo XY para depositar um ponto de
fluido de teste.
NOTA: Se preferir utilizar argila para este
passo de configuragdo em vez de dosificar
um ponto de fluido, contacte o seu
representante da Nordson EFD para obter
assisténcia.

4 e Use o teclado para introduzir os seguintes —— TN
parametros de pontos de dosificacédo MerkMo 52 OnTime o5
recomendados: MarkTime [02 | DwellTimdoz

. Mark Scare [05 | L s by,
- TEMPO ON: 0,5
- TEMPO DE ESPERA: 0,2

5 e Clique em DISPENSE (Dosificar) para
dosificar um ponto de fluido.

6 ¢ Desloque a ponteira até que esteja a cerca de

2 mm acima do do ponto dosificado.
e Clique em SET NEEDLE.

nnnnnn S e o he sl e
B e

Set Needle |

e | eos | o

Continua na pédgina seguinte
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Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo

(continuacao)

Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 3): Configuracao do offset camara-ponteira

(continuacao)

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

7 °
ahgte
o =
.
Set Camera |

Desloque a camara até que as miras da
camara estejam centradas no ponto de
dosificagéo.

e Foque a camara até que a imagem do

ponto de dosificagdo esteja nitida. Consulte
“Camara” na pagina 17, se necessario, as
instrugdes de focagem da camara.

Cliqgue em SET CAMERA.

=loix

Stepl |Stp2  Sep3 |siend |sins |siens |sten? |
e your tip somewhete over the workpiece where you can perform a small dispense. T
hnuld ‘bea point whete you could easily see your dispense. . ith y our camera. Jog the tip d lown
o your workp 524, DO NOT MOVE
THEROEOT,
Set Needle. Teedle Move

Now jog the robot 1o center the camera over your dispense point and then jog the 2 untl the
impiession is in sharp focue. DO NOT TURN THE FOCUS KNOB ON THE CAMERA. Once.
the camera ciosshaire are centered over the dispense point, with the dispense in sharp focus,
it |

Set Camera atch the video

8 4' .
Meedle M
eedle Move >
Camera Move

Cliqgue em NEEDLE MOVE para testar a
configuragéo.

O sistema deve centrar a ponteira acima do
ponto de teste dosificado no passo 5.

Cligue em CAMERA MOVE para testar a
configuragéo.

A camara deve centrar as suas miras acima
do ponto de teste dosificado no passo 5.

<ol

Sepd |siept | stepS | tec6 | sten? |

e e e wotksiscs e o cn o sl dispenss This
e 0 e your dispense i you came. o o the ipdown
4, DO NOT MOVE

foyor
‘THE ROEOT,

Sel Neadle

Needle Move.

Now jog the tobot 1o centr the cameraforer you dispense point id then jog the 2 unilthe
ibioion . ghi focwss BO NGT FURN THE FOCUS KNOY ON'THE CAMER A Once

o L= | o

Continue para “Configuracao inicial do robd
(Aba do Passo 4): Definicao de um marcador
na pagina 59.
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Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo

(continuacao)

Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 4): Definigao de um marcador

#

Clique

Passo

Imagem de referéncia

'y

stepd |

e Clique na aba STEP4 (PASSO4).

isix

steol | sen2 |S1e Isten6 [st07 |

ith the camer
1ab. Drag the Re

dispense point,click <Set Mark in the Camera
and esize it, by dageing the box handle, 1o

Camera

Clique no botdo CAMERA.

A visualizacao corrente do que vé a camara

aparece na Janela Principal e a Biblioteca dos

marcadores aparece na Janela Secundaria.

_ R

S

o sl o | s

Clique em SET MARK.

Aparece uma caixa vermelha.

%

Clique e agarre o centro da caixa vermelha,

arraste-as para cima do ponto de dosificagdo
e depois clique e arraste as quatro pegas de

modo que rodeiem o ponto.

Template

Clique um quadro na Biblioteca dos
Marcadores para guardar o marcador como
Marcador N.°, depois clique em TEMPLATE
quando aparece a janela Concordancia
Padréo.

O sistema guarda a imagem na Biblioteca dos

marcadores.
NOTA: Recorde-se do N.° do Marcador.

Cliqgue em SETUP para regressar aos campos

Offset da janela da camara.

J;‘-.,;;.-a
Ty 3w e

Use o teclado para introduzir o nimero do

marcador no campo N.° do Marcador abaixo

de Focus.
NOTAS:

- Clique em ENTER no teclado para
introduzir o Niumero de Marcador.

- Mark Time define o tempo admitido para
que o sistema encontre o marcador.

- A fungédo Mark Score especifica com que
precisdo a camara encontra um marcador
de acordo com um valor de 0,1 a 1.

Um valor elevado equivale a uma maior
precisdo. Um valor baixo equivale a uma
menor precisao.

sy Adlust Raference
HarkNo |62

Mark Time [0.2

Mark Scare |0.6

OnTime |05

DWEHT\MiD 2
Dispense

Continue para “Configuracao inicial do robd
(Aba do Passo 5): Configurar a escala da
camara” na pagina 60.
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Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo
(continuacao)

Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 5): Configurar a escala da camara

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 | e Clique na aba STEP5 (PASSO5). =
StEDS sest | ses2 |53 \sm Jswsn |
g“éﬁ,',";;ffl" ‘button and follow the instructions in the dialog boxes 10 set the
Walch the video

2 e Clique no botdo CAMERA.
amera
3 e Desloque a camara para um ponto de
referéncia localizado no canto inferior direito
4 — da peca.

e Foque aimagem. Consulte “Camara” na
pagina 17, se necessario, as instrugcdes de
focagem da camara.

4 e Clique no botdo CAMERA e depois clique

Abre-se a janela Escala.

NOTA: Quando a camara visualiza um objeto, 0
ol o 10

converte os pixeis para uma verdadeira e
medicdo. Para que a camara efetue esta @ e
conversao com precisao, deve “ensinar”

a camara o que o tamanho de um objeto

tem comparagédo com pixeis por polegada

configurando a escala da camara.

e Escolha um ponto de referéncia na peca e
desloque a cdmara de modo que o ponto de

i
2 g
— = referéncia esteja no quadrante inferior direito

da janela da camara, depois clique no ponto.

6 e Desloque novamente a cdmara até que esse
mesmo de referénci ja situad
ponto de referéncia esteja situado
e — no quadrante superior esquerdo da janela da

camara, depois clique no ponto.

Agora a escala da camara esta configurada.

7 e Continue para “Configuracao inicial do robd
(Aba do Passo 6): Configuragao do offset
ponteira-pega” na pagina 61.
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Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo

(continuacao)

Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 6): Configuracao do offset ponteira-peca

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

! \ Stepb

e Clique na aba STEP6 (PASSO6).

sl w2 [0 |t mnv I

workpiece, Use

Jog the iy
the desied dispense gap.

move up 1o the focus level established saier
p focts.

Forus | atch he video

ol

2
S =

Desloque a ponteira para um bom ponto de
referéncia na peca

Desloque a ponteira para baixo até chegar
0 mais perto possivel da peca sem tocar na
sua superficie.

Sl [stev2 [ sep3 | Stept | steps  Sten |steo? |

v up tothe focus levelestablished eatier

Focus | Watch the vidso

Usando um a calibre de folga, regule a
distancia desejada entre o fundo da ponteira
e a pecga.

4 Set workpiece surface |

Clique em SET WORKPIECE SURFACE.

steol [sten2 [ 503 |stept |sten [Stens |sten? |

Iog the tip over the first dispense point on the morkpisce. Use a feeler gauge o set
the desited dispense gap.

inix|

[ Set workpiece surface.

Now click <Focus> . The tobot wil move up o the focus level established earlier
and the workpiece should be n sharp focus.

Focus | Watc the video

5 Focus |

Cligue em FOCUS.

A ponteira desloca-se para a altura de
focagem correta.

sl [stev? [ sen3 | stept | steps  Sten |steo? |

Iog the tip over
the desiced dispense gap.

Set merkpiece surface

Now click <Focuss . The tobot will move up o the focus evel established earler
aud the workpiece should be in sharp focus.

[ Focus | Watc e vidso

Se o sistema néo incluir um laser, continue
para “Configuragéo inicial do robd (Aba

do Passo 7): Teste da configuracéo e da
calibracdo do sistema (para os sistemas
sem laser)” na pagina 62.

Se o sistema incluir um laser, o sistema esta
agora corretamente configurado e calibrado.
Consulte “Programagéo” na pagina 69

para criar programas.
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Configurar o sistema usando o wizard de configuracao inicial do robo
(continuacao)

Configuracao inicial do rob6 (Aba do Passo 7): Teste da configuracao e da calibracao do sistema
(para os sistemas sem laser)

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Clique na aba STEP7 (PASSO?7). ]
Step? q ( ) Steol | sten2 | sten3 | stept | stens \sxeu
2 r——— e Cliqgue em NEEDLE Z DETECT para testar a e
configurag&o. ot I 3 It s st 507 |
e Clique YES/OK quando for pedida a

confirmagéo.

_wm_m_lﬁ_l i
NOTAS:

- Quando o sistema executa uma Detecdo de Z da Agulha, executa
automaticamente uma Regulacdo XY da agulha diretamente depois de ter
executado Detegdo Z Agulha.

- Consulte “Como responde o sistema a detecao Z da agulha ou a regulagao
XY da agulha” abaixo para uma descricao detalhada de como o sistema
responde a uma selecéo de detecdo Z da agulha.

3 save o Fn | ° Clique em SAVE. e
steol | stp2 |3 [stend | sievS |sens  Sten? |
* Clique em FINISH. s SRR

Agora o sistema esta devidamente e e e e e

ot

configurado e calibrado. Consulte S
“Programagéon na pa’glna 69 para Cr|ar [ ‘The robot will then retumn o the Home (0,0,0) postion. I
prog ramas. Watch the video e inis!

Como responde o sistema a detecao Z da agulha ou a regulacao XY da agulha

NOTA: Pode escolher se o sistema actualiza ou ndo automaticamente os offsets apdés uma Detecdo Z ou um Ajuste
XY da agulha. Consulte “Definir se o sistema actualiza os Offsets” na pagina 67, para pormenores.

Quando se clica em NEEDLE Z DETECT, o sistema executa as operacoes seguintes:

Desloca a ponteira de dosificagcao para cima do sensor de Detecdo das Ponteiras e abaixa-a até tocar no
sensor.

Mede e compara a diferenga entre a Ultima medigcéo e a corrente.
Necessita de confirmacéo de qualquer alteracdo no offset ponteira-peca (distancia 2).
Realinha todos os pontos no programa corrente aberto para o novo offset ponteira-peca (distancia 2).

Executa automaticamente uma sequéncia de Regulacdo XY Agulha (abaixo ilustrada).

Quando se clica em NEEDLE XY ADJUST, o sistema executa as operacoes seguintes:

Desloca a ponteira de dosificagcdo para uma posicao predefinida na peca.
Dosifica um ponto de fluido.
Desloca a camara para cima do ponto de fluido depositado.

Compara o alinhamento do ponto com a imagem marcador guardada na Biblioteca dos Marcadores.

NOTA: Se o sistema ndo conseguir encontrar a imagem de marcador, é-lhe pedida uma acéo a tomar:
Pesquise novamente, Parar Pesquisa ou Manual.

Necessita de confirmacao de qualquer alteragdo no offset laser-ponteira (se aplicavel) ou camara-ponteira
(offsets XY).

Realinha todos os pontos no programa corrente aberto para os novos offsets XY.
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Alteracao da selecao do modelo de robo

Deve ser selecionado o modelo correto de rob6 para que o sistema funcione corretamente. Siga estas operagdes
para alterar a selecdo do modelo de robd, se necessario.

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 - e Cligue em SYSTEM SETUP > OPEN com e i

2 e Introduza 11111111, depois clique
OK ’
11111111> em OK.
11111111
3 e Clique em CONTROL.
Control Expé T
10 Pin Function
Call Program
Fiture Plate Setup
Barcode Function
Function Control
4 PRO3 e Selecione o modelo correto de robd
i | no menu em descida Modelo de
PRO3L/C Maquina. =
PRO4
PRO4L/A H
Ree e Cliqgue em OK para guardar.
PRO4L/C
PRO5 :
PROSL/A ] ==
PRO5L/B
PRO5L/C
GANTRY/A
GANTRY/B
GANTRY/C

5 Exit e Clique em EXIT para fechar o
software.

e Desligue o robd.

e Reabra o software DispenseMotion
e ligue o robd para que a alteracao
produza efeito.
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Configuracao das Entradas / Saidas

Ligue os fios de entrada / saida a tomada da Porta I/O, na traseira do robé. Consulte “Porta I/0” na pagina 127 e
“Exemplo de conexdes de entrada / saida” na pagina 128, para mais pormenores.

Utilize a janela Fungao Pino I/O, acessivel no menu de controlo Avangado, para configurar cada entrada / saida.
Consulte “Apéndice H, Configuracéo da fungéo dos pinos I/0O” na pagina 185, para mais pormenores.

Para visualizar o estado das entradas / saidas ligadas ou para ligar ou desligar as saidas, siga este procedimento.

NOTA: Todos os sistemas de dosificagdo automatizados tém 8 entradas e 8 saidas standard. Esta disponivel um kit
para expandir para 16 entradas e 16 saidas. Consulte “Kit de expanséo de E/S” na pagina 120.

Para ver o estado das entradas / saidas

PRE-REQUISITOS
O O sistema esta devidamente instalado e configurado. Consulte “Instalagéo” na pagina 18 e “Configuragdo” na

pagina 43.
O Os cabos das entradas / saidas estdo devidamente ligados. Consulte o esquema das ligagcdes “Porta I/O” na
pagina 127.
# Clique Passo

e Cligue em SYSTEM SETUP > 10.

Syve tem
detup 10
>
IR - A janela IO da maquina mostra as entradas / saidas ligadas e o seu estado ON/

ERTTITILITII ] OFF
EEEEEEEE :

s gEEEsEmamEe ° Clique nas saidas que deseja Ativar ou Desativar, depois clique em X para
fechar a janela.

— 1
Input [SOOFF Status [[6735508 | = .
Ouput [FFFF Wt M NOTAS.

Coordinate [0 p p
I

p
[Deot NI [EWGI 0

e Use apenas as entradas / saidas de 1 a 8. As I/O restantes estado reservadas
ao sistema.

* Apenas as saidas podem ser activadas / desactivadas.

As entradas piscam em vermelho quando est&o Ativadas.

As entradas 9, 10 e 11 sdo os sensores de Home X, Y e Z.

A entrada 18 é o detetor de ponteiras.
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Configurar como o sistema procura os marcadores
Use os campos sob CAMERA > SETUP > MATCH para regular como funciona o sistema quando procura

marcadores.

Conter

Sale

Match
Absent

Neoe | [ Nesdie
Aha | | ZDateo

Artigo

Funcao

Absent
(Ausente)

Especifica como responde o sistema quando ndo consegue encontrar um marcador.

NOTA: Pode atribuir uma selecao especifica Ausente a qualquer imagem guardada na Biblioteca de
Marcadores.

Parametro Descricao

Skip O robot passa ao enderego seguinte do programa.

Stop O robot para.

Pause O robot entra em pausa.

Ask O sistema pergunta se deseja: Procurar Novamente, Procurar Seguinte, Interromper

Pesquisa, ou usar o Modo Manual.

Manual O sistema pede para deslocar a camara para o centro do marcador e depois selecionar

CONTINUE para continuar o programa.

Score

Especifica a precisdo com que a camara pesquisa um marcador, baseando-se num valor de 0,1 a 1. Um valor
elevado equivale a uma maior precisao. Um valor baixo equivale a uma menor precisao.

NOTA: Pode atribuir uma selecao especifica Score a qualquer imagem guardada na Biblioteca de Marcadores.

Delay(s)

Define o atraso do sistema (em segundos) ao pesquisar um marcador quando chega a area do marcador.

Sense

Especifica a precisdo com que a camara se alinha com os pixeis de um marcador, baseando-se num valor
de 1 a200. Quando o valor Sense é baixo, a camara € mais lenta a alinhar-se com o marcador porque essa
procura em repeticéo a posicdo do marcador para alcangar uma alta precisdo. Quando o valor de Sense é
maior, a camara alinha-se mais rapidamente com o marcador, mas com menor precisdo. Por exemplo, um
valor Sense de 1 significa que o desvio ndo pode ser superior a 1 pixel. Quando o valor de Sense é 200, o
desvio pode ser até 200 pixeis.

NOTA: Para uma velocidade inferior de pesquisa mas maior precisao, introduza um valor Score mais elevado e
um valor Sense inferior; para uma velocidade superior mas menor precisao, introduza um valor Score inferior e
um valor Sense mais elevado.

Circle Size
(Tamanho da
circunferéncia)

Define o tamanho das circunferéncias amarelas e verdes na Janela da camara. Um valor elevado equivale a
uma circunferéncia maior.

Fast Match

Se esta caixa estiver selecionada, a camara pesquisa um marcador mais rapidamente mas com menor
precisao.

Search Detail
(Detalhe da
Procura)

Define a &rea na qual a cAmara procura um marcador. Se a opgéo Search Detail NAO estiver selecionada, a
camara procura apenas dentro do intervalo especificado (configurado em Intervalo). Se a opgao Search Detail
estiver selecionada, a camara substitui a configuragao do intervalo e executa uma pesquisa de um marcador a
ecrd inteiro. Isso aumenta as hipoteses de encontrar um marcador, mas € mais lento.
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Configurar como o sistema determina os valores de altura de Z

Por defeito, o sistema ndo determina o valor de altura Z quando desloca a cAmara para cima da

superficie de trabalho. Esta é uma protecéo para evitar que a ponteira de dosificacdo possa sofrer %

danos quando a superficie de trabalho ndo é uniforme. Y: 8.1 mm
Z

Use a caixa de selegao Set Z to Focus na janela Expert para configurar o sistema para determinar

automaticamente os valores de altura Z.

# Clique Passo

1 - e Clique em SYSTEM SETUP > OPEN.
.

2 ™ Set Z to focus A CU I DADO

Quando NAO esta selecionado SET Z
TO FOCUS, a ponteira pode embater
em obstaculos em pecas irregulares,

provocando danos.

e Marque ou desmarque a caixa de
selegéo SET Z TO FOCUS.

Quando esta selecionado SET Z TO
FOCUS, o sistema determina valores
de altura Z.

NOTA: Se a caixa de verificagcao
Laser estiver selecionada, a opgéo
Definir Z para Focagem néao funciona.
Quando um laser esta ativado, a
altura Z é sempre o valor determinado
pelo offset ponteira-peca durante a
configuragéo.

3 Bxit e Clique em EXIT para fechar, depois
reinicie o software DispenseMotion

para que as alteracdes sejam efetivas.
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Definir se o sistema actualiza os Offsets

Utilize a Ponteira Off. Caixa de verificagdo de Segundo plano em Outros no separador Configuragdo do Sistema
para controlar se o sistema actualiza ou ndo os Offsets apos Detecéo Z ou Ajuste XY da agulha.

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Clique em SYSTEM SETUP > OPEN. = = =
2 [El Tip Off. Background e Selecione ou ndo Ponteira Off. Caixa

de verificagdo Segundo Plano: .

- Quando Ponteira Off. Segundo
plano selecionado, o sistema
preenche o separador Offset
Ponteira no ecrd Programa e
apo6s Detecao Z ou Ajuste XY
da agulha, mas nao actualiza
automaticamente os offsets.

- Quando Ponteira Off. Se Segundo
Plano nao esta selecionado, o
sistema actualiza automaticamente
os offsets apds Detecédo Z ou
Ajuste XY da Agulha e ndo
armazena os resultados no
separador Offset da Ponteira.

3 Exit e Clique em EXIT para fechar, depois
reinicie o software DispenseMotion

para que essas alteragdes se tornem
efectivas.

e Se Ponteira Off. Segundo Plano
esta selecionado, avance para o
passo seguinte para utilizar esta
funcionalidade.

Heedle X7 NOTA: Os dois passos seguintes sé se
Adjust aplicam quando Ponteira Off. Segundo
plano selecionado.

4 Needle Z
Detect

e Para ve[ificar offsets, execute
DETECAO Z ou AJUSTE XY DA
AGULHA.

O sistema preenche o separador
Offset da Ponteira no ecrd Camara
com os valores de offset.

5 IUpda,e e | ou [ Clear ] e Para atualizar os offsets, clique em — o
UPDATE PROGRAM. T

20230420-050342 0000 0000 -0.004

H 1 20230420-050325 0.000 -0.021 0.000
O sistema actualiza os offsets com o Py e i
base nos valores apresentados em 20220420-050302 78 |0282 0000

Ultimos.

e Para eliminar todos os resultados Lastest

guardados da Detegao Z e Ajuste XY e
da agulha, clique em LIMPAR. [ Ced Setp | Height Sensor Tip Offset |
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Partilhar valores de Offset entre varios programas

Se pretender que varios programas de dosificagdo tenham os mesmos valores de offset (ponteira-peca, camara-
ponteira, laser-ponteira), pode ativar o Programa Offset All através da janela de Configuracéo do sistema. Ao fazé-lo
cria um novo diretorio (D:\auto) e os programas que deverao ter os mesmos offsets serdo guardados neste diretorio.
A ativacao do Programa Offset All faz com que os offsets da Detecéo Z da Agulha e da Regulagdo XY da Agulha
afetem todos os ficheiros guardados no diretério D:\auto.

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 Svs tem e Cligue em SYSTEM SETUP > OPEN.
.

2 e Introduza 11111111, depois clique
11111111> em OK.
3 i e Clique em CONTROL. — —
10 Pin Function
Call Program
Fiture Plate Setup
Barcode Function
Function Control
4 ¢ Na janela Especialista, marque ou :
OK E
O Ofiset All Program - > - > desmarque a caixa de verificacdo N
Bxit OFFSET ALL PROGRAM. -
e Cliqgue em OK para guardar as
configuracoes.

NOTA: A alteracdo produz efeitos
imediatamente, mas ndo altera o
diretério do programa aberto no
momento. Para guardar o programa
aberto no momento no diretério d:\
auto, utilize Guardar Como.

e Clique em EXIT para fechar
a aplicacao DispenseMotion,
permitindo que o sistema atualize o
diretdrio predefinido com base na
selecdo do programa Offset All.

Quando o programa Offset All esta ativado:

¢ O sistema cria automaticamente um novo diretdrio: D:\auto. Os
programas que devem partilhar os mesmos offsets tém de ser
guardados neste diretdrio.

e Para garantir que o programa € guardado no diretério correto para a
partilha de offsets, crie um novo programa e, em seguida, selecione
Guardar ou Guardar Como. O sistema abre automaticamente o
diretdério D:\auto.

NOTA: Quando o programa Offset All esta desativado, o sistema volta
automaticamente a guardar os programas no diretério predefinido D:\
save.

Recuperar as configuracoes do sistema predefinidas de fabrica

Para recuperar todas as configuragdes para os valores predefinidos de fabrica, abra e depois feche os seguintes
ficheiros que se encontram em D:\ drive: D:\ever_sn\Initial Setup.
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Programacao

Esta seccédo explica como proceder com as operagdes mais habituais de programacgéo. Consulte “Como criar e
iniciar um programa” na pagina 69 para um exemplo de como utilizar o software de dosificagdo para criar um
programa completo. Se tiver dificuldades em criar um programa para a sua aplicagdo, contacte o seu representante
Nordson EFD. Antes de usar esta secgao:

e Complete todas as operacdes de instalagdo aplicaveis. Consulte “Instalacdo” na pagina 18.
e Complete todas as operacdes de configuracéo aplicaveis. Consulte “Configuracdo” na pagina 43.

e Consulte “Conceitos” na pagina 25 para conhecer conceitos importantes de programacao do robot e para
nocdes gerais acerca dos icones e janela do software de dosificagéo.

Como criar e iniciar um programa

O procedimento inclui os passos principais para criar e iniciar um programa. Cada programa € diferente. Siga estes
passos e consulte “Como criar padrdes” na pagina 73 e “Apéndice A, Referéncias das fungdes de comando” na
pagina 129 para criar o padrédo de aplicagdo desejado para a pega ou grupo de pegas.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragcéo do sistema (obrigatérias)” na
pagina 51.

O Se a ponteira, ou qualquer elemento da cabega do eixo Z tiver sido alterada, repita a configuragao e a calibragao
do sistema usando o wizard de configuragao inicial do robd. Consulte “Configurar o sistema usando o wizard de
configuracéo inicial do robd” na pagina 55.

O O sistema esta no modo correto (Ponteira ou CCD).
O Uma peca de trabalho esta corretamente posicionada na superficie de trabalho.
# Clique Passo
1 e Clique no botdo PROGRAM.
Frogram
Esta disponivel o Endereco 1 para introduzir um comando.
2 - Tv- - 1= ¢ Desloque a ponteira de dosificagdo para uma posicédo XYZ desejada clicando
IT:E nos icones de navegacgao.
3 e Introduza um comando de configuragdo ou de dosificagdo que indique o
. f‘ *_ Command | que fazer ao robot. Clique num icone de comando, ou clique duas vezes em
‘ qualquer lugar na linha do endereco para selecionar um comando do menu
em descida.
4 e Edite as configuracdes do parametro de comando. Consulte as sec¢oes

seguintes deste manual para saber mais em como criar programas:

- “Acerca dos programas e dos comandos” na pédgina 25 (inclui os
melhores procedimentos)

- “Como criar padrées” na pagina 73
- “Como criar um marcador” na pagina 77

- “Apéndice A, Referéncias das fungcdes de comando” na pagina 129
(fornece informacgdes detalhadas de todos os comandos)

e Repita os passos 2 a 4 até que o programa esteja completo.

e Para apagar um comando, clique no comando e depois clique no icone
/] Delete.

Continua na pdgina seguinte
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Como criar e iniciar um programa (continuacao)

Clique Passo

7 , e Clique em END PROGRAM para fechar o programa.
END

8 e Cliqgue em VIEW ou RUN para testar o programa e efetuar ajustes até que o
- ou - programa funcione corretamente.

NOTA: VIEW executa um programa tragando-o com a camara, sem fluido de
dosificacdo. RUN executa o programa atual, incluindo a dosificagédo

9 e Clique em NEW FILE.
> (M Cligue em SAVE. Se o ficheiro ainda nao tiver nome, introduza um nome.

Clique YES/OK quando for pedida a confirmagéo.

Como adicionar observacoes a um programa

Pode adicionar as suas proprias observagdes a cada linha de enderego do comando num programa.

PRE-REQUISITOS
O O programa ao qual deseja adicionar observacgoes esta aberto.

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 I+ Selecione uma linha vazia de enderego do SeMMoC L eaa 2
- f - Command | comando. ; .
‘ NOTA: As observag_oes devem ser RESEEEE
introduzidas numa linha em branco. Se s
tentar introduzir uma observacédo numa linha : i o
que inclui um comando, desativa-se esse e
comando.
2 e Clique em DISABLE ADDRESS. 2
S ¢ Introduza as suas observacdes na janela s
Enter Comment. ST
> e Cliqgue em OK para guardar. LT
o Al
S = ey
o fm b e e
3 [ ¢ Para apagar uma observacéao, selecione a

A . |Command |
» 1 ‘
.\

observacao e depois clique em DELETE.
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Como bloquear ou desbloquear um programa

Use a caixa de selecéo Lock Program (Bloquear Programa) na janela de Configuragao do Sistema para proteger um
programa de alteragdes ndo autorizadas. Utilize a caixa de verificagdo do separador Camara para especificar a vista
do separador Cémara.

# Clique Passo

1

e Abra o programa que deseja bloquear. Devera estar visivel quando for
selecionado o botao Program.

Sys ten e Cligue em SYSTEM SETUP > OPEN. Se solicitado, introduza a palavra-

Setup . chave.

3 5 B Para bloquear um programa:
ASSWOL n
e Verifique o separador CAMERA (CAMARA).
v— e Verifique LOCK PROGRAM (BLOQUEAR PROGRAMA).

e Para permitir que os operadores troquem de programa quando a opgao
“Bloquear programa” estiver selecionada, selecione ENABLE FILE SWITCH
(ATIVAR TROCA DE FICHEIRO).

e Clique no separador PROGRAM (PROGRAMA)
e Cliqgue em HOME.

N
lﬂ

Lock Program
[[] Enable Fle Switch

Camera Tab . ~ .
Quando o separador Camara e o Bloquear Programa estéo selecionados,

>
os operadores podem EXECUTAR, VISUALIZAR ou PAUSAR o programa
bos S n atualmente aberto, mas ndo podem fazer alteracdes ao mesmo. No

separador Camara, os operadores véem uma vista de cdmara alargada e néo
podem alterar quaisquer definicbes da camara.

Para desbloquear um programa:

e Desmarque a opgdo LOCK PROGRAM (BLOQUEAR PROGRAMA).

mov— e Desmarque a opcdo CAMERA TAB (SEPARADOR CAMARA).

Com Bloquear Programa ROGRAMA desmarcado, o programa corrente
aberto esta desbloqueado e pode ser modificado. Quando o separador

Céamara esta desmarcado, os operadores véem as vistas normais Primaria e
[ Lock Program Secundaria no separador Camara.

[[] Enable File Switch

Password

[O] Camera Tab
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Como medir um percurso ou uma circunferéncia numa peca

O sistema pode medir a distancia entre dois pontos ou o didmetro de uma circunferéncia numa peca.

# Clique Passo Imagem de referéncia

e Clique no botdo CAMERA para passar a janela
da camara.

- v oz e Desloque a camara até que area a medir na
‘QF =1z peca esteja visivel na camara e focar a mesma
se necessario.

Para medir uma linha, clique no icone
MEASURE LENGTH.

e Para medir o didmetro de uma circunferéncia,
clique no icone MEASURE CIRCLE
DIAMETER.

w
°

4 e Para retirar a ferramenta de medicéo, clique
com o botao direito do rato no centro de
Measure Length ou Measure Circle e depois
clique em DELETE.
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Como criar padroes

O software de dosificacdo automatizada guiado por visdo da a possibilidade de criar padrées em muitos modos.
Esta parte do manual fornece exemplos de programacgao para algumas das sequéncias de comando mais comuns.
Use estes exemplos como guia para criar outros padroes. Consulte “Apéndice A, Referéncias das fungoes

de comando” na pagina 129. Mas saber mais informacéo sobre todos os comandos. Consulte “Como usar

o icone Exemplo” na péagina 74 para alguns programas de exemplo predefinidos ja criados com o software
DispenseMotion.

Programa de dosificacao de uma amostra de ponto

A - [Command E |2 E |4 5 6
" |1 ZClearance Setup 10 1
| |2 Dispense Dot Setu 0.5 0.1
|3 Dispense End Setu 100 5 5
|4 Dispense Dot 0 0 0
|5 Dispense Dot 10 0 0
|6 Dispense Dot 20 0 0
|7 End Program

Programa de dosificacao de amostras de linhas e arcos

A . [Command [ |2 E [4 [5 [6
|1 Z Clearance Setup 0 0
| |2 Line dispense Setu 0 0 0 0 0 0
| I3 Line Speed 1
| |4 Line Start 0 0 0
| |5 Line Passing 50 0 0
| |6 Arc Point 75 25 0
|7 Line Passing 50 50 0
It Line End 0 50 0
9 End Program
Ponto de inicio Ponto de passagem
dalinha dalinha

Ponto do arco

Ponto de fim Ponto de passagem
da linha da linha
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Programa de amostra de circunferéncia

NOTAS:
e Os parametros X e Y sé@o o centro da circunferéncia.

e O didmetro da circunferéncia na pecga foi medida em 5,5 mm. Clique no icone Measure Circle Diameter na
janela da Camara para medir o diametro de uma circunferéncia na peca. Consulte “Como medir um percurso
ou uma circunferéncia numa peca” na pagina 72.

A : [Command i 2 3 (4 5 |6
|1 Z Clearance Setup 0 0
2 Label 1
3 Fiducial Mark 0 100 40 19
4 Fiducial Mark 200 100 40 19
|5 Step & Repeat X 5 5 5 5 1 10001
|6 Label 2
|7 Fiducial Mark Adjus
8 Dispense Dot 113.389  38.39 50.938
19 Circle 113389 38.39 50.938 40 0 360
| |10 Step & Repeat X 5 5 5 5 1 10002
11 EndProgram

Como usar o icone Exemplo

Esta disponivel uma selecao de conjuntos de comandos pré-programados quando se clica no icone Example. Pode
usar estes programas como ponto de partida para quaisquer programas.

Fiducial Mark + Step Repeat

Camera Trigger

NS R EREEEETE E) = B Lasctibetett
-y # % Laser Height
- Command 1 2 3 4 B 5
I 2 \ Laser Height + Step Repeat

~//]

E

A

1

2

4 Line:
O]
M Line + Step Repeat
Dispense Dot
Dispense Dot + Step Repeat
Arc
Arc + Step Repeat

Find Mark

(el

Find Mark + Step Repeat

e
Ao (Voo | [ O oo |

Fidurial Mark
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Como dosificar em pecas multiplas numa série
Use os comandos Passo e Repetir para dosificar o mesmo padrdo em varias pegas numa série.

NOTA: Pode usar o icone Step & Repeat Block para desativar a dosificagdo em pecgas ndo presentes. Consulte
“Como desativar a dosificagao para pegas especificas numa série” na pagina 76.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragcéo do sistema (obrigatérias)” na
pagina 51.

O Se a ponteira, ou qualquer elemento da cabega do eixo Z tiver sido alterada, repita a configuragao e a calibragao
do sistema usando o wizard de configuragao inicial do robd. Consulte “Configurar o sistema usando o wizard de

configuracéo inicial do robd” na pagina 55.

O O sistema esta no modo CCD.
O As pecgas multiplas estdo devidamente colocadas no suporte de fixagéao.

# Clique Passo

1 e Clique no botdo PROGRAM, depois clique no icone Example e selecione
FIND MARK + STEP REPEAT. Clique em YES/OK quando for pedida a
confirmagao.

Aparece um exemplo do programa Passo e Repetir X.
rogram
> NOTA: Também pode usar Passo e Repetir Y para dosificar em pecgas
multiplas numa série. Consulte “Apéndice A, Referéncias das fungdes de
comando” na pagina 129 (fornece informacdes detalhadas de ambos os
comandos Passo e Repetir).

2 by 1z ¢ Desloque a ponteira de dosificagcao para a primeira peca na série e crie

‘—‘IT =1z um marcador. Consulte “Como criar um marcador” na pagina 77 se
D necessitar.

3 ¢ Clique no comando FIND MARK e introduza o numero do marcador criado
no passo 2.

4 ¢ Clique nos comandos restantes e introduza os parametros que servem para
a vossa série. Consulte “Apéndice A, Referéncias das fungdes de comando”
na pagina 129 para informacgoes detalhadas dos comandos.

5 e Clique em END PROGRAM para fechar o programa.

END
6 e Teste o programa e efetue ajustes até que o programa funcione

- ou - corretamente.

A Command 1 2 3 4 5 6

1 Z Clearance Setup 10 1

2 Dispense Dot Setup 0.5 0.1

3 Dispense End Setup 100 5 5

4 Step & Repeat Start

5 Label 1

6 Dispense Dot 0 0 0

7 Dispense Dot 10 0 0

8 Dispense Dot 20 0 0

9 Step & Repeat X 10 10 2 2 1 10001

10 End Program

11
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Como desativar a dosificacao para pecas especificas numa série
Pode usar o icone Step & Repeat Block para desativar ou ativar a dosificacdo em pecas especificas na série.

NOTA: Use os comandos Passo e Repetir para criar um programa que dosifique o0 mesmo padrdo em varias pecgas
numa série. Consulte “Como dosificar em pegas multiplas numa série” na pagina 75.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragcéo do sistema (obrigatérias)” na
pagina 51.

O O sistema esta no modo CCD.
O As pecgas multiplas estdo devidamente colocadas no suporte de fixagao.
O Esta aberto o programa correto Passo e Repetir para a série no suporte de fixacao.

# Clique Passo

e Certifique-se que a janela Program esta aberta.
rogram

e Clique no icone STEP & REPEAT BLOCK.

Aparece a janela Selecionar Bloqueio do Funcionamento.

=u_% e Para desativar a dosificagdo para pegas especificas, clique nas posi¢coes das

pecas na janela. As sele¢des passam a vermelho quando desativadas.

- Vermelho: Desativada

(2]

o« . . [w] - Verde: Ativada
. . E
[»]

TR BT ¢ Deixe a janela Selecionar Bloqueio do Funcionamento aberta durante a
T ) dosificagao.

NOTA: Consulte “Fungdes dos icones na janela de selecdo do bloco de
funcionamento” abaixo para a fungédo dos respetivos icones.

4 e Terminada a dosificagcéo, feche a janela Selecionar Bloqueio do
Funcionamento. O sistema apaga todas as sele¢des desativadas.

Funcao dos icones na janela de selecao do bloco de funcionamento

Icon Name Icon Funcao
Refresh (Atualizar) : Atualiza a janela

Select Entity -

(Selecione a Ly Seleciona um grupo de blocos
entidade)

Cancel Select T ~
(Cancele a selecdo) | X Cancela qualquer selecéo.

Toggle Select Comuta um bloco selecionado entre
(Comute a selecao) habilitados e desabilitados.

Run Block Select
(Selecione o bloco

b Inicia os blocos correntes
de funcionamento)

selecionados e habilitados.
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Como criar um marcador

Consulte “Acerca dos marcadores” na pagina 27 para uma explicagdo sobre os marcadores. Se deseja usar
marcadores de referéncia num programa para verificar a orientacdo da peca, crie pelo menos dois marcadores.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

O Se a ponteira, ou qualquer elemento da cabeca do eixo Z tiver sido alterada, repita a configuragado e a calibragdo
do sistema usando o wizard de configuracgéo inicial do robd. Consulte “Configurar o sistema usando o wizard de
configuragédo inicial do robd” na pagina 55.

O O sistema esta no modo CCD.

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 e Clique no botdo CAMERA para passar a
janela da camara.

2 ¢ Foque a imagem. Consulte “Camara”
na pagina 17, se necessario, para as
instrucdes de focagem da camara.

3 . e Clique em SETUP para regressar aos campos
i sk Offset da janela da camara.

e Clique em SET, junto a Focus na porgéo
Offset da janela de Configuragdo da Camara.

4 e Clique no botdo CAMERA.

5 e Clique em SET MARK.
‘ Aparece uma caixa vermelha.

B ey
=

i

6 ‘ e Clique e agarre o centro da caixa vermelha,
arraste-as para cima do ponto de dosificagdo
e depois clique e arraste as quatro pegas de
modo que rodeiem o ponto.

7 e Clique em CENTER para centrar o marcador
Center vermelho no objetivo.

Continua na pdgina seguinte
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Como criar um marcador (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia

f e Cliqgue num quadro na Biblioteca dos
Marcadores para guardar o marcador, depois
> clique em TEMPLATE quando aparece a
janela Concordancia Padrao.

Template

O sistema guarda a imagem na Biblioteca dos
marcadores.

NOTA: Se houver muitas areas na peca que
se assemelham ao marcador que guardou,
pode efetuar uma afinagdo em como a
camara descobre e avalia o marcador. Clique
em AREA e consulte “Como melhorar a
precisdo das pesquisas dos marcadores”
abaixo para obter informacgdes detalhadas.

Pode especificar qualquer marcador corr N, | (e
da Biblioteca de Marcadores com um Command ~ Find Mark -
comando Pesquisar Marcador ou Marcador Peremeter Toput
de Referéncia introduzindo o nimero do % mm
marcador (N.°) na janela de Introducao dos Y: 0 mm
Parametros. Consulte os procedimentos a z o mm
seguir para obter informagdes sobre o uso de
marcas: |
e “Como usar Marcadores ou Marcadores de

Referéncia num programa” na pagina 81

e “Como utilizar os Marcadores Trig num
Programa Passo e Repetir” na pagina 82
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Como criar um grupo de marcadores

Para um comando Localizar Marcador ou Marcador Fiducial, o sistema pode procurar um grupo de imagens de
marcadores selecionadas pelo utilizador e, em seguida, selecionar a melhor. Pode associar um grupo de imagens
de marcador com diferentes definicdes de luz e pontuagdes a imagem original. Por exemplo, pode utilizar esta
funcionalidade para o Ajuste XY da agulha: Uma imagem limpa de marcador de agulha pode ser agrupada com
imagens indefinidas de agulha subsequentes para melhorar o desempenho de uma acéo de Ajuste XY da agulha.

PRE-REQUISITOS
O O sistema esta no modo CCD.

O Asimagens de marcador que deseja agrupar séo guardadas na biblioteca dos marcadores.

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 e Clique no botdo CAMERA para passar a
janela da camara.

e Clique com o botao direito do rato
na imagem do marcador original que
pretende agrupar com outras imagens
e, depois, selecione PROPERTY
(PROPRIEDADES) para abrir a janela
>1 Correspondéncia de modelos.

e No campo GROUP (GRUPO), introduza
um numero para o grupo (1, neste
exemplo). Repita este passo para cada
imagem que pretende adicionar ao
grupo.

NOTA: Para que o sistema utilize as — ==
definicbes associadas a cada marcador Move e 120 Vetohce 150 ™ Emasop QU B g convaz

- . ) comPorortign [f OupuporofGue [ 1 g
(Pontuacao, Luz, etc.), selecione a CcaiXa ' mouowe prosmm r oogm
de verificagao Luz do Grupo de Imagens,
na Pé4gina 2 da janela Avangada. Quando

esta opgao esta activada, a resposta

[HomeSpeed(mmig)
Xistso  vist [0 zistfpo | xzd 2 vznd 2 zond |2
Rist[20 RHome [0 Rand [3

. Ve . Axis amount I~ System Unit Machine Mode!
do sistema sera mais lenta. Consulte %a 4 q comcun| | 8
“Para ver as Definigdes Avangadas” na - [oc] o]
pagina 47.
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Como melhorar a precisao das pesquisas dos marcadores

Se houver muitas areas na peca que se assemelham ao marcador que guardou, pode usar a funcéo Area da janela
Template Match, para afinar como a camara avalia essas areas em relagdo a imagem do marcador guardada. Desse
modo melhora-se a precisdo de pesquisa dos marcadores do sistema.

NOTA: A extenséo de software opcional OptiSure disponibiliza funcionalidades avancadas de manipulagéo de
imagens de marcador guardadas para permitir que o sistema as encontre de forma mais rapida e precisa. Consulte
“Chave de software OptiSure” na pagina 121 para os numeros das pecas do kit OptiSure. Consulte o manual
OptiSure para obter as instrugdes de funcionamento do mesmo.

PRE-REQUISITOS
O O sistema esta no modo CCD.

O O marcador que deseja afinar € guardado na biblioteca das marcas.

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Clique no botdo CAMERA para passar a janela da
camara.

e Cliqgue com o botao direito em qualquer imagem da
3 Biblioteca de Marcadores e, em seguida selecione
Delete PROPERTY.

i

Aparece a janela Template Match.

3 e Cliqgue em AREA.
S | e Consulte “Janelas conformidade do padréo e area”

na pagina 41 para usar a janela Area (Area) para
afinar como a cAmara pesquisa e avalia a imagem
comparando-a com outras areas semelhantes na

peca.
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Como usar Marcadores ou Marcadores de Referéncia num programa
Use o comando Marcador num programa, do modo seguinte:

e Para confirmar a presenca ou auséncia de uma pega.

e Para confirmar se esta presente uma peca correta.

e Para verificar a posicdo XY de uma peca.
Use o comando Marca de Referéncia num programa, do modo seguinte:

* Desloque a ponteira de dosificacdo para uma posicao predefinida na peca.

¢ Para verificar a orientacao XY de uma peca. O sistema ajusta automaticamente o programa para compensar
quaisquer alteracdes na orientacao.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

O O sistema esta no modo CCD.

# Clique Passo

e Determine se precisa de criar um ou dois marcadores e entéo crie os
marcadores. Consulte “Como criar um marcador” na pagina 77 para saber
mais sobre o modo de criar marcadores.

2 v~z * Introduza um comando de Pesquisa Marcador ou dois comandos de
ly_élb Marcadores de Referéncia junto ao inicio de um programa.
3 e Se o programa inclui o comando Passo e Repetir, use o Ajustamento do
Marcador ou comandos de Ajustar Marcador de Referéncia.
4 e Consulte o programa de exemplo abaixo como guia.
A . [Command 1 |2 [ (4 |5 6
A Z Clearance Setup 0 0
(2 Label 1
|3 Find Mark 158.896  30.442 46.555 19
|4 Step & Repeat X 5 5 5 5 1 10001
|5 Label 2
| |6 Mark Adjust
|7 Dispense Dot 113.389  38.39 50.938
It Dispense Dot 113.224  38.394 50.938
|9 Step & Repeat X 5 5 5 5 1 10002
10 EndProgram
A [Command 1 2 |3 4 |5 6
|1 Z Clearance Setup 20 1
(2 Label 1
|3 Fiducial Mark 0 0 0 1
| |4 Fiducial Mark 0 0 0 2
|5 Line dispense Setu 0.5 2 0.6 1.5 3 0.7
| |6 Dispense End Setu 100 5 5
|7 Line Speed 10
| |8 Line Start 0 0 0
|9 Line Passing 10 0 0
| |10 Line End 0 10 0
| |11 Step & Repeat X 10 10 2 2 1 10001
| (12 End Program
13
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Como utilizar os Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir

Quando se dosifica em pegas multiplas em série, pode-se utilizar os comandos de Obturador da Camara, Marcador
Trig e Ajuste do Retangulo para assegurar uma dosificagdo correta em todas as pegas que sao ligeiramente
rodadas, como ilustrado no exemplo abaixo. Se a orientacdo XY de uma pecga estiver ligeiramente rodada, o
sistema ajusta automaticamente as compensacdes do programa.

L .
L U

Exemplo de pecas que estao ligeiramente rodadas na série; utilize os comandos Obturador da Cémara, Marcador Trig e Ajuste do

Retéangulo para que o sistema verifique a orientacdo XY de cada peca numa série a para ajustar automaticamente o percurso de
dosificacdo para as pegas rodadas

Ha duas formas de utilizar esta capacidade; selecione o melhor método para a sua aplicacao:

Nu’mero ge Observacoes Consulte:
método
Método 1 * Requer mais tempo de programacao “Método 1: Usando Oito Marcadores
¢ Requer mais tempo para o sistema procurar os TI’,Ig.(PI’:(;ISEIO mais elevada)” na
marcadores pagina
e Maior precisao
Método 2 ¢ Requer menos tempo de programacao “Método 2: Utilizando Dois
e Requer menos tempo para o sistema procurar os M,arlcadé)ges Trig (Maior rapidez)” na
marcadores pagina
e Menor precisao
NOTAS:

e Utilize apenas os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do Retangulo num programa Passo e
Repetir (para dosificacao em série).

¢ Quando séo utilizados os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do Retangulo, o pardmetro
Passo e Repetir para o percurso deve ser definido Percurso S.
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Como utilizar os Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir
(continuacao)

Método 1: Usando Oito Marcadores Trig (Precisao mais elevada)

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

O O sistema esta no modo CCD.

O As pecgas multiplas estdo devidamente colocadas no suporte de fixagéo.

Descricao da utilizacao de Oito Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir

S&o necessarias as seguintes tarefas para utilizar os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do
Retangulo para criar um programa Passo e Repetir que (1) faz com que o sistema verifique a orientacdo XY de cada
peca numa série e (2) para ajustar assim a dosificagdo:

e Criando e guardando imagens de marcador em cada lado de uma area retangular na peca. Para cada
marcador, precisara saber os seus valores de Largura e Altura.

e Configurando o intervalo de procura para cada marcador selecionada, nos planos horizontais, e depois para
cada marcador selecionado nos planos verticais. Veja a ilustracéo abaixo para a explicagcéo da localizagdo dos
marcadores na horizontal e na vertical.

e Introduzindo corretamente os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do Retangulo no
programa de dosificacao.

1 2 <«—— Marcadores horizontais 1 e 2

Marcadores verticais 5 e 6 Marcadores verticais 7 e 8

<«———————Marcadores horizontais 3 e 4

Selecéo correta de oito localizagées de marcador horizontais e verticais numa peca de uma série
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Método 1: Usando Oito Marcadores Trig (Precisao mais elevada) (continuacao)

Para criar quatro Marcadores Trig horizontais e definir o intervalo

# Clique Passo Imagem de referéncia
e Clique no botdo CAMERA para passar a
janela da camara.
2 e Foque a imagem. Consulte “Camara”

na pagina 17, se necessario, as
instrucdes de focagem da camara.

3 Clique em LENS e ponha a definicéo
SHUTTER o mais baixa possivel desde

que consiga ver bem a peca.

EEE
Moo
Li--a

L
s

1

e Clique CENTER para centrar a imagem
da peca na visualizagdo camara.

4
Canter

Importante: A cdmara deve ser bem
centrada por cima da pega, porque
os valores de offset sdo calculados
automaticamente.

e Cliqgue em SET MARK, clique e arraste
as miras do quadrado vermelho para
cima do primeiro objetivo horizontal na
peca, depois clique e arraste as arestas
do quadrado vermelho para colocar o

quadrado em redor do objetivo.

5

e Clique duas vezes nas miras ao centro
do retangulo vermelho e depois
introduza os valores desejados para a
Largura e a Altura.

Center X Center Y

2395 Center
Height

539 478 nit: Pixel

NOTA: Para os marcadores horizontais,

o valor da largura pode ser menor, mas Cancal
o valor da altura deve ser suficiente para

que o sistema descubra o marcador.

e Tome nota desses valores para usar
mais tarde.

7 2 e Cliqgue num quadro na Biblioteca dos
Marcadores para guardar o marcador,
> depois clique em TEMPLATE quando
aparece a janela Concordancia Padrao.

Template

Continua na pagina seguinte
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Método 1: Usando Oito Marcadores Trig (Precisao mais elevada) (continuacao)

Para criar quatro Marcadores Trig horizontais e definir o intervalo (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia
8 | e Clique em RANGE para definir onde o S mimgtotropaty ~loix
nge. sistema procura o marcador. A
¢ Clique duas vezes novamente ao centro N e |
P Width Height
do marcador e depois introduza os o B ) st poel
mesmos valores de Largura e Altura
introduzidos no passo 6. Gancel

NOTA: Para uma maior precisao,
garanta que os valores de Largura e
Altura sdo os mesmos, quer em Set
Mark, quer em Range.

e Cliqgue em OK.

e Clique novamente em RANGE para
guardar.

9 e Repita os passos 4-8 para os outros
trés marcadores situados nos planos
horizontais (nUmeros 2, 3 e 4 na imagem
de referéncia).

Marcadores
horizontais
(1,2,3,4)

10 e Continue com o procedimento seguinte
para configurar os marcadores verticais.

Para criar quatro Marcadores Trig verticais e definir o intervalo

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 ] e Clique CENTER para centrar a imagem
e da peca na visualizagdo camara.

Importante: A cAmara deve ser bem
centrada por cima da pega, porque
os valores de offset sdo calculados
automaticamente.

e Cliqgue em SET MARK, clique e arraste
as miras do quadrado vermelho para
cima do primeiro objetivo vertical,
depois clique e arraste as arestas do
quadrado vermelho para colocar o

quadrado em redor do objetivo.

2

Continua na pdgina seguinte
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Método 1: Usando Oito Marcadores Trig (Precisao mais elevada) (continuacao)

Para criar quatro Marcadores Trig verticais e definir o intervalo (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia

3 Vo W S ¢ Clique duas vezes nas miras ao centro  [EIETIERIED ZEE
do reténgulo vermelho e depois Corertamert
introduza os valores para a Largura e a @EE  [oc | Cemer

Altura. Wit Height
539 479 nit Pixel

NOTA: Para os marcadores horizontais,

o valor da largura pode ser menor, mas ﬂl
o valor da altura deve ser suficiente para
que o sistema descubra o marcador.

e Tome nota desses valores para usar
mais tarde.

4 2 e Cliqgue num quadro na Biblioteca dos — [ [~ o] = [
Marcadores para guardar o marcador, ' :

> depois clique em TEMPLATE quando
aparece a janela Concordancia Padrao.

Template

e Clique em RANGE para definir onde o S
sistema procura o marcador.

Center X Centar Y

e Clique duas vezes novamente ao centro
do marcador e depois introduza os o
mesmos valores de Largura e Altura

introduzidos no passo 3. Cancel

NOTA: Para uma maior precisao,
garanta que os valores de Largura e

o | Altura sdo os mesmos, quer em Set
[ A Mark, quer em Range.

it Pixel

e Clique em OK.

e Clique novamente em RANGE para
guardar.

6 e Com a camara centrada por cima da
peca, repita os passos 1-5 para os
o:Jtros trés .mellrcadlores sﬂua?os nos Marcadores 5 —= 20 < 7
panos verticais (Anurperos 6,7e8na (Sv%m;a; 6 — : : g
imagem de referéncia). o0 :

Agora, todos os oito marcadores

estdo guardados na Biblioteca dos
Marcadores. Estes oito marcadores
podem ser utilizados como Marcadores
Trig no programa de dosificacdo Passo
e Repetir.

7 e Continue com “Descrigcao da utilizacao
de Oito Marcadores Trig num Programa
Passo e Repetir” na pagina 87.
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Método 1: Usando Oito Marcadores Trig (Precisao mais elevada) (continuacao)

Descricao da utilizacao de Oito Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 [E——— e Clique duas vezes numa linha de endereco de  lualao oo el L)
. f ISR comando e selecione CAMERA TRIGGER . IM
‘ NOTA: O comando Obturador da Camara
deve estar junto a parte superior do
programa.
2 e Clique CENTER para centrar a imagem da
Center peca na visualizagdo camara.

Importante: A camara deve ser bem centrada
por cima da pega, porque os valores de offset
séo calculados automaticamente.

3 [ e Clique duas vezes numa linha de enderecgo de
A« |Command comando e selecione TRIG MARK.

»
1
‘ Abre-se a janela do comando Marcador Trig.

e Introduza o numero de marcador (N.°) do
primeiro Marcador Trig no campo do N.°.

O sistema preenche automaticamente os
campos OX e QY.

NOTA: OX ¢ offset X e QY é offset Y; o
sistema calcula a distancia de OX e de OY
medida a partir do centro da pega para a
imagem Marcador Trig.

4 e Repita os passos 2-3 para as restantes
Marcadores Trig.
5 [ e Clique duas vezes numa linha de enderego do
S f‘ * Command comando, selecione RECTANGLE ADJUST e
\ clique em OK.

NOTA: Introduza os comandos Marcador Trig
e Ajuste do Retangulo préximo do inicio do
programa, antes de Obturador da Camara e
antes de qualquer comando do padrao de
dosificacéo.

Assim que o programa estiver completo, o
ecra secundario de visualizagdo mostra um
retdngulo amarelo em redor da orientacdo
desejada para a pecga, definida pelos
Marcadores Trig.

Consulte o programa das amostras fornecido
na pagina seguinte como guia.
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Método 1: Usando Oito Marcadores Trig (Precisao mais elevada) (continuacao)

Descricao da utilizacao de Oito Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir (continuacao)

A : |Command [1 |2 [E] 4 5 6 E
. 1 Camera Trigger 100
|2 Label 1
I3 Trig Mark 368.522 86.578 58.391 3 0.319 0.02
4 Trig Mark 368522 86578 58.391 4 -0.399 -0.02
|5 Trig Mark 368.522 86.578 58.391 3 0.319 0.02
| |6 Trig Mark 368.522 86.578 58.391 4 -0.399 -0.02
|7 Trig Mark 368522 86578 58.391 3 0.319 0.02
| |8 Trig Mark 368522 86578 58.391 4 -0.399 -0.02
|9 Trig Mark 368.522 86.578 58.391 3 0.319 0.02
| [10  Trig Mark 368.522 86.578 58.391 4 -0.399 -0.02
| |11 Step &RepeatX -0.298 30.382 1 9 2 10001
| [12 ZClearance Setup 5 1
| |13 Label 2
| |14 Rectangle Adjust
| |15 Line Stant 318212 83413 88.297
| |16 Line Passing 318912 8344 88.297
| |17 Line Passing 318.902  83.932 88.297
| |18 Line Passing 31824 83.9 88.297
| (19 LineEnd 318.212 83413 88.297
| |20 Step & RepeatX -0.298 30.382 1 9 2 10002 o
| 21 End Program A

Exemplo de Marcador Trig Programa Passo e Repetir utilizando o Método 1 (maior preciséo)
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Como utilizar os Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir
(continuacao)

Método 2: Utilizando Dois Marcadores Trig (Maior rapidez)

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

O O sistema esta no modo CCD.

O As pecgas multiplas estdo devidamente colocadas no suporte de fixagéo.

Para criar dois Marcadores Trig

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Clique no botao CAMERA para passar a

janela da camara.
2 e Foque a imagem. Consulte “Camara”

na pagina 17, se necessario, para as
instrugdes de focagem da camara.

3 Cliqgue em LENS e ponha a definigéo ~C=[-T--T-T- " T
SHUTTER o mais baixa possivel desde que . ; .--

consiga ver bem a peca.

Jﬁg
o] ] ] B o | 44 44- = = ——

Clique CENTER para centrar a imagem da
peca na visualizagdo camara.

4
Center

Importante: A camara deve ser bem centrada
por cima da peca, porque os valores de offset
séo calculados automaticamente.

e Cliqgue em SET MARK, clique e arraste as
miras do quadrado vermelho para cima do
primeiro objetivo na pega, depois clique e

arraste as arestas do quadrado vermelho para
colocar o quadrado em redor do objetivo.

6 2 e Cliqgue num quadro na Biblioteca dos
Marcadores para guardar o marcador, depois
> clique em TEMPLATE quando aparece a
janela Concordancia Padrao.

Template

7 e Repita os passos 5-6 para criar um segundo
marcador na pega.

8 e Continue com “Utilizar Dois Marcadores
Trig num Programa Passo e Repetir” na
pagina 90.
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Método 2: Utilizando Dois Marcadores Trig (Maior rapidez) (continuacao)

Utilizar Dois Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 [ < Clique duas vezes numa linha de endereco de  Llldluioic el =gl < )]
- f  Command comando e selecione CAMERA TRIGGER. U i —
‘ NOTA: O comando Obturador da Camara
deve estar junto a parte superior do
programa.
2 e Clique CENTER para centrar a imagem da

peca na visualizagdo camara.

Importante: A camara deve ser bem centrada
por cima da pega, porque os valores de offset
séo calculados automaticamente.

3 [ e Clique duas vezes numa linha de enderecgo de
A« |Command comando e selecione TRIG MARK.

»
1
‘ Abre-se a janela do comando Marcador Trig.

e Introduza o numero de marcador (N.°) do
primeiro Marcador Trig no campo do N.°.

O sistema preenche automaticamente os
campos OX e QY.

NOTA: OX ¢ offset X e QY é offset Y; o
sistema calcula a distancia de OX e de OY
medida a partir do centro da pega para a
imagem Marcador Trig.

4 ¢ Repita os passos 2-3 para o segundo
Marcador Trig.
5 [ e Clique duas vezes numa linha de enderego do
S f‘ * Command comando, selecione RECTANGLE ADJUST e
\ clique em OK.

NOTA: Introduza os comandos Marcador Trig
e Ajuste do Retangulo préximo do inicio do
programa, antes de Obturador da Camara e
antes de qualquer comando do padrao de
dosificacéo.

Assim que o programa estiver completo, o
ecra secundario de visualizagdo mostra um
retdngulo amarelo em redor da orientacdo
desejada para a pecga, definida pelos
Marcadores Trig.

Consulte o programa das amostras fornecido
na pagina seguinte como guia.

90 www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Método 2: Utilizando Dois Marcadores Trig (Maior rapidez) (continuacao)

Utilizar Dois Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir (continuacao)

A

| Command

[1

|2

3 4 5 6

1
2

Camera Trigger
Label

Trig Mark

Step & Repeat X
Z Clearance Setup
Rectangle Adjust
Label

Dispense Dot
Dispense Dot
Dispense Dot
Step & Repeat X
End Program

10
1

222.399
10
5

2
184.409
190

150

10

200.896
0
1

168.422
168.422
168.422
0

I3 [TrigMark ___[222.399 1200896 [78.562 138 5597 _.0.706 |

78.562 39 5218 -0.118
5 5 2 10001
77.201
77.201
77.201
5 5 2 10001

Exemplo de Marcador Trig Programa Passo e Repetir utilizando o Método 2 (Maior rapidez)

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00 91

Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Como utilizar marcadores para dosificar uma peca simples

O comando Ajuste de limite é necessario quando precisa de criar um programa de dosificagao para uma peca que
apresenta uma das seguintes dificuldades:

e Cantos arredondados de grandes dimensdes
e Auséncia de caracteristicas dbvias para a criacdo de uma imagem de marcador

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

O O sistema esta no modo CCD.

O Para aprender a utilizar esta funcionalidade, desenhe um retangulo preto com cantos muito arredondados numa
folha de papel branco e use-o como modelo.

Visao geral da dosificacao em pecas sem caracteristicas
A criagdo de um programa de dosificagdo para pegas muito simples consiste nas seguintes tarefas:

e Criar e guardar imagens de marcador em dois lados de uma area retangular. Para cada marcador, precisara de
introduzir os valores de Largura e Altura.

e Configurar o intervalo de pesquisa para cada marcador.

e Utilizar corretamente os comandos Marcador de pesquisa e Ajuste de limite no programa de dosificagao.

eeo®00 0,
[ ®e
.

.

Marcadores verticais 3 e 4 :.
L 4—— O

33— [

.
. .
®®cececc®
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Como utilizar marcadores para dosificar uma peca simples
(continuacao)

Criar marcadores horizontais e verticais numa peca simples

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 e Clique no botdo CAMERA para passar a
Camera janela da camara.

2 e Foque a imagem. Consulte “Céamara”
na pagina 17, se necessario, para as
instrucdes de focagem da camara.

3 e Cliqgue em SET MARK e, em seguida,
clique e arraste um retangulo vermelho
= para o primeiro alvo horizontal da peca.
e Centre o retangulo vermelho no limite
da peca, clicando e arrastando um dos
cantos. -
= - . . HOR
o] [ ] (] (o] ) ] =
4 e Clique duas vezes nas miras ao centro & imingiore | =icieg
do retangulo vermelho e depois
. . Center X Center Y
introduza os valores desejados para — - [cener |
a Largura e a Altura (20 e 40 neste T o
exemplo). Unit: Pisel
¢ Clique em OK para guardar os valores. i
5 e Cliqgue num quadro na Biblioteca dos

Marcadores para guardar o marcador,
depois clique em TEMPLATE quando
aparece a janela Concordancia Padréo.

Template

¢ Anote o N.° do Marcador.

Cligue em RANGE para definir onde o

Range sistema procura o marcador.
>

i

e Clique duas vezes no centro do
Center X CenterY .
= 210 (o] marcador e introduza dos valores de
e e Largura e Altura.

20 200 Unit: Pixel

NOTA: No caso dos marcadores
@ |@ horizontais, o valor da Largura tem de

ser igual ao da Largura especificada
anteriormente (20 neste exemplo).
OK
> >
7
Center

Fange

e Cliqgue em OK.

e Clique novamente em RANGE para
guardar.

Cliqgue em CENTER.

Continua na pagina seguinte
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Como utilizar marcadores para dosificar uma peca simples
(continuacao)

Criar marcadores horizontais e verticais numa peca simples (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia
8 e Repita os passos 3 a 7 para criar o 2
marcador horizontal 2. l
e Repita os passos 3 a 5 para criar

os marcadores verticais 3 e 4. Este
exemplo utiliza 40 de Largura e 20 de
Altura.

9 e Continue para “Utilizar o comando
Ajuste de limite num programa” na
pagina 94.

Utilizar o comando Ajuste de limite num programa

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 ® Introduza quatro comandos Marcador 0= H BN O E B EEE
A \Command ; . 3 ===
ot de pesquisa perto da parte superior do
‘ programa, um para cada imagem de

marcador criada no procedimento anterior.

2 A C . e |ntroduza um comando Ajuste de limite
— o ornman depois dos comandos Marcador de pesquisa.
‘ Consulte o programa de exemplo abaixo
como guia.

D:\Save\Edge adjust trig mark.SRC
A Command 1 2 &) 4 5 6 =
1 Z Clearance Setup 0 1
2 Label 3
3 Find Mark 204.714 123315 16.755 41
4 Find Mark 222827 123.14 16755 42 =
5 Find Mark 189.206 135.573 16.755 45
6 Find Mark 189.312 14997 16.755 46
7
8 B
9 Label 4
10 Edge Adjust

* 153.823 122.336 80.685
12 Line Passing 201.534 122.052 80.685
13 Arc Poaint 204.098 122.681 80.685
14 Line Passing 206.437 124.442 80.685
15  Arc Paint 207.489 126.021 80.685
16  Line Passing 208.152 128493 80.685
17 Line End 208.488 161521 80.685
18
19 End Program

Exemplo de programa com Ajuste de limite e quatro comandos Marcador de pesquisa
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Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma linha curva

Os comandos Seguimento de marcador e Offset de seguimento de marcador sdo necessarios quando pretender
que o sistema efetue a dosificagdo ao longo de uma linha curva.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

O O sistema esta no modo CCD.

O Para aprender a utilizar esta funcionalidade, desenhe uma linha grossa e ligeiramente curva numa folha de papel
branco e use-a como modelo.

ﬁ

Visao geral da dosificacao ao longo de uma linha curva

Para que o sistema efetue uma dosificagao correta ao longo de uma linha curva sao necessarias as seguintes
tarefas:

e Criar e guardar uma imagem de marcador de um segmento da linha. Além disso, serd necessario conhecer o
comprimento da linha.

e Configurar o intervalo de pesquisa para as imagens de marcador.

e Utilizar corretamente os comandos Marcador de pesquisa, Seguimento de marcador e Offset de seguimento de
marcador no programa de dosificagéo.

Criar uma imagem de marcador para uma linha curva

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Clique no botdo CAMERA para passar a

janela da camara.
2 e Foque a imagem. Consulte “Camara”

na pagina 17, se necessario, para as
instrucdes de focagem da camara.

e Clique em SET MARK e, em seguida,
clique e arraste um retangulo vermelho
d para o primeiro segmento da linha-alvo
da peca.

3

NOTA: Neste exemplo, o marcador &
criado a cerca de 2-3 mm (0,8-0,12")
do lado esquerdo da linha, para

permitir que o sistema encontre o
marcador dentro dos limites de intervalo
especificados quando a peca ¢ alterada.

e Clique duas vezes nas miras ao centro @ minsroron-S NN IIEHCNE::
do retangulo vermelho e depois
. . Center X Center Y
introduza os valores desejados para r - =
a Largura e a Altura (20 e 60 neste e
exem plo) . 20 60 Unit: Pixel

e Clique em OK para guardar os valores. ==

Continua na pagina seguinte
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Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma linha curva

(continuacao)

Criar uma imagem de marcador para uma linha curva (continuacao)

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

5 2

Template

¢ Clique num quadro na Biblioteca dos
Marcadores para guardar o marcador,
depois clique em TEMPLATE quando
aparece a janela Concordéancia Padréo.

e Anote o N.° do Marcador.

FRange [
> >

Center X Center Y

320 240 Genter |
Width Height
20 480 Unit: Pixel
=1
DK Range
> >

Clique em RANGE para definir onde o
sistema procura o marcador.

Clique duas vezes nas miras ao centro
do marcador e introduza os valores de
Largura e Altura.

NOTA: O valor da Largura tem de
ser igual ao da Largura especificada
anteriormente (20 neste exemplo).

e Clique em OK.

¢ Clique novamente em RANGE para
guardar.

e Continue para o procedimento seguinte,
“Utilizar Seguimento de marcador e/ou
Ajuste de seguimento de marcador num
programa”.

Utilizar Seguimento de marcador e/ou Ajuste de seguimento de marcador num program

Neste exemplo, é utilizado o comando Passo e repetir X para fazer com que o sistema efetue a dosificagéo ao

longo de uma linha curva.

PRE-REQUISITOS

O Concluiu a tarefa “Criar uma imagem de marcador para uma linha curva” na pagina 95.

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

1

D:\Save\Mark Allow.SRC
A Command
1 Z Clearance Setup
2 Camera Trigger
3 Label

¢ Introduza os comandos de inicio do
programa. Consulte o “Exemplo de
programa com comandos Marcador
de pesquisa, Seguimento de marcador
e Ajuste de seguimento de marcador”
na pagina 100 para o programa de
exemplo completo.

NOTA: O comando Obturador
da camara pode ser utilizado, se
necessario.

0w & (W (][] (0] B [ [= ) =) (B =
Bl

Continua na pdgina seguinte
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Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma linha curva

(continuacao)

Utilizar Seguimento de marcador e/ou Ajuste de seguimento de marcador num programa

(continuacao)

Clique

Passo Imagem de referéncia

D:\Save\Mark Allow.SRC
A+ Command

Z Clearance Setup
Camera Trigger
Label

Find Mark

Step & Repeat X \
>

Command £t =)

Command Step & Repeat X

[ AR -

Parameter Input
X Offset: 3 mm
‘ Y Offset: 3 mm
Columns (x): 42
Rows (y): 1

1.8 Path 2N Path 2

s Label: 1
(Gencal ]

I I

¢ |ntroduza um comando Marcador de

pesquisa para o marcador criado no
procedimento anterior. Nao se esqueca
de introduzir o N.° do Marcador.

Introduza um comando Passo e repetir
X e especifique os parametros para este
exemplo:

- Os valores X OFFSET e Y OFFSET
representam o comprimento e a
orientacao (horizontal ou vertical) da
linha.

- O valor COLUMNS (X) define o
numero de vezes que pretende que
a camara visualize a linha e faga
ajustes.

- Em ROW, introduza 1.
- Em LABEL, introduza 1.

NOTA: O valor X Offset multiplicado
pelo numero de Colunas nao pode ser
maior do que o comprimento total da
linha. Uma vez que existe apenas uma
linha, o parametro Percurso S/Percurso
N nao produz qualquer efeito.

3 TE X+

— [Y—] = ‘lb

>

7 Label

8 Line Start
| w®

Desloque a camara para o lado BT Ll PN =
esquerdo da linha curva e, em seguida, / :
introduza um comando Inicio da linha.

4 3 [Label ) Selecione o comando Marcador de
} 4 Find Mark\ pesquisa criado anteriormente (linha 4
> neste exemplo).
E Clique em MOVE.
5 |8 Line Stn No enderego vazio seguinte (linha 9

.

Line Passing

Command |Line Passing

Parameter Input
x: [EEEG | mm
Y: 95.027 mm

Z: 16.755 mm

neste exemplo), introduza um comando
Passagem da linha.

Introduza as mesmas coordenadas
que utilizou no comando Marcador de
pesquisa (linha 4 neste exemplo).

Continua na pagina seguinte
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Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma linha curva
(continuacao)

Utilizar Seguimento de marcador e/ou Ajuste de seguimento de marcador num programa
(continuacao)

Clique Passo Imagem de referéncia
|9 Line Passing ¢ No endereco vazio seguinte (linha 10
10 Step & Repeat X \ neste exemplo), introduza um segundo
i .
> comando Passo e repetir X.
e s NOTA: Este comando Passo e repetir

Ot 3 - é 0 mesmo que o comando Passo e

vorset: 3 — repetir anterior (Linha 5 neste exemplo),

Columns (42 exceto em Etiqueta.

Rows (y): 1

15 Path 2N Pain 3 Altere o ultimo parametro de Etiqueta
[ | Adersss 8 para Endereco e introduza o endereco
[Cancel | | do primeiro comando Passagem da

‘ — linha (linha 9 neste exemplo).

7 =) ® Cligue em EXTEND STEP & REPEAT.

O sistema estende o comando Passo

e repetir X adicionando comandos
Passagem da linha para muitos pontos
de passagem de linha ao longo da linha.

8 8 Line Stan e |ntroduza um endereco vazio apos o
Y9 ;. . .
W5 e passig \ comando Inicio da linha (linha 8 neste
11 Line Passing exemplo).
9 7 Label * No enderego vazio, introduza um
3 LineStait comando MARK FOLLOW.
9 Mark Follow \
10 Line Passing > ¢ Introduza 1 para definir o comando para
o ON.
Command  Mark Follow
Parameter Input
00Off,10n 1|
OK Cancel
10 50 LinePassing e Apds o ultimo comando Passagem da BT Ll PN =
o1 Line Passing linha (linha 51 neste exemplo), introduza -
52  Mark Follow
- ®. outro comando MARK FOLLOW.
e Introduza 0 para definir o comando para
Command  Mark Follow
Parameter Input O F F .
00ff,10n 0

Continua na pdgina seguinte
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Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma linha curva
(continuacao)

Utilizar Seguimento de marcador e/ou Ajuste de seguimento de marcador num programa
(continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia
11 - v y e Desloque a camara para o lado direito BT LIl PN =TI

:IY_I =z da linha curva e, em seguida, introduza =

> um comando LINE END.

50 Line Passing

51 Line Passing e Introduza um comando END

52  Mark Follow PROGRAM.

53

12 - ¢ Regresse a janela PROGRAM e clique em RUN para testar o programa.
-
>

O sistema devera ir a imagem de Marcador de pesquisa criada para este
programa para, em seguida, executar o comando Passo e repetir X na diregdo
X 42 vezes, com um intervalo de 3 mm de cada vez. Cada comando Passo

e repetir X ird alinhar-se com o centro da linha. Por fim, o sistema efetua a
dosificacéo ao longo da linha, seguindo a curva.

NOTAS:

- Cligue em VIEW se pretender visualizar o padrao antes de o executar.

- Uma vez que, neste exemplo, a linha é relativamente reta, o programa
funciona utilizando apenas um comando Seguimento de marcador. Para
curvas mais acentuadas, é necessario o comando Offset de seguimento
de marcador. Continue para o passo seguinte para uma explicagédo sobre
como usar o comando Offset de seguimento de marcador para curvas mais

acentuadas.

183 9 MarkFollow Se necessario para uma linha comuma ool EE s 0
110 Line Passing curva mais acentuada: (B el e
11 Mark Follow Offset
112 Line Passing ¢ Introduza um comando MARK FOLLOW
:i m:f;:s";:gom'\ . OFFSET e introduza valores de offset

XouY a aplicar a todos os comandos
— abaixo do mesmo.
Command | Mark Follow Offset )
| oo ¢ Introduzir comandos MARK FOLLOW

X 0 mm « .

e o OFFSET adicionais conforme
necessario para obter o resultado de
dosificac&o pretendido.

NOTAS:
OK Cancel |
e - Para remover o efeito de um

comando Offset de seguimento de
marcador, introduzir outro comando
Offset de seguimento de marcador
com os valores X e Y definidos para
0.

- Se estiver a testar este exemplo
utilizando uma curva ligeira, podera
ter de o recriar utilizando uma curva
mais acentuada.
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Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma linha curva

(continuacao)
Utilizar Seguimento de marcador e/ou Ajuste de seguimento de marcador num programa
(continuacao)
D:\Save\Mark Allow.SRC
‘A |Command |1 2 |3 4 |5 |6 -
N Z Clearance Setup 0 1
. 2 Camera Trigger 30 1 0 0
|3 Label 1
4 Find Mark 169.194 95027 16755 20 3
5 Step&RepeatX 3 3 42 1 2 10001
6
- Label 2 B
8 Line Stant 167.892 95007 16.755
__El Mark Follow 1
| 10 Line Passing 169.194 95027 16.755
11 Mark Follow Offset 0 1
| 12 Line Passing 172194 95027 16.755
" 13  Mark Follow Offset 0 0
| 14 Line Passing 175.194 95027 16.755
15 Line Passing 178194 95027 16.755
16  Line Passing 181.194 95027 16.755
17 Line Passing 184194 95027 16.755
| 18 Line Passing 187.194 95027 16.755
19 Line Passing 190.194 95027 16.755
20 Line Passing 193194 95027 16.755
21 Line Passing 196.194 95027  16.755 -

Exemplo de programa com comandos Marcador de pesquisa, Seguimento de marcador
e Ajuste de seguimento de marcador
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Como usar o laser para medir e regular a distancia Z (S6 sistemas

com laser)

O laser pode ler a distancia entre a ponteiras um ponto na pecga. Se a distancia alterar com as pecas, o sistema
ajusta a dosificagdo de acordo com isso.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

O O sistema esta no modo CCD.

# Clique Passo
1 - e Clique em PROGRAM > OPEN para abrir o programa a atualizar.
-
>
2 Clique 2 vezes no e |ntroduza um comando LASER HEIGHT. Este comando faz com que o laser meca
endereco e selecione a altura de um ponto (ou pontos) na peca.
LASER HEIGHT no . o o
menu em descida NOTA: No exemplo abaixo, os pontos a medir sdo Pontos de Dosificagéo.

3 e Clique em LASER ADJUST para introduzir o comando que faz com que o laser leia
as alturas dos mesmos pontos em cada pega e ajusta a dosificagdo de acordo
com isso.

A : [Command [1 [2 [3 [4 5 [6
| Z Clearance Setup 0 0
| Dispense Dot Setu 0 0
| Dispense End Setu 0 0 0
Laser Height 0 0 0

0
1
Dispense Dot 1
Dispense Dot 1
Dispense Dot 2
Dispense Dot 2
0 End Program

- N =
RO DR P Y

1
2
3
4
5 Laser Adjust
6
7
8
9
1
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Como definir a purga automatica, os limites de ciclo do programa ou
os limites de vida util do fluido

A janela de Configuragdo do Sistema inclui as seguintes fungdes automaticas que podem ser aplicadas a cada
programa. Essas fungdes sé funcionam corretamente quando se verificam as seguintes condic¢oes:

¢ A caixa Enable da fungéo esta selecionada.

e O programa esta bloqueado (consulte “Como bloquear ou desbloquear um programa” na pagina 71).

Funcao

Captura da tela

Descricao

Purga automatica
(Auto Purge)

Auto Purge
Interval 10

Duration !

[ Enable (S)

Se estd habilitado Auto Purge, o sistema executa uma purga automatica na Park
Position, usando os valores introduzidos para o Intervalo e Duracgéo:

e Intervalo: E o tempo em que o sistema deve estar em pausa (botdo START do
robot ndo carregado) antes de iniciar a Purga Automatica.

e Duracao: Tempo de purga do sistema em intervalos de 1 segundo.

EXEMPLO: Se estiver ativada a Purga Automatica com os valores a esquerda,
o sistema dosifica fluido automaticamente por 1 segundo cada 10 segundos na
Posicao de Repouso especificada.

NOTA: Quando a Purga automatica esta activada, os botdes de jog estéo
desactivados. Se Purga automatica e Bloguear Programa estiverem activados, o
botdo Mover esta desativado.

Limite de
funcionamento
(Run Limit)

Run Limit
Amount 0

Count 0

B Enable

O Run Limit esta ativado para um programa, o nimero de vezes que o sistema
executa um programa (chamado ciclo de programa) € limitado de acordo com os
valores introduzidos para Amount (quantidade) e Count (contagem):

¢ Amount: Define o nimero de vezes que pode ser executado um programa.
e Count: Mostra quantas vezes funcionou um programa.

Para apagar Count para 0, clique em RESET.

Vida util do fluido
(Fluid Working
Life)

Fluid Working Life
Max Duration
0 Minute

[El Enable

Se esta habilitado Fluid Working Life, define-se o méximo de minutos em que um
fluido deve estar no sistema (também conhecido como pot life (vida util). Quando
o valor introduzido em Max Duration é alcancado, o sistema indica essa condicdo
mas nao desativa a operagao.

Para apagar Max Duration para 0, cligue em RESET.

PRE-REQUISITOS
O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragcéo do sistema (obrigatérias)” na

pagina 51.
O O programa ao qual deseja aplicar Auto Purge, Run Limit, ou Fluid Working Life esta completo e a funcionar
corretamente.
# Clique Passo
o e Cligue em PROGRAM > OPEN para abrir o programa a atualizar.
>
2 l F—— l ¢ Cliqgue em SYSTEM SETUP depois em OPEN.
Setup S Open
3 e Consulte a tabela acima para introduzir as configuragdes para Auto Purge,

Run Limit, ou Fluid Working Life.

Enable

SN

Clique na caixa ENABLE para a fungéo que deseja ativar para o programa
aberto.

Bloqueie o programa (consulte “Como bloquear ou desbloquear um
programa” na pagina 71).

()]

Eeget

Para reiniciar um ciclo de programa apds terem sido excedidos os valores
de Limite de Funcionamento ou Vida util do Fluido, repita os passos 1-2,
introduza a palavra-chave e clique em RESET.
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Como usar o offset do ponto para regular todos os pontos de um

programa

Pode clicar no icone Point Offset para atualizar todos os pontos num programa quando foi alterada a posi¢ao da

peca.

PRE-REQUISITOS

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na

pagina 51.
O O programa a atualizar estava correto e a funcionar bem antes de ser alterada a posigéo da pega.
# Clique Passo
e Cliqgue em PROGRAM > OPEN para abrir o programa a atualizar.
Program
e S .
2 Xra e Clique no icone POINT OFFSET.
Y+ =
& {. Aparece a janela Offset.
3 e Compare a posigédo XYZ anterior de um ponto no programa com a nova
posicdo XYZ e determine o offset para cada valor XYZ.
4 Offset = ¢ Introduza os valores de offset nos campos X, Y e Z da janela Offset e atualize
X o 0s outros campos nesta janela, do modo seguinte:
Y 0 - Para limitar as alteragdes de offset XYZ a um intervalo especifico de
enderecgos no programa, introduza o intervalo do numero de endereco em
Z o
RANGE.
- Para selecionar todos os enderecos no programa, clique em SELECT ALL.
R Unit:
. .t 1”' mn - Para selecionar apenas um tipo de comando especifico, use 0 menu em
) descida. Caso contrario, deixe esta selecdo VAZIA.
EXEMPLO: As coordenadas XYZ de um ponto eram 1, 2 e 3. Agora, as
novas coordenadas XYZ desse mesmo ponto sdo 6, 7 e 8. A quantidade
l OK } l Cancel l de offset para cada ponto é 5, assim introduza “5” nos campos X, Y e Z na
janela Offset.
NOTA: “Unid: mm” indica a unidade de medida usada nos comandos. Este

campo nao pode ser modificado.

:

e Cliqgue em OK.
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Como ajustar parametros PICO utilizando o DispenseMotion

Pode utilizar o software DispenseMotion para editar remotamente os pardmetros de um controlador Touch PICO.
Os parametros editados sdo guardados como ficheiros *.pico no controlador DispenseMotion. O comando Chamar
Parametros PICO Touch é entdo adicionado a um programa de dosificagdo para implementar as definicoes
guardadas num ficheiro *.pico

NOTA: Para que esta funcionalidade funcione, o controlador PICO Topch tem de ser instalado no controlador
DispenseMotion. Consulte o “Apéndice J, Instalagdo do Controlador PICO” na pagina 189 para instalar o mesmo.

PRE-REQUISITOS

O Ter um sistema de valvula PICO Pulse e controlador Touch devidamente instalado e ligado ao sistema de
dosificacdo automatica.

O O controlador PICO Topch esté instalado no controlador DispenseMotion. Consulte o “Apéndice J, Instalagcao do
Controlador PICO” na pagina 189 para instalar o mesmo.

Criar um novo ficheiro PICO

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 . e Cliqgue em PROGRAMA e, depois, clique
> com o botdo direito do rato no icone PICO
TOUCH e selecione PICOTOUCH para abrir
& PicaTouch a janela Controlo remoto do Pico Touch.
U\timusPIus‘
7197PCP-DIN controller 1
7197PCP-DIN controller 2
2 [oaw [ k] e Clique no separador das definicdes que pretende editar (Valvula, Aquecedores
\ ou Rampa).
3 1 e Clique no botdo do parametro que pretende editar e introduza a definicdo
- S H pretendida. Consulte o Manual de Funcionamento do Controlador Touch PICO

para mais informagdes sobre definicoes.
e Clique em SAVE.

NOTAS:

- A primeira vez que efetuar uma gravagao, o sistema ira pedir um nome de
ficheiro. Os ficheiros PICO séo guardados no controlador DispenseMotion
como ficheiros *.pico em D:\Save\PICO. You can use any allowable file
name, but Nordson EFD recommends using a numeric name to make it
easier to enter the file name in a Call Pico Touch Parameter command.

- Depois de clicar em Guardar, a janela Controlador Touch atualiza-se em
tempo real (apds um ligeiro atraso).

- Consulte “Definigdes do controlador Touch PICO editaveis através do
software DispenseMotion” na pdgina 105 para ver capturas de ecra que
ilustram as definicdes do controlador Touch que pode editar.

e Continue a efetuar selecOes e a gravar até introduzir todas as definicdes
pretendidas.

X e Para sair, feche a janela Controlo remoto Touch Pico.

e Para utilizar as definigdes Touch PICO num programa, continue para “Para
utilizar o comando Chamada Parametros Pico Touch num Programa” na
pagina 106.
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Como ajustar parametros PICO utilizando o DispenseMotion

(continuacao)

Editar um ficheiro PICO existente

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

1
Frogram
>

Cliqgue em PROGRAMA e, depois, clique
com o botéo direito do rato no icone PICO
TOUCH e selecione PICOTOUCH para abrir

DeMBNcNEEEWEEEF
il r—

3
Y

e e a janela Controlo remoto do Pico Touch. S
U\timusPIus\ SR
7197PCP-DIM contraller 1 = e F-: lnl
7197PCP-DIM controller 2 R = =

2 - e Clique em OPEN e abra o ficheiro que pretende editar.
.
3 | e | oo | e Clique no separador das definicbes que pretende editar (Valvula, AqQuecedores
ou Rampa).
4 e Clique no botédo do parametro que pretende editar e introduza a definigéo
- S pretendida. Consulte o Manual de Funcionamento do Controlador Touch para

mais informagdes sobre definicdes.
e Clique em SAVE AS.

NOTA: Cada vez que fizer uma alteracao e clicar em SAVE AS, tera de
substituir o ficheiro existente ou criar um novo ficheiro.

e Continue a efetuar selegdes e a gravar até introduzir todas as definicoes
pretendidas.

X e Para sair, feche a janela Controlo remoto Touch Pico.

e Para utilizar as definicdes Touch PICO num programa, continue para “Para
utilizar o comando Chamada Parametros Pico Touch num Programa” na

pagina 106.
JPico Touch Remote Control A | |
& i | comeat (I | connect = | comnect
vave | [Heaters | Ramp | Vave | Heaters |[Ramp |

[Valve | Heaters | Ramp |
ALV

AMP

HEATERS

Temperature Parameters

Dispenseing Parameters

MODE

COUNT

FREQ(Hz):

SETTING

STROKE
PULSE

o
-
a
=
152

ACTUAL:
STacK:

Definigbes do controlador Touch PICO editaveis através do software DispenseMotion
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Como ajustar parametros PICO utilizando o DispenseMotion
(continuacao)

Para utilizar o comando Chamada Parametros Pico Touch num Programa

PRE-REQUISITOS

O Ter um sistema de valvula PICO Pulse e controlador Touch devidamente instalado e ligado ao sistema de
dosificagcao automatica.

O Os parametros Touch PICO séo guardados num ficheiro *PICO conforme descrito nos dois procedimentos
anteriores.

# Clique Passo Imagem de referéncia

¢ Click the PROGRAM tab S B o W O S :
rogram =F —— =
scAaL . :

Clique duas vezes na linha do endereco

PICO TOUCH onde pretende implementar as definigées do ST
PARAMETER controlador PICO Touch guardadas e selecione S
(CHAMAR OS CALL PICO TOUCH PARAMETER (CHAMADA b g s
PARAMETROS PARAMETROS PICO TOUCH). e e e e
PICO TOUCH)
2 e No campo FILE NUMBER, introduza o nome [Commnd et T =

XXXXXXXX > do ficheiro *.pico que contém os parametros Command [Call Pico Touch Parameter ~|

Touch PICO que pretende que o sistema utilize. | ™™™

File Number:
NOTA: Os dados introduzidos no Numero do

ficheiro devem corresponder exatamente ao
nome do ficheiro *.pico. !

e Clique em OK para guardar.

NOTA: Podem existir varios comandos
Chamada Parametros Pico Touch no mesmo |
programa. Quando o sistema muda para um
novo comando de atualizagdo, o ecra do
controlador Touch também é atualizado. Note-
se que podem ocorrer atrasos na troca de
programas, quer no programa em execugao,
quer na atualizagdo do ecra do controlador
Topch.
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Como alternar Programas UltimusPlus usando o DispenseMotion

E possivel usar o software DispenseMotion para alternar programas remotamente e também para ajustar
configuragdes do programa, se necessario, para um dosificador de fluido UltimusPlus conectado. Os programas
do dosificador sdo configurados no software DispenseMotion através do icone Pico Touch e da janela UltimusPlus.
Prog. UltimusPlus O comando No. Set é entdo adicionado a um programa de dosificacao para implementar o
programa especificado.

NOTAS:

e Quando ligar um dosificador UltimusPlus e um controlador PICO Topch ao robd, ligue o dosificador UltimusPlus
antes de ligar o controlador Topuch e certifique-se de que o dosificador UltimusPlus se liga com sucesso ao robé.
Isto permite-lhe clicar com o botéo direito do rato no icone Pico Touch para selecionar o controlador Topuch ou o
dosificador UltimusPlus.

e Para obter instrugdes sobre como ligar o dosificador UltimusPlus a um PC e a uma rede sem fios, consulte o
apéndice do protocolo NX no Manual de Operacao do UltimusPlus.

e Se o sistema incluir o laser C, consulte “Apéndice K, Configuragcdo sem fios para Laser C” na pagina 192 para
instrucdes sobre como incluir o laser na rede sem-fios.

PRE-REQUISITOS

O Um sistema de dosificagdo UltimusPlus configurado para utilizar o protocolo NX esta corretamente instalado e
ligado ao sistema de dosificagdo automatizada.

Para configurar Programas UltimusPlus no software DispenseMotion

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Cliqgue em PROGRAM (PROGRAMA) e, SYSIC fenfwlesiL ELER s
Frogram . . ~ . Y S 5
> depois, clique com o bot&o direito do .
rato no icone PICO TOUCH e selecione =5 pupanpn
EE ULTIMUSPLUS para abrir a janela : B2 B
U\tlmusPIus‘ UItimUSPIUS. A HE
7197PCP-DIN raoller 1
7197PCP-DIN controller 2 ==
2 P 1921681040 ¢ Introduza o endereco IP do dosificador UltimusPlus =]

UltimusPlus ligado.

IP 192.168.10.40 =
e Cligue em CONNECT (LIGAR).

Time (g)  Pressure(pei) Vacuum (inHZ20)

00001~ 10~100 0~18

(838 [[] Steady Mode

Auto change setup

Continua na pdgina seguinte
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Como alternar Programas UltimusPlus usando o DispenseMotion
(continuacao)

Para configurar Programas UltimusPlus no software DispenseMotion (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia

3 o S e Selecione o numero do programa que pretende adicionar / ajustar no menu
em descida PROG.

Time &) Pressuielpst) Vaomun (niZ0) o Efetue uma das seguintes operagoes:

Qe 150D B - Clique em READ (LER) para utilizar as definicdes de Tempo, Pressado e

Vacuo atualmente armazenadas no dosificador UltimusPlus, ou
OK [C] Steady Mode

- Introduza as definigdes que pretende para Tempo, Pressdo ou Vacuo na
janela UltimusPlus e, em seguida, clique em WRITE (ESCREVER) para
alterar essas definigdes.

* Se pretender utilizar o sinal de obturador do robd (em vez de uma definicéo de
tempo), selecione a caixa de verificagdo STEADY MODE (MODO CONTINUO).

NOTA: Uma indicagédo do estado do dosificador € fornecida no canto inferior
esquerdo da janela UltimusPlus.

¢ Repita estes passos para todos os programas do dosificador UltimusPlus que
pretende adicionar / ajustar.

4 [ T ] e (Opcional) Para configurar o sistema para
mudar automaticamente os programas do
dosificador com base nos valores Count
(Contagem) ou Timed (Temporizado) de
um programa ou com base num sinal de
entrada, clique em AUTO CHANGE SETUP
(Configuracao Troca Automatica).

HEEEEE
ICICEE2pAE ¢
BRERNEE

- |
o]
oo | e e fal el ] MENENEDNE gmy

(=)
=] 2

A janela UltimusPlus Auto Setup
(Configuracao automatica do UltimusPlus)
abre.

¢ |R PARA “Como Inserir Configuragcbes na
janela de Configuracao Automatica do
UltimusPlus” na pagina 109 para introduzir
condic¢des para mudar de programa.
REGRESSE AQUI para continuar.

5 [t e ====) e Feche a janela UltimusPlus Auto Setup (Configuracdo automatica do
UltimusPlus).

6 Utimaps B| ° Feche ajanela UltimusPlus.

7 ¢ Para utilizar os programas UltimusPlus guardados, continue em “Para
utilizar o Prog. UltimusPlus N.° Set / Prog. UltimusPlus N.° de Comandos
automaticos num Programa” na pagina 110.
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Como alternar Programas UltimusPlus usando o DispenseMotion
(continuacao)

Como Inserir Configuracoes na janela de Configuracao Automatica do UltimusPlus

o UltimusPlus Auto Setup

= | [ 55 UltimusPlus Auto Setup. E=HR=R™x a2 UltimusPlus Auto Setup.
Prog  Condition  Parameter Prog 2 Prog  Condiion  Parameter Prog 3 ° Prog  Condfion  Parameter Prog 4
1 1 1
Condition Count - 2 Count 27 Condition Timed — ~ 2 Count 27 Condition In1
3 Timed 2 POPUP 2 POPUP 3 Timed 2 POPUP
+ In : Parameter 27 . 1 ! Parameter 2 n In1 Parameter 1
5 In2 1 5 In2 5 In2 1
6 In3 1 6 In3 1 6 in3 1

rl

7 nd P ] Pop message 7 Ind 1 Pop message ; n4 4 7] Pop message
9 In& 1 if count <= parameter 2 L) : if time <= parameter L] L. ) if input pin = parameter
10 In7 1 then select the prog 0 In7 1 then select the prog 10 In7 1 then select the prog
11 In8 1 1 In8 1 11 in8 1
12 12 12
13 13 13
1 Time  106383( b Time  106383( u Time  106383(
18 0 ot s Count 0 is T
16 16 A

1. Selecione a Condicéo @: COUNT, TIMED, ou INPUT (IN1, IN2, etc.).
2. Introduza os valores PARAMETER @ e PROG @ com base na Condigéo selecionada:

¢ Count (Contagem) — Quando Count (Contagem) € é menor ou igual (<=) ao valor Parameter (Parametro)

0, o dosificador muda para o PROG (Programa) designhado @. Clique em SET (Definir) para guardar os
valores de Contagem.

¢ Timed (Temporizado) — Quando Time (Temporizado) @ é menor ou igual (<=) ao valor Parameter
(Parametro) @, o dosificador muda para o PROG (Programa) designado @. Clique em SET (Definir) para
guardar os valores de Temporizador.

¢ In1, In2, etc. — Quando o Parameter (Parametro) @ esta definido em 1 e a entrada é alta (ON), o dosificador
muda para o PROG (Programa) designado @. Quando Parameter (Parametro) @ esta definidoem 0 e a
entrada é baixa (OFF), o dosificador muda para o PROG (Programa) designado @. Os nimeros de programa
designados para cada entrada sdo apresentados na tabela.

3. Se quiser que aparegca uma mensagem pop-up quando um programa muda, selecione POP MESSAGE
(Mensagem pop-up) @.

4. Cliqgue em MODIFY (Modificar) para enviar as alteragdes. A tabela a esquerda actualiza-se para mostrar os
valores selecionados.
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Como alternar Programas UltimusPlus usando o DispenseMotion
(continuacao)

Para utilizar o Prog. UltimusPlus N.° Set / Prog. UltimusPlus N.° de Comandos automaticos num
Programa

PRE-REQUISITOS

O Um sistema de dosificagdo UltimusPlus configurado para utilizar o protocolo NX esta corretamente instalado e
ligado ao sistema de dosificagdo automatizada.

O Os programas UltimusPlus séo adicionados / ajustados nas janelas UltimusPlus e/ou UltimusPlus Auto Setup
como descrito no procedimento anterior.

# Clique Passo Imagem de referéncia
e Clique no separador PROGRAM (Programa)
rogram
> ¢ No inicio do programa de dosificagdo, faga duplo
ULTIMUSPLUS clique numa linha de endereco vazia e selecione
PROG. NO. SET PROG. ULTIMUSPLUS N°. SET / PROG.
/ ULTIMUSPLUS ULTIMUSPLUS N°. AUTO.
PROG. NO.
AUTO (PROG.

ULTIMUSPLUS
N°. SET / PROG.
ULTIMUSPLUS

N°. AUTO)
2 e Se adicionou Prog. UltimusPlus No Set | commana e : =
x> command (Nenhuma definicdo comando), faga 0 | command  |UltimusPlus Prog.No Set -
Seg u | nte: Parameter Input
- No campo PROGRAM NUMBER (Numero do Program No:

programa), introduza o nimero do programa
UltimusPlus que pretende utilizar.

- Cliqgue em OK para guardar.

e Se adicionou Prog. UltimusPlus No Auto
command (Nenhum comando automatico), ndo |
é necessaria qualquer agdo adicional porque as
defini¢cdes ja foram introduzidas anteriormente ——— = ==
(consulte “Como Inserir Configuragdes na janela o
de Configuragdo Automatica do UltimusPlus” na -

pagina 109). Commend (TP Y Y
NOTA: Prog. UltimusPlus Mdltiplo N.° Set / Prog. [ Pme et
UltimusPlus N°. Comandos Automaticos podem
existir no mesmo programa. Quando o sistema
muda para um novo programa de dosificacao,
o ecra do dosificador UltimusPlus também é
atualizado. Note-se que podem ocorrer atrasos
na troca de programas, quer no programa

em execucao, quer na atualizacdo do ecra do

dosificador. Cancel
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Como alternar programas 7197PCP-DIN-NX usando DispenseMotion

E possivel usar o software DispenseMotion para alternar programas remotamente e também para ajustar as
configuragdes do programa, se necessario, para um controlador 7197PCP-DIN-NX conectado (usado para controlar
bombas de cavidade progressiva 797PCP ou 797PCP-2K). Os programas do dosificador sdo configurados no
software DispenseMotion através do icone Pico Touch e da janela do controlador 7197PCP-DIN. Prog. 7197PCP-
DIN O comando No. Set é entédo adicionado a um programa de dosificagdo para implementar o programa
especificado.

NOTAS:

e Ligando um controlador 7197PCP-DIN-NX e um controlador PICO Topch ao robd, ligue o controlador 7197PCP-
DIN-NX antes de ligar o controlador Topch e certifique-se de que o controlador 7197PCP-DIN-NX se liga
com éxito ao robd. Isto permite-lhe clicar com o botéo direito do rato no icone Pico Touch para selecionar o
controlador Topch ou o controlador 7197PCP-DIN-NX.

e Para instrugdes sobre como ligar o controlador 7197PCP-DIN-NX a um PC e a uma rede sem fios, consulte o
apéndice do protocolo NX no Manual de Instrugdes do Controlador 7197PCP-DIN-NX.

e Se o sistema incluir o laser C, consulte “Apéndice K, Configuragcdo sem fios para Laser C” na pagina 192 para
instrucdes sobre como incluir o laser na rede sem-fios.

PRE-REQUISITOS

O Um sistema de bomba e controlador 7197PCP-DIN-NX esta configurado para utilizar o protocolo NX e esta
corretamente instalado e ligado ao sistema de dosificagdo automatica.

Para configurar Programas 7197PCP-DIN-NX no software DispenseMotion

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 - e Cliqgue em PROGRAM (Programa) e, em oL Laies s s
Frogram . . ~ . O —————— =
> seguida, cliqgue com o bot&o direito do oE 5
rato no icone PICO TOUCH e selecione ;
e i 7197PCP-DIN CONTROLLER 1 ou
Ultimusplus 7197PCP-DIN CONTROLLER 2 (conforme :
7197PCP-DIN contraller 1 aplicavel) para abrir a janela do controlador "‘
7197PCP-DIN contraller 2\ 7197PCP-D|N el ER R
2 1P 1921681053 PORT 9000 * Introduza o enderego IP do controlador 52 71970cp 00 conller s
7197PCP-DIN-NX ligado. P 192.165.1053 PORT 9000
e Cliqgue em CONNECT (Ligar). e |
Frogram Type Line -
RPM 1
Analog On © Analog Off ©
Analog 10V RPM 4]
Analog OV RPM 4]
Dispense Volume (ml) = 0.001
Reverse % 0
Correction Facter 0.10 |2
Dispense Time (ms) = 1
Stop
Density (2/em3)3) = 0,010
Weight (g) = 0.010
Purge RPM = 0

Continua na pagina seguinte
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Como alternar programas 7197PCP-DIN-NX usando DispenseMotion
(continuacao)

Para configurar Programas 7197PCP-DIN-NX no software DispenseMotion (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia
3 © AR peer R e Selecione o numero do programa que pretende adicionar / ajustar no menu
o — dropdown PROGRAM (Programa).
Progam Tspe [Line - e Clique em LOAD (Carregar). O sistema carrega o programa, incluindo as
R L definicdes actuais do programa.
Analog On © Analog Off © i . i
solog 10V REL - ¢ Se pretender alterar quaisquer definicbes, faga o seguinte:
g @0 G P E - Efetue as alteragdes na janela do Controlador 7197PCP-DIN.
Fu 0.01 mL 0.05 mL 0.15 mL . . . . .
- Clique em SUBMIT (Enviar) (na parte inferior da janela).
Dispenge Volume (mL)=  0.001 =
Reverse % R - Clique em SAVE (Guardar) (junto ao botao LOAD (Carregar)).
E‘TF‘( o - * Repita estes passos para todos os programas do controlador 7197PCP-DIN-
ispense Time (ms) = = . .
N o NX que pretende adicionar / ajustar.
Weight () = 0,010/
Purge RPM = 0k Submit
4 [ng TioTPchDNcontoller 1 l=leeise @ Feche g jane|a‘
e
5 e Para utilizar os programas guardados do controlador 7197PCP-DIN-NX,

continue em “Para utilizar o Prog. 7197PCP-DIN N.° Comando Definicdo num
Programa” na pagina 113.
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Como alternar programas 7197PCP-DIN-NX usando DispenseMotion

(continuacao)

Para utilizar o Prog. 7197PCP-DIN N.° Comando Definicdo num Programa

PRE-REQUISITOS

O Um sistema de bomba e controlador 7197PCP-DIN-NX esta configurado para utilizar o protocolo NX e esta
corretamente instalado e ligado ao sistema de dosificacdo automatica.

O Os programas 7197PCP-DIN-NX sdo adicionados / ajustados na janela do controlador 7197PCP-DIN, como
descrito no procedimento anterior.

# Clique Passo Imagem de referéncia
¢ Cligue no separador PROGRAM (Programa) CIE [P e RSP
rogram —
> e Faca duplo clique na linha de endereco -
7197PCP-DIN onde pretende implementar as definigdes do
PROG. NO. SET dosificador e selecione PROG. 7197PCP-DIN Ne.

(PROG. 7197PCP-
DIN N°. DEFINIR)

DEFINIR.

[ ]
:
X >

No campo PROGRAM NO. (N° Programa),
introduzir o numero do programa 7197PCP-DIN-
NX que se pretende utilizar.

Clique em OK para guardar.

NOTA: Prog. 7197PCP Multiplos N°. Comandos
Definicao podem existir no mesmo programa.
Quando o sistema muda para um novo
programa de controlador, o ecra do controlador
7197PCP-DIN-NX também ¢ atualizado. Note-
se que podem ocorrer atrasos na troca de
programas, quer no programa em execugao,
quer na atualizagdo do ecra do controlador.

Atualizacao do Software

Para solicitar o software DispenseMotion mais recente, va a respetiva pagina web para o seu sistema de
dosificagdo automatica Nordson EFD e clique na seguinte ligagdo: www.nordsonefd.com/DispenseMotion

=
[7197PCP-DIN Prog.No Set 7]

~Parameter Input

Program No: [10]

Command

Range 1 ~ 16

Cancel

As instrucdes de atualizagdo do software sao fornecidas com os ficheiros de atualizagdo do mesmo.
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Funcionamento

Depois de se ter instalado e programado o sistema, as Unicas
acdes necessarias pelo operador séo ligar o sistema, executar o
programa para a pega e desligar o sistema no fim do periodo de
trabalho.

Arranque de rotina

A CUIDADO

Siga os procedimentos de arranque e paragem do robd, tal
como detalhado neste manual. Se ndo o fizer, pode perder os
comandos ou definicdes do programa.

1. Ligar os seguintes componentes:
e Monitor
e Controlador DispenseMotion
e Controlador da luz
Aguarde até que todos os processos de arranque do
Windows estejam concluidos.

2. Certifique-se de que o botédo de PARAGEM DE 2
EMERGENCIA n3o esta ativado: Se estiver, rode o botao no
sentido dos ponteiros do reldgio para o desativar. ovReE . smaar
@ hol © EMERGENCY
3. Ligar a alimentagéo do robd.
3 ) ®

Aguarda que o arranque do robd termine. Ouvird uma série
de sinais sonoros e, em seguida, o botao verde START na
parte da frente do robd pisca continuamente.

®
Ext. Control  Power Inet
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Funcionamento (continuacao)

Arranque de rotina (continuacao)

4. Double-click the DispenseMotion icon to open the
dispensing software.

Dispense
Motion

5. Quando aparecer a mensagem CLIQUE NO BOTAO INICIO,

. ~ ‘ = 6] A of ) i =4 @ =] H &
clique no botéao INICIO. 5 1 ;

L o S S—C—T—

NOTA: Em alternativa, pode premir o botéo verde START no
robd.

O robot desloca a cdmara para a posigéo inicial (0,0,0) e o
sistema esta pronto.

N 2 Y A 5 R N

6. Habilite o sistema de dosificagéo, incluindo o controlador
da vélvula. Se necessaério, consulte os manuais do
equipamento de dosificagéo.

Executar um programa

1. Abra o ficheiro de programa para a sua aplicagéo.

2. Posicionar corretamente a pega de trabalho na superficie de PARigE,C\’,, DE
trabalho. EMERGENCIA

3. Carregue no botéo START na parte frontal do robot,
ou

cliqgue em RUN ‘-‘ no ecra.

4. Quando necessario, consulte os manuais do sistema de
dosificagéo para recarregar o dosificador.

Botso INICIO

5. Emcasode emergéncia, carregue no botdo PARAGEM DE
EMERGENCIA.
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Funcionamento (continuacao)

Iniciar um programa lendo um cédigo QR

PRE-REQUISITOS

O A leitura do codigo QR esta habilitada. Consulte “Apéndice D, Configuragéo da leitura do cédigo QR” na
pagina 173 para habilitar a leitura do cédigo QR.

O Um codigo QR esta presente na superficie de trabalho do robot e esta associado a um programa. Consulte
“Apéndice D, Configuragado da leitura do cédigo QR” na pagina 173 para associar um codigo QR a um
programa.

1. Posicionar corretamente a peca de trabalho na superficie de trabalho.

2. Carregue no botdo START na parte frontal do robot, ou clique em RUN no ecra.

O sistema desloca-se para a posicao predefinida onde se encontra um cédigo QR, &€ o cédigo QR, abre o
programa associado e executa o programa.

Iniciar um programa por leitura de cédigo de barras

PRE-REQUISITOS

O E estabelecido um codigo de barras para a pega de trabalho (quer na prépria peca de trabalho, quer num
documento de referéncia).

O O leitor de codigos de barras Nordson EFD esta ligado a uma porta USB no controlador DispenseMotion.
Consulte “Leitor de codigos de barras” na pagina 121, para o nimeros do componente.

O A leitura de cédigos de barras esta activada e configurada, e cada cédigo de barras esté associado a um
programa blogueado. Consulte “Apéndice E, Configuracéo da Leitura de Cédigo de Barras” na pagina 176.

1. Posicionar corretamente a peca de trabalho na superficie de trabalho.
2. Utilize o leitor de codigos de barras para ler um cédigo de barras.

3. Carregue no botdo START (Iniciar) na parte frontal do robd, ou clique em RUN no ecra.

O sistema inicia e executa o programa associado.

Pausa durante um ciclo de dosificacao

Carregue em START em qualquer momento para pér o sistema em pausa durante um ciclo de dosificagdo; a pausa
€ acionada na posicdo corrente.

NOTA: Se o sistema estd em pausa quando o dosificador estd aberto, a integridade do padrao sera comprometida.

Purgar o sistema
Para purgar o sistema, carregue no botao DISPENSER PURGE.

NOTA: Pode configurar o sistema para efetuar a purga automaticamente. Consultar “Como definir a purga
automatica, os limites de ciclo do programa ou os limites de vida util do fluido” na pagina 102.

Atualizacao dos Offsets

Depois de funcionar continuamente por varias horas, clique em NEEDLE Z DETECT (sistemas com detegao
Adinst | das ponteiras) ou em NEEDLE XY ADJUST (sistemas sem detetor de ponteiras) para atualizar o sistema,
para compensar as alteragcdes minimas que podem ocorrer apds periodos de funcionamento prolongados

Consulte “Como responde o sistema a detecdo Z da agulha ou a regulagédo XY da agulha” na pagina 62
para uma descricao detalhada em como responde o sistema a uma selecéo de Regulacao XY Agulha.
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Funcionamento (continuacao)

Desligacao da rotina
1. Se necessario, guarde os programas activos.

2. (Opcional) Faga uma cépia de seguranca dos programas
editados para um disco rigido externo ou uma unidade
USB.

3. Clique em SYSTEM SETUP > EXIT para fechar o software.
Se for pedido para guardar um ficheiro, selecione YES ou
NO.

4. Desligue o controlador DispenseMotion:

e Windows 7: Clique em INICIAR (icone do Windows) >
DESLIGAR.

¢ No Windows 10: Clique em INICIAR (icone do Windows) >
ENERGIA > DESLIGAR.

Aguarde até que o controlador se desligue e 0 monitor
exiba NO SIGNAL (Sem sinal).

5. Desligar os seguintes componentes:

¢ Controlador DispenseMotion
¢ Monitor
e Controlador da luz

6. Desligar a alimentagéo do robot.

7. Consulte nos manuais do sistema de dosificagéo as
instrucbes especiais para desligar o sistema.

3

®
Ext. Control  Power Inet
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Numeros da peca

Numeros de Pecas do Sistema de Dosificacao Automatica

# Peca
Europa*

7360860 7361353 Robot, PRO4, 350 x 350 x 100 mm
7363539 7363653 Robot, PROPIus4, 350 x 350 x 100 mm
7366455 7366456 Robot, PROX5, 450 x 500 x 100 mm

*Em conformidade com as Normas de Seguranca Europeias.
NOTA: Encomende o laser em separado:

Peca # Descricao

Numeros de pecas do Laser

NOTA: Consulte “Especificagcdes do laser” na pagina 13, para obter uma comparagdo pormenorizada dos lasers
opcionais.

Peca # Descricao

Kit de acessérios Laser B para detecdo 6tica da altura da maioria

7361240 das superficies (inclui um laser e um controlador laser)
Kit de acessorios Laser C para detegao 6tica de medicdes de
7364992 depdsitos independentemente da transparéncia do fluido ou da

reflectividade do substrato do depdsito (inclui um laser confocal e
um controlador laser)
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Acessorios

Protecoes de seguranca

(| =TT

S —

f

As protegdes de seguranca Nordson EFD integram-se perfeitamente com a vossa linha
completa de sistemas de dosificagdo automatizados. Incluindo controlos de dosificagcao
externos, uma cortina de seguranca leve, uma caixa interna de controlos elétricos e calhas
para uma configuragdo mais rapida e segura, estas protecdes em conformidade com as
Diretivas CE também estdo em conformidade com a Diretiva Maquinas da UE 2006/42/CE.

Peca # Descricao Modelos de rob6é compativeis

7362739 Cobertura de seguranca grande

PRO4, PROPIus4, PROX5
7362767 Cobertura de seguranca grande, Europa

Cabos de PC para caixas de seguranca:
a. Cabo de alimentagdo do monitor,
5m (16,4 pés) a
7363719 b. Cabo do monitor VGA, 5 m
(16,4 pés)
c. Cabo Y para porta E/S do robot, b

25 pinos

Cabos de saida pré-configurados

Peca # Descricao
7360551 Cabo standard para ligar o dosificador e o robot
7360554 Cabo inicial de voltagem dupla para ligar até dois dosificadores /

controladores ao robot

7360558 Cabo de conector duplo para ligar até dois controladores PICO Touch

ao robd

7366530 Cabo cle conector duplo para ligar até dois controladores PICO Nexus
ao robd

7362373 Cabo conector individual para ligar um controlador Liquidyn V200 ao

robot
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Acessorios (continuacao)

Caixa de Start / Stop

O acessorio caixa de start / stop facilita as conexdes de entrada / saida para fungdes remotas, tais como um botao
de iniciar ou de paragem de emergéncia. Consulte “Exemplo de conexdes de entrada / saida” na pagina 128 para
os esquemas de ligacao.

Artigo Peca # Descricao

Caixa acessorio de start / stop e verificador I/0, standard

7363285 O verificador I/0 permite ao utilizador / programador simular (1) sinais
de entrada de dispositivos externos ou (2) saidas da automatizacdo
antes de instalar fisicamente quaisquer dispositivos externos.

7360865 Acessorio caixa de start / stop, Comunidade Europeia

Kit de expansao de E/S

Este kit expande a capacidade de E/S do robot de 8 entradas / 8 saidas para 16 entradas / 16 saidas.

Artigo Peca # Descricao
\ =
< @*‘jﬂ 7360866 Acessorio do robd, expansdo de E/S, 16 entradas / 16 saidas

Detetor de ponteiras
Artigo Peca # Descricao

Acessorio para robd, detetor de pontas avangado, PROX / PROPIus /

7366467 PRO

Kit de lentes

O kit de lentes contém lentes para diferentes distancias focais, campos de viséo, etc., para a camara de alta
preciséo.

Artigo Peca # Descricao

' O 0 \ 7360867 Acessorio kit de lentes, cdmara de alta preciséo
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Acessorios (continuacao)

Leitor de coédigos de barras

Utilize este leitor de cédigos de barras para executar um programa através da leitura de um cédigo de barras.
Consulte “Apéndice E, Configuragédo da Leitura de Cédigo de Barras” na pagina 176 para mais pormenores.

Artigo

Peca #

Descricao

7364357

Kit, leitor de cédigos de barras USB

Chave de software OptiSure

O software OptiSure Automated Optical Inspection (AOI) da Nordson EFD esta disponivel dentro do atual software
DispenseMotion como uma extensdo opcional. A funcionalidade AOI analisa com excecional precisdo as larguras

e os didmetros dos depdsitos de fluidos e determina se os requisitos de dosificagdo foram cumpridos. Quando
combinada com o laser confocal (laser C), a funcionalidade AOI efetua uma verificagéo tridimensional (3D) dos
depdsitos medindo a altura, largura e didmetro de um depdésito de fluido e comparando-os com os de uma imagem
3D do depdsito pretendido para determinar a real precisao do volume. Além disso, a funcionalidade OptiSure inclui
funcdes avancgadas para aumentar as imagens de marcador, tornando-as mais faceis de encontrar pelo sistema.

Artigo

Peca #

Descricao

7365229

Chave de software, OptiSure Automated Optical Inspection (AQI)
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Acessorios (continuacao)

Suportes de montagem
NOTA: Estes suportes s&o instalados conforme necessario no suporte de extenséo.

Artigo Peca # Descricao Artigo Peca # Descricao

Suporte de montagem
7362177 para Liquidyn P-Jet
evalvulas P-Dot

Conjunto de valvula de
7365000 corte e suporte para
bombas 7197PCP-2K

Conjunto de valvula
de corte e suporte
7365933 para a ferramenta de
distribuicao Equalizer”
2K

Suporte para gestao
de ar e cabos (duas
bragadeiras para cabos
e trés portas de ar).

M

7364040

Peca # Descricao
7366501 Acessorio para robd, suportes para valvulas PICO Pulse, corpos de seringa, valvulas tradicionais

Suporte
da placa
posterior

Suporte para valvulas de jato
PICO Pulse / Pulse XP

Suporte para corpos de seringa
Optimum™ de 3cc-70cc

Suporte para todas as valvulas com orificios de montagem
(valvulas das Séries 752, 725, 741, 736, 781, 787 e 782)

122  www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Acessorios (continuacao)

Suportes de montagem (continuacao)

Peca # Descricao
7366502 Acessorio do robd, suportes para valvulas xQR41 / xQR41V, bombas 797PCP / 797PCP-2K,
valvulas 794 / 794-TC, valvulas 754, ferramenta de distribuigéo de alta pressdo HPx™

Suporte para valvulas
794 /794-TC

valvulas 754 e

a ferramenta de
distribuicéo de alta
pressao HPx

Suporte
da placa
posterior

Suporte para valvulas
xQR41 / xQR41V

Suporte para
797PCP (bomba individual)

Suporte para
797PCP-2K (bombas de dois componentes)

Ferramentas consumiveis

Para obter pecas de substituicdo, consulte o Automated Dispensing Systems Service & Replacement Parts
Manual, disponivel na seguinte hiperligacado: www.nordsonefd.com/RobotService.
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Dados técnicos

Dimensoes do robot
A

Y

B

A
A < W
A* (largura) 716 mm (28") 816 mm (32") 920 mm (36")
A* (largura com controlador Laser B*) 721 mm (28") 825 mm (33") 929 mm (37")
A* (largura com controlador Laser C**) 757 mm (30") 857 mm (34") 961 mm (38")
B (altura) 687,5 mm (27") 687,5 mm (27") 790 mm (31")
C (profundidade) 615 mm (24") 715 mm (28") 737 mm (29")
*A dimensao A inclui o controlador DispenseMotion (105,5 mm / 4") e o controlador de luz (70,5 mm / 3").
**N&o ilustrado
***Produto legado

Modelo de furo para montagem do pé do rob6
Use estas dimensoes para efetuar os orificios de montagem para os pés do robot.

P, A &

B Orificios com tampa 4 x M5

® O

Dimensoes | PRO3* (Todo) PRO4 (Todo) PROX5

A 435 mm (17,13") 535 mm (21,06") 535 mm (21,1")
B 440 mm (17,32") 480 mm (18,90") 540 mm (21,3")
*Produto legado
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Dimensoes da placa de trabalho

As dimensdes da placa de base sdo as mesmas em todos os modelos da série PROX / PROPIlus / PRO.

NOTA: Todas as dimensdes sdo em mm.
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Dados técnicos (continuacao)

Esquemas de cablagem

Porta do dosificador

Pino Descricao Voltagem maxima Corrente maxima
1 NOM (Normalmente aberto) 125 VCA 15A
2 COM (Comum) 250 VCA 10A
3 EARTH (terra) 28 VCC 8A
+24V
1
Pino 1
Relé < -3\ T Pino 3
Pino 2 2

Porta de controlo ext.

NOTAS:
e As entradas ndo sdo sensiveis a polaridade.

e O acessorio opcional caixa start / stop facilita as conexdes de entrada / saida desta porta. Consulte “Caixa de
Start / Stop” na pagina 120 para obter o numero da peca.

Pino Descricao

1 Terra

2 Sinal de Inicio

3 Alimentagdo do motor

4 Pausa

5 Func. / Aprend.

6 Paragem de emergéncia
7 Paragem de emergéncia
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Dados técnicos (continuacao)

Porta 1/0

NOTAS:

e As saidas estdo calibradas em 125 mA.

e A saida de cortesia +24 VCC esta calibrada em 3,0 Amp.

+24V

— Entrada X
-
‘\

Pino 25

Esquema de entrada

Pino Descricao Pino Descricao Pino Descricao
1 Entrada 1 10 Desligada 19 Saida 6
2 Entrada 2 11 Terra 20 Saida 7
3 Entrada 3 12 Terra 21 Saida 8
4 Entrada 4 13 Terra 22 Desligada
5 Entrada 5 14 Saida 1 23 Desligada
6 Entrada 6 15 Saida 2 24 +24 VCC
7 Entrada 7 16 Saida 3 25 +24 VCC
8 Entrada 8 17 Saida 4
9 Desligada 18 Saida 5

1 13

14 25

+24V

I

Esquema de saida

Saida X

Pino 13
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Dados técnicos (continuacao)

Exemplo de conexoes de entrada / saida

Pode usar a Porta I/0 e a Porta de controlo ext. na traseira do robot para ligar uma variedade de entradas e de
saidas. Também é fornecido com o sistema um conector sobressalente. Os esquemas seguintes ilustram exemplos
tipicos de conexdes de entrada / saida a um robot.

Entradas Saidas
T | T T T T
! | Porta I/0 Pino 14 | // I
Porta /0 orozs | | Robot —|—90—’\N\/—f—
Robot e =% - o= = st memmes LED 1
+
SWi1 Pino 11
Pino 1 Terra
Entrada 1
Porta I/O Pino 15 +24V En i iti
Cortallo ' ’ Robot Dispositivo
orta Pino 2 PLC Saida (+24V) obo Saida 2
Entrada 2 PLC
Pino 11 Terra
Pino 11 PLC Terra| Terra
Terra

As saidas estao calibradas para 125 mA.

Dispositivo externo alimentado pelo robot

Porta I/0 :
(F){ozot Pino 24 Dispositivo
+24VDC
Pino 11

Terra

A saida de cortesia +24 VCC esta calibrada em 3,0 Amp.

Conexoes de Inicio e Paragem de Emergéncia (STOP) para Controlo ext.

Porta controlo

ext. Pino 2

Sinalde  T7T T T T,
Inicio
Pino 1
Terra

Porta controlo .
ext. Pino 6

Paragemde = ——— —— =
emergéncia
Pino 7

Paragem de
emergéncia
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando

Este apéndice contém informacdes detalhadas para cada comando de configuragédo e de dosificagdo. Os
comandos estdo por ordem alfabética.

As regras seguintes aplicam-se a todos os comandos:

e Um comando é efetivo até ser substituido por outro comando.

e As configuragdes do comando ignoram as configuragdes do sistema.

Prog. 7197PCP-DIN N°. Conjunto (7197PCP-DIN Prog. No. Set)

Clique Funcao
Clique duas | Muda o nimero de programa de um controlador 7197PCP-DIN-NX ligado e utiliza as definicoes de programa
vezes no especificadas. Consulte “Como mudar Programas 7197PCP-NX utilizando o DispenseMotion” na pagina 111
endereco e | para procedimentos detalhados de utilizagdo deste comando.
selecione Parametro Descricao
no menu em
descida N.° do Define o nimero do programa do controlador 7197PCP-DIN-NX (1-10) para abrir ou mudar

programa para o mesmo.

(Program No)

Aceleracao (Acceleration)

Clique

Funcao

Controla a aceleragao e desaceleragdo do robd de ponto a ponto (ptp) ou ao longo de um percurso continuo
(cp). Em geral, o valor deste parametro esta inversamente relacionado com a aceleragao do robot.

Parametro Descricao
O:ptp 1:cp Comuta o controlo da aceleragdo entre ponta e ponto (ptp) ou percurso continuo (cp).
Valor (Value) Define o racio de aceleragao ou desaceleragéo de ponto para ponto ou ao longo de um

percurso continuo
Intervalo: 20-600 (mm/s?)

Ponto do arco (Arc Point)

Clique

Funcao

Regista a posi¢do XYZ corrente como Ponto do Arco Os Pontos do Arco dosifica fluido ao longo de um percurso

em arco.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Configuracao do Retrocedimento (Backtrack Setup)

Clique

Funcao

Define como a ponteira de dosificagdo se eleva no fim da dosificagdo em linha. Isto é util para fluidos muito
viscosos ou fibrosos para controlar onde cai a cauda do fluido. As ilustragoes da pagina seguinte mostram a
representacao das selegdes de Configuragédo do Retrocedimento.

NOTA: A Configuragao do recuo € apenas para linhas, ndo para arcos ou circulos.

Parametro

Descricao

Comprimento de
retrocedimento
(Backtrack Length)

Distancia de afastamento da ponteira de dosificagdo do ponto de Fim da Linha.

Intervalo de
retrocedimento
(Backtrack Gap)

Distancia de elevagéo da ponteira de dosificagdo quando se afasta do ponto de Fim da
Linha. Este valor deve ser inferior a distancia Z para esse ponto.

Velocidade de
retrocedimento
(Backtrack Speed)

Velocidade de deslocagéo da ponta de dosificagdo (1) para tras e para cima ao longo do
percurso de retragdo para inverter a diregdo apos a dosificagdo de uma linha ou (2) para a
frente e para cima em angulo apds a dosificagdo de uma linha.

Tipo (Type)

0 ou branco (Normal) — A ponteira de dosificagdo desloca-se diretamente para cima pela
altura introduzida no Intervalo de retrocedimento.

1 (Recuar) (Back) — A ponteira de dosificagdo desloca-se para tras com um angulo
pela distancia e altura introduzidas no Comprimento do Retrocedimento e Intervalo de
Retrocedimento.

2 (Recuo em quadrado) (Square Back) — A ponteira de dosificagdo desloca-se para
cima e depois para tras pela distancia e altura introduzidas no Comprimento do
Retrocedimento e Intervalo de Retrocedimento.

3 (Avancar) (Forward) — A ponteira de dosificacdo desloca-se para a frente com um
angulo pela distancia e altura introduzidas no Comprimento do Retrocedimento e Intervalo
de Retrocedimento.

4 (Avanco quadrado) (Square Forward) — A ponteira de dosificagdo desloca-se para
cima e depois para a frente pela distancia e altura introduzidas no Comprimento do
Retrocedimento e Intervalo de Retrocedimento.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

| Configuracao do Retrocedimento (continuacao) |

0 ou branco (Normal)

Intervalo de

retrocedimento
o T#Z

1 (Recuo) T
T #3 ‘\ #
T
\ Intervalo de rletroced|mento

Retrocessag
Comprimentp

2 (Recuo quadrado)

4_

#1 l #ZT Intervalo de retrocedimento

1

Retrocessao
— Comprimento

3 (Avango)
/' #3
#H—p #2 .
/ Intervalo de retrocedimento
1
Retrocesséo |
Comprimento)
4 (Avango quadrado)
#3 T#;;
T
#1 —p T#Q Intervalo de retrocedimento
|
Retrocessao
Comprimento

Exemplo de ilustragcbées de Configuragcdo do Retrocedimento

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00 131
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Inicializar bloco (Block Initialize)

Clique Funcao
Clique duas Utilize Inicializar bloco para especificar que o sistema deve utilizar os pontos selecionados na janela
vezes no Selecionar bloco de funcionamento. Consulte “Como desativar a dosificagdo para pecas especificas numa
endereco e série” na pagina 76 para mais informacodes.
selecione no
menu em descida

Chamada Padrao (Call Pattern)
Clique Funcao

Clique duas | O sistema dosifica com um padrdo semelhante a outro padrdao no programa, mas na posi¢cao no programa onde

vezes no se gera o comando de Chamada do Padrdo. O padrao chamado deve ter uma Etiqueta atribuida ao mesmo. O
endereco e | sistema interrompe a dosificagao do padrao chamado quando chega ao comando de Fim do Padrao.
selecione

A Nordson EFD recomenda a utilizacdo de um comando Ponto Ficticio para facilitar a utilizacdo deste comando.
O primeiro comando Ponto Ficticio apés o comando Chamar Etiqueta Padrao é utilizado como ponto de
referéncia. Se o Ponto Ficticio for definido como 0, 0, 0, entdo os comandos que se seguem ao comando do
Ponto Ficticio permanecerdo nas suas coordenadas exactas. Se o comando Ponto Ficticio for definido como 50,
50, 10, entédo as coordenadas dos comandos que se seguem ao comando Ponto Ficticio serdo definidas em 50,

no menu em
descida

50 e 10.
D:\Save\call pattern.SRC
|A - |Command 1 2 3 4 5 5 E
|1 Dispense End Setu 100 100 2
Y2
3 Label 1
4 Find Mark 242326 202.349 10.261 9
|5 CallPattern 202379 18657 11237 3
6
7 Find Mark 29278  200.181 12484 41
8 Call Pattern 252833 184402 11327 3
|9  Step&RepeatX 0 18 1 7 2 10001 =

|10 End Program

12 //DISPENSE

|13 Label 3

|14 Dummy Point 0 0 0 0

156  Z Clearance Setup 3 o]

|16 Line Speed 5

|17 Line dispense Setu 0.4 0 0.3 0 0 0

|18 Circle 140.185 147447 82545 365 0 375 4
19 Dispense Dot Setu 4 o] o]

|20  Dispense Dot 140.185 19783 82545

21 End Pattern

Exemplo de um programa que inclui um comando de Chamada Padrao

Chamar os Parametros Pico Touch (Call Pico Touch Parameter)

Clique Funcao
Clique duas Abre o ficheiro *.pico com o nome especificado e implementa as definicbes dos pardmetros contidos no
vezes no ficheiro. Consulte “Como ajustar parametros PICO utilizando o DispenseMotion” na pagina 104 para
endereco e procedimentos detalhados de utilizagdo deste comando.
selecione no
menu em descida
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Chamada de Retorno (Call Return)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Usado em conjunto com Call Subroutine para retornar o programa ao enderego que ocorre logo apds um
vezes no comando Call Subroutine.
enderecgo e
selecione no

menu em descida

Chamada Sub-rotina (Call Subroutine)

Clique Funcao
Clique duas Uma sub-rotina € um conjunto de comandos que se encontra depois do fim do programa. Chamada
vezes no Sub-rotina faz com que o programa salte para a sub-rotina num enderecgo especifico e depois execute os
endereco e comandos nesse endereco. Quando é alcangado o comando Chamada de Retorno (que se encontra no
selecione no interior da subrotina), o programa continua com o enderego imediatamente seguinte ao comando Chamar

Subrotina. Chamada Sub-rotina é muito Util para repetir um padrdo em qualquer lugar na mesma peca
(como oposto ao comando Passo e Repetir, no qual € repetido um padrao em pegas separadas que estdo

dispostas em linhas direitas e a distancias fixas entre cada).

17 CallRetu
18

A Command 1 2 3 4 5 6
1 Dispense Dot Setu 0.1 0 0
2 Line dispense Setu 0.2 0 0 0 0.1 0.1
3
4 Line Start 63.224 22953 825
5 Arc Point 63.282 22812 825
6 Line Passing 63424 22753 825
7 Call Subroutine 100
8
9 Line Passing 65.274 22753 825
10  Arc Point 65415 22812 825
11 Line End 65474 22953 825
* 12 End Program
13 Label 100
14  Dispense Dot 64 23 825
15 Dispense Dot 64.145 23 825

16  Dispense Dot

Exemplo de um programa que inclui um comando de Chamada de Sub-rotina

64.25 235 825
m
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Camara rapida (Camera Fast)

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com Marcador de pesquisa, Camara rapida define o modo como o sistema avalia os
vezes no marcadores. E semelhante a Obturador da Camara, mas (1) ndo é utilizado dentro de um comando Passo e
endereco e repetir e (2) é especificamente utilizado para avaliar padroes irregulares. Pode utilizar o comando Prolongar
selecione no passo e repetir para expandir um comando Passo e repetir de modo a que cada comando Marcador de

menu em descida | pesquisa e Ponto de dosificagdo seja explicitamente indicado.

NOTA: Para utilizar Camara rapida com sucesso, ajuste primeiro as seguintes definigcdes:

e Em Céamara > Intervalo, reduzir o intervalo para pesquisas de marcadores.
e Em Céamara > Lente, reduzir a velocidade do obturador da camara.

Parametro Descricao

0, Off Ativa o comando Camara rapida
1,0n Desativa o comando Camara rapida
Ao | Command | 1
Ik Z Clearance Setup 0 1
]2
L I3 Camera Fast 1
4 Label 1
5 [Find Mari 39401 [323955 40086 6 | | |
| |6 Find Mark 403.929 333.658 40.056 6
. H Find Mark 415.008 344.164 40.056 6
| |8 Camera Fast 0
|9
| |10 Label 2
| |11 Find Mark 394.01 323955 40.056 6
| |12 Dispense Dot 394.01 323.955 40.056
| |13 Find Mark 403.929 333.658 40.056 6
| |14  Dispense Dot 403.929 333.658 40.056
| [15  Find Mark 415.008 344.164 40.056 6
| |18 Dispense Dot 415.008 344.164 40.056
|17
| |18
19  End Program

Exemplo de um programa que inclui o comando Cémara rapida (foi utilizado Prolongar passo e repetir para prolongar um
comando Passo e repetir que ja nao existe)
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Obturador Camara (Camera Trigger)

Clique Funcao
Clique duas | Apenas utilizado num programa Passo e Repetir e em tandem com os comandos Marcador Trig e Ajuste do
vezes no Retangulo, para definir como o sistema avalia os Marcadores Trig ao longo de uma fila de pegas numa série. Em
enderegco e | vez de efetuar uma pausa em cada Marcador Trig, em cada peca numa fila, a camara tira uma foto de todas os
selecione Marcadores Trig na fila e depois avalia-as no final da fila; apds a avaliagéo, a ponteira regressa ao inicio da fila,
no menu em | para dosificar nas pegas, efetuando os ajuste, se necessario.
descida

A velocidade com que a camara se desloca continuamente ao longo da linha de marcadores, para tirar fotos, &
regulavel. Este valor é definido em base a um processo de tentativas e erros. E tipico um valor de 25 a 50 (mm/s),
mas depende muito da dimensao da area de visualizagcdo e da complexidade da superficie da peca.

NOTAS:

e Consulte “Como utilizar os Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir” na pagina 82, para uma
descricao detalhada da utilizagéo deste comando.

e Para obter a melhor performance do sistema, defina a configuragdo Obturador (Shutter) (cligue em CAMERA >
LENS para aceder a esta configuragao) o mais baixo possivel, assegurando no entanto que consiga ver bem a
pega.

e Quando é utilizado o comando Obturador da Camara, o pardmetro Passo e Repetir para o percurso deve ser
definido Percurso S.

Parametro Descricao
Speed A velocidade com que a camara se desloca ao longo das pegas em série para executar o
(Velocidade) comando Obturador da Camara.

Intervalo: 0-100 (mm/s)

Circunferéncia (Circle)

Clique

Funcao

Regista uma circunferéncia com o centro da mesma na posicéo XYZ corrente.

Parametro Descricao

Diametro O diametro do circulo (em mm).

(Diameter)

Angulo de O angulo (em graus) do centro da circunferéncia onde inicia a circunferéncia. O valor
Inicio predefinido de 0 graus coincide com a posi¢ao 3:00.

(Start Angle)

Predefinido: 0 (graus)
Intervalo: 0 a 360

NOTAS:

e Pode introduzir um valor negativo. Por exemplo, se introduzir 90, o ponto de inicio da
circunferéncia sera a posigao 12:00.

e Também pode introduzir um valor superior a 360, mas se o fizer, o robé compensa o valor
maior. Por exemplo, se introduzir 400, o ponto de inicio da circunferéncia sera o marcador
dos 40 graus.

Total de graus
(Total Degree)

E o angulo (em graus) depois do Angulo de Inicio no qual se interrompe a dosificagéo.
Predefinido: 0 (graus)

Para dosificar na diregéo inversa aos ponteiros do relégio, introduza um valor negativo.

NOTA: Pode introduzir um valor superior a 360. Por exemplo, se introduzir 720, a cabega do
eixo Z ird dar duas voltas.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Circunferéncia de 3 pontos (Circle 3 Point)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com o comando Executar circunferéncia quando a circunferéncia é demasiado
vezes no grande para a janela secundaria (no modo CCD). Pode criar uma circunferéncia maior introduzindo trés
enderego e (8) comandos Circunferéncia de 3 Pontos, um para cada “canto” do circulo. O sistema utiliza os trés
selecione no comandos Circunferéncia de 3 pontos para calcular o perimetro total da circunferéncia. O comando

Executar circunferéncia dita onde a circunferéncia comeca e quantos degraus terd. A sequéncia correta
de comandos é: trés (3) comandos Circunferéncia de 3 pontos seguidos de um (1) comando Executar
circunferéncia.

Executar circunferéncia (Circle Run)

selecione no
menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com o comando Circunferéncia de 3 pontos quando a circunferéncia € demasiado
vezes no grande para a janela secundaria (no modo CCD), ajusta o Angulo de inicio e o Total de graus da
enderecgo e circunferéncia.

Parametro Descricao
Angulo de O angulo (em graus) do centro da circunferéncia onde inicia a circunferéncia. O valor
Inicio (Start predefinido de 0 graus coincide com a posigéo 3:00.
Angle) Predefinido: 0 (graus)
Intervalo: 0 a 360
NOTAS:
e Pode introduzir um valor negativo. Por exemplo, se introduzir -90, o ponto de inicio da
circunferéncia sera a posicao 12:00.
e Também pode introduzir um valor superior a 360, mas se o fizer, o robé compensa o
valor maior. Por exemplo, se introduzir 400, o ponto de inicio da circunferéncia sera o
marcador dos 40 graus.
Total de 0 angulo (em graus) depois do Angulo de Inicio no qual se interrompe a dosificacéo.
graus (Total Predefinido: 0 (graus)
Degree) '
Para dosificar na direcdo inversa aos ponteiros do reldgio, introduza um valor negativo.
NOTA: Pode introduzir um valor superior a 360. Por exemplo, se introduzir 720, a cabeca
do eixo Z ira dar duas voltas.

Transparente (Clear)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Desliga a saida especificada (Saida 1 a Saida 8) nas coordenadas especificadas.
vezes no Parametro | Descricdo
enderego e
selecione no Atraso (Delay) | Quanto tempo o dosificador espera nas coordenadas especificadas antes de desligar a

saida especificada (em segundos).

Porta (1~8) 0: Desativada

(Port(1~8)) 1-8: A saida (Saida 1 a Saida 8) para desligar
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Dosificacao por pontos (Dispense Dot)

Clique

Funcao

Registe a posi¢éo XYZ corrente como ponto de Dosificagéo por Pontos.

Configuracao do Ponto de Dosificacao (Dispense Dot Setup)

Clique

Funcao

¥

Define como o sistema dosifica um ponto de fluido.

Parametro

Descricao

Tempo abertura
valvula (Valve On
Time)

Quanto tempo esta aberta a valvula (em segundos).

Tempo de Espera
(Dwell Time)

Tempo de atraso (em segundos) no final da dosificagéo para permitir que a pressao se
estabilize antes que a ponteira se desloque para o ponto seguinte.

Tempo Inicial
(Head Time)

Tempo de atraso (em segundos) no inicio da dosificagdo.

Configuracao do Fim de Dosificacao (Dispense End Setup)

incorretamente. Os parametros de Configuragéo do Fim da Dosificagdo influenciam a distancia e a velocidade de

Clique Funcao
IT Muitas vezes, depois de dosificar um ponto ou uma linha, é necessario levantar a ponteira por uma pequena
SEE distancia a velocidade lenta. Isso permite que o fluido se liberte da ponteira para evitar que seja aplicado
2]

subida da ponteira depois da dosificagao.

Parametro

Descricao

Velocidade lenta de

retragéo (Retract Low

Speed)

A velocidade (em mm/s?) a qual se levanta a ponteira depois da dosificagéo.

Velocidade alta de
retracéo (Retract

Depois que a ponteira sobe o valor especificado na Disténcia Retragéo a velocidade

especificada em Velocidade Lenta de Retracéo, a ponteira continua a subir até a altura

Distancia Z <

High Speed) Z a velocidade (em mm/s?) especificada neste parametro. O objetivo de especificar uma
altura Z é permitir que a ponteira suba o suficiente para eliminar quaisquer obstaculos
que possa encontrar no seu caminho para o ponto seguinte.

Distancia de A distancia (em mm) que a ponteira sobe depois da dosificagao.

Retracdo (Retract

Distance)

=

Velocidade alta
de Retragdo até
aalturaZ

Distancia de

retragdo a

velocidade lenta
L de retragéo

llustragéao de exemplo da Configuracdo do Fim da Dosificacédo
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Dosificador Off / Dosificador On (Dispenser Off / Dispenser On)
Clique Funcao
E ﬂ Apenas para os comandos Inicio de Linha, Passagem de Linha e Fim de Linha, DESLIGA ou LIGA o
ou

dosificador no endereco atual.

NOTA: Este comando ¢ util quando se pretende desligar (desativar) a dosificagao para parte de uma linha.
Para isso, determine os pontos de inicio e fim entre os quais pretende que a linha seja desativada e, em
seguida, introduza um comando Dosificador Off entre esses pontos. Quando quiser que a linha esteja ativa,
introduza um comando Dosificador On entre esses pontos. Um programa de exemplo e o padréo resultante
sdo mostrados abaixo.

D:\Save\DispenserOn&OffExample.SRC

|A - | Command 1 |2 3 F]
* |1 ZClearance Setup 1 1 E
—:i Linelspeed 10 NOTA: Esta imagem corresponde
— a Visualizag&@o do percurso real do
_ |4 LineStan 243936 161172 72.167 programa de exemplo mostrado.
|5 Line Passing 251.667 161.172 72.167
|8 Line Passing 258.17 169.261 72.167 w
7|7 Line Passing 251923 178477 72.167
_|8 Line Passing 251923 186.362 72.167
~ |9 LineEnd 241581 186362 72.167

|10

__!11 End Program
Programa original e Visualizagdo do percurso correspondente

D:\Save\DispenserOn&OffExample.SRC

A Command 1 2 13
i1 Z Clearance Setup 1 |1 ‘
| ; NOTA: A Visualizagdo do percurso
2 Line Speed 10 . %
s Line dispense Setu 0.5 0 0 na Janela secundarla_ NAO se
— ird alterar quando adicionar os
4 _ /. comandos Dosificador Off /
|5  LineStan 243.936 161.172 72167 Dosificador On conforme mostrado
|6 Line Passing 251667 161.172 72.167 / neste exemplo. Esta imagem é
|7 Dispenser Off L ] apenas uma representagéo do
77|8 Line Passing 25817  169.261 72.167 padrao de dosificagdo resultante.
_ 19 Dispenser On
|10 Line Passing 251923 178477 72.167 o8
7!1 1 Dispenser Off
7| 12 Line Passing 251923 186.362 72.167
7| 13 DispenserOn
7114 Line End 241581 186.362 72.167
|15

77! 16  End Program

Programa com comandos Dosificador On / Dosificador Off e um exemplo do padrdo de dosificacao resultante

Ponto ficticio (Dummy Point)
Clique Funcao

Regista a posicdo XYZ corrente como Ponto Ficticio. A ponteira de dosificacdo passa através deste ponto. Um
'.{. ponto ficticio é Util para evitar obstaculos na pega.

Parametro Descricao

Velocidade (Speed) A velocidade (em mm/s) a qual avanga a ponteira para o ponto ficticio.
Intervalo: 0-150 mm/s
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Ajuste de limite (Edge Adjust)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com Marcadores de pesquisa quando a peca apresenta uma das seguintes dificuldades:
vezes no ¢ Cantos arredondados de grandes dimensdes
endereco e ¢ Auséncia de caracteristicas obvias para a criagdo de uma imagem de marcador
selecione no

Consulte “Como utilizar marcadores para dosificar uma pega simples” na pagina 92 para instrugdes
sobre a utilizagao deste comando.

Fim do Padrao (End Pattern)

Clique

Funcao

Clique duas vezes
no enderecgo e
selecione no menu

Usado em tandem com Chamar Padrdo para retroceder o programa ao enderego necessario apos um
comando de Chamar Padréo.

em descida

Fim do Programa (End Program)

Clique Funcao
Regista o endereco corrente como fim do programa. Fim do Programa retrocede a ponteira de dosificagéo para
END a posicgao inicial (0,0,0).

Marcador de referéncia (Fiducial Mark)

Clique

Funcao

O sistema procura os dois marcadores de referéncia especificados no campo N.° (nimero) de cada comando
Marcador de Referéncia. Os dois marcadores de referéncia séo entdo usados pelo comando Ajustar Marcador
de Referéncia para regular o programa de dosificagdo de acordo com qualquer alteragao de orientacdo entre
pecas.

NOTAS:

e Para obter os melhores resultados, introduza comandos de Marcador de Referéncia antes de qualquer
comando de dosificag@o ou de configuracao.

e Devem estar presentes Dois marcadores de Referéncia num programa para que o sistema execute esta
funcéo de regulagdo corretamente.

e Um Marcador de Referéncia é diferente de um Pesquisar marcador. Um Pesquisar marcador sé € usado para
verificar a posicao XY de uma peca enquanto o Marcador de Referéncia € usado para verificar a orientagdo da
peca.

e Consulte “Acerca dos marcadores” na pagina 27 para mais informacgdes sobre os marcadores.

Ajustar Marcador de Referéncia (Fiducial Mark Adjust)

Clique Funcao
Clique duas | Ajusta o programa (de uma pega para outra) apds alteragcdes de orientacao XY na posi¢ao da pecga. O sistema
vezes no determina a correta orientagdo procurando dois Marcadores de Referéncia. Consulte “Marcador de referéncia
endereco e | (Fiducial Mark)” na pagina 139.
selecione
no menu em | NOTAS:
descida

¢ Este comando é usado exclusivamente em combina¢cdo com o comando Passo e Repetir.

e Devem estar presentes Dois marcadores de Referéncia num programa para que o sistema execute esta
funcéo de regulagdo corretamente.

e Consulte “Acerca dos marcadores” na pagina 27 para mais informagdes sobre os marcadores.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Preencher area (Fill Area)
Clique Funcao

Usado em tandem com Inicio do preenchimento e Fim do preenchimento, o comando Preencher area
preenche uma area definida de modo especifico utilizando os parametros Largura e Banda definidos. Consulte

a explicagdo abaixo desta tabela para um exemplo de cada tipo de Preencher Area. A sequéncia correta de
comandos para preencher uma area é a seguinte: (1) Preencher area, (2) Inicio do preenchimento, (3) Fim do
preenchimento ou (1) Preencher area, (2) Inicio da linha, (3) Fim do preenchimento

NOTA: Pode utilizar Inicio da linha em vez de Inicio do preenchimento e Fim da linha em vez de Fim do
preenchimento.

Parametro Descricao (consulte as ilustragcoes de exemplo)
Tipo (Type) (veja 1. Retangulo (percurso S) [Rectangle (S path)]
abaixo um exemplo de | 2. Circunferéncia (Circle) (outer to inner)
cada) 3. Retéangulo [Rectangle (Outer to Inner)]
4. Banda retangular (Rectangle Band)
5. Banda circular(Circle Band)
6. Retangulo (interior para exterior)
7. Circunferéncia (interior para exterior)
Largura (Width) A distancia (em mm) entre o centro do cordao dosificado e o corddo em espiral junto ao
mesmo.
Banda (Band) A largura (em mm) deve ser completa (de uma ponta a outra).

Preencher area: 1. Retangulo (percurso S) [Rectangle (S path)]

Este comando preenche a area definida passando a ponteira para tras e para a frente ao longo do eixo X (num percurso em forma
de S) com a distancia de Banda especificada deslocando simultaneamente o eixo Y com a distancia Largura especificada apos
cada passagem ao longo do eixo X. Depois de introduzir um comando Preencher Area Retangulo, introduza um ponto de Inicio da
Linha no canto superior esquerdo da area a preencher e um ponto de Fim da Linha no canto inferior direito dessa mesma area.

Inicio da Linha

Fim da linha

EXEMPLO: Se for introduzida uma Largura de 5 mm, a ponteira efetua o seguinte percurso:
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Preencher area: 2. Circunferéncia (Circle) (Outer to Inner)

Este comando preenche a area definida deslocando a ponteira ao longo de um percurso em espiral partindo do exterior da
circunferéncia para o seu centro. Depois de introduzir um comando de Preencher Area Circunferéncia, desloque a ponteira para
um ponto no limite exterior da circunferéncia a preencher e introduza essa posigao como um ponto de Inicio da Linha. Depois
desloque a ponteira diretamente através do centro da circunferéncia e introduza essa posigdo como ponto de Fim da Linha.

Inicio da linha “Fim dajLinha

EXEMPLO: Se for introduzida uma Largura de 5 mm, a ponteira efetua o seguinte percurso:

Largura =5 mm

Preencher area: 3. Retangulo (Exterior para Interior) [Rectangle (Outer to Inner)]

Este comando preenche a area definida deslocando a ponteira ao longo de um percurso quadrado em espiral partindo do exterior
do reténgulo para o seu centro. Depois de introduzir um comando Preencher Area Retangulo, introduza um ponto de Inicio da
Linha no canto superior esquerdo da area a preencher e um ponto de Fim da Linha no canto inferior direito dessa mesma area.

Inicio da Linha

Fim da linha

EXEMPLO: Se for introduzida uma Largura de 5 mm, a ponteira efetua o seguinte percurso:

Largura = 5 mm_ =
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Preencher area: 4. Banda retangular (Rectangle Band)

Este comando preenche uma area em banda retangular deslocando a ponteira ao longo de um percurso quadrado em espiral
partindo do exterior do retangulo para o seu centro. Depois de introduzir um comando Preencher Area Retangulo Banda, introduza
um ponto de Inicio da Linha no canto superior esquerdo da area a preencher e um ponto de Fim da Linha no canto inferior direito
dessa mesma area.

Inicio da Linha

Fim da linha

EXEMPLO: Se for introduzida uma Largura de 5 mm e uma Banda de 15 mm, a ponteira efetua o seguinte percurso:

Banda = 15 mm

A

Largura = 5 mm

Preencher area: 5. Banda circular (Circle Band)

Este comando preenche uma area definida em banda circular deslocando a ponteira ao longo de um percurso em espiral partindo
do exterior da circunferéncia para o seu centro. Depois de introduzir um comando de Preencher Area Circunferéncia Banda,
desloque a ponteira para um ponto no limite exterior da circunferéncia a preencher e introduza essa posicdo como um ponto de
Inicio da Linha. Depois desloque a ponteira diretamente através do centro da circunferéncia e introduza essa posigao como ponto
de Fim da Linha.

Inicio da Linha

EXEMPLO: Se for introduzida uma Largura de 5 mm e uma Banda de 10 mm, a ponteira efetua o seguinte percurso:

Largura =5 mm

Banda = 10 mm
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Preencher area: 6. Retangulo (interior para exterior)

This command fills the defined area by moving the tip along a square, spiral-shaped path from the center of the rectangle to
the outside edge. Depois de introduzir um comando Preencher Area Retangulo, introduza um ponto de Inicio da Linha no canto
superior esquerdo da area a preencher e um ponto de Fim da Linha no canto inferior direito dessa mesma area.

Inicio da Linha

Fim da linha

EXEMPLO: Se for introduzida uma Largura de 5 mm, a ponteira efetua o seguinte percurso:

Largura =5 mm

Preencher area: 7. Circunferéncia (interior para exterior)

Este comando preenche a area definida deslocando a ponteira ao longo de um percurso em espiral partindo do centro da
circunferéncia para o seu exterior. Depois de introduzir um comando Preencher area de circunferéncia, desloque a ponteira para
um ponto no centro da circunferéncia a preencher e introduza essa posigdo como um ponto de Inicio da Linha. Depois desloque a
ponteira diretamente para o exterior da circunferéncia e introduza essa posigdo como ponto de Fim da Linha.

Inicio da Linha

EXEMPLO: Se for introduzida uma Largura de 5 mm, a ponteira efetua o seguinte percurso:

Largura =5 mm
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Fim do preenchimento (Fill End)

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com Preencher area e Inicio do preenchimento, o comando Fim do preenchimento indica
vezes no o fim de um comando Preencher area. A sequéncia correta de comandos para preencher uma area é a
enderecgo e seguinte: (1) Preencher area, (2) Inicio do preenchimento, (3) Fim do preenchimento
selecione no

. NOTA: Pode utilizar Fim da linha em vez de Fim do preenchimento.
menu em descida

Inicio do preenchimento (Fill Start)

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com Preencher area e Fim do preenchimento, o comando Inicio do preenchimento indica
vezes no o inicio de um comando Preencher area. A sequéncia correta de comandos para preencher uma area € a
enderego e seguinte: (1) Preencher area, (2) Inicio do preenchimento, (3) Fim do preenchimento
selecione no

. NOTA: Pode utilizar Inicio da linha em vez de Inicio do preenchimento.
menu em descida

Pesquisar Marcador de Angulo (Find Angle Mark)
Clique Funcao

Clique duas | Usado em tandem com o Marcador de Referéncia para que o sistema procure uma alteragdo na orientagéo XY

vezes no de uma peca pesquisando uma area em forma de angulo na peca. Se for encontrada uma alteracéo, o sistema
endereco e | ajusta o programa de dosificagdo de acordo com isso.
selecione

EXEMPLO: Se Inicio Angulo = 0 e Fim Angulo = 90, o sistema pesquisa marcadores dentro da darea em forma de
angulo especificada. Se uma pega for diferente da anterior dentro dessa area, o sistema ajusta o programa de
dosificagdo de acordo com isso. Se o sistema ndo consegue encontrar os marcadores dentro da area em forma
de angulo especificada, ignora a peca.

no menu em
descida

Parametro Descricao

Angulo de Inicio E o angulo (em graus) no qual o sistema inicia a pesquisa.
(Start Angle)

Angulo de fim E o angulo (em graus) no qual o sistema interrompe a pesquisa.
(End Angle)

Marcador de pesquisa (Find Mark)
Clique Funcao

O sistema pesquisa o marcador especificado no campo N.° (nimero) de um comando Marcador Encontrado. O
marcador é entdo usado pelo comando Ajustar Marcador para ajustar o programa de dosificagdo de acordo com
as alteragdes da posicdo XY entre pegas.

NOTAS:

e S6 é necessario um Marcador Encontrado num programa para que o sistema execute esta funcao
corretamente.

e Um Marcador Encontrado € diferente de um Marcador de Referéncia. Um Pesquisar marcador sé é usado
para verificar a posigao XY de uma pecga enquanto o Marcador de Referéncia é usado para verificar a
orientagcao da peca.

e Consulte “Acerca dos marcadores” na pagina 27 para mais informagdes sobre os marcadores.

144  www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Pesquise Grupo Marcador (Find Mark Group)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Se o sistema ndo conseguir localizar um Marcador de Pesquisa num grupo de Marcadores de Pesquisa, o
vezes no robd para imediatamente e ndo continua a pesquisa. Para utilizar este comando:
enldelfe(;o € ¢ Introduza um comando Grupo Marcador de Pesquisa definido como 1 (Ligado) antes de um comando
selecione no

Marcador de Pesquisa.
e Introduza um comando Grupo de Marcadores de Pesquisa definido como 0 (Desligado) apos o ultimo
comando Marcador de Pesquisa.

menu em descida

Setting Descricao
1 Liga o Grupo de Marcadores de Pesquisa.
0 Desliga o Grupo de Marcadores de Pesquisa.
Fixo (Fixed)
Clique Funcao
Clique duas Utilizado em combinacao com o comando Ponto Ficticio dentro de um comando Passo e Repeticdo como
vezes no posicéo para uma estagao limpa. Quando esta presente um comando Fixo, o ponto ficticio ndo é afectado
enderego e pelos offsets de passo e de repeticdo. Para utilizar este comando:
selecione no

¢ Introduza um comando Fixo definido como 1 (Ligado) antes de um comando Ponto Ficticio e de um
comando Passo e Repeticéo.
¢ Introduza um comando Fixo definido como 0 (Desligado) apds o ultimo comando de Padrdo de

Dosificacéo.
Setting Descricao
1 Liga Fixo.
0 Desliga Fixo.

Ponto Fixo (Fixed Point)

Clique Funcao
Clique duas Desloca o rob6 para as coordenadas especificadas Um Ponto Fixo néo € afectado pela Detegéo Z ou pelo
vezes no Ajuste XY da Agulha, mas é afectado pelos offsets do Marcador de Pesquisa ou pelo Marcador Fiducial.
e”der.e@ e Parametro Descricao
selecione no
menu em descida | Velocidade A velocidade a que o robd se desloca para as coordenadas do Ponto Fixo.
(Speed) Intervalo: 0-150 mm/s

Suporte de Fixacao (Fixture Plate)

selecione no
menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Faz com que o sistema ajuste os valores de altura Z do programa de dosificagdo com base na altura
vezes no medida com precisao de varios locais na placa de fixagdo. Para introduzir as medi¢des da altura da placa
enderecgo e de fixagdo no sistema, consulte “Apéndice G, Configuragdo e Utilizagdo da Altura da Placa de Fixagdo” na

pagina 183. Para utilizar este comando:
¢ Introduza um comando de Placa de Fixagéo definido como 1 (Ligado) antes do primeiro comando de
Padrao de Dosificacao.
e Introduza um comando Placa de Fixacgao definido como 0 (Desligado) apds o ultimo comando de
Padrao de Dosificacao.

Setting Descricao
1 Liga Prato de Fixagéo.
0 Desliga Prato de Fixagao.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Passar ao Endereco (Goto Address)
Clique Funcao

O programa passa ao enderecgo especificado.

Passar a etiqueta (Goto Label)
Clique Funcao
O programa passa para o endereco no programa que contém a etiqueta especificada.

Sensor de altura (Height Sensor)
Clique Funcao

Clique duas | Nao utilizado em sistemas PROX / PROPIus / PRO. Para ajustar programas para pegas de trabalho com alturas Z
vezes no variaveis, adicione um laser ao seu sistema. Consulte “Numeros de pecas do Laser” na pagina 118.

endereco e
selecione
no menu em
descida

Contagem de Verificacao de Imagem (Image Check Count)
Clique Funcao

Cligue duas | Verifica se o numero especificado de imagens esta dentro da vista da camara:

vezes no ¢ Se o numero de imagens corresponder ao valor do parametro Count (Contagem), o sistema executa o
endereco e programa de dosificagéo.

selecione e Se 0 numero de imagens nao coincidir com o valor do parametro Count (Contagem), o programa salta para
no menu em a etiqueta especificada.

descida

NOTA: Utilize o parametro Count (Contagem) para fazer com que o sistema verifique um nimero exato de
imagens ou um numero de imagens superior, inferior ou igual ao numero de imagens.

Parametro Descricao

N°. (No.) Numero da imagem marcador (picture socket)
Contagem O numero de imagens que devem estar presentes na vista da camara - utilize digitos e simbolos
(Count) de maior, menor ou igual para especificar a contagem.

EXEMPLOS:

* Introduza “6” para especificar exatamente 6 imagens

® Introduza “>6” para especificar mais de 6 imagens

® Introduza “>=6" para especificar 6 ou mais imagens

® Introduza “<6” para especificar menos de 6 imagens

® Introduza “<=6" para especificar 6 ou menos imagens
Etiqueta A Etiqueta para a qual o programa salta quando a Contagem esta incorreta.
(Label)
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Inicializar (Initialize)

Clique

Funcao

Desloca o robot para executar uma inicializagdo. A ponteira de dosificacéo desloca-se para a posigao inicial
(0,0,0) e o robot modifica a posigao inicial usando os sensores da posicao inicial.

Entrada (Input)

Clique

Funcao

Input
—

Faz com que o programa verifique a presenca de um sinal de entrada na porta de entrada especificada e tome
medidas com base na definicdo do parametro 0 Off / 1 On.

Parametro Descricao

Port(1~8) Define o nimero da porta de entrada a verificar.
0 Off e Se o sinal de entrada esta Desligado, o sistema salta para o Endereco ou Etiqueta
especificados.

e Se o sinal de entrada esta Ligado, o sistema prossegue para o comando seguinte.

10n e Se o sinal de entrada esta Ligado, o sistema salta para o Endereco ou Etiqueta especificados.
e Se o sinal de entrada esta Desligado, o sistema prossegue para o comando seguinte.

Endereco O Endereco ou Etiqueta para onde o programa salta com base no resultado da verificagéo de
ou Etiqueta entrada. Clique em CHANGE (Comutar) para comutar entre Endereco e Etiqueta.

(Address or
Label)

Preparado para entrada (Input Ready)

Clique Funcao
Clique duas Utilizado para comunicar com dispositivos externos: Se Preparado para entrada estiver ON, o sistema
vezes no verifica a porta atribuida e age em conformidade; se Preparado para entrada estiver OFF, o sistema
endereco e nao verifica a porta atribuida e avanca para o comando seguinte. Quando este comando esta Ligado, o
selecione no programa de dosificacao faz ciclos continuos para verificar o estado da entrada.

menu em descida

Parametro Descricao

Port(1~8) Define o numero da porta de entrada que o sistema deve verificar.

0 Off, 1 On Coloca Preparado para entrada OFF ou ON.
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(continuacao)

Jet Step (Passo do Jato)

Clique Funcao
Clique duas | Usado em tandem com um comando Inicio da Linha e Fim da Linha para que o sistema dosifique uma série de
vezes no pontos ligados entre os comandos no comprimento especificado (Jet Step) e para o tempo especificado (Pulse
enderegco e | Width). Este comando é util para aplicagdes a jato quando é requerida uma dosificagdo extremamente rapida.
selecione NOTA: No que se refere a dosificagao a jato PICO, este comando pode ser utilizado com os comandos Line Start
no menu em " . } ’ . . . o
descida (Inicio da linha) e Line End (Fim da linha) de forma a criar um padrao de ligagdo. Um programa de exemplo € o

padrao resultante sdo mostrados abaixo.

Parametro Descricao

Passo do Jato | A distancia (em mm) entre os pontos ligados.

(Jet Step)

Largura de Quanto tempo se mantém aberto o dosificador (em ms) por cada ponto depositado.

Pulsagéao

(Pulse Width)

Ajustar (Adjust) | Valor de offset (em mm) que o sistema aplica a cada valor de coordenadas do programa. Esta
configuragdo pode ser utilizada para efetuar uma compensagéo quando um programa de
dosificagéo esta ligeiramente afastado do padrao pretendido.

D \jet step | SRC
A : |Command [1 |2 B |4 B B |
1 Z Clearance Setup 1
_ ]2 Line Speed 10
_ |8 Line dispense Setu 0.2 0 0 0 0 0
4
5 JetStep 33 03 0
_ |6 Line Start 145 145 56
7 Line Passing 165 145 56
8 Line End 165 165 56
9
:10 End Program :
> i Line passing

Exemplo de um programa de ligagdo utilizando o comando Passo do jato para uma valvula de jato PICO

Etiqueta (Label)
Clique Funcao

Regista uma etiqueta numérica que pode ser usada como referéncia nos comandos Passar ao Endereco, Passar
n a Etiqueta, Repetir Endereco, Passo e Repetir X, Passo e Repetir Y e Chamar Subrotina. Usar uma Etiqueta é

uma boa alternativa a usar um nimero de endereco porque uma Etiqueta ndo se altera quando sdo introduzidos
ou removidos. E consentido um méximo de 64 etiquetas por programa; cada etiqueta pode ter até 8 niimeros.

Regulacao Laser (para Linhas) [Laser Adjust (for Lines)]
Clique Funcao

(S6 sistemas com laser)

Regula o programa (de uma peca para outra) em caso de quaisquer alteragdes de altura ao longo de uma linha
na pega. O percurso da linha para que o sistema efetue a medigao é especificado usando os comandos Detegcéo
Laser On / Off. Consulte “Detegéo Laser (para Linhas) [Laser Detect (for Lines]” na pagina 149.

Setting Descricao
1 Ativa Regulacao Laser.
0 Desativa Regulagéo Laser.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Média Laser (Laser Average)

Clique Funcao
Clique duas | (S6 sistemas com laser)
vezes no . . o . .
endereco e Mede as alturas dos objetos num percurso linear (como especificado ativando ou desativando este comando) e
66 fornece uma média das alturas.
selecione
no menu em | Setting Descricao
descida 1 Ativa Média Laser.
0 Desativa Média Laser.

Detecao Laser (para Linhas) [Laser Detect (for Lines]

Clique

Funcao

(S6 sistemas com laser)

Mede as alturas dos objetos num percurso em linha; os dados medidos s&o depois usados pelo comando
Regulacéo Laser para ajustar o programa de dosificacdo para quaisquer alteracdes de altura entre as pecas.
Este comando também pode ser utilizado em tandem com o Laser Plane (Plano do Laser).

NOTA: Para que o sistema utilize o offset da altura Z, determinado pelo assistente de Configuragéo da Detecao
Laser (em vez das coordenadas Z especificadas no programa), selecione a caixa de verificagdo Ativar Funcéo
Limite no assistente de Configuracao da Detegéo Laser (€ necessario executar o assistente para abrir esta
janela). Para especificar limites de altura Z altos ou baixos, introduza os valores pretendidos nos campos Limite
Baixo e Limite Alto. Quando os valores séo introduzidos, o sistema evita a dosificagéo se o eixo Z estiver acima
ou abaixo dos limites especificados. Consulte “(S6 sistemas com laser) Calibragédo do Laser e Configuracao da
Ponteira-Pecga Offset” na pdagina 53, para pormenores acerca da Configuragao de Detegéo Laser.

Setting Descricao
1 Ativa Detecao Laser.
0 Desativa Detecéo Laser.

Altura do laser (Laser Height) (para Pontos ou Planos)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas (S6 sistemas com laser)
vezes no . . e
endereco e Mede a altura de um objeto numa peca onde devem ser colocados pontos ou linhas de dosificagéo; o
selecio(r;\e no dado medido € depois usado pelo comando Regulagéo da altura do laser ou Plano do laser para ajustar o

programa de dosificagdo de acordo com quaisquer alteracoes de altura entre as pecas.

Plano do laser (Laser Plane)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas (S0 sistemas com laser)
\é(:szsren% e Usado em tandem com quatro (4) ou mais comandos Altura do laser, o comando Plano do laser |é todos os
selecio?]e no comandos Altura do laser do programa de dosificagéo e ajusta-o de acordo com quaisquer alteragdes de

altura entre as pecas. Este comando também pode ser utilizado em tandem com o Laser Detect (Detecéo

do Laser).

Setting Descricao

1 Plano do laser ON.
0 Plano do laser OFF.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Deteccao do Plano Laser (Laser Plane Detect)

Clique Funcao
Clique duas (S6 sistemas com laser)
vezes no

Utilizado em combinagdo com o comando Plano Laser quando a altura de uma pega de trabalho é superior
ao alcance de detecdo do laser. Para utilizar este comando:

¢ Introduza um comando de Detecao de Plano Laser definido como 1 (Ligado) antes do primeiro
comando de padrao de dosificagao.

¢ Introduza um comando de Detecao de Plano Laser definido como 0 (Desligado) apds o ultimo
comando de padrao de dosificagao.

e Copie os comandos do padrédo de dosificagédo e cole-os entre os comandos do Plano Laser.

enderego e
selecione no
menu em descida

Setting Descricao
1 Liga a Detecao Plano Laser.
0 Desliga a Detegéo Plano Laser.

Regulacao Ponto Laser (para Pontos) [Laser Point Adjust (for Dots)]

Clique Funcao
Clique duas (S6 sistemas com laser)
vezes no

Regula o programa (de uma peca para outra) em caso de quaisquer alteragdes de altura para um ponto
de dosificagdo numa peca. O ponto de dosificagdo para que o sistema efetue a medicéao é especificado
usando o comando Altura Laser. Consulte “Altura do laser (Laser Height) (para Pontos ou Planos)” na
pagina 149.

enderecgo e
selecione no
menu em descida

Saltar Laser (Laser Skip)
Clique Funcao

L|_" (S6 sistemas com laser)

f— Utilizado em combinacdo com a Detegéo Laser ou a Detegédo Plano Laser para saltar uma parte de uma medicao
de Detegéo Laser ou Detegéo Plano Laser.

Setting Descricao

1 Ativa Ignorar Laser.

0 Desativa Ignorar Laser.

Luz (Light)
Clique Funcao

Clique duas | Define a luminancia de uma fonte de luz num ponto especifico no programa, entre 0 (nenhuma luminancia) e 255

vezes no (mais brilhante).

enderecgo e )

selecione NOTA: Para que este comando funcione corretamente, o controlador da luz deve estar em EXT.
no menu em

descida
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando

(continuacao)

Configuracao da Dosificagao por Linhas (Line Dispense Setup)

Clique Funcao
Define como o sistema dosifica uma linha de fluido. Quando se dosifica fluidos de alta viscosidade,
"@" frequentemente ha um atraso entre a abertura do dosificador e o inicio do fluxo de fluido. Use os parametros
—

Configuragdo Dosificagéo Linha para compensar este atraso.

Parametro Descricao

Atraso pré- E o tempo em que o dosificador permanece aberto no inicio de uma linha antes de se deslocar.
deslocagéo Este tempo de atraso evita que a ponteira se desloque ao longo da linha enquanto o fluido esta
(Pre-move a sair.

Delay)

Distancia de | E a distancia que o robot percorre desde o inicio de Inicio Linha antes que o dosificador se
Estabilizagcdo | ative. Esta distancia consente ao robot tempo suficiente para ganhar velocidade e é usada
(Settling principalmente para eliminar a colocagao de demasiado fluido no inicio de uma linha.

Distance)

Tempo de Tempo de atraso no final de uma linha depois do fecho do dosificador para permitir que a

Espera (Dwell
Time)

pressao se estabilize antes que a ponteira se desloque para o ponto seguinte.

Tempo de N6 | Tempo de atraso apenas para um comando Passagem Linha. A ponteira de dosificagdo passa

(Node Time) através do ponto de Passagem Linha e aguarda no ponto de Passagem Linha, com o dosificador
ativado, o periodo de tempo especificado.

Distancia de | A distancia entre o fim de uma linha quando o dosificador fecha para evitar que seja depositado

Corte (Shutoff | fluido em excesso no fim da linha, como mostrado na ilustragdo abaixo.

Distance)

Atraso de E o tempo que o dosificador permanece aberto depois de parar no fim de uma linha.

Corte (Shutoff

Delay)

O dosificador desliga-se aqui

A ponteira continua a deslocar-se até ao fim da linha

Distancia de corte

llustracéo do parametro Distancia Desligacao

Fim da linha (Line End)

Clique Funcao
Regista a posigdo XYZ corrente como ponto de Fim da Linha
NOTA: A sequéncia correta de comandos para a linha é a seguinte: (1) Inicio Linha, (2) Passagem Linha, (3) Fim
Linha.
Passagem da linha (Line Passing)
Clique Funcao

Regista a posi¢do XYZ corrente como ponto de Passagem Linha Esta € a posigdo numa linha onde a ponta de
dosificagdo muda de direcéo, tal como no angulo de um retangulo.

NOTAS:

e A sequéncia correta de comandos para uma linha é a seguinte: (1) Inicio Linha, (2) Passagem Linha, (3) Fim

Linha.

e Use também um ponto de Passagem Linha antes e depois de um comando Ponto Arco.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Velocidade da linha (Line Speed)

Clique Funcao
Define a velocidade (em mm/s) a que se desloca a ponteira de dosificagdo na posicao do programa onde é
Y introduzido este comando, substituindo assim o valor da velocidade da linha predefinida no sistema.
Inicio da linha (Line Start)
Clique Funcao
Y Regista a posi¢do XYZ corrente como ponto de Inicio Linha para dosificagdo de uma linha
G NOTA: A sequéncia correta de comandos para a linha é a seguinte: (1) Inicio Linha, (2) Passagem Linha, (3) Fim
Linha.
Endreco de Loop (Loop Address)
Clique Funcao
Cligue duas | Recua o programa para um Endereco especifico (A) ou Etiqueta o nimero de vezes definido em Contagem.
vezes no Paramet D —
endereco e arametro : escricao
selecione Endereco E o nimero de Endereco (A) ou de Etiqueta para onde o programa passa. A passagem para o
no menu em | (Address) Endereco (A) ou Etiqueta deve ocorrer antes do endereco corrente.
descida Contagem E o nlimero de vezes que se executa a repetigao.

Ajustar Marcador (Mark Adjust)

Clique Funcao
Cligue duas | Quando usado em tandem com o comando Pesquisar Marcador, o sistema pesquisa o marcador especificado
vezes no no campo N.° (nimero) de um comando Pesquisar Marcador. Quando o sistema encontra o marcador, verifica a
enderegco € | posicdo XY da peca e ajusta o percurso de dosificagao.
selecione
no menu em
descida

Seguimento de marcador (Mark Follow)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com um comando Marcado de pesquisa, faz com que o sistema efetue a dosificagéo
vezes no ao longo de uma linha ligeiramente curva. Para curvas mais acentuadas, é necessario também o comando
endereco e Offset de seguimento de marcador. Consulte “Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma
selecione no linha curva” na pagina 95 para um exemplo da utilizagdo deste comando num programa.

Setting Descricao
1 Seguimento do marcador ON.
0 Seguimento do marcador OFF.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Offset de seguimento de marcador (Mark Follow Offset)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Usado em tandem com um comando Seguimento de marcador permite que o sistema efetue a dosificacao
vezes no ao longo de uma curva acentuada; os parametros de offset definem o offset a aplicar a uma série de
endereco e comandos de Passagem da linha. Consulte “Como utilizar marcadores para dosificar ao longo de uma linha
selecione no curva” na pagina 95 para um exemplo da utilizagdo deste comando num programa.

Parametro | Descricao
X A distancia (em mm) do offset na direcéo X.
Y A distancia (em mm) do offset na direcéo Y.

Agulhas multiplas (Multi Needle)

Clique Funcao
Clique duas | Em instalagées com dosificadores multiplos, especifica ao dosificador (chamado Numero Agulha) para executar
vezes no os comandos que seguem este comando. Atualmente podem ser instalado até quatro dosificadores, assim o
enderego e | Numero Agulha pode ser 1-4.
selecione NOTA: Para que esta funcao funcione corretamente, os dosificadores suplementares devem ser instalados e
no menu em ) oA ) - S e ” .
descida configurados. Consulte “Apéndice E, Configuragao e utilizagdo das agulhas multiplas” na pagina 120.

Regulacao de XY da agulha (Needle XY Adjust)

menu em descida

Clique Funcao
Clique duas Faz com que o sistema efetue uma Regulacdo XY da agulha (verificagdo do offset camara-ponteira) e, com
vezes no base no resultado, tome medidas de acordo com o especificado nas definicdes dos parametros.
gggizggz io NOTA: Para efetuar a Regulagéo XY da agulha, o robdé move a ponteira de dosificagéo para a posigéo Set

Needle e dosifica um ponto de fluido. Em seguida, passa a camara sobre o ponto de fluido e compara o
alinhamento do ponto com a imagem de marcador correspondente guardada na Biblioteca de Marcadores.
A posicao Set Needle e a imagem do marcador foram definidas durante o processo de Configuracéo inicial
do robd. Se o sistema ndo conseguir encontrar a imagem de marcador, é-lhe pedida uma agao a tomar: 0.
Perguntar, 1. Continuar:

Parametro | Descricao

Intervalo X Define o offset maximo permitido para o eixo X.

(X range)

Intervalo Y Define o offset maximo permitido para o eixo Y.

(Y range)

0. Perguntar | 0. Perguntar O sistema pergunta se pretende atualizar o offset camara-ponteira.
(C')A;I’l?i,ndlu.ar 1. Continuar O sistema aceita automaticamente o offset camara-ponteira (a menos
(Continue) que esteja fora do intervalo) e avanga para o comando seguinte.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Detecéao de Z da agulha (Needle Z Detect)

Clique Funcao
Clique duas Faz com que o sistema efetue uma Detegéo de Z da agulha (verificagcdo do offset ponteira-pega) e, com
vezes no base no resultado, tome medidas de acordo com o especificado nas definicdes dos parametros.
endereco e

NOTA: Para efetuar a Detegao de Z da agulha, o robd coloca a ponteira de dosificagdo sobre o detetor de
ponteira e desce-a até que esta toque no sensor. As configuragdes de detecao da ponteira foram definidas
no processo de Configuragdo inicial do robé.

selecione no
menu em descida

Setting Descricao

Intervalo X Define o offset maximo permitido para o eixo X.

(X range)

Intervalo Y Define o offset maximo permitido para o eixo Y.

(Y range)

Intervalo Z Define o offset maximo permitido para o eixo Z.

(Z range)

0. Perguntar | 0. Perguntar O sistema pergunta se pretende atualizar o offset cAmara-ponteira.
((':Acf:zi,ntar 1. Continuar O sistema aceita automaticamente o offset camara-ponteira (a menos
(Continue) que esteja fora do intervalo) e avanga para o comando seguinte.

Saida (Output)
Clique Funcao

O programa envia um sinal de saida da porta de saida especificada.
—

Parametro Descricao
Port(1~8) Define o numero da porta de saida.
0 Off, 1 On Ativa ou desativa a saida.

Posicao de repouso (Park Position)
Clique Funcao

Desloca a ponteira de dosificacdo para a posicao de repouso especificada nas configuragdes da Posicao de
!/ﬁ\ Repouso na janela de Configuragéo do Sistema.

Velocidade Ptp (Ponto a ponto) [Ptp (Point to point) Speed]

Clique Funcao
Clique duas Define a aceleragao (como percentagem) do robot, de ponto a ponto, na posi¢cao do programa onde é
vezes no introduzido este comando, substituindo assim o valor da velocidade ponto a ponto predefinida no sistema.
enderecgo e
selecione no
menu em descida
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Captura QA (QA Capture)
Clique Funcao
Clique duas | Guarda a imagem visualizada pela cAmara nas coordenadas XYZ especificadas para o comando. As imagens

vezes no sdo guardadas em D:\ever_snhistory.
enderego e . . . o . .
selecione Cada vez que € executado um comando Capturar QA, o sistema cria um subdiretério (em D:\ever_snhistory)
no menu em | €oM © nome do dia em que foi executado o comando. O percurso do ficheiro para as imagens QA guardadas é:
descida D:\ever_snhistory \eXXXX_YY\QAImage_ZZ, onde XXXX = ano, YY = més e ZZ = dia do més
Folders X & QaImage_5
@ Desktop "J 820157 Ele Edit View Favorites Tools  Help
@ My Documents = =
g :& My Computer eBack - \) e l-ﬁ ./_)Search 8 Folders = | x
@ Systemn (C:) ;
Address D:iever_srihistorylez015_sioaImage 5
s | Ditever_sriistorylezn1s_s\qaInage
B 15 ever_st
2 example
]
) e2015_7
Bl 3 e2015_8
@ CAlmage_3
3 QAImags_5 £35743729940156250.0 63574373096187500..,  £357437IZ67IE56Z5. .
[ lana_en mp
Estrutura do Diretdrio criado pelo comando Capturar QA Exemplo de imagens Capturar QA guardadas

Rectangle Adjust (Ajuste do retanguloz)
Clique Funcao

Clique duas | Apenas utilizado num programa Passo e Repetir e em tandem com os comandos Obturador da Camara e

vezes no Marcador Trig, para que o sistema ajuste o programa (de uma peca para a outra) por qualquer alteracao de
endereco e | orientagdo XY na posicao da pega.

selecione

no menu em | NOTAS:

descida

e Utilize apenas os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do Retangulo num programa
Passo e Repetir (para dosificagdo em série).

e Consulte “Como utilizar os Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir” na pagina 82, para uma
descricdo detalhada da utilizagéo deste comando.

e Quando séo utilizados os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do Retangulo, o parametro
Passo e Repetir para o percurso deve ser definido Percurso S.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Configurar (Set)

Clique Funcao
Clique duas Permite atribuir um valor numérico a um simbolo ou caractere; uma vez atribuido, o simbolo ou caractere
vezes no pode ser utilizado num programa em vez do valor numérico. O comando configurar também pode ser
endereco e utilizado para fazer com que o sistema aumente ou diminua uma coordenada de acordo com o valor
selecione no numeérico atribuido.

menu em descida | NOTA: Ao contrario do comando Var (incluido adiante nesta seccéo), Configurar ndo pode ser utilizado com
um comando Marcador de pesquisa ou Marcador de referéncia.

Parametro | Descricao

Simbolo Introduza o simbolo ou caractere que ira representar o Valor atribuido
(Symbol)

Valor (Value) | Introduza o valor numérico que o simbolo ou caractere representa

A - |Command |1 |2 |3 4 |5 |6
' |1 ZClearance Setup 5 1
. 2
3 Set a 114
|4 Label 1
N 5 Line Start a 212 81.3
|6 Line End 149 212 81.3
|7 Set a at4
|8
|8 Step & RepeatY 5 5 1 3 1 10001
|10
11 End Program

Exemplo de um programa que inclui um comando Configurar

Configuracao Porta Dosificacao (Setup Dispense Port)
Clique Funcao
Clique duas | Consente ativar portas de saida multiplas ao mesmo tempo. Por exemplo, para ativar as portas 1,2 e 3,

vezes no introduza “1.2.3” (com pontos entre os nimeros das portas, em vez de espagos). A configuragao predefinida é
endereco e | porta 0.

selecione

no menu em

descida
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Passo e Repetir X (Step & Repeat X)
Clique Funcao

X Habilita a repeticdo do padréo de dosificagdo em muitas pecas idénticas que sdo montadas num prato de
4: fixacdo e alinhadas em linhas e colunas.

Parametro | Descricao (consulte as ilustracdes abaixo)

Offset X E a distancia (em mm) entre cada pega na direcéo X.

Offset Y E a distancia (em mm) entre cada pega na diregdo Y.

Colunas (X) | E o nimero de colunas na direcéo X.

Filas (Y) E o ndmero de filas na direcdo Y.

1. Percurso | E o percurso de deslocagéo padrao. Selecione “1. Percurso em S” para um padrdao em forma de
em S ou 2. S ou “2. Percurso em N” para um padrdo em forma de N.

Percurso
em N

Etiqueta E a etiqueta ou o endereco onde inicia o comando Passo e Repetir X.
(predefinido)
ou Enderego

Coluna (X)

<— Fila(Y)

4

Offset X
(in mm)

o o006 o0

o 00 00
o0 00 00
o0 00 00
o0 00 00
o0 00 00
o0 00 00—
o0 00 00

>
Offset Y
(in mm)

Exemplo de offsets X e Y num comando Passo e Repetir

Passo e Repetir X, Percurso em S Passo e Repetir X, Percurso em N
1 2 3 4 1 2 3 4
(X J

7
Q.|
10 11 12

Diferenca entre “1.Percurso em S” e “2.Percurso em N”
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Passo e Repetir Y (Step & Repeat Y)
Clique

Passo e Repetir, Direcédo eixo X

Funcao

Funciona exatamente como Passo e Repetir X exceto que é dada prioridade ao eixo Y em vez do eixo X, como
abaixo ilustrado.

Passo e Repetir, Direcédo eixo Y

1 2 3 4 1 6 7 1
8 7
o0 00
o9 09
9 10 11 12
00 06 00 00
tt‘tﬁ%tﬁ%t&*’

Diferenca entre Passo e Repetir X e Passo e Repetir Y

Passo e Repeticao Z (Step & Repeat 2)

Clique Funcao
Clique duas | Habilita a repetigdo do padrao de dosificagdo em muitas pegas idénticas que sdo montadas num prato de
vezes no fixac&o e alinhadas em linhas e colunas.
enderecgo e Para D —
selecione arametro escricao
no menu em | Offset Z A distancia (em mm) entre cada pega na diregédo Z.
descida (Z Offset) e Um valor Offset Z positivo afasta a ponteira da superficie de trabalho.
e Um valor Offset Z negativo aproxima a ponteira da superficie de trabalho.
Intervalo: 0.1-100 (mm)
Fileira (Tier) O numero de fileiras (ou niveis) na diregéo Z.
Intervalo: 1-9999
Etiqueta O endereco onde inicia 0 comando Passo e Repetir Z.
(Label)

Offset Y (en mm

Fileira

TR E
A
VAP
lg 7 ﬁ 4o |

Diagrama do Offset Z e Pardmetros das fileiras
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Ponto de paragem (Stop Point)
Clique Funcao

Regista um Ponto de Paragem na posi¢ao XYZ corrente. Quando se da este comando, a ponteira de dosificacao
desloca-se para a posi¢éao registada e aguarda que seja carregado o botdo START ou CONTINUE.

Plano de Substrato (Substrate Plane)
Clique Funcao

Clique duas | Nao utilizado em sistemas PROX / PROPIus / PRO. Para sistemas PROX / PROPIlus / PRO, utilize o comando
vezes no Plano Laser.

enderego e
selecione
no menu em
descida

Trig Mark (Marcador de disparo)
Clique Funcao

Clique duas | Apenas utilizado num programa Passo e Repetir e em tandem com os comandos Obturador da Camara e Ajuste

vezes no do Retangulo para que o sistema procure a imagem do marcador especificada no campo N.° (nimero) dos
enderego e | comandos Marcador Trig. O sistema utiliza as imagens dos marcadores para ajustar o programa de dosificacao,
selecione se necessario, devido a quaisquer alteragdes na orientacao entre as pegas.

no menu em

descida NOTAS:

e Utilize apenas os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do Retangulo num programa
Passo e Repetir (para dosificagdo em série).

e Consulte “Como utilizar os Marcadores Trig num Programa Passo e Repetir” na pagina 82, para uma
descricdo detalhada da utilizagéo deste comando.

® Quando sao utilizados os comandos Obturador da Camara, Marcador Trig e Ajuste do Retangulo, o pardmetro
Passo e Repetir para o percurso deve ser definido Percurso S.

e Um Marcador Trig é diferente de um Marcador Encontrado ou um Marcador de Referéncia. (1) Os Marcador
Trigs apenas sao utilizados com os comandos Obturador da Camara e Ajuste do Retangulo, (2) tera que haver
dois ou oito Marcadores Trig num programa e (3) o sistema avalia todos os Marcadores Trig a0 mesmo tempo.

e Consulte “Acerca dos marcadores” na pagina 27 para mais informagdes sobre os marcadores.
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Prog. UltimusPlus N°. Automatico (UltimusPlus Prog. No. Auto)

Clique Funcao
Clique duas | Comuta automaticamente o numero de programa de um dosificador UltimusPlus ligado, com base
vezes no numa condig¢do que, quando satisfeita, provoca a troca de programa. Um programa pode ser comutado
enderego e | automaticamente com base em uma de trés condicdes: Contagem, Temporizador, Entrada.
f\?)lif;r:;eem e Consulte “Como Inserir Configuragdes na janela de Configuragdo Automatica do UltimusPlus” na pagina 109
descida para pormenores sobre a configuragcao das condicoes.

e Consulte “Como alternar Programas UltimusPlus usando o DispenseMotion” na pagina 107, para
procedimentos detalhados de utilizagdo deste comando.

Parametro

Descricao

N°. programa
(Program No)

Define o nimero do programa UltimusPlus (1-16) para abrir ou comutar para.

Prog. UltimusPlus N°. Conjunto (UltimusPlus Prog. No. Set)

selecione no

menu em descida

de referéncia.

Clique Funcao
Clique duas | Comuta o numero de programa de um dosificador UltimusPlus ligado e utiliza as definicoes de Tempo, Presséo
vezes no e Vacuo especificadas. - Consulte “Como alternar Programas UltimusPlus usando o DispenseMotion” na
enderegco e | pagina 107, para procedimentos detalhados de utilizagdo deste comando.
selecione Parametro Descricao
no menu em
descida Program No Define o nimero do programa UltimusPlus (1-16) para abrir ou comutar para.
Var

Clique Funcao

Clique duas Permite atribuir um valor numérico a um simbolo ou caractere; uma vez atribuido, o simbolo ou caractere
vezes no pode ser utilizado num programa em vez do valor numérico. O comando configurar também pode ser
endereco e utilizado para fazer com que o sistema aumente ou diminua uma coordenada de acordo com o valor

numérico atribuido. O comando Var pode ser utilizado com os comandos Marcador de pesquisa e Marcador

Exemplo de um programa que inclui um comando Var

Parametro | Descricao
Simbolo Introduza o simbolo ou caractere que ira representar o Valor atribuido
(Symbol)
Valor (Value) | Introduza o valor numérico que o simbolo ou caractere representa
12
13 Var a 168.243
14 Label 1
5 Dispense Dot 3 224051 884
|6 Var a a+1
7
|8 Step & Repeat X 10 10 5 i
9
(10 End Program
11
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Apéndice A, Referéncias das funcoes de comando
(continuacao)

Ponto de espera (Wait Point)

Clique

Funcao

Regista um Ponto de Espera, imediatamente apds o comando anterior. Quando se da este comando, a ponteira
de dosificag@o aguarda no ponto final do comando anterior pelo Tempo de Espera (em segundos) especificado.

Configuracao Distancia Z (Z Clearance Setup)

Clique

Funcao

Especifica a altura a qual sobe a ponteira de dosificagdo depois de cada comando de dosificagcao. A finalidade
da distancia Z é de levantar a ponteira a uma altura suficiente para que evite todos os obstaculos quando se
desloca entre pontos. Se ndo ha obstaculos entre nenhum dos pontos, pode ser utilizada uma distancia Z
pequena, por exemplo 5 mm, para reduzir o tempo do ciclo de programa.

A distancia Z é também definida como valor absoluto (0) ou relativo (1). Quando especificado como valor relativo,
€ a distancia a qual a ponteira sobe relativamente a posigao ensinada. Quando é especificado como valor
absoluto, é a distancia entre a posi¢ao de zero do eixo Z a qual sobe a ponteira independentemente do valor do
eixo Z da posigdo mostrada.

A Nordson EFD aconselha a introdugcao de um comando de distancia Z no inicio de um programa.

Parametro Descricao (consulte as ilustrac6es abaixo)

Valor (Value) A distancia (em mm) que a ponteira sobe depois da dosificagao.

0(Abs), 1(Rel) Como sobe a ponteira: 0(Abs) = absoluto, 1(Rel) = relativo.

T Z=0mm
N Z=10 mm
-1
10 mm U 10 mm
- - - - - -
Distancia Z = 10 mm relativo Distancia Z = 10 mm absoluto
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Apéndice B, Procedimentos de Configuracao sem
Assistente

Todos os procedimentos de configuragé@o e de calibragdo sdo guiados pelo assistente de configuracao inicial do
robd, o qual deve ser usado apds qualquer alteragdo do sistema, incluindo a substituicdo da ponteira. Todavia, os
procedimentos neste apéndice podem ser executados individualmente e sdo aqui descritos para referéncia.

Configurar a escala da camara

Quando a camara visualiza um objeto, converte os pixeis para uma verdadeira medicdo. Para que a camara efetue
esta conversdo com preciséo, deve “ensinar” a cAmara o que o tamanho de um objeto tem comparagdo com pixeis
por polegada configurando a escala da camara. Utilize o método automatico ou manual para definir a escala da
camara. Se o método automatico falhar repetidamente, utilize o método manual.

Método automatico

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 e Clique no botao CAMERA. = =l H :[]‘E]:

o
"l

X+ 12
S = =gz
@ e e e

2 I I ¢ Desloque a camara para um ponto de
referéncia localizado no canto inferior direito
4 — da peca.
e Foque a imagem. Consulte “Camara” na
pagina 17, se necessario, as instrugdes
de focagem da camara.

¢ Clique em SCALE (ESCALA) > AUTO

| Auto (AUTOMATICO).

O sistema completa o resto do processo de
definicdo de escala.
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Apéndice B, Procedimentos de Configuracao sem
Assistente (continuacao)

Configurar a escala da camara (continuacao)

Método manual

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 ¢ Clique no botdo CAMERA.

2 I I ¢ Desloque a camara para um ponto de
referéncia localizado no canto inferior direito
o — da peca.

e Foque a imagem. Consulte “Camara” na
pagina 17, se necessario, as instrugdes
de focagem da camara.

3 e Clique no botdo CAMERA e depois clique
. SCALE

Abre-se a janela Escala.

4 I I e Escolha um ponto de referéncia na peca e
deslogue a caAmara de modo que o ponto de
o — referéncia esteja no quadrante inferior direito

Z+
da janela da camara, depois clique no ponto.

5 @ ¢ Desloque novamente a cdmara até que esse
NE mesmo ponto de referéncia esteja situado
- =, no quadrante superior esquerdo da janela da

camara, depois clique no ponto.

Agora a escala da cAmara esta configurada.

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00 163
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Apéndice B, Procedimentos de Configuracao sem
Assistente (continuacao)

(S6 sistemas sem laser) Configuracao do Detetor de ponteiras

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 S5 ten ¢ Cligue em SYSTEM SETUP > OPEN.
.

2 I I e Desloque passo-a-passo a ponteira até que
esteja a cerca de 2 mm acima do sensor do o
- e d detetor das ponteiras.

3 e Em Dispositivo de deteg&o das ponteiras, e
clique em SET (junto a deslocar). e

e Clique YES quando for pedida a =
confirmagéo. Zosestin [0
4 2 Detect Limit 10 e Em Dispositivo de detecao das ponteiras, Dot v
introduza um valor de 10 (mm) Limite de :
detecéo Z. | |
ES
5 e Em Dispositivo de detecdo das ponteiras, Y
Detect f 2Cismee P
clique em DETECT.

e Clique YES/OK quando for pedida a
confirmagéo.

O robot alga a ponteira para Z = 0, depois
abaixa-a na direcdo do sensor para detetar
o offset da ponteira.
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Apéndice B, Procedimentos de Configuracao sem
Assistente (continuacao)

Configuracao do offset ponteira-peca (distancia Z) Usando a focagem

da camara

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 °
EHHEHHI

Clique no botdo PROGRAM. 0= WS S BB

s e e e e

e

2 '

Clique no icone CCD Mode para alterar o
Tip MODE.

E?
I
L
I
[
[

3
g
T

Desloque a ponteira para um bom ponto de
referéncia na peca.

4 ‘ °

Desloque a ponteira para baixo até
alcancar a distancia desejada.

Camera

l Setup
>

Clique em CAMERA > SETUP para
regressar aos campos de Offset.

|
K

Clique em SET junto a FOCUS.
NOTA: O botéo Set deve estar azul-claro.

7 Focus 0 Set °

Clique em FOCUS junto a SET.

oo

S
X: X
T

e Foque a camara até que a imagem

Desloque a camara até que as miras da
camara estejam centradas no ponto de
dosificagéo previamente criado.

do ponto de dosificacéo esteja nitida.
Consulte “Cémara” na pagina 17, se
necessario, as instrugdes de focagem da
camara.
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Apéndice C, Importacao de ficheiros DXF

Este apéndice fornece uma visédo geral dos componentes da janela DXF e do procedimento de importagdo de

ficheiros DXF.

Visao geral da janela DXF

(,: o][o][2][x][w][a][x][=][m ‘l\) — —
A e B
Nome do ‘ = Nome do ‘ ~
: Icone Funcao : Icone Funcao
Icone Icone
Qct:)t:igirom Selecionar Seleciona apenas os
Abre um ficheiro pontos na area do
(Qpen a B (Select) retangulo
File) —
Mostrar Selecionar
diretamente .
todos Q Mostra todos os niveis (Select k Seleciona um elemento
08 nivels do ficheiro DXF aberto ;
(Show all Directly)
Layers) Cancelar
Esconder Selecao X Cancela qualquer
todos o (Cancel LI selecdo
o Esconde todos os niveis |
os niveis Q o Select)
) do ficheiro DXF aberto
(Hide All
Layers) Dosificagéo Introduz comquos~de
- or PONtos e Ponto de Dosificagéo
Comprime ou } I(:I):’oir?t nen para todos os pontos
redimensiona o ecra Dispense) selecionados de uma
Ver todos de modo que sejam P imagem DXF importada
Q visualizados todos
(See All) ALL .
os pontos do ficheiro Dosificacs Introduz comandos de
DXF aberto na area de ostticagao dosificacédo para todas
visualizag&o da janela ?Lrir;]gnha LC} as formas selecionadas
. de uma imagem DXF
| Dispense) .
Zoom Q Aumenta a area importada
G H selecionada | | Consulte “Configuragcéo
Opcao % das opgdes de
Selecionar . (Option) mjp_ortagao DXF” na
Seleciona todos os 1| pagina 167.
todos i pontos no ficheiro DXF
(Select All)
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Apéndice C, Importacao de ficheiros DXF
(continuacao)

Configuracao das opcoes de importacao DXF

Clique no icone OPTION na janela DXF para definir as preferéncias de importagdo de DXF.

= (-)\ Option @

Spline Distance of points 1 mm
OffsetX [ Y 0 mm

Auto Offset

Rotate Sort Path By
@0 ©90 @xX oY
0 180 © 270 Max ¢

fuia [ Sort Path
Sl el Source Dxf Unit
Mirror @ mm © inch
@ mil
‘ OK ‘ ‘ Cancel ‘
Artigo Descricao

Spline Distancia entre pontos
(Spline Distance of points)
(mm)

Para curvas irregulares, especifica a distancia entre quaisquer dois pontos numa curva quando
essa é convertida em coordenadas. Por exemplo, quando este valor é 1 e é convertida em
comandos uma curva de 10 mm, o resultado sera uma série de comandos Inicio Linha,
Passagem Linha e Fim Linha que executardo uma curva com um total de 11 pontos.

NL/

Exemplos de curvas irregulares

NOTA: As curvas regulares sdo convertidas em comandos de Ponto de Arco.

Offset X, Y

Depois de criar comandos de programa usando Dosificagdo por Pontos ou Dosificagcdo por
Linhas, os valores XY resultantes podem ser nimeros negativos. Isso faz com que os pontos
importados sejam visualizados fora da grelha na Janela Secundaria. Para resolver este problema,
introduza valores X e/ou Y nos campos Offset da Janela Opgédo de modo que os valores XY
importados passem a valores positivos. Por exemplo, se um valor XY importado é -150, -150, O,
introduza 200 para o Offset X e 200 para o Offset Y, clique em OK e depois clique no icone Point
Dispense ou Line Dispense novamente para atualizar os valores. Os novos valores serdo 50, 50,
0 e os pontos serdo visiveis na grelha da Janela Secundaria quando for a pagina Programa.

Poleg. > mm (X 25,4)

Comuta as unidades visualizadas entre métricas e inglesas. Verifique se deseja visualizar as
unidades em mm.

Offset automatico (Auto
Offset)

Se for selecionado, faz com que o sistema alinhe todos os pontos com o centro do suporte de
fixagdo tanto quanto possivel.

Rodar (Rotate)

Roda o ficheiro de acordo com os graus especificados.

Espelhar (Mirror)

Reflete o ficheiro ao longo do eixo X ou Y, conforme selecionado. Selecione a caixa de
verificagdo Espelhar para que a opgéo produza efeitos quando o ficheiro for importado.

NOTA: As coordenadas de origem do software DispenseMotion (0, 0) estdo no canto superior
esquerdo. As coordenadas de origem DXF est&@o no canto inferior esquerdo. Se Mirror (Espelho)
ndo estiver selecionado, um DXF importado é rodado porque o canto inferior esquerdo sera
posicionado nas coordenadas de origem do software DispenseMotion.

Ordenar percurso por (Sort
Path By)

Em sequéncias de pontos de dosificagao, ordena os comandos Ponto de dosificagao resultantes
de acordo com as coordenadas X ou Y, conforme especificado. Consulte “Utilizar a opgao
Ordenar percurso por” na pagina 171 para mais informagdes sobre esta opgao.

Unidade Dxf de origem
(Source Dxf Unit)

Comuta as unidades visualizadas entre milimetros, polegadas e mils.

NOTA: Um mil € um milésimo de polegada ou 0,001 polegada.

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00

Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.

167



Sistemas de Dosificagcdo Automatizados Série PROX / PROPIlus / PRO | Manual de Funcionamento

Apéndice C, Importacao de ficheiros DXF
(continuacao)

Importar um ficheiro DXF

PRE-REQUISITOS:

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragcéo do sistema (obrigatérias)” na
pagina 51.

O Se a ponteira, ou qualquer elemento da cabega do eixo Z tiver sido alterada, repita a configuragao e a calibragao
do sistema usando o assistente de configuracéo inicial do robd. Consulte “Configurar o sistema usando o wizard

de configuragéo inicial do robd” na pagina 55.

O O sistema esta no modo correto (Ponteira ou CCD).
O O ficheiro DXF para a peca encontra-se no controlador DispenseMotion.
O A peca de trabalho real esta corretamente posicionada na superficie de trabalho.
# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Clique em DXF.
DXF Aparece a janela DXF na Janela
Principal.
2 e Abra o ficheiro DXF que deseja MO EEEEEHEE S
= converter em programa. i
O ficheiro aparece na Janela Principal. :
w00, ..,
s EE S
3 e Para esconder ou mostrar os niveis,
ou cliqgue em HIDE ALL ou LAYERS ou
SHOW ALL LAYERS.
4 e Selecione os pontos e/ou as linhas
onde deseja dosificar material.
K de deseja dosifi ial

Consulte “Visdo geral da janela DXF” na
pagina 166 para uma explicagéo sobre
todos os icones de selecgéo.

5 e Cliqgue em POINT DISPENSE (para . SEER
E ou dosificar pontos) ou em LINE DISPENSE

(para linhas, arcos e circunferéncias).

O sistema cria os comandos de L
programa que formar&o o padréo - PN
selecionado.

Continua na pdgina seguinte
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Apéndice C, Importacao de ficheiros DXF
(continuacao)
Importar um ficheiro DXF (continuacao)
# Clique Passo Imagem de referéncia
e Clique no botdo PROGRAM, selecione
S uma linha de Endereco vazia e depois
clique em PASTE.

Os comandos aparecem na janela

Programa.
7 - e Clique em REFRESH junto a Janela
- Secundaria para mostrar os pontos e as

linhas importados e efetue as alteracdes
desejadas no programa.

O passo seguinte é adaptar os
comandos do programa a peca
corrente.

NOTAS:

e Depois de efetuar as alteragcdes no
programa, clique em REFRESH para
atualizar a visualizagdo na Janela
Secunddria para ver as alteragoes.

e Podera ser necessario reduzir a
imagem para ver os pontos. Isso pode
ser evitado introduzindo valores de
Offset na Janela Opg¢oes da Janela
DXF. Consulte as Opgdes X e Y
em “Configuracéo das opgdes de
importacdo DXF” na pagina 167.

8 e Clique em TRANSFORM.
Aparecem os campos Programa e
Tabela.
] | ] ) | )]
9 e Cliqgue num ponto o mais a esquerda : ‘ F N
set dos pontos mostrados na Janela - f b

Secundaria, depois clique no botéo
superior SET abaixo de Program.

LElhlelkE

i ] ] s | ] e e

Continua na pagina seguinte
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Apéndice C, Importacao de ficheiros DXF
(continuacao)
Importar um ficheiro DXF (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia

10 ¢ Desloque a ponteira para esse mesmo 4 ] DEEEE]
HIY‘ X ?] - ponto na pega corrente e depois clique ; i

no botdo superior SET abaixo de Table.

LllelrE

o
o] ] ] ] ] ] e =
8|
x|

11 ¢ Clique num ponto mais a direita dos P LN
set pontos mostrados na Janela Secundaria - o .
e depois clique no botéo inferior SET
abaixo de Program.

12 — e Desloque a ponteira para esse mesmo
@:Lx:]% ponto na pecga corrente e depois clique
Y- Z+
>

no botao inferior SET abaixo de Table.

13 e Click em CHANGE.
O sistema atualiza todas as posicoes

XY no programa, de modo que se
alinhem com as mesmas posicdes XY
na peca corrente.
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Apéndice C, Importacao de ficheiros DXF
(continuacao)

Utilizar a opcao Ordenar percurso por

Ao importar um ficheiro DXF que inclua uma sequéncia de pontos, pode utilizar a opgdo Ordenar percurso por para

escolher o modo como o padrédo de pontos € ordenado aquando da importacéo.

O ficheiro DXF importado para este exemplo tem a sequéncia de pontos de dosificagdo mostrada abaixo.

00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
# Clique Passo Imagem de referéncia
1 ¢ Clique em DXF.
DXF A janela DXF aparece na Janela
Principal.
2 e Abra o ficheiro DXF que deseja .
‘ [ S L% S % ‘ converter em programa.
O ficheiro aparece na Janela Principal.
e Cliqgue em SELECT ALL.
e Clique em OPTION.
E exibida a janela Opgéo. i T
3 E e Selecione a caixa de verificagcdo SORT ClaEln w][e]E)
PSR, PATH para ativar a opgao Ordenar
I percurso por caracteristica.
T f°;"a‘“5j’ ¢ Selecione o botdo de radio X ou Y para
0o Max gl especificar a diregdo em que os pontos .
ek oy | Do devem ser dispostos.
i Snm e e Introduza o nimero de pontos da = I e
e [ sequéncia. Neste exemplo, existem 160
‘D pontos.
NOTA: Consulte “Exemplos de como
a opgao Ordenar por percurso afeta
a importacao de ficheiros DXF”
na pagina 172 para visualizar os
diagramas da importacao resultantes de
cada selecéo.
e Selecione OK. BEEE 5T
‘
Os comandos do ficheiro DXF
importado aparecem na janela
Programa com base nas opgdes
Ordenar percurso por selecionadas.
- | [ e v [
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Apéndice C, Importacao de ficheiros DXF
(continuacao)

Utilizar a opcao Ordenar percurso por (continuacao)

Exemplos de como a opc¢cao Ordenar por percurso afeta a importacao de ficheiros DXF

A 6000 00000 00000
B 66660 00000 00000
C 66660 00000 00000
D$6660100000200000:

00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000/:000005000006

00000 00000 00000
00000 00000 00000
00000 00000 00000
000007 00000:00000°

Importacdo de sequéncia DXF: Ordenar
por percurso desativada

B e

B A 1112131415 10 1
Importagdo de sequéncia DXF: Ordenar por Importacdo de sequéncia DXF: Ordenar por
percurso X ativada percurso Y ativada
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Apéndice D, Configuracao da leitura do cédigo QR

Os programas podem ser executados usando a leitura de cédigos QR. Para que sistema execute um programa
usando um cédigo QR, é necessario o seguinte:

e Deve estar presente um cédigo QR para a peca na superficie de trabalho do robd (por exemplo, na propria
peca ou no dispositivo de fixagdo da peca).

¢ A leitura do cédigo QR deve estar habilitada e cada codigo QR deve ser associado a um programa. Consulte as
operagoes abaixo.

Para habilitar a leitura do codigo QR

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 S5 ten e Clique no botdo SYSTEM SETUP, depois e
Setup | _ | Open clique OPEN.
2 ' 2D Code e Selecione 2D CODE para habilitar a leitura
do cddigo QR.
3 . ¢ Clique no botdo CAMERA e depois clique
e S ’ iy ‘ em SETUP no topo da janela Camara.
Aparecem os campos de configuracdo da
camara.
4 - * Emble e fnction. . ®  Clique no botao 2D CODE para abrir os
T oD Code [ >

campos de definicdo do codigo, depois
clique em ENABLE THE FUNCTION.
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Apéndice D, Configuracao da leitura do codigo QR
(continuacao)

Para associar um codigo QR a um Programa

# Clique Passo Imagem de referéncia

e Desloque a camara até estar centrada sobre
o cédigo QR que deseja associar a um

| i
-

programa.
2 = e Clique em SET para gravar a posicao.
t 181.918 [204.953 [65.99
i As coordenadas da posi¢ao do codigo e
QR aparecem nos campos da Posicéo do
Cadigo de Barras.
3 e Com o cadigo QR visualizado e focado,
ﬁl cligue TEST para ler o cédigo QR.
Se o sistema n&do consegue identificar o
codigo QR, aparece a janela Nan.
4 Threshold  Edge smooth e Ajuste os valores THRESHOLD (Limite) e
[170 g EDGE SMOOTH (Suavizar bordos):
- THRESHOLD: Intervalo = 0-255
- EDGE SMOQTH: Intervalo = 0-5
5 | e Clique outra vez em TEST.
Test

Quando o sistema identifica corretamente
o codigo QR aparece uma janela como a
ilustrada a direita.

¢ Repita os passos 4 e 5 até que o sistema
reconhega o cédigo QR. Assim que o cédigo
QR for reconhecido, continue com os outros
passos para associa-lo com um programa.

6 T e ” e Cligue em ADD TO LIST.

Aparece a janela Abrir ficheiro.

7 [ e Selecione o programa de dosificagéo a
g associar ao codigo QR, depois clique em
| Circles.SRC
= Dats sRe OPEN.
| Rectangles. SRC S
Agora o programa de dosificagédo esta Bt Psiion
. P . 181.918 [204.953 {65.99 Mﬂ
associado ao codigo QR. Thowiod Biessucoh ol _
EC [567890circle [ Test |

| Ensble the function Add to list
o

[File I

Ced Setup 2D Code [

Continua na pdgina seguinte
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Apéndice D, Configuracao da leitura do cédigo QR

(continuacao)

Para associar um cédigo QR a um Programa (continuacao)

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

Continue para adicionar codigos QR
suplementares se necessario.

Para eliminar um cdédigo QR, clique com o
botao direito no cédigo QR e depois clique
em DELETE.

~BarCode Position

181918 [04953 [599 | Move | Set

Threshold  Edge smooth  Bar code

170 o
® | Enal

123456dots
Add o list

9 °
T
>

Regresse a janela PROGRAM e depois
cliqgue em RUN para testar o programa.

O sistema encontra o cédigo QR, 1é o
mesmo, abre o programa associado e
executa o programa.

Consulte as capturas de ecra.

Agora o sistema esta configurado para
a leitura do cédigo QR. Consulte “Iniciar
um programa lendo um cédigo QR” na
pagina 116 para as instrucoes.

%ﬂﬂﬂdﬂﬁ@gﬁmﬂﬂﬁlﬁl

Iscore 0.3

PR e G

) | ‘P=‘F=’F=—‘r;‘;“

E]

score 0.3

1. Clicando em PROGRAM e depois em RUN para testar

o programa.

%ﬂﬂﬂd:@@gamjﬂﬁlﬁl
T ————

Hw

e
£y e

[rn | [ | \i-\v-h-“;‘r

%ﬂﬂﬂdﬂﬁ@gﬁmﬂﬂﬁlﬁl

01
5 5

Find Mark 144002 13358 64429 6
10 10

ssssss Dot 100016 181272 828%
10 10 10

) | ¢ e

O sistema abre o programa e executa-o.

2. O sistema desloca-se para o cédigo QR e Ié o mesmo.
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Apéndice E, Configuracao da Leitura de Cddigo de
Barras

Os programas de configuracao podem ser executados através da leitura de um cédigo de barras com o leitor de
codigo de barras Nordson EFD.

PRE-REQUISITOS

O O leitor de codigos de barras Nordson EFD esta ligado a uma porta USB no controlador DispenseMotion.
Consulte “Leitor de codigos de barras” na pagina 121, para o nimeros do componente.

O E estabelecido um cédigo de barras para a peca de trabalho (quer na prépria peca de trabalho, quer num
documento de referéncia).

O A leitura de codigos de barras esta activada e configurada, e cada codigo de barras esta associado a um
programa bloqueado. Consulte as operagdes abaixo.

# Clique Passo Imagem de referéncia

—

e Ligue o leitor de codigo de barras Nordson
EFD a uma porta USB no controlador
DispenseMotion.

2 " e Clique em SYSTEM SETUP > OPEN >
e |ntroduza 11111111, depois clique em OK.
11111111 >
4 Barcode Function * Clique em BARCODE FUNCTION (FUNGAO -
CODIGO DE BARRAS). B Contol
10 Pin Function
Call Program
Fixture Plate Setup
Function Control
5 P Abre—,se_ a janela de Confi.guragéo‘do Leitor o code iz ol "
de Cadigo de Barras. Utilize esta janela para oo Bmcnte CallProgen
associar cédigos de barras a programas.
* Selecione a caixa de verificagdo ENABLE I
THE FUNCTION (ACTIVAR A FUNCAOQ) para sorcoe
habilitar a leitura de cédigos de barras. PS. Use * tomaskignor number
6 popo— = e Clique em FILE (FICHEIRO). g
¢ Navegue até ao programa que pretende 1 Auto run afterscan barcode
associar a um cédigo de barras e, em e e ctan
seguida, abra o programa para o adicionar ao | "o

campo Chamada Programa.

NOTA: Os programas associados a um
codigo de barras devem ser bloqueados.
Para bloquear um programa, consulte “Como
bloquear ou desbloquear um programa” na
pagina 71.

Continua na pagina seguinte
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Apéndice E, Configuracao da Leitura de Cddigo de
Barras (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia

7 Barcode e Clique no campo Cédigo de Barras. 2 B eadersep = )
PS.Use * to mask ignor number *
L]

No. Barcode Call Program

Utilize o Leitor para ler o codigo de barras.

NOTA: Um asterisco no final do codigo
de barras faz com que o sistema ignore o

numero. Por exemplo, se o cddigo de barras Barcode
JORT PS. Use * K ber

for PROG2 ou PROGS e o cédigo de barras N %o e

. . o~ lle
for introduzido como PROG*, entdo tanto
PROG2 como PROG3 chamarao o mesmo o o afer scon barcods
programa. ] Enable the function

*** Must Lock Program
8 [_AddiModiy |5 [ OK e Cliqgue em ADD/MODIFY (A!DIC!QNAR/ ) i Bacode readersctup i
MODIFICAR). O programa € adicionado a Wo. Barcots
1 701823400000014001136576 D Laser Test. SRC

tabela_ 2 7018314000000140011383%2 D etest] SRC

e (Opcional) Para que o programa seja
executado imediatamente apds a leitura

Barcode 701831400000014001138332

do caédigo de barras, selecione a caixa PS.Use * tomaskignor number i
de Verificagéo AUTO RUN AFTER SCAN Call Program  D\Savelaserplanetest 1 SRC
BARCODE (Execucédo automatica apos leitura |
do Cédl o de barras ) [7] Auto run after scan barcode
9 ) Enable the function I
¢ Clique em OK para guardar. = Must Lock Program

e Consulte “Iniciar um programa por leitura
de cddigo de barras” na pagina 116 para
executar programas por cédigo de barras.
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Apéndice F, Configuracao e utilizacao das agulhas
multiplas

Pode ser instalado um suporte para dosificadores multiplos no eixo Z para alojar até quatro
dosificadores. Quando esta instalado mais do que um dosificador, o Offset camara-ponteira
deve estar regulado para cada dosificador. Assim que o sistema estiver configurado para
funcionamento com agulhas multiplas, pode introduzir o comando de dosificagdo Agulhas
Multiplas para especificar qual o dosificador que executa os comandos, que segue o comando
Agulhas multiplas.

NOTAS:

e Para aplicagdes de dosificagdo por contacto, com dosificadores multiplos, € necessario um
acessorio comutador adicional para o suporte de dosificadores multiplos.

¢ Apenas a primeira agulha precisa de ter a sua posi¢édo definida para o detetor de ponteiras.
Todas as outras agulhas serdo corretamente posicionadas acima do detetor de ponteiras utilizando os offsets da
camara para a ponta, para cada agulha.

e Se as agulhas estiverem montadas em cilindros para movimento Z independente, a saida (MultiNeedle (agulhas
multiplas) 1 a 6) para cada cilindro deve ser definida usando a janela I/O Pin Function Define (ver “Apéndice H,
Configuragcéo da funcgao dos pinos I/0” na pagina 185). Depois de definida(s) a(s) saida(s), clique em Detetar ao
lado de Detecao de Agulha na janela Perfil da Agulha liga os interruptores de saida correspondentes, accionando
o0 movimento Z independente para a agulha especificada.

PRE-REQUISITOS

O Os dosificadores suplementares sdo instalados no robot. Contacte o seu representante Nordson EFD para
assisténcia, se necessario.

O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragcdo do sistema (obrigatérias)” na
pagina 51.

O E colocada uma peca de teste no suporte de fixagao ou na superficie de trabalho.

Para habilitar a dosificacao por agulhas multiplas

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 Sy ten ¢ Clique no botdo SYSTEM SETUP, depois
setup | | Open clique OPEN.
2 ¢ Selecione MULTI NEEDLES. =
Multi Needles =
B

Para configurar os Offsets da Camara-Ponteira para dosificadores multiplos

NOTA: Este modo de proceder explica o processo de configuragéo para dois dosificadores. Repita os passos
se necessario para configurar o sistema para dosificadores suplementares (podem ser instalados até quatro
dosificadores).

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 S o [V st | ¢ Clique no botdo CAMERA, cliqgue em SETUP

no topo da Janela Camara e depois clique
no botdo MULTI-NEEDLE.

Aparecem os campos Agulhas Multiplas.

e
<o bl iz

= =gz o

x e e e R

2 e Se o0 seu sistema n&o incluir o detetor de
ponteiras, crie um ponto mira junto a peca.

NOTA: Também pode utilizar fita ndo
adesiva, um ponto de dosificagao ou argila
como ponto de mira.

Continua na pdgina seguinte
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Apéndice F, Configuracao e utilizacao das agulhas
multiplas (continuacao)

Para configurar os Offsets Camara-Ponteira para Dosificadores Miiltiplos (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia
3 Needle Profile e Introduza as seguintes informacdes em el Prfi Ot
Needle |~ DispensePort 12 NEEDLE PROFILE: petl sibeesied B
XY Adpst Reference 113,111 108.806 84.399
- Numero do dosificador (neste exemplo, i ey s
Agulha 1 para Dosificador 1) Mo 0 o o o
= L Nesdle Detect Curret Height 0
- Porta a que o dosificador esta ligado No  Pon  Neelobos ColP Mk -
g g
(neste exemplo, Porta de dosificacdo 12 d o imo oms s
o < . ] »
para Dosificador 1)
4 (Apenas sistemas com um detetor de ponteiras)

5 -I
-
- -

e Va a “(So sistemas sem laser) Configuracao do Detetor de ponteiras” na
pagina 164, para configurar a Detegdo Z da agulha para a Agulha 1.
Regresse aqui para continuar para o passo seguinte, para definir os
offsets de Ajuste XY da Agulha para as restantes agulhas. Este passo s6 é

necessario para a Agulha 1.

Utilize as teclas jog para posicionar a
Agulha 2 sobre o alvo da mira (detetor de
ponteiras, fita, etc.).

Desloque a ponteira até que esteja o mais
possivel junto a mira sem tocar no alvo.

6 Needle move Set

Clique em SET junto a Needle Move.

Este define as coordenadas XYZ para

o ponto de calibragdo da dosificacao.

O sistema introduz as coordenadas da
ponteira de dosificagdo nos campos abaixo
de Needle Move e Set.

NOTA: Em alternativa, pode utilizar o
separador Passo 3 do assistente de
Configuracéo Inicial do Rob6 para este
passo (utilize os parametros de Referéncia
de Ajuste XY apresentados na imagem de
referéncia para definir os parametros do
ponto de dosificacao).

Nesdls Profile Offsets

Needle | v Dispenss Port 12 ot

XY Adjust Reference 113111 108806 84399
MakNo 0 OnTime 0

MakTior 0 DuellTme 0 it
Nakme 0 oo o
Needle Detect Curret Height 0

No  Port

Nezdle Pos.

1 0 113.111,10.
2 0 1.368,0,0
e ——

000
000

Ced Pos. Mark ~
FE

=
,

7
4——D

Desloque a cdmara até que as miras da
camara estejam centradas no alvo mira, e,

depois

foque a camara até que a imagem do ponto
de dosificagado esteja nitida.

N

8 Camera move Set

;

Clique em SET junto a Camera Move.

Isto define a posigéo da camara. O sistema
introduz as coordenadas da camara nos
campos abaixo de Camera Move e Set.

Cligue em SAVE.

O sistema preenche os campos dos dados
da Agulha 1.

Needle Profile

Nesdls | v Dispense Port 12

XY Adjust Reference
MakNo 0
Mark Time 0

OnTime 0
Dwell Tiwe 0

‘ Camera move Set ’

Offsets

113111 108,306 84.399

Mark Soore 0 Dispense

163582 109.742 56.71

XY Adjust Reference
MakNo 0

OnTime 0

113111 108,306 84.399

Mk Tie 0 Duel Time 0 Sl
Mak Seore 0 163562 109742 56.71
Neodle Detect Curret Height 0 Cylinder

No  Port
1 0

Nezdle Pos.
113.111,10.

Ced Pos Mark g
162,582,100.7... 0
000 0

|| Load

2 0 1.368,0,0
[l P———— B

Continua na pagina seguinte
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Apéndice F, Configuracao e utilizacao das agulhas
multiplas (continuacao)

Para configurar os Offsets Camara-Ponteira para Dosificadores Miiltiplos (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia
10 Needle Profile e Introduza as seguintes informacdes em el Profie Ot
NeedleZ  + Dispense Port NEEDLE PROFILE: =
XY Adpst Reference 56651 108.649 84.035
- Numero do dosificador (neste exemplo, i s
Agulha 2 para Dosificador 2) Mz 0 o o o
= L Neadle Detect Curret Height 0
- Porta a que o dosificador esta ligado No Pon  Nelebos Color
(neste exemplo, Porta de dosificacdo 12 do1 el opn
g < ]
para Dosificador 2)
11 * Use as teclas de deslocagéo para colocar

a ponteira sobre a mira (no detetor de
ponteiras ou naquele que criou).

¢ Desloque a ponteira até que esteja o mais

possivel junto a mira sem tocar no alvo.

12 N e Clique em SET junto a Needle Move. Nesle Pote Qs
eedle move Set Needle2 + DispensePort 12
Este define as coordenadas XYZ para s G A
H ~ e ~ MakNe n Time:
o ponto de calibragéo da dosificagéo. MakTos 0 Dl oe 0 s
O sistema introduz as coordenadas da Hetion .
ponteira de dosificagdo nos campos abaixo el Do Curet s [
No Port. Needle Pos Ced Pos.
de Needle Move e Set. =
< ]
13 ¢ Desloque a camara até que as miras da
Y = camara estejam centradas no alvo da mira, /
e —)
.
depois
4
foque a camara até que a imagem do ponto
de dosificagado esteja nitida.
14 e Clique em SET junto a Camera Move. Nesile Potle Ot
Camera move Set Needle2  ~ DispensePort 12
Isto define a posigédo da camara. O sistema i —
. ~ MarkNo in Tine
introduz as coordenadas da camara nos NaTie 0 DeTwe o\ Comomoe || Set
campos abaixo de Camera Move e Set. isiiadt |
Neadle Detect Curret Height 0
Yo e
il [zl 0 0|
<L i, B
1 5 ° C||que em S AVE Needle Profils Offsets
Save Needle2  ~ DispensePort 12 =
O sistema preenche os campos dos dados Wi 055 405
Mark No n Time
da AgLIIha 2. Mak Te 0 Dvell Tiwz 0 S
Mark Seore 0 0 0 0
Needle Detect Curret Height 0
No Port Needle Pos Ced Pos. Mar]
1 0 113.111,10. 163.582,109.7. 0
2|1 [mwLe.. |10 0
[ ——

Agora o sistema esta configurado para o

funcionamento com dosificadores multiplos.

Continue para o passo seguinte nesta
secgao para usar esta funcionalidade.
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Apéndice F, Configuracao e utilizacao das agulhas
multiplas (continuacao)
Para usar o comando Agulhas Miuiltiplas num programa

PRE-REQUISITOS
O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuracéo e calibragdo do sistema (obrigatérias)” na
pagina 51.

O Os dosificadores suplementares séo instalados e configurados e a fungdo Agulhas Multiplas é habilitada.
Consulte “Para habilitar a dosificagcao por agulhas multiplas” na pagina 178 e “Para configurar os Offsets da
Camara-Ponteira para dosificadores multiplos” na pagina 178.

O E colocada uma peca de teste no suporte de fixagdo ou na superficie de trabalho.

NOTA: Este modo de proceder explica o processo de configuragao para dois dosificadores. Repita os passos se
necessario adicionar comandos para dosificadores suplementares (podem ser instalados até quatro dosificadores).

# Clique Passo Imagem de referéncia
1 e Clique no botao PROGRAM = :
rogram
> MULTINEEDLE o Clique duas vezes na linha do endereco
(AGULHAS MULTIPLAS)

onde deseja introduzir um comando agulhas
multiplas e selecione MULTI NEEDLE.

* ] '

Introduza o numero do dosificador de onde
iniciar a partir deste ponto no programa
(neste exemplo, Dosificador 1).

Clique em OK para guardar.

3 Needle1 °

Na janela Secundaria, clique com o
botao direito do rato e selecione a caixa
NEEDLE 1.

4 Iv- E
alb
2L E S

e Clique no icone FOCUS para focar a

¢ Desloque a camara até que a mira da

camara.

mesma esteja centrada no alvo desejado na
peca.

A : |Command |

S

Introduza os comandos necessarios para o
Dosificador 1 (por exemplo, criar pontos ou
linhas de dosificagéo).

=
A ] e

6 MULTI NEEDLE °
(AGULHAS MULTIPLAS)

Clique duas vezes na linha do enderego ey
onde deseja introduzir o comando da
segunda Agulhas Mdltiplas e selecione
MULTI NEEDLE.

i flzt=2lEss
= ™ |z o WK
o o o R R R

Continua na pagina seguinte
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Apéndice F, Configuracao e utilizacao das agulhas
multiplas (continuacao)

Para usar o comando Agulhas Muiltiplas num programa (continuacao)

Clique Passo Imagem de referéncia
e Introduza o numero do dosificador a
25 dosificar a partir deste ponto no programa

(neste exemplo, Dosificador 2).

e Clique em OK para guardar.

8 |=] Needre2 ¢ Na janela Secundaria, clique com o
botao direito do rato e selecione a caixa
NEEDLE 2.

¢ Cligue no icone FOCUS para focar a
camara.

e Desloque a camara até que a mira da
mesma esteja centrada no alvo desejado na
peca.

9
‘——D

10 ¢ Introduza os comandos necessarios para o
- f - Command | Dosificador 2 (por exemplo, criar arcos ou
‘ preenchimentos).
11 I ¢ Cligue em END PROGRAM para fechar o
END programa.

O sistema dosificard com o Dosificador 1 ou
com o Dosificador 2, como programado.
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Apéndice G, Configuracao e Utilizacao da Altura da
Placa de Fixacao

Para valores de altura Z mais precisos, o sistema pode ajustar automaticamente os valores de altura Z num
programa com base na altura medida de varias localizagbes na placa de fixagdo. Para utilizar esta funcionalidade,
as medigdes precisas da altura da placa de fixagdo séo configuradas no software DispenseMotion utilizando

a janela Configuracdo da Placa de Fixacao, acedida a partir do menu de controlo Avangado no separador
Configuragao do Sistema. O comando Placa de Fixagao é entdo adicionado a um programa de dosificagcdo, para
executar os ajustes de altura Z num programa.

NOTA: E necessario instalar um laser para utilizar esta funcionalidade.

PRE-REQUISITOS

O O Laser esta devidamente instalado e configurado. Consulte “NUmeros de pegas do Laser” na pagina 118 para
0s numeros dos componentes do Laser.

Para adicionar Medidas de Altura da Placa de Fixacao

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 T e Clique em SYSTEM SETUP > OPEN > EXPERT. ~ ~ - = -

e |ntroduza 11111111, depois clique em OK.
11111111 >

T

3 Fixture Plate Setup * Clique em FIXTURE PLATE SETUP B -
(CONFIGURACAO DA PLACA DE FIXACAO). 20 contol

10 Pin Function
Call Program
Barcode Function
Function Control

4 Abre-se a janela Configuragéo da placa de [ Fiore Plote setup =TS =)

Y+ Z-
@EQE fixagdo. Utilize esta janela para adicionar —
E E medi¢des da altura da placa de fixagcao ao °
sistema.

e Desloque a camara para uma localizagdo na
placa de fixagdo onde pretende adicionar uma
medicéo de altura. |

5 . e Cliqgue em LASER READ (LEITURA LASER,). ! aio_| [ Leserrems |

e O sistema regista a medigéo e adiciona-a a

tabela. l
e Clique em AUTO (Automatico). . -
=IE

No [XYZ |
70.707,32.870,6.551
216,730,32.870,6.309
246,380,22.870,6.46
400,000,32.870,6.495

O sistema verifica a medigéo.

6 e Repita os passos 4-5 até ter efectuado todas as

medicdes que pretende adicionar.
400.000,230,707,6.817
400,000,387 462,7.167
235.443,387.482,0.96
00,547,337.482,7.024
90,547 232.346,6.8

0 90.547,15.667,6.507

Auta | Laser Read |

NOTA: Quanto mais medi¢des efetuar, maior
sera a precisdo. A Nordson EFD recomenda
que se efectue pelo menos uma medigdo em
cada quadrante.

=D 00 =1 T b B

e Feche a janela.

Continue para o passo seguinte nesta secgédo
para usar esta funcionalidade.
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Apéndice G, Configuracao e Utilizacao da Altura da
Placa de Fixacao (continuacao)

Para utilizar o comando Placa de Fixacao num programa

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 e Clique no separador PROGRAM (Programa)
rogram
> FIXTURE

e Antes do primeiro comando de padrao

cle Al

PLATE (SUPORTE DE de dosificagéo, faga duplo clique na linha BESEESE
FIXACAO) de endereco e selecione FIXTURE PLATE s
(PRATO DE FIXACAO). e
e
2 ¢ Defina o primeiro comando da Placa de == ot
1> > Fixagdo como 1 (ON). e i d
FIXTURE PLATE 5 ° C||que em OK ooff1on
(SUPORTE DE FIXAGAO)
> e Apos o ultimo comando de padrédo de
dosificac&o, faca duplo clique na linha de
0> endereco e selecione FIXTURE PLATE ' I
(PLACA DE FIXACAO).
¢ Introduza um comando Placa de Fixacdo |

definido como 0 (OFF) apds o ultimo ———————
comando de Padrao de Dosificagao.

e Clique em OK.
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Apéndice H, Configuracao da funcao dos pinos I/0

A funcéo Pinos I/O, com acesso através do Menu Especialista na Janela de Configuragdo do Sistema, fornece um
conjunto de condi¢des configuraveis pelo utilizador que podem ser atribuidas as entradas e saidas disponiveis na
Porta I/0. Essas condi¢des influenciam o funcionamento do robot.

Para configurar Entradas / Saidas

PRE-REQUISITOS
O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na
pagina 51.

# Clique Passo Imagem de referéncia

¢ Ligue os fios de entrada / saida a
tomada da PORTA I/O na traseira do

robé.
2 ¢ Cligue em SYSTEM SETUP > OPEN > e =
e =
B > > . 2 = fi“.f
- L0 ey 2 ::‘- =
— oy
=T N e e IRy
3 e Introduza 11111111, depois clique em &= 2 =t
11111111> OK. Fassword ?
4 IO Pin Eunction e Clique em IO PIN FUNCTION. B ———
ontro
Call Program

Fixture Plate Setup

Barcode Function

Function Control

e Clique na entrada ou na saida a
configurar, depois selecione a
configuragdo no menu em descida.
Consulte “Definicdes de Configuragcao
das Entradas” na pagina 186 e
“Definicdes de Configuracao das
Saidas” na pagina 186 para obter
uma descricdo das selecdes de
configuragéo.

e Clique em OK.
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Appendix H, Configuracao da funcao dos pinos 1/O0
(continuacao)

Definicoes de Configuracao das Entradas

Entrada Descricao

Entrada Configuragéo predefinida.

Inicio E um sinal para iniciar a execugéo do programa de dosificagao.

Porta E um sinal para interromper a execucéo do programa de dosificago. Esta configuragéo é usada
em tandem com a configuragéo da saida PORTA ABERTA.

Paragem E um sinal para interromper a execugéo do programa de dosificagéo.

Inicial E um sinal para reinicializar ou levar o robot a posigéo inicial apés uma paragem do programa de

dosificagéo.

Mesa pronta

E um sinal a indicar que o sistema esta pronto para executar o programa de dosificagéo. O
programa de dosificacao nao inicia se o sinal de entrada estiver desativado. Esta configuragéo ¢
usada em tandem com a configuracao da saida MESA PRONTA.

Pausa

E um sinal para pdr em pausa a execucado do programa de dosificacéo.

Chamar Programa

Um sinal para iniciar um programa especificado. Consulte “Apéndice |, Configuracéo e utilizagao
do programa de Chamada” na pagina 188 para utilizar esta capacidade.

Regulacéo XY

Um sinal para iniciar a Regulacdo XY da agulha.

Detecdo de Z

Um sinal para iniciar a Detecéo de Z da agulha.

Purga Um sinal para iniciar uma purga. Para todos os sistemas fechados, a entrada 8 (In 8) deve ser
definida para Purga.
(a5 10 Pin Function Define — el
Qut Pulse Option
In1 |[[gfsl8)y Out 1 Output -
- [C] Aoi Fail
In2 Start Qut2 Output - ] Aci Pass
In3  Door Qut 3 Qutput -
Stop
In4  Home Out4 Output -
jiis | 12blo Roady Out5  Output =
Pause
In6  Call Program Out6  Output -
Z Detect
In7 XY Adjust Out? Output -
Pulse Width 0 ms
g gt outs  output "

Menu drop-down de configuragdo da entrada

Definicoes de Configuracao das Saidas

Saida Descricao
Saida Configuracao predefinida.
Emergéncia E um sinal a indicar que o robot foi parado.

EMG-B E um sinal a indicar que o botdo de Paragem de Emergéncia no robot foi acionado.

Em funcionamento E um sinal a indicar que o programa de dosificagdo esta correntemente em execugao.

Inicial E um sinal a indicar que o robot est4 a reinicializar / deslocar para a posicdo inicial.

Standby E um sinal a indicar que o robot esta na posicdo de standby.

Continua na pdgina seguinte
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Definicoes de Configuracao das Saidas (continuacao)

Saida

Descricao

Pausa

E um sinal a indicar que o programa de dosificagdo esta em pausa.

Inicio do sistema

E um sinal a indicar que o software DispenseMotion esta aberto e em execugao.

Mesa pronta

E um sinal a indicar que o sistema esta pronto para executar o programa de dosificaco. Esta
configuragédo é usada em tandem com a configuragdo da entrada MESA PRONTA.

Porta aberta

E um sinal a indicar que a porta esta aberta. Esta configuragdo é usada em tandem com a
configuragéo de entrada DOOR.

Configuracédo da entrada
MESA PRONTA.

Um sinal indicando que o programa ndo pode ser executado até que o sinal de entrada TABLE
READY esteja ON. Quando a entrada TABLE READY esta ON, a indicagdo NO START TRIGGER é
desligada. Essa configuragéo deve ser usada com a entrada TABLE READY e as configuragdes de
saida TABLE READY.

Disparador N&o Iniciar

E um sinal a indicar que o programa néo pode iniciar até que o sinal de entrada MESA PRONTA
esteja ON. Quando a entrada MESA PRONTA esta ON, a indicagdo DISPARADOR NAO INICIAR
passa a OFF. Esta configuragédo deve ser usada com a entrada MESA PONTA e as configuragoes
da saida MESA PRONTA.

Modo aprendizagem

E um sinal a indicar que o robot estd no modo Aprendizagem. Este sinal pode ser usado quando
estd presente a caixa externa start / stop.

Execugao da Calibragao

E um sinal a indicar que o robot esté a executar uma Detegdo Z Agulha ou Regulacdo XY Agulha.

Erro de posicao

E um sinal a indicar um aviso de limite excedido ap6s ter ocorrido um aviso geral de excesso de
limite da execugéo do programa.

Inicial E um sinal a indicar que a ponteira esta na posicdo Park Position (Posicdo de Estacionamento).

Leitura de codigo de Um sinal que indica que um cédigo de barras foi lido pelo leitor de cédigo de barras.

barras

Falha de AOI Aplica-se apenas a sistemas que utilizam a tecnologia AOI OptiSure. Consulte o Manual de
Instrugdes da Inspecgdo Otica Automatizada OptiSure.

Passe AOI Aplica-se apenas a sistemas que utilizam a tecnologia AOI OptiSure. Consulte o Manual de

Instrucées da Inspecdo Otica Automatizada OptiSure.

MultiNeedle (Agulhas
multiplas) 1,2, 3,4,50u 6

Um sinal que indica que ocorreu uma dosificagdo da agulha especificada (1 a 6).

fi at! 10 Pin Function Define - E@ﬂ
Out Pulse Option
In1  Input Out 1 Output]
[ o 3 [C] Aoci Fail
n npu u :
: Emergency [7] Aoi Pass
In3  Input Out 3 EMG-B
Running
In4  Input Qut4 Homing
In5 Input UL I > andby
Pause
In6  Input oute  System Start
Table Ready
In7  Input Out7 Door Open
No Start Trigger Pulse Width 0 ms
In8  Input Out 8 Teach Mode
Calibration Exect
o Positional Error
In Home
____Barcode scan
- Aoi Fail
[ Peteet | ) Enable File S poj Pass =
MultiNeedle 1
Version - Camera Tab pyytiNeedie 2
MultiNeedle 3
2.38-RS (B34) | About
] ®34) MultiNeedle 4
MultiNeedle 5
[ History ‘ o [ DXF ‘ (Mu_ltll?leedle 6 Run View

Menu drop-down de configuracao da saida
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Apéndice |, Configuracao e utilizacao do programa de
Chamada

A capacidade do Programa de Chamada, acedido através do menu Avancado no ecrd Configuragdo do Sistema,
faz com que o sistema abra um programa especificado com base no estado alto / baixo de uma entrada binaria.
Por exemplo, se as entradas 1 a 3 estiverem definidas para Chamar Programa (através da janela Funcéo do Pino
de 1/0), entdo um total de 8 programas podem ser chamados com base no estado ligado / desligado destas trés
entradas. Se forem definidas mais entradas para Chamar Programa, podem ser chamados muitos mais programas.

PRE-REQUISITOS
O O sistema esta devidamente configurado. Consulte “Configuragéo e calibragdo do sistema (obrigatdrias)” na

pagina 51.
O Os programas que pretende chamar séo criados e guardados.
# Clique Passo Imagem de referéncia
1 ¢ Ligue os fios de entrada / saida a tomada

da PORTA 1I/0O na traseira do robd.

2 e Va a “Apéndice H, Configuragdo da fungcéo dos pinos I/0” na
pagina 185, para atribuir entradas como entradas do Programa de
Chamada. Neste exemplo, as entradas 1 a 3 s&o atribuidas como
entradas do Programa de Chamada. Regresse aqw para continuar.

3 ¢ Clique em SYSTEM SETUP > OPEN >
P EXPERT
e Introduza 11111111, depois clique em
OK ’
11111111> OK.
nm
5 e Clique em CALL PROGRAM (Programa
Call Program
de Chamada). Cantal
10 Pin Function
Fivtiire Dlate Setiin
6 i -ioix| e Na janela Programa Chamada, clique :
T e R numa linha em Programa de Chamadae .
1 Dr'save'3M -Bracket-White-Fixture-8dec16.SRC . . E
2 Dl e SRC procure o ficheiro para os programas que
SsovelS0um.ip. -
! Bigiiii\gﬁi"féﬁ‘;éﬂigmmsxc prgtgnde chamar. Neste exemplo, sdo
$—{Dimnebicked oRC adicionados 8 programas. ==
k e Feche a janela para guardar. e
; i

NOTA: A funcionalidade do Call Program é binaria. Conforme mostrado

na tabela abaixo, o programa armazenado como IN 0 é chamado se todas
as entradas estiverem baixas (OFF). O programa armazenado como IN 3

é chamado quando as entradas 1 e 2 estdo altas (ON) e a entrada 3 esta
baixa (OFF). Valores binarios 1, 2, 4, 8, 16, 32..., etc., entradas iguais 1, 2, 3,

4,5,6..., etc.

Para chamar este Ligue ou desligue estas entradas...
programa... Input 1 Input 2 Input 3
INO DESLIG. DESLIG. DESLIG.

IN 1 LIGADO DESLIG. DESLIG.

IN 2 DESLIG. LIGADO DESLIG.

IN 3 LIGADO LIGADO DESLIG.

IN 4 DESLIG. DESLIG. LIGADO

IN 5 LIGADO DESLIG. LIGADO

IN 6 DESLIG. LIGADO LIGADO

IN7 LIGADO LIGADO LIGADO
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Apéndice J, Instalacao do Controlador PICO

Para utilizar o software DispenseMotion para editar remotamente os pardmetros de um controlador PICO Topch
ligado, siga estas instrugdes para instalar o controlador PICO Topuch. E necessario um cabo USB-para-série (o
controlador Topch é fornecido com este cabo).

Atualizacao do Software DispenseMotion e Ligacao do Cabo

# Passo Imagem de referéncia

1 e Certifique-se de que o software DispenseMotion mais recente esta instalado no controlador
DispenseMotion. Consulte as instru¢ées de atualizagdo do software DispenseMotion fornecidas com o
software para obter instrucdes de atualizacao.

2 Desbloqueie as unidades C e D no controlador DispenseMotion:

- Windows® 7: Clique em Start (Iniciar) > EWFMANAGER, selecione a unidade C, clique em DISABLE
(Desativar) e reinicie o controlador DispenseMotion.

- Windows 10: Clique em Start (Iniciar) > Windows 10 loT Lockdown Utility > Unified Write Filter, clique
nas unidades C e D, clique em Unprotect (Desproteger) e reinicie o controlador DispenseMotion.

NOTA: Para obter instrugcdes detalhadas sobre o desbloqueio das unidades C e D, consulte as Instrugées
de Atualizagdo do Software DispenseMotion fornecidas com os ficheiros de atualizagédo do software.

3 e Conecte o cabo USB-Serial as portas USB na
traseira do controlador Touch e ao controlador
DispenseMotion.

Controlador Touch

Controlador
DispenseMotion

Instalacao do controlador PICO em Windows 7 / Windows 10

# Passo Imagem de referéncia
1 ¢ No controlador DispenseMotion, va a D:\Nordson. "
e Verifique se a pasta do Controlador PICO TOUCH Appak s B

EFD esta presente.

i
EEEEEDEE

\
i
L]

Continua na pdgina seguinte
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Apéndice J, Instalacao do Controlador PICO

(continuacao)
Instalacao do controlador PICO em Windows 7 / Windows 10
(continuacao)
# Passo Imagem de referéncia
2 e Abra DEVICE MANAGER (Gestor de Dispositivos) — [FE=—=ma"
e localize o controlador FT232R USB UART: e

- Se estiver presente uma pequena marca
de verificagdo amarela, o controlador
DispenseMotion reconhece o cabo USB-para-
série mas nao tem o controlador necessario
para comunicar com o controlador Touch.
Avance para o passo 3.

- Se a marca de verificagdo amarela nao estiver

presente, DESINSTALE o controlador FT232R EEE e
USB UART existente e, depois, va para o 2 Wy
passo 3.

3 e Clique com o botao direito do rato em FT232R
USB UART e, depois, selecione UPDATE DRIVER
SOFTWARE (Atualizar Software do Controlador).

4 e Clique em BROWSE MY COMPUTER FOR
DRIVER SOFTWARE (Pesquisar Software de
Controlador em Meu Computador).

5 e Clique em BROWSE (Pesquisar) e va a D:\
Nordson\EFD PICO TOUCH Driver.

e Clique em NEXT (Seguinte).

O Gestor de Dispositivos ira instalar o controlador
PICO TOUCH EFD.

Continua na pdgina seguinte
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Apéndice J, Instalacao do Controlador PICO

(continuacao)

Instalacao do controlador PICO em Windows 7 / Windows 10
(continuacao)

# Passo Imagem de referéncia

6 ¢ Abra a aplicagédo DispenseMotion e verifique se o
sistema consegue ligar-se ao controlador Touch.

2 ‘- IINNEEEE
2 PhoTouch Pasamet 1 | AN EEEERE
3
B | TP 10 ~ IHENEEER
5 Line Start 132915 0 3882
Ol lnecn Roen o s CLLLLLL L
EEPr S . 7. 7 W I—S— oo = 0 DAl o U
@ W o w SIS EEENE
P = - HEEEEEEN
- [VALVE] I |
| | P———— oupe ] [ 15 D S
lf - - TFECET
iy IR so00Ms meger 52 (Wi i r}_;”
o ||| = o o s e : Fom]
i % Tvs | e e
L e L e Moot
E 21 Ouput 23 1 o LR .-Y-”Z'
T © R T T2

-
Pagan | | Comer | | v || 320 || 0w -'-‘:'-é'i-‘u-"""-x-v-g-wl-

7 e Clique em START (Iniciar) > EWFManager.

8 e Cliqgue em COMMIT para guardar as alteracdes.

Instalacao do controlador PICO em Windows XP
# Step

1 e Aceda a seguinte ligacao e siga as instrugdes fornecidas:

https://www.usb-drivers.org/ft232r-usb-uart-driver.html
2 e Selecione o seguinte controlador:

2014 VCP driver — 32bit/64bit Windows (No longer supported)
Windows Server 2008 R2, Windows 7, Server 2008, Server 2003, Vista, .(;

FT232R USB UART Driver Download
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Apéndice K, Configuracao sem fios para Laser C

Se o seu sistema incluir um dosificador UltimusPlus ou um controlador 7197PCP-DIN-NX e laser C, siga estas
instrugcbes para configurar as definicdes da rede sem fios.

Windows 10

# Passo Imagem de referéncia

1 e Procure e abra ETHERNET SETTINGS (Configuragéo st ‘
Ethernet). ] Etemetseings |

System settings

Settings )
Ethernet settings
= Find and fix problems with your S System settings
network adapter
This PC - Documents |
o open
) ethernet hub instruction docdoox >

2 o Abra CHANGE ADAPTER OPTIONS (Alterar opgdes do Related settings
adaptador).
Change advanced sharing options

Windows Firewall

@ Gethelp

& Give feedback

3 e Faca duplo clique na porta Ethernet do PC e, depois, clique Ly B
em PROPERTIES (Propriedades). TS i vina] § B3 x

General

Connection

IPv4 Connectivity Internet
IPv6 Connectivity: Ho network access
Media State: Enabled
Duration: 01:35:50
Speed: 2.0 Gbps

Activity

Sent — !.‘g —  Received

-3
Sitems 1 item select L

Bytes 8,702,600 | 187,780,624

( G Properties 9 Disable G

4 e Faca duplo cligue em INTERNET PROTOCOL VERSION 4 0 Ethemet 3 Propties x
(Protocolo Internet Versao 4) (TCP/IPV4). Necuokng Shamng

Connect using;

I PANGP Virtual Ethemet Adapter

Close.

This connection uses the following tems:

B3 Client for Microsoft Netwerks ~

4 Intemet Protocol Version 6 (TCP/IPvE) v
< >

Install Uninstall Propeties
Deseription

Transmission Cortrol Protocol/Intemet Protocol. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

OK Cancel

Continua na pdgina seguinte
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Apéndice K, Configuracao sem fios para Laser C

(continuacao)

Windows 10 (continuacao)

# Passo

magem de referéncia

5 °

Clique em USE THE FOLLOWING IP ADDRESS (Utilizar o
seguinte endereco IP).

Introduza um enderego IP com os mesmos trés primeiros
octetos do endereco IP do dosificador UltimusPlus:
“192.168.10” neste exemplo.

Para o ultimo octeto, introduza um nimero diferente do
ultimo octeto no endereco IP do dosificador UltimusPlus:
“11” neste exemplo.

Cligue em ADVANCED (Avancado).

Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) Properties

utomaticaly f your network supports
ed to ask your network administrator

® Use the following IP a¢ "
1P address: 192.168 . 10 . 11
Subnet mask: 255.255.255. 0
Obtain DNS server address automatically
(® Use the following DNS server addresses:
:

Clique em ADD (Adicionar).

Introduza um enderecgo IP com os mesmos trés primeiros
octetos que o endereco IP do Laser C: “192.168.0” neste
exemplo.

Para o ultimo octeto, introduza um ndmero diferente do
ultimo octeto no endereco IP do Laser C: “2” neste exemplo.

RESUMO:

Neste exemplo:

- O endereco IP do dosificador UltimusPlus é 192.168.10.40.

- O enderego IP do laser C é 192.168.0.1.

- O PC tem agora dois enderecos IP: 192.168.10.11 e
192.168.0.2.

Com 192.168.0.2 e 192.168.10.11 definidos como enderegos

IP estaticos para o PC, é possivel ligar o PC, o dosificador

UltimusPlus e o laser C a um comutador Ethernet, permitindo

assim a utilizagdo simultanea do dosificador e do laser.

{

IPSettngs DNS  WINS

IP addresses

IP address Subnet mask "
192.168.0.2 255.255.255.0

< >

Add. Edit. Remove

Default gatenave:

TCP/IP Address XY
Submetmask: 255,255,255, 0 —
fove
Cancel

Interface mekric:
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Apéndice K, Configuracao sem fios para Laser C
(continuacao)

Windows 7

# Passo Imagem de referéncia
1 e Abra CONTROL PANEL (Painel de Controlo).

e Abra NETWORK AND INTERNET SETTINGS (Defini¢cdes de
rede e Internet)

2 e Abra NETWORK AND SHARING CENTER (Centro de redes e
partilha).

ceeee PP e

3 ¢ Faca duplo clique em CHANGE ADAPTER SETTINGS (Alterar
configuragdes do adaptador).

4 e Clique com o botéo direito do rato na porta Ethernet do PC e
selecione PROPERTIES (Propriedades).

5 e Faca duplo cliqgue em INTERNET PROTOCOL VERSION 4 [ Lo s Connacoon 2 P BB ==
(Protocolo Internet Versao 4) (TCP/IPV4). et |

Connect usng:
¥ intellF) 1210 Gigabt Network Connection 72

This connection uses the following tems:

B " Client for Microsoft Networks

 J8 Fie and Printer Sharing for Microsaft Networks:
4 JIGoS Packet Scheduer

BB riemet Protocl Venicn 4 (TCP/1Pv4)
sl Unnstat [ Properes

Descrotion

Transmission Cortrol Protocol/intemet Protocol, The defaul
wida area network protocol thek provides communication
aernes diverse intercarnactad natwarks,

Continua na pdgina seguinte
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Apéndice K, Configuracao sem fios para Laser C
(continuacao)

Windows 7 (continuacao)

# Passo Imagem de referéncia
6 e Clique em USE THE FOLLOWING IP ADDRESS (Utilizar o et ProtocolVerson § (CPIPV Properdes T - et
seguinte endereco IP) e utilize o endereco IP e a mascara de o
sub-rede apresentados. gﬁgpﬁgﬂ?ﬂhﬂm
e Cliqgue em ADVANCED (Avancado). S —

Default gatenay:

@ st the folowing DNS server addresses:
Preferred DNS server:

Altermate DHS server:

el C—

C= [ e
7 L4 C“que em ADD (AdiCiOnar). Advanced TCP/AP Settings 19 i |
. 1 Seunas [ oo W

¢ Introduza o seguinte: e

- Endereco IP: 192.168.10.10 s e

- Mascara de sub-rede: 255.255.255.0 (st (B (e
e Clique em ADD (Adicionar). — =
¢ Introduza um endereco IP com os mesmos trés primeiros i

octetos que o enderego IP do Laser C: “192.168.0” neste S

exemplo.
e Para o ultimo octeto, introduza um numero diferente do

ultimo octeto no endereco IP do Laser C: “2” neste exemplo. B

RESUMO:
Neste exemplo:
- O endereco IP do dosificador UltimusPlus é 192.168.10.40.
- O enderego IP do laser C é 192.168.0.1.

- O PC tem agora dois enderecos IP: 192.168.10.10 e
192.168.0.2.

Com 192.168.0.2 e 192.168.10.10 definidos como enderecos
IP estaticos para o PC, é possivel ligar o PC, o dosificador
UltimusPlus e o laser C a um comutador Ethernet, permitindo
assim a utilizagdo simultanea do dosificador e do laser.
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Apéndice K, Configuracao sem fios para Laser C
(continuacao)
Windows XP

# Passo Imagem de referéncia

1 e Cliqgue em START (Iniciar)> SETTINGS (Definicbes) >
NETWORK CONNECTIONS (Ligagbes de rede).

2 e Faca duplo clique para abrir a porta da Rede Local.

3 ¢ Clique em INTERNET PROTOCOL (Protocolo Internet) (TCP/
IP).

4 e Clique em USE THE FOLLOWING IP ADDRESS (Utilizar o
seguinte endereco IP).

* Introduza o seguinte: ‘ meﬂ;:w“ﬁﬂ*:w"" e
- Enderego IP: 192.168.0.2 \r B ]
- Maéscara de sub-rede: 255.255.255.0 i
e Clique em ADVANCED (Avancgado). M e
5 e Clique em ADD (Adicionar). e 8o al xlvel- 3]
—_l !__| r—_| »|s|ule|[= £[5] =
. , R
e Adicione o endereco IP 192.168.10.10 com a mascara de ‘ = Ee— 'I'im., =
sub-rede 255.255.255.0. : B T
e Clique em ADD (Adicionar). |
alx
e |ntroduza um endereco IP com os mesmos trés primeiros
octetos que o enderecgo IP do Laser C: “192.168.0” neste | fomasotrt st sopons
exemplo. ;
Kaly
e Para o ultimo octeto, introduza um numero diferente do o
ultimo octeto no endereco IP do Laser C: “2” neste exemplo. [7 7 % 0
I e
RESUMO: F 05 i sads o
3  Use the following DN server addiesses:
Prefensd DNS server. -

Neste exemplo: _ .
- O endereco IP do dosificador UltimusPlus é 192.168.10.40. Slosme  isees iseses fmeee scsees 2

- O endereco IP do laser C é 192.168.0.1.

- O PC tem agora dois enderecos IP: 192.168.0.2 e
192.168.10.10.

Com 192.168.10.10 e 192.168.0.2 definidos como enderecos
IP estaticos para o PC, é possivel ligar o PC, o dosificador
UltimusPlus e o laser C a um comutador Ethernet, permitindo
assim a utilizagdo simultanea do dosificador e do laser.
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Notas
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GARANTIA LIMITADA DE UM ANO DA NORDSON EFD

Os produtos da Nordson EFD s&o abrangidos por uma garantia de um ano desde a data de
compra, contra defeitos de fabrico e de mao-de-obra (mas ndao contra danos provocados
por uso improéprio, abrasdo, corrosao, negligéncia, acidente, ma instalacdao ou por material
de dosificacao incompativel com o equipamento) quando o quipamento é instalado e
utilizado de acordo com as recomendagoes e instrucdes do fabricante.

Nordson EFD efetuara a reparagcéo ou substituicdo sem quaisquer encargos do
componente do equipamento que apresente defeitos, por devolugéo autorizada e pré-pago
da peca a nossa fabrica durante o periodo da garantia. As Unicas excec¢des sao aquelas
partesque normalmente se desgastam e devem ser rotineiramente substituidos, como,
entre outras, valvulasdiafragmas, juntas, cabecas de valvulas, pontas e bocais.

Em nenhuma circunstancia as obrigagcées da EFD derivantes desta garantia poderao
exceder o preco de compra do equipamento.

Antes da utilizagao, o utilizador deve verificar se o produto esta adequado para o uso

a que se destina, e o utilizador assume todos e quaisquer riscos e responsabilidades
relacionados. A EFD nado da garantias acerca da explorabilidade ou capacidade para
uma utilizagao especifica. Em nenhuma circunstancia a EFD sera responsavel por danos
acidentais ou por ma utilizagao do equipamento.

Esta garantia s6 é valida se for utilizado ar sem dleo, limpo, seco e filtrado, onde aplicavel.

@SOH

EFD

Para vendas e servicos Nordson EFD em mais de
40 paises, contacte EFD ou consulte 0 nosso site
www.nordsonefd.com/pt.

Brasil
+55 11 4195 2004 r. 281/284; brasil@nordsonefd.com

Portugal
+351 22 961 94 00; portugal@nordsonefd.com

Global
+1-401-431-7000; info@nordsonefd.com

Windows é uma marca comercial registrada da Microsoft Corporation.
©2025 Nordson Corporation 7360874  v040225
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