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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Escolheu um sistema de dosificagcéo de alta qualidade e fiavel da Nordson EFD, o lider mundial em
dosificagao de fluidos. Os sistemas de dosificagdo automatizada Nordson EFD foram concebidos
especificamente para dosificagdo industrial e proporcionardo anos de trabalho produtivo e sem
problemas.

Este manual vai ajuda-lo a maximizar a utilidade do seu Sistema de dosificacao automatizada.

Por favor dispense alguns minutos para se familiarizar com os controlos e com as carateristicas. Siga os
nossos procedimentos de teste aconselhados. Leia as informagdes importantes que incluimos, as quais
sdo o resultado de mais de

50 anos de experiéncia na dosificagéo industrial.

Muitas das duvidas que tera tém uma resposta neste manual. Porém, se necessitar de assisténcia,

por favor ndo hesite a contactar a EFD ou ou seu revendedor autorizado EFD. Na ultima pagina deste
documento encontram-se as informacdes detalhadas para o contacto.

O empenho da Nordson EFD
Muito obrigado!
Acabou de comprar o melhor equipamento de dosificagao de precisdo do Mundo.

Gostaria que soubesse que todos nés na Nordson EFD damos valor a sua atividade e faremos tudo o
que estiver ao nosso alcance para que seja um cliente satisfeito.

Se, em qualquer momento, ndo estiver totalmente satisfeito com o seu equipamento ou com o
suporte fornecido pelo seu Especialista de Aplicacao do Produto Nordson EFD, por favor contacte-me
pessoalmente ao numero 800.556.3484 (US), 401.431.7000 (fora dos EUA), ou
Ferran.Ayala@nordsonefd.com.

Garanto-lhe que resolveremos todos os problemas para sua satisfagao.

Mais uma vez obrigado pela sua preferéncia escolhendo a Nordson EFD.

Fernan

Ferran Ayala, Vice-presidente
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Introducao

Este manual fornece informacdées sobre a instalagdo, configuragdo, programacao, funcionamento e manutencao
de todos os componentes de um Sistema de dosificacdo automatizada Série R da Nordson EFD. Os Sistemas
de dosificacdo automatizada da Nordson EFD dosificam fluidos segundo um padrao predefinido em pecgas
trabalhadas. Estes foram concebidos e configurados especificamente para utilizagdo com os sistemas de valvula
e de corpo de seringa industriais da Nordson EFD. Os sistemas de dosificagdo automatizada proporcionam

a flexibilidade de poder trabalhar como sistema independente ou como componente chave de uma solucéo
automatizada e séo facilmente integrados em sistemas de transferéncia em linha, mesas rotativas e linhas de
montagem de palete.

Os componentes principais de um sistema de dosificacao automatizada sao a Caixa de Comando (TP), o robd e os
componentes de valvula de dosificagdo. O robd executa um programa para o fluido de dosificagéo da valvula com
um padréo especifico para uma peca trabalhada. Os programas séo criados e executados utilizando a caixa de
comando. O material é dosificado através de um sistema de valvula ou cilindro de seringa Nordson EFD. O sistema
de vélvula pode ser com contacto, ou sem contacto. Os sistemas por contacto podem dosificar o fluido através de
uma agulha ou uma ponta de dosificagdo. Para facilitar, neste manual, quando se menciona “ponta de dosificagao”
refere-se a ambos, agulha ou ponta.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD

A ATENCAO

A mensagem de segurancga seguinte tem um nivel de perigo de ATENCAO.
O seu desrespeito pode provocar ferimentos graves ou mesmo a morte.

CHOQUE ELETRICO

Risco de choque elétrico. Desligue a corrente antes de remover a tampa e/ou desligue, feche e
marque os interruptores antes de colocar em funcionamento ao equipamento elétrico. Se apanhar
um choque, por muito leve que seja, desligue todo o equipamento imediatamente. Nao ligue o
equipamento até que o problema seja identificado e corrigido.

A CUIDADO

A seguinte mensagem de segurancga tem um elevado nivel de perigo CUIDADO.
O incumprimento pode resultar em ferimentos leves ou moderados.

encontram-se na documentacédo do respetivo equipamento. Assegure-se que essas instrugdes
e todos os outros documentos do equipamento estédo acessiveis as pessoas que trabalham ou
efetuam a manutencdo no mesmo.

PRESSAO MAXIMA DO AR

Salvo indicagdo em contrario no manual do produto, a pressao maxima de entrada do ar é de

7,0 bar (100 psi). Uma pressao de entrada do ar excessiva pode danificar o equipamento. A pressao
de entrada do ar deve ser aplicada através de um regulador externo de pressao do ar calibrado
entre 0 e 7,0 bar (0 a 100 psi).

LER O MANUAL
Leia o manual para uma utilizagao correta deste equipamento. Siga atentamente todas as instrugdes
de seguranca. As adverténcias, avisos e instrugdes especificas das atividades e do equipamento

ESVAZIAR A PRESSAO

Esvazie a presséo hidraulica e pneumatica antes de abrir, regular ou efetuar a manutengéo nos
sistemas ou componentes pressurizados.

QUEIMADURAS

Superficies quentes! Evite o contacto com as superficies de metal quentes dos componentes da
valvula. Se nao for possivel evitar o contacto, use luvas e roupa de protegéo contra o calor quando
trabalha junto de equipamentos aquecidos. Se ndo conseguir evitar o contacto com as superficies
metdlicas quentes podera sofrer queimaduras.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Perigos na utilizacao de solventes hidrocarbonetos halogenados

Nao use solventes hidrocarbonetos halogenados no sistema pressurizado que contenha componentes de aluminio.
Sob pressao, esses solventes podem reagir com o aluminio e explodir, provocando ferimentos, morte, ou danos em
bens. Os solventes hidrocarbonetos halogenados contém um ou mais dos seguintes elementos.

Elemento Simbolo  Prefixo

Flaor F “Flaor-"
Cloro Cl “Cloro-"
Bromo Br “Bromo-"
lodo I “lodo-"

Verifique o seu material SDS ou contacte o seu fornecedor de material para obter mais informagdes. Se tiver
que utilizar solventes hidrocarbonetos halogenados, contacte o seu representante EFD para saber quais os
componentes EFD compativeis.

Fluidos a alta pressao

Os fluidos a alta pressao, a ndo ser que estejam em recipientes de seguranga, sdo extremamente perigosos.
Esvazie sempre a presséo do fluido antes de regular ou efetuar uma manutencéo no equipamento de alta presséo.
Um jato de fluido a alta pressdo pode cortar como uma faca e provocar ferimentos graves no corpo, amputagdo ou
mesmo a morte. Os fluidos, penetrando na pele podem provocar também um envenenamento téxico.

A ATENCAO

Qualquer ferimento provocado por liquido a alta pressé@o pode ser grave. Se tiver ficado ferido ou mesmo se
suspeita de ter um ferimento:

Va imediatamente para as urgéncias.

Diga ao médico que suspeita de um ferimento por injecédo a alta presséo.
Mostre ao médico esta nota.

Diga ao médico qual é o material que estava a dosear.

Assisténcia médica — Feridas por alta pressao sem ar: Nota para o médico

A injecdo na pele é uma ferida traumatica grave. E importante tratar a ferida cirurgicamente o mais depressa
possivel. Nao atrase o tratamento tendo verificado a toxicidade. A toxicidade tem a ver com alguns revestimentos
exoticos injetados diretamente na circulagdo do sangue.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sdo responsaveis por se assegurarem que o equipamento EFD é instalado,
funciona e é efetuada a sua manutengao por pessoal qualificado. Sao pessoal qualificado os funcionarios ou os
contratantes que séo treinados para executarem em seguranca as tarefas que Ihes foram atribuidas. Conhecem
todas as normas e regulamentagdes de segurancga importantes e sdo capazes fisicamente de executar as tarefas
atribuidas.
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Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Uso a que se destina

O uso do equipamento EFD de modo diferente dos descritos na documentacao fornecida com o equipamento pode
provocar ferimentos em pessoas ou danos nos bens. Alguns exemplos de uso improprio do equipamento incluem:

Usar materiais incompativeis.

Efetuar alteragdes ndo autorizadas.

Remover ou evitar as prote¢des de segurancga ou de antibloqueio
Usar pecas incompativeis ou danificadas.

Usar equipamento auxiliar ndo aprovado.

Funcionar com o equipamento acima dos valores maximos admitidos
Poér o equipamento a funcionar em atmosfera explosiva

Regulamentacoes e aprovagcoes

Assegure-se que todo o equipamento esta classificado e aprovado para o ambiente onde sera utilizado. Quaisquer
aprovacdes para o equipamento Nordson EFD serdo anuladas se ndo forem seguidas as instrugcdes de instalagao,
funcionamento e manutencgéo. Se o controlador ndo for usado no modo especificado pela Nordson EFD, a protegéo
garantida pelo equipamento podera ser anulada.

Seguranca pessoal
Para evitar ferimentos, siga estas instrucdes:
* N3o trabalhe nem efetue a manutengéo no equipamento se néo estiver qualificado.

¢ N3o trabalhe no equipamento se as prote¢des de seguranga, as portas ou tampas ndo estiverem intactas
e os antibloqueio automaticos nao estiverem a funcionar corretamente. Nao iludir ou desarmar quaisquer
dispositivos de seguranca.

* Mantenha-se afastado do equipamento em movimento. Antes de regular ou efetuar a manutencéo no
equipamento em movimento, desligue a alimentagdo e aguarde que o equipamento pare totalmente. Feche a
alimentagcdo com cadeado e coloque o equipamento em seguranca para evitar movimentos inesperados.

e Assegure-se que as areas com spray e outras areas de trabalho estdo bem arejadas.

e Quando se usa um corpo de seringa, mantenha sempre a extremidade de dosificagdo da ponta virada para
a zona de trabalho e para longe do corpo ou do rosto. Guarde os corpos de seringa com a ponta virada para
baixo quando nao estdo a ser usados.

e Obtenha e leia as fichas de dados de seguranca (SDS) de todos os materiais usados. Siga as instrugdes do
fabricante para um manuseamento e uso dos materiais em seguranga, € use os dispositivos de protecao
pessoal aconselhados.

e Tenha atengéo aos perigos menos 6bvios no local de trabalho, que muitas vezes ndo podem ser totalmente
eliminados, tais como as superficies quentes, arestas cortantes, circuitos elétricos energizados e partes em
movimento que ndo podem ser cobertas ou protegidas de outro modo por razdes praticas.

e Saiba onde se encontram os botdes de paragem de emergéncia, as valvulas de corte e os extintores de
incéndio.

e Use protegdes dos ouvidos para se proteger contra a perda de audigdo que pode ser provocada pela
exposicado ao barulho da porta de escape do vacuo por periodos de tempo prolongado.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Seguranca contra incéndios
Para evitar um incéndio ou uma exploséo, siga estas instrugdes:

e Desligue imediatamente todo o equipamento se verificar a existéncia de faiscas de eletricidade estatica ou
arcos. N&o ligue o equipamento enquanto o problema ndo tiver sido identificado e corrigido.

e Nao fume, solde, amole ou use chamas vivas quando estdo a ser usados ou guardados materiais inflamaveis.

* N3do aqueca os materiais a temperaturas acima das recomendadas pelo fabricante. Assegure-se que o controlo
da temperatura e os dispositivos de limitacdo estdo a funcionar corretamente.

¢ Areje adequadamente para evitar concentracdes perigosas de particulas ou vapores volateis. Consulte as
normas locais ou as SDS como referéncia.

e N&o desligue circuitos elétricos ativos quando estiver a trabalhar com materiais inflamaveis. Desligue primeiro a
alimentag&o num interruptor de corte para evitar faiscas.

e Saiba onde se encontram os botdes de paragem de emergéncia, as valvulas de corte e os extintores de
incéndio.

Manutencao Preventiva

Como parte de uma utilizagdo continua e livre de problemas deste produto, a Nordson EFD recomenda algumas
verificagcbes simples de manutencéo preventiva:

¢ Inspecione periodicamente as ligagdes das tubagens as unides para um ajuste adequado. Fixe consoante
necessario.

e Verifiqgue a tubagem quanto a rachaduras e contaminagéo. Substitua a tubagem consoante o necessario.
e Verifique todas as ligagcdes de cablagem quanto a folgas. Aperte consoante o necessario.

e Limpeza: Caso o painel frontal necessite de limpeza, utilize um pano humido limpo e macio com um detergente
de limpeza suave. NAO UTILIZE solventes fortes (MEK, acetona, THF, etc.) ja que estes danificardo o material
do painel frontal.

e Manutencao: Use somente ar seco e limpo para alimentar a unidade. O equipamento ndo necessita de mais
nenhuma manutencgao regular.

e Teste: Verifique o funcionamento das caracteristicas e performance do equipamento consultando as respetivas
seccoes deste manual. Devolva as unidades avariadas ou com defeitos a Nordson EFD para substituigéo.

e Use apenas pecas de substituicdo que foram concebidas para uso com o equipamento original. Contacte o seu
representante Nordson EFD para obter mais informagdes e conselhos.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Informacoes importantes acerca da eliminacao dos componentes em

seguranca

Todos os componentes descartaveis Nordson EFD, incluindo os corpos de seringa, os cartuchos, os pistoes,
tampas das pontas, tampas terminais e pontas de dosificagcdo, sdo fabricadas com precisdo para serem usadas
uma so6 vez. Tentar limpar e reutilizar esses componentes comprometera a precisao da dosificagdo e pode
aumentar o perigo de ferimentos.

Use sempre equipamento de protegédo adequado e vestuario apropriado na dossagem e siga as seguintes
instrugdes:

e N3o aqueca os corpos de seringa ou os cartuchos a temperaturas superiores a 38° C (100° F).
e Elimine os componentes de acordo com as normas locais apds cada utilizagao.
e N3o limpe os componentes com solventes fortes (MEK, acetona, THF, etc.).

e Use apenas detergentes suaves para limpar os sistemas de fixacado dos cartuchos e os carregadores de corpos
de seringa .

e Para evitar o desperdicio de fluido, use pistées Nordson EFD SmoothFlow™.

Como proceder em caso de mau funcionamento

Se um sistema ou qualquer equipamento num sistema funciona mal, desligue imediatamente o sistema e proceda
do seguinte modo.

1. Desligue e ponha um cadeado na alimentacgao elétrica do sistema. Se estiver a usar valvulas de corte
hidraulicas e pneumaticas, feche e descarregue a pressao.

2. Para os doseadores Nordson EFD, remova o corpo da seringa do adaptador. Para os doseadores
eletromecéanicos Nordson EFD, desaperte lentamente o retentor do corpo da seringa e retire o mesmo do
atuador.

3. ldentifique a razdo do mau funcionamento e corrija-a antes de ligar novamente o sistema.

Eliminacao
Elimine o equipamento e os materiais usados no funcionamento e na manutengdo de acordo com as normativas
locais.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Declaracao de seguranca dos produtos Nordson EFD
(continuacao)

Informacoes de seguranca especificas do equipamento
A informacado de seguranga seguinte é especifica dos sistemas de dosificacao automatizada Nordson EFD.

Comunidade Europeia

Para respeitar os requisitos das Diretivas de Seguranga da Comunidade Europeia (CE), o robd deve ser colocado
dentro de um recinto. O recinto evita que um operador possa entrar na zona de trabalho do robd e aciona um sinal
de paragem de seguranga se o interruptor da porta do recinto for aberto quando o rob6 esta a funcionar.

A ATENCAO
Instale a ficha de seguranca entrada/saida apenas para efetuar o bypass do interruptor da porta. Quando esta ficha
esta instalada, o instalador assume todas as responsabilidades.

Local de instalacao
Nao guarde, instale, ou ligue o robé num local onde fique exposto ao seguinte:
e Temperaturas inferiores ou superiores a 0-40°C (50-104°F) ou humidade inferior ou superior a 20-95%
e | uz direta do sol
¢ Interferéncia elétrica
e Gases inflamaveis ou corrosivos
e Po6s ou limalha de ferro
e Fontes de aspersdo com agua, 6leo ou quimicos

e Materiais radioativos, campos magnéticos ou locais com vacuo

Alimentacéo e Ligacao a terra
e Conecte o robd e os acessorios a uma fonte de alimentacao devidamente ligada a terra.

e Assegure-se que o sistema esta conectado a voltagem certa.

Funcionamento e Manutencao
e Ligue o sistema de recolha de pé antes de trabalhar com o robd.
¢ N3ao deixe cair objetos estranhos ou materiais, tais como parafusos ou liquidos dentro do robé.
e N&o sobrecarregue o robd.

¢ Nao toque em nenhuma parte do rob6 durante o seu funcionamento. Carregue e descarregue as pegas ou
materiais somente quando o robd esta parado.

e Desconecte e ponha um cadeado na alimentagédo do sistema antes de trocar acessorios ou ferramentas.
e Use apenas detergente neutro na limpeza. Nao use alcool, benzeno ou solvente.

e Consulte as instrugdes de manutencéao para um programa de manutengao aconselhado, as instrugdes
detalhadas de limpeza e as ferramentas disponiveis e consumiveis para a manutengéo do robd.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Especificacoes

NOTA: As especificagdes e pormenores técnicos estédo sujeitos a alteragdes sem notificagéo prévia.

Art. / Modelo
Numero de eixos

Area de trabalho maxima
X/Y/Z/R)

Carga util da ferramenta
Carga util da ferramenta
Peso

Dimensodes

Velocidade maxima (XY
/2)

Velocidade maxima (R°)
Sistema de transmisséo
Capacidade da memoria
Armazenamento dos
dados

I/O de uso geral

Método de transmissao

Controlador de
dosificagédo

Entrada CA (para a fonte
de alimentagéo)

Interpolacéo
Repetibilidade (XY / 2)*
Repetibilidade (R°)*
Temperatura de exercicio
Caixa de comando
Alinhamento da ponta

Aprovacoes

R3
4

300/300/ 150 mm / +999°
(12/12/6" / £999°)

10,0 kg (22,0 Ib)
3,0 kg (6,6 Ib)
41,0 kg (90,4 Ib)

R4
4

400/ 400 / 150 mm / +999°
(16 /16 /6" / +999°)

10,0 kg (22,0 Ib)
3,0 kg (6,6 Ib)
46,0 kg (101,4 Ib)

Consulte “Dimensdes do robot” na pagina 90.

800/ 320 mm/s
(81/13"/s)

720°/s

motor micro-passo trifasico
1-99 programas

1-9.999 pontos por programa
usB

8 entradas / 8 saidas

PTP e CP

Externo

100-240 VAC (x10%),

20 A méaxima, 50-60 Hz, 320 W
4 eixos (espago 3D)

+0,008 mm/eixo

+0,005°

10-40° C (50-104° F)

A encomendar em separado

Opcional

800/ 320 mm/s
(81/13"/s)

720°/s

motor micro-passo trifasico
1-99 programas

1-9.999 pontos por programa
UsB

8 entradas / 8 saidas

PTP e CP

Externo

100-240 VAC (x10%),

20 A maxima, 50-60 Hz, 320 W
4 eixos (espago 3D)

+0,008 mm/eixo

+0,005°

10-40° C (50-104° F)

A encomendar em separado

Opcional

CE, UKCA, RoHS, WEEE, China RoHS

*Os resultados da repetibilidade podem variar em fungcdo do método de medicao.

R6
4

620 x 500 x 150 mm / +999°
(24 /20/6" / £999°)

10,0 kg (22,0 Ib)
3,0 kg (6,6 Ib)
52,0 kg (114,6 Ib)

800/ 320 mm/s
(81/13"/s)

720°/s

motor micro-passo trifasico
1-99 programas

1-9.999 pontos por programa
USB

8 entradas / 8 saidas

PTP e CP

Externo

100-240 VAC (x10%),

20 A maxima, 50-60 Hz, 320 W
4 eixos (espago 3D)

+0,008 mm/eixo

+0,005°

10-40° C (50-104° F)

A encomendar em separado

Opcional
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Specifications (continuacao)

RoHS#5#185% /5Rf (Declaracao de Material Perigoso China RoHS)

FEREAFR BEYRERTE
Nome da peca Substéncias e Elementos Toxicos ou Perigosos
%’& x w A/ E7] ZIRBE EQLI:$:3ud
Chumbo Mercurio Céadmio Crémio Bifenilicos Eteres difenilicos
Hexavalente Polibrominado Polibrominado
(Pb) (Ha) (Cd) (Cr6) (PBB) (PBDE)
4hEREEO
Conectores X 0 0 0 0 0
Elétricos Externos

0: RRZFEMAEANERETHEENRAEREEIP-A, EIP-B, EIP-C
HIAR MR FSJ/T11363-2006 FREEK .
Indica que esta substancia toxica ou perigosa contida em todos os materiais homogéneos desta peca, de acordo com EIP-A, EIP-B, EIP-C esta abaixo
dos requisitos limites em SJ/T11363-2006.

X: RNZFERAEENEREINESYRAEKREBEIP-A, EIP-B, EIP-C
KR4S FSJ/T11363-2006 FREEK.
Indica que esta substéncia toxica ou perigosa contida em todos os materiais homogéneos desta peca, de acordo com EIP-A, EIP-B, EIP-C esta acima
dos requisitos limites em SJ/T11363-2006.

Diretiva WEEE

Este equipamento é regulado pela Unido Europeias através da Diretiva WEEE (2012/19/UE). Visite
www.nordsonefd.com/WEEE para informacdes em como eliminar corretamente este equipamento.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Carateristicas de funcionamento

Identificacao do componente

Corpo de seringa
para dosificagéo
de fluido

Robo Série R

Caixa de comando (TP)

Placa de fixagédo
(opcional)

Painel frontal

Botao de
PURGA DO Botéo de
DOSIFICADOR  ACIONAMENTO _ Botso de
PARAGEM DE
- EMERGENCIA

. Clton 5 6/6

( e T ——

Porta USB SVC (para
transferir programas
ou ligacéo a um leitor
de codigo de barras)

Ligacao da caixa de
controlo

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.

15



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Carateristicas de funcionamento (continuacao)

Painel traseiro R3-R4

Porta tatil (para Entrada do dosificador

o alinhador Ext. Porta de controlo Porta I/O (para (para a iniciagéo

de ponta, se (para a ficha de conexoes do dispensador / Alimentacao
houver) seguranga 1/O) entrada/saida)  controlador) Interruptor

@
cess R

Entrada da

Porta RS232

alimentagéo
Painel traseiro R6
Porta tatil (para Entrada do dosificador
o alinhador Ext. Porta de controlo Porta I/O (para  (para a iniciagdo
de ponta, se (para a ficha de conexoes do dispensador / Alimentacao
houver) seguranga I/O) entrada/saida)  controlador) Interruptor

Porta RS232- Entrada da
1 alimentagéo
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Instalacao

Consulte esta secgdo juntamente ao Guia Rapido de
Instrugdes e os manuais do sistema por valvula para
instalar todos os componentes do sistema.

Desembalar os componentes do
sistema

A CUIDADO

Sao necessarias pelo menos duas pessoas para
desembalar o robd. Nao tente levantar o robd sem
ajuda.

1. Retire todos os componentes do sistema e outros
artigos da embalagem.

2. Com ajuda, levante o rob6é com cuidado pela sua
base e transfira-o para uma bancada de trabalho
estavel. Nunca levante o robd pela travessa.

NOTA: As unidades sao todas despachadas de
fabrica com protetores de espuma que mantém
mesa de trabalho no eixo X e na cabecga Z para
evitar os movimentos e danos durante o transporte.
A Nordson EFD aconselha que sejam conservados
todos os componentes da embalagem para o

caso em que o robd venha a ser transportado ou
deslocado no futuro.

3. Retire as tampas de espuma de protecéo e a fita.

4. Verifigue novamente a caixa de transporte para se
assegurar de ter retirado tudo.

ASSISTA A VIDEOS DE CONFIGURAGAO

www.nordsonefd.com/Robotlnstallation

Espuma de
protecdo

Travessa
(ndo utilize
para
levantar o
robo)
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Instalacao (continuacao)

Colocar o robg, instalar e conectar os componentes
Consulte o Guia Répido e esta sec¢ao para instalar os componentes do sistema e efetuar as conexdes.

NOTAS:

e Os componentes de um sistema de dosificagdo automatizada variam. Neste manual e no Guia Rapido estéo
descritos os passos para um sistema completo com todos os componentes disponiveis. Execute somente os
passos que se aplicam ao seu sistema.

e Se o sistema estiver a ser utilizado na Comunidade Europeia, o rob é fornecido com um recinto ou cortina leve
que (1) evita que um operador possa entrar na zona de trabalho do robd e (2) aciona um sinal de paragem de
seguranca se o interruptor da porta do recinto for aberto quando o robd esta a funcionar.

L . Componentes a instalar ou ~ . =
Aplicacao Artigo conectar Operacoées de instalacao
Todos os Ficha de _,_:'j‘a OLigue a ficha de seguranca de entrada/
modelos seguranca saida a porta de controlo ext. para efetuar
de entrada/ o bypass do interruptor da porta.
saida (CURTO-
CIRCUITO)
A CUIDADO

Instale esta ficha somente se desejar efetuar

0 bypass do interruptor da porta. Quando

esta ficha estd instalada, o instalador

assume todas as responsabilidades.

Todos os Caixa de OLigue a caixa de comando a porta da

modelos comando caixa de comando na parte frontal do
robo.

Modelo Alinhador de OInstale o alinhador de pontas.

Presente ponta (opcional) O Conecte o cabo a porta tactil na traseira
do robd.

Todos os Componentes Se aplicavel O Monte o corpo de seringa ou a suporte

modelos da valvula de da valvula de dosificagéo (como for o

distribuicao caso) no eixo Z; escolha os orificios de

montagem que permitam a folga maxima
da peca mas que também permita que
a ponta de dosificagcdo alcance todas
as zonas da pega onde é necessaria a
dosificacéo.

O Consulte os manuais do equipamento de
dosificagdo para a descri¢céo de todos
0s passos de instalacéo do sistema de
dosificacéo.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Instalacao (continuacao)

Preparar a superficie de trabalho ou o prato de fixacao

Prepare la placa del robot (superficie de trabajo) o la placa de fijacion opcional para una colocacién segura de la
pieza de trabajo.

NOTAS:

e Para obter dimensdes detalhadas da placa de trabalho, consulte “Dimensdes da placa de trabalho” na
pagina 91.

e Para ver as placas de fixagdo disponiveis, consulte “Placa de fixacdo” na pagina 84.

e Para obter as dimensdes detalhadas da placa de fixagao, consulte “Dimensdes da placa de fixagdo” na
pagina 92.

Ligacao das entradas/saidas (Opcional)

Todos os sistemas de dosificacdo automatizada tém 8 entradas padréo e 8 saidas padrédo. Conecte o fio de
entrada/saida a tomada PORTA I/O na traseira do robd. Para o esquema de cablagem, consulte “Porta I/0” na
pagina 95. Ha variados modos de utilizagcao das entradas/saidas do sistema. Consulte “Trabalhar com entradas/
saidas” na pagina 79 para obter mais informacgdes acerca das entradas/saidas.

NOTA: Esta disponivel um kit para expandir para 16 entradas e 16 saidas. Consulte “Kit de expanséo de E/S” na
pagina 84.

Ligar um leitor de cddigo de barras (Opcional)

Para usar um leitor de cédigo de barras para executar programas lendo um codigo de barras, conecte um leitor de
codigo de barras a porta USB SVC na parte frontal do robd. As informagdes suplementares acerca da leitura de
codigos de barras encontram-se mais adiante neste manual, em “Configuracao do Leitor de codigos de barras” na
pagina 45.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Instalacao (continuacao)

Ligar o sistema

Depois da instalagao completa do sistema, incluindo os componentes
do sistema de dosificagéo, ligue o sistema para verificar a instalagéo.

1. Certifique-se que foram completados os seguintes passos da

instalagdo:

e Todos os componentes necessarios do sistema estao instalados
(consulte “Instalacéo” na pagina 14).

¢ A ficha de seguranca das entradas/saidas estd instalada (se
aplicavel).

¢ O cabo da caixa de comando esta ligado a porta da caixa de
comando na parte frontal do robé.

e O botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA no painel frontal do
robd néo esta carregado.

2. Ligue o robbd.

O rob6 desloca-se para a posicao de inicio definida de fabrica e o
sistema esta pronto.

3. Verifique o sistema dosificador, incluindo o controlador da valvula.
Consulte os manuais do equipamento do dosificador se achar
necessario.

4. Carregue em F1 > TEACH/RUN para entrar no Modo Teach.

NOTA: O cabo da caixa de comando ja devera estar ligado a porta
da Caixa de comando na parte frontal do robo.

5. Consulte as sec¢des seguintes para configurar o sistema e criar
programas para as suas aplicacoes:

URGE START
e “Conceitos” na pagina 21 O .
e “Descrigdo da caixa de comando” na pagina 23

DISPENSER
PURG

e “Configuracéo” na pagina 35 ‘«9;_;4 S0 apemconc
‘each Pendant SVCuse
e “Programacgao” na pagina 47 == =

Porta da caixa de
comando

20 www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Conceitos

Antes de criar qualquer programa, certifique-se que compreendeu os conceitos explicados nesta secgao.

Acerca dos programas e dos comandos

Um programa € um conjunto de comandos guardados como ficheiro. Cada comando é guardado neste ficheiro
como endereco numerado. Os comandos podem ser subdivididos nos seguintes tipos de comando:

e Um comando de configuracao define um parametro de nivel do programa, tal como uma coordenada XYZR ou
uma altura segura Z.

¢ Um comando de dosificagédo esta ligado a uma coordenada XYZR e envia automaticamente um sinal ao
sistema de dosificagao para executar o comando de dosificagéo.

Quando o robd executa um programa, passa a cada endereco em sequéncia e executa o comando contido

nesse endereco. Se um endereco contém um comando de configuracdo, o sistema regista esse comando. Se um
endereco contém um comando de dosificagdo, o robd desloca os eixos para a localizacao especificada para esse
comando e depois executa o comando de dosificagao.

Os comandos de dosificagdo sdo os elementos de base dos padrdes. Para programar um comando de dosificacao,
a ponta de dosificacdo é deslocada para a localizagdo XYZR desejada e o comando de dosificagido registado

para essa localizacdo. Esta operacédo é repetida até completar o padrdo de dosificacao desejado. Abaixo estdo
indicados numerosos exemplos.

Os comandos de configuragdo determinam como serdo executados os comandos de dosificagdo. A Nordson EFD
aconselha a configuracdo dos comandos no inicio de um programa.

Exemplos de comando de dosificacao

Comandos Padrao

Para programar o robd para dosificar um ponto de .
fluido, € registada uma posicéo XYZR como comando
de PONTO DE DOSIFICACAO.

Para programar o robd para dosificar uma linha de

Ponto de dosificagao

gotas de fluido ao longo de um trajeto linear, a posicdo | nicio dalinha Passagem da linha

XYZR do inicio da linha é registada como comando

de INICIO DA LINHA. As posicées onde a ponta muda

de direcao estéo registadas como comandos de

PASSAGEM DA LINHA. A posicao onde termina a linha

de gotas esta registada como comando de FIM DA Passagem da Passagem da
LINHA. linha linha

Para dosificar uma linha de gotas de fluido ao longo de Inicio da linha Passagem da linha

um arco, a posi¢ao XYZR do inicio da linha € registada
como comando de INIiCIO DA LINHA. O ponto mais alto
do arco esta registado como comando de PONTO DO
ARCO. O fim do arco esta registado como comando de
FIM DA LINHA.

Ponto do arco

As linhas e os arcos também podem ser combinadas
para dosificar uma linha de gotas de fluido ao longo de | Inicio da linha Passagem da linha
um percurso complexo. .

Ponto do
arco

Passagem da linha Passagem da linha
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Acerca dos programas e dos comandos (continuacao)

Melhores modos de programacao

¢ Insira os comandos de configuracao (incluindo Aceleracdo, Porta de dosificagdo e Folga Z) no inicio do
programa.

¢ Insira os comandos de dosificagdo depois dos comandos de configuragéo.
¢ Insira o comando de fim do programa no final de todos os programas.

e Dé um nome aos seus programas (consulte “Como dar o nome a um programa” na pagina 49).

Altura da ponta

A altura da ponta é (1) a distancia entre o fundo da ponta e a pega para aplicagdes por contacto ou (2) a distéancia
entre o fundo do bico e a peca para aplicagdes sem contacto. A altura da ponta também é conhecida como folga Z.

A altura da ponta deve ser calibrada e depois novamente calibrada, se necessario, para compensar ligeiras
variagdes de altura que ocorrem quando sdo efetuadas alteracdes no sistema, principalmente a substituicdo do
bico ou da ponta. Se o seu sistema incluir o alinhador de pontas opcional, vocé podera atualizar automaticamente a
altura da ponta a qualquer momento, usando o recurso Ajuste automatico da agulha/Auto Needle Adjust.

A altura da ponta deve ser calibrada do modo seguinte.
e No arranque inicial.
e Sempre que um componente do eixo Z (tal como o corpo de seringa) € deslocado.

e Sempre que é substituida uma ponta de dosificagdo ou um bico, especialmente se € alterado o comprimento
da ponta.

e Sempre que se altera a carga util ou a peca.

Altura da ponta
(Folga 2)

Peca / substrato

Marcadores

Os marcadores séo pontos especificos numa pega que sao definidos usando o comando de Marcador. O sistema
usa Marcadores para ajustar todos os valores XY num programa baseado em quaisquer alteragcdes efetuadas na
posicao ou na orientagdo de uma peca. Esta regulacdo é efetuada com a funcéo Offset do programa.

22 www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Descricao da caixa de comando

Esta seccéo explica como utilizar a Caixa de Comando e fornece uma descri¢gdo de todos os menus e funcdes da
Caixa de Comando. Esta informacao é fornecida para sua referéncia, se necessaria. Para configurar o sistema e
criar programas de distribuicdo, consulte “Configuracdo” na pagina 35 e “Programagéo” na péagina 47.

Visor: Os menus aparecem
todos no visor.

Botao Editar: Use para editar
passos multiplos num programa.
Consulte “Como modificar um
grupo de enderecos (Editar grupo)
na pagina 52.

Botdo USB: Use para carregar ou
descarregar programas. Consulte
“Como carregar/descarregar
programas usando a porta USB
SVC” na péagina 60.

Botdes de funcédo F1, F2 e
F3: Use para abrir o Menu
do Programa e guardar

as entradas de dados.
Consulte “Execucao das
funcdes e Introducao dos
dados numeéricos” na
pagina 24.

Botdes de Passo-a-passo: Use
estes botdes para deslocar a
ponta de dosificagdo. Consulte
“Ponta de dosificag@o deslocada
passo-a-passo” na pagina 25.

Botdes de movimentar acima/
abaixo: Use para deslocar o
cursor.

Botbes de programagéao:
Use para criar programas.
Consulte “Descrigdes
dos botdes da caixa de
comando” na pagina 26.. Boté&o Enter: Seleciona o artigo

corrente.

Botao Home: Desloca a ponta
de dosificagé@o para a posicéo de
repouso.

Botao de Iniciar: Use para
iniciar programas.
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Modo Funcionamento e Modo Aprendizagem
O sistema tem dois modos de funcionamento: Funcionamento e Aprendizagem.
No Modo Funcionamento, pode:
e Ver uma lista de programas e selecionar um programa.
e |niciar um programa.
e Apagar o contador (esta fungao esta protegida por senha de acesso).
e Atualizar todos os valores XYZR num programa se alterar a posi¢ao e/ou a orientagdo da peca.

e Efetuar uma calibragdo manual ou automatica da altura da ponta (necessaria apds a substituicdo de uma ponta
ou de uma agulha).

No Modo Aprendizagem, pode:
e Visualizar ou modificar as configuragdes do sistema.
e Calibrar a altura da ponta.
¢ Definir as entradas/saidas.
e Criar, editar, copiar, deslocar e dar nome aos programas.
e Programas de ensaio.
e Carregar e descarregar programas usando a porta USB SVC
e Executar testes de diagnoéstico do hardware e do software.

Quando se liga o robd, o sistema estd no Modo Funcionamento. Para comutar para o Modo Aprendizagem,
consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de aprendizagem” na pagina 47.

Execucao das funcoes e Introducao dos dados numéricos
Execute as fungdes premindo os botdes, quer individualmente quer em sequéncia:

e Quando se carrega num botéao individual, a Caixa de comando executa a fungdo mostrada em branco. Por
exemplo, quando se carrega no botéao Tipo, abre o menu Tipo.

(o]
EXEMPLO: Carregue para abrir o menu Type.

e Para executar a fungao mostrada em amarelo na parte superior de um botéo, carregue e largue o botédo Shift,
depois carregue no botéo desejado. Por exemplo, para selecionar o comando Ponto Distribui¢do, carregue no
botdo Shift e depois em Tipo.

) (o]
Shift .
EXEMPLO: Carregue . > WD para inserir um comando Ponto Dosificac&o.
Quando é necessario um numero, a Caixa de comando comuta imediatamente para o modo de digitagao numérica.
O botdes numéricos tém um numero branco no fundo do botéo.

O
EXEMPLO: Carregue para introduzir o nimero 1.

EXEMPLO: Carregue &0 > @l > 2 para introduzir o ndimero 1,5.

ST NN NN NN NN NI NN NN AN NN NN NI ENE NN NN NN NN NN EEEEENNNENNNENEENEEEEEEEEEEEEEEEy,

snmnmns®

Execute a fungdo indicada em
AMARELO carregando primeiro e®
<< s largando o botéo SHIFT, depois =
carregando neste botao

JSTUNEEEEEREEEY,

Q

*

3

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEy,

Execute a funcéo indicada
~&—— em BRANCO carregando
neste botdo uma vez

RLLLTTTN
tammnns®

.

. 3
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Navegacao nos menus

Botao TP

Funcao

Carregue F1 para abrir o menu Programa.

o o/ No modo de agrendizagem, carregue o botdao USB, TIPO, MENU1, MENU2 ou
HEE e W et CONFIGURACAO para abrir o respetivo menu. O botdo ENTER abre o menu Tipo.

'

Carregue em ESC para sair de qualquer menu.

Dentro de um menu, use os botdes setas ACIMA e ABAIXO para se deslocar

verticalmente ou horizontalmente nos menus.

&

Use os botdes esquerda e direita X para passar a pagina seguinte ou a paginas anterior
de um menu.

<ll

Carregue em ENTER para selecionar o artigo corrente.

Ponta de dosificacao deslocada passo-a-passo

=R

Botao TP Funcao
@ 0 0 0 Desloque a ponta de dosificagcao passo-a-passo carregando nos botdes SETAS
X, Y, Z ou R. Uma so6 pressédo desloca a ponta na diregéo indicada no botéo.
o Carregando e mantendo carregado a ponta desloca-se passo-a-passo a baixa

c velocidade.
O

Carregue e mantenha carregado o botao FAST carregando simultaneamente
qualquer botéo X, Y ou Z passo-a-passo para deslocar o rob6 a velocidade
maxima.

Para acelerar a velocidade de passo-a-passo do robd, carregue e mantenha
qualquer botdo X, Y ou Z de passo-a-passo para iniciar o movimento do robé.
Enquanto o robd se esta a movimentar, carregue e mantenha carregado o botao
FAST para iniciar e aumentar a velocidade.

Para desacelerar a velocidade passo-a-passo do robd, largue o botdo FAST
mantendo carregado qualquer botdo X, Y ou Z de passo-a-passo. A velocidade do

rob6 comeca a diminuir.
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Descricoes dos botoes da caixa
de comando

Branco

| Modo Aprendizagem ou Funcionamento

Cinzento-escuro | S6 modo de aprendizagem

Funcao: . - Funcao: . =
Nome Funcao: | Funcao Nome Funcao: | Funcao
Seleciona a opgao mostrada _ Introduz um 4
1 F1 no visor; o uso desta fungcéo 4/ Circun- @)
depende do menu que esta feréncia 4 SHIFT > 4 introduz um comando
visualizado de Circunferéncia
Seleciona a op¢ao mostrada - Introduz um 5
Fo - no visor; o uso desta fungéo 5/ Passo e HH
depende do menu que esta Repetir 5 SHIFT > 5 introduz um comando
visualizado de Passo e Repetir
Seleciona a opgdo mostrada v Introduz um 6
no visor; o uso desta fungéo iaasd
F3 depende do menu que esta 6/Folgaz P | SHIFT > 6 introduz um comando
visualizado de Folga Z
Movi ¢ Passa abaixo ou a direita para as
Editar Abre o menu Editar Grupo Aé);/il):r;e/n ar selecGes ou enderecos
Movimentar SHIFT > SETA ABAIXO corre
Direita as paginas para baixo nos
USB use Abre o menu USB enderegos
Abre Menu2
Se carregado e largado antes de Menu2 / C
Shift Shift carregar noutro botéo, habilita a Anular Menu2 SHIFT > MENU2 anula a dltima
funcdo secundaria do segundo alteragc@o a um programa
botéo (mostrada em amarelo) Introduz um 7
c
e Ifs Introduz um enderego antes do 7 / Repete SHIFT > 7 repete a dltima
enderego corrente num programa =
alteragcdo a um programa
Del m Apaga o endereco corrente num Q Introduz um 8
rograma i
S 8/Etiqueta SHIFT > 8 introduz um comando
Carregar uma vez apaga um de Etiqueta
Limpar Clear carater; carregar e manter
Introduz um 9
carregado apaga o0 campo 9 / Preencher d
Area 9 SHIFT > 9 introduz um comando
Esc Esc Sair da operagéo corrente de Preencher Area
i Configuracao Setup Abre o menu Configuragao
Tipo / Ponto o Abre o menu Tipo SHIFT > TIPO gurac gurac:
R introduz um comando de Ponto
distribuic Type Ca _
de distribuigdo B Introduz um ponto decimal
Introduz um 1 on.to -9 ;
1/ Inicio da O decimal / . SHIFT > o Ponto decimal
linha 1 SHIFT > 1 introduz um comando Movimentar movimenta a ponta para um
de Inicio Linha enderego especifico
Introduz um 2
2 / Passagem === 0 Introduz um 0
da linha 2 SHIFT > 2 introduz um comando
de Passagem da Linha Comuta um valor de positivo para
Introd 5 ;\/IFe'nos End negativo
) ntroduz um im d
3/Fim da -0 Programa SHIFT > Fim introduz um Fim
linha 3 SHIFT > 3 introduz um comando Comando do programa
de Fim Linha
Passa abaixo ou a esquerda para Introduz ou confirma introdugdes
Movimentar as selegdes ou enderegos Enter i de dados ou selegdes
acima L9 [ SHIFT > SETA AGIMA core as Z‘k‘)re o menu Tipo
paginas para cima nos enderecos
Abre Menu1
Menul / o’ Start n Inicia o programa corrente aberto
Ponto Arco Menul SHIFT > MENU1 introduz um
Arco Comando ponto Home m Desloca a ponta para a posigéo

de home Posigéo (0, 0, 0)
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Estrutura do menu da caixa de comando

" NOTA: Estes menus sé estdo acessiveis no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do
modo de funcionamento para a modo de aprendizagem” na pagina 47.

F1 A ou o -4 Setup
Type Menul
| Programa | | Tipo | | Menu1 | | Menu2 | | Configuracao |
T [ [ [ I
01 Aprendizagem/ |01 Dosificagdo Ponto |01 Editar grupo | 01 Coordenadas 01 Velocidade do
Funcéo | T T Movimento absoluto i
1
02 Lista dos |02 Inicio da linha |02 Ex. Passo e Repetirl 02 Goordenadas 02 Velocidade do
programas relativas Movimentar movimento Z
T

|03 Apagar o contador |
|
|04 Offset do programal

|
05 Regulagéo da
agulha

1
06 Ajuste automatico
da agulha

|03 Passagem da linha

|03 Nome do programa |

|03 Anular o comando |

|04 Limite do eixo |

|04 Comando Repetir |

|
|05 Fim da linha
|

|05 Inicializar 10 |

|05 Posicéo de repousol

|06 Circunferéncia
|
|07 Fim do programa

|04 Ponto do arco |

|08 N6 estriado

|
09 Velocidade do
movimento estriado
1

|10 Etiqueta
|

|11Ira

|
|12 Passo e repetir |

|
|13 Folga Z

|
|14 Circuito

|
15 Porta de
dosificag@o
|

|16 Chamar Padréo
|
|17 Fim do Padrao
|
|18 Chamar Subrotina
|
|19 Fim da Subrotina
|
|20 Chamar Programa
|
|21 Definir I/0

|22 Preencher Area
|
|23 Aceleragao
|
|24 Ponto ficticio
|
|25 Tempo de espera
|
|26 Ponto paragem

|27 POS|gao de repouso

06 Aceleragao passo-
a-passo
T

07 Folga Z do movimento
de aprendizagem

|06 Salto |

|08 Menu Utilidades |—>| Menu Utilidades |

03 Velocidade maxima
R

|
04 Arco Ponto a Ponto
Saltar

I
|05 Posigéo de repousol
|
|06 Ponto de calibragéol
|
|07 Marcadores |
08 Saida d(l) programa

Estado

|09 Diagnéstico I—

|01 Programa |
|

|02 Meméria |
|

03 Tonalidade do
botéo

|

|09 Estado pausa
|

|10 Purga automatica
|

|1 1 Inicializar pré-ciclo
|

I
|04 Sinais online |

|
05 Leitor de cdédigo de
barras

|
06 Bloqueio do
sistema

12 Aguardar pré-
dosificagdo Tempo
|
13 Dosificagao
predefinida Portas
|

14 Configuracédo de

—>| Dagndstico |

detecdo de agulhas
|

|15 Limite do ciclo
|

16 Unidade de medida
|

|01 Sensor de home |
|
|02 Painel frontal |

|
|03 Entrada/Saida |

04 Teclado de
aprendizagem

|05 RS232 |
|
|06 Motor |

17 Configuracédo da
senha

|
|18 Comando remoto |
|
|19 Idioma |
1
20 Informacgéo do
sistema

| USB |
|

|01 Carregar programa |
|

|02 Guardar programa |
|

|03 Carregar todos os |
|

|04 Guardar todos os |
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Descricao das opcoes do menu da caixa de comando
Esta seccado fornece uma curta descricao de todas as opgdes do menu da Caixa de Comando para uma consulta

rapida em caso de necessidade

Menu do programa

[PROGRAM MENU]

01 Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05 Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

1/1

Opcoes do Menu

Descricao

01 Aprendizagem/Funcionamento

Usado para comutar entre o Modo Aprendizagem e o Modo Funcionamento.

NOTA: Se um programa esta bloqueado, o Modo Aprendizagem esta
protegido por senha.

02 Lista dos programas

Usado para selecionar um numero de programa de 1 a 99.

03 Apagar o contador

Apaga a contagem dos ciclos de dosificago.
NOTA: Esta fungéo esta protegida por senha.

04 Offset do programa

Regula as coordenadas XY para todos os comandos de dosificagdo num
programa quando se introduzem valores de offset para cada eixo. Para que
esta funcéo trabalhe devidamente, o programa deve conter dois Marcadores.
Consulte “Como definir marcadores” na pagina 55 e “Como ajustar todos

os pontos num programa (Offset do programa)” na pagina 56.

05 Regulagao da agulha

Calibre a altura da ponta apdés uma troca da ponta ou seringa dispensadora
nos sistemas sem o alinhador opcional da ponta. Para que esta fungéo
trabalhe devidamente, deve-se definir um Ponto de calibragdo para a ponta.
Consulte “Calibrar a altura da ponta” na pagina 75.

06 Ajuste automatico da agulha

Calibra a altura da ponta apés uma troca da ponta dispensadora ou da
seringa nos sistemas com o kit alinhador opcional. Para que esta fungéo
funcione corretamente, vocé deve calibrar o alinhador de pontas. Para
que esta fungéo funcione corretamente, deve calibrar o detetor da ponta .
Consulte “Calibrar a altura da ponta” na pagina 75.

28 www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00

Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.




Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Descricao das opcoes do menu da caixa de comando (continuacao)

Menu 1

[MENU 1] 1/2

[MENU 1] 2/2

01 Group Edit

02 Ex. Step & Repeat

03 Program Name

04 Axis Limit

05 Initialize OQutput

06 Jog Acceleration

07 Teach Move Z Clearance

08 Utility Menu
09 Diagnostic

Opcoes do Menu

Descricao

01 Editar grupo

Usado para modificar um grupo de enderecos selecionado num programa;

as selegdes disponiveis sdo Copiar, Apagar, Deslocar, Velocidade da linha,

Tempo dosificag@o, Valor Z, Offset do ponto, Para Offset, Pontos espelho e
Pontos rotativos.

02 Ex. Passo e Repetir

Expande todos os comandos contidos num comando Passo e Repetir (s
pode ser anulado usando o comando Anular).

03 Nome do programa

Usado para modificar o nome do programa corrente.

04 Limite do eixo

Define os limites de deslocac&o na area de trabalho (eixos X, Y e Z):
¢ R3 méaximo: 300, 300, 150
¢ R4 méaximo: 400, 400, 150
¢ R6 méaximo: 620, 500, 150

05 Saida de inicializagao

Usado para especificar quais saidas (1-8) passam a ON no inicio de um
programa.

06 Aceleracdo passo-a-passo

Define a velocidade de passo-a-passo RAPIDO; as selecdes disponiveis sdo
Baixa, Média ou Alta.

07 Folga Z do movimento de
aprendizagem

Define quanto sobe a ponta quando se desloca entre pontos no modo
aprendizagem. Consulte “Distancia Z movimento de aprendizagem (Quanto
sobe a ponta no modo de aprendizagem)” na pagina 37.

08 Menu Utilidades

Consulte “Menu Utilidades” na pagina 30.

09 Diagndstico

Consulte “Menu de diagndstico” na pagina 31.
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Descricao das opcoes do menu da caixa de comando (continuacao)

Menu Utilidades

[UTILITY] 1/1
01 Program

02 Memory

03 Key Beep

04 Online Signals

05 Barcode Scanner

06 System Lockout

Opcoes do Menu Descricao

01 Programa Usado para apagar o programa corrente ou copiar o programa corrente para
outro nimero de programa.

02 Memodria APAGAR MEMORIA, apaga todos os dados de cada programa na Caixa de
comando. OFFSET FERRAMENTA substitui todos os valores XYZR de um
programa pelos valores XYZR introduzidos como offset.

NOTA: Esta funcao esta protegida por senha.

03 Tonalidade do botao Habilita ou desabilita a tonalidade dos botdes.

04 Sinais online Habilita ou desabilita se o sistema envia sinais de saida do estado das
saidas 5-8 quando o sistema esta a funcionar no Modo Funcionamento. Os
sinais de saida de estado disponiveis séo os seguintes:

Saida 5: Emergéncia

Saida 6: Funcionamento

Saida 7: Pausa

Saida 8: Necessita sinal de inicio A configuragédo por defeito € OFF
(desabilitada).

05 Leitor de codigo de barras Habilita ou desabilita a possibilidade de iniciar programas usando um leitor de
codigos de barras (s6 no Modo Funcionamento).

NOTA: O leitor de cédigos de barras deve ser ligado a porta USB SVC na
parte frontal do rob6é.

06 Bloqueio do sistema Bloqueia ou desbloqueia o programa corrente. Quando um programa esta
bloqueado nédo pode ser modificado.

NOTA: Esta func@o esta protegida por senha.
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Descricao das opcoes do menu da caixa de comando (continuacao)

Menu de diagnéstico

[DIAGNOSTIC]

01 Home Sensor

02 Front Panel

03 Input/Output
04 Teach Pad

05 RS232

06 Motor

1/1

Opcoes do Menu

Descricao

01 Sensor de home

Verifica os sensores de home para cada eixo quando se movimenta
manualmente o eixo Z do robd ou o prato de fixagéo.

02 Painel frontal (e alinhador de
ponta)

Verifica o status dos bot6es do painel frontal do robd (INICIO, PURGA DO
DISPENSADOR e PARADA DE EMERGENCIA); também verifica o status do
sensor no alinhador de ponta opcional.

03 Entrada/Saida

Verifica o estado de cada sinal de entrada e de saida e o sinal do distribuidor.

04 Teclado aprendizagem

Verifica o estado de cada botao da Caixa de comando.

05 RS232

Verifica o estado da porta RS232.

06 Motor

Verifica 0 movimento do eixo do motor; quando selecionado, os motores
recuam e avancam 10 mm.

Menu 2

[MENU 2]

01 Coordinate Absolute Move
02 Coordinate Relative Move
03 Undo Command

04 Redo Command

05 Go To Park Position

06 Jump

1/1

Opcoes do Menu

Descricao

01 Coordenadas de movimento
absoluto

Usado para introduzir manualmente as coordenadas para movimentar a ponta
para uma nova posigao relativa a posigédo de origem (0, 0, 0).

02 Coordenadas de movimento
relativo

Usado para introduzir manualmente as coordenadas para movimentar a ponta
para uma nova posigao relativa a sua posigédo corrente.

03 Anular o comando

Anula o ultimo comando; isso pode ser efetuado carregando em SHIFT >
Menu2.

04 Repetir comando

Repete o ultimo comando; isso pode ser efetuado carregando em SHIFT > 7.

05 Passar a posicéo de repouso

Desloca a ponta para a posigao de repouso. A Posigdo de Repouso é a
mesma de Home Posigéo (0, 0, 0) salvo modificada (ver Posi¢cdo de Repouso
no menu Configuracao).

06 Salto

Salta para um endereco especifico ou numero de etiqueta no programa de
distribuicao (util para programas compridos).
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Descricao das opcoes do menu da caixa de comando (continuacao)

Menu de Configuracao

[SETUP]

01 XY Move Speed

02 Z Move Speed

03 R Maximum Speed

04 Point to Point Arc Jump
05 Park Position

06 Calibration Point

07 Mark Points

1/3 [SETUP] 2/3
08 Program OQutput Status

09 Pause Status

10 Auto Purge

11 Pre-cycle Initialize

12 Pre-dispense Wait Time

13 Default Dispense Port

14 Needle Detect Setup

[SETUP]

15 Run Limit

16 Measurement Unit
17 Password Setup

18 Remote Command

19 Language

20 System Information

3/3

Opcoes do Menu

Descricao

01 Velocidade do movimento XY

Define a velocidade do movimento dos eixos X e Y:

¢ Velocidade maxima XY: 800 (mm/s)
e Predefinido: 100 (mm/s)

02 Velocidade do movimento Z

Define a velocidade do movimento do eixo Z:

e Velocidade maxima Z: 320 (mm/s)
e Predefinido: 50 (mm/s)

03 Velocidade maxima R

Limita a velocidade do movimento do eixo R:
e Maximo: 720 (720°/s)
e Predefinido: 360 (°/s)

04 Salto arco ponto a ponto

Habilita ou desabilita o movimento da ponta em arco entre padrées de

dosificacao:

e 1 Habilita: A ponta desloca-se num movimento em arco.

e 2 Desabilita (predefinido): A ponta desloca-se num movimento em
quadrado.

05 Posicéo de repouso

Define as coordenadas XYZR da posicéo de repouso. Quando se usa o
comando de Posi¢cdo de Repouso num programa de dosificagdo, a ponta
desloca-se para a Posicéo de Repouso predefinida A ponta também se
desloca para a Posicdo de Repouso no fim de um programa de dosificagéo.

e Predefinido: 0, 0, 0 (mm)

06 Ponto de calibracao

Define um ponto de referéncia que é usado pelo sistema para executar a
funcéo de Regulacao da Agulha.

07 Marcadores

Define dois pontos de referéncia que sdo usados pelo sistema para executar a
funcéo Offset do Programa.

08 Estado saida programa

Habilita ou desabilita 0 modo como funcionam as saidas depois do fim de um

programa:

e 1 Habilita: O sistema mantém as saidas ON apés o fim do programa.

e 2 Desabilita (predefinido): O sistema permite que as saidas comutem para
OFF apds o fim do programa.

09 Estado pausa

Define a posicéo para onde se desloca a ponta quando se carrega no botao
START para p6r em pausa o ciclo de dosificagéo corrente:

¢ 1 Posicao de Repouso (predefinido): A ponta desloca-se para a Posigéo de
Repouso especificada pelo utilizador.

e 2 Pausa: A ponta mantém-se na posigéao corrente.

Continua na pdgina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Descricao das opcoes do menu da caixa de comando (continuacao)

Opcoes do Menu

Descricao

10 Purga automatica

Usado para definir os parametros para a purga. Consulte “Purga automatica”
na pagina 42.

e Tempo de purga: maximo 100,0 (s)

e Tempo de espera: maximo 999 (s)

11 Inicializar pré-ciclo

Habilita e desabilita uma inicializagdo de pré-ciclo antes de cada ciclo de
dosificacéo:

¢ 1 Habilita (predefinido): A ponta regressa sempre a Posicdo Home antes de
iniciar um ciclo de dosificagdo (também conhecido como auto-inicializagéo).

e 2 Desabilita: O ciclo de dosificagao seguinte inicia no primeiro ponto do
programa de dosificagcdo sem regressar a Posicdo Home para inicializar.

12 Tempo de espera da pré-
dosificagcao

Define um tempo de espera que ocorre antes do inicio de cada comando de
dosificacao dentro de um programa (dosificagdo por pontos ou por linhas).
e Predefinido: O (s)

e Intervalo: 0,0-9999,9 (s)

13 Porta de dosificagcéo
predefinida

Define a porta de saida para a valvula de dosificagdo. Consulte “Regulacao
das portas do dosificador” na pagina 46.

® Predefinido: 0

14 Configuragédo de detecéo de
agulhas (somente sistemas
com o alinhador de ponta
opcional)

Define as coordenadas da ponta para o alinhador de ponta opcional. Veja
“Estabele¢ca um ponto de calibragdo (configuragao inicial para o ajuste
automatico da agulha)” na pagina 77.

15 Limite do ciclo

Define um limite para o numero de ciclos de dosificagdo que o sistema pode
completar no Modo Funcionamento. Quando o sistema alcanca o Limite

de Funcionamento, deve-se apagar o contador (Apagar Contador no menu
Programa) para executar ciclos de dosificacdo adicionais.

e Predefinido: 0
e Maximo: 99.999

16 Unidade de medida

Usado para especificar como séo visualizadas as unidades de medida.

e 1 mm (predefinido)
e 2inch

17 Configuragéo da senha

Usado para modificar a senha do sistema. Consulte “Configuragédo da Senha”
na pagina 41.

e Predefinido: em branco (nenhuma protegéo por senha)

NOTA: Esta funcao esta protegida por senha.

18 Comando remoto

Habilita ou desabilita a capacidade do sistema em aceitar comandos através
da porta de comunicacéo serial RS232 na traseira do robd quando o sistema
esta conectado a um PC/PLC externo.

e 1 Habilita: O sistema aceita o comando através da porta RS232.

e 2 Desabilita (predefinido): O sistema ndo pode aceitar o comando através
da porta RS232.

NOTA: Consulte “Apéndice B, Protocolo de comunicacdo RS-232” na
pagina 121 para saber mais acerca da utilizagdo da comunicagéo RS-232.

19 Idioma

Usado para definir o idioma. Consulte o “Idioma” na pagina 43.

20 Informacéo do sistema

Visualiza as informagées do sistema, incluindo o modelo de robé e a versao
de software da Caixa de comando.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Descricao das opcoes do menu da caixa de comando (continuacao)

Menu Tipo

[TYPE]

01 Dispense Dot
02 Line Start
03 Line Passing
04 Arc Point

1/4 [TYPE] 2/4
08 Spline Node

09 Spline Move Speed

10 Label

11 Goto

15 Dispense Port
16 Call Pattern

17 End Pattern

18 Call Subroutine
19 End Subroutine
20 Call Program

21 Set I/0

05 Line End 12 Step & Repeat

06 Circle 13 Z Clearance

07 End Program 14 Loop

[TYPE] 3/4 [TYPE] 4/4

22 Fill Area

23 Acceleration
24 Dummy Point
25 Wait Time

26 Stop Point

27 Park Position

Consulte “Apéndice A, Referéncia de menu tipo” na pagina 97 para uma explicagédo detalhada das opgdes do

Menu Tipo.

Menu USB

[USB]

01 Load Program

02 Save Program

03 Load AT1 Programs
04 Save ATl Programs

1/1

Pode conectar uma unidade USB a porta USB SVC na parte frontal do rob6 para carregar ou descarregar
programas para ou do robd. Consulte “Como carregar/descarregar programas usando a porta USB SVC” na

pagina 60.

Opcoes do Menu

Descricao

01 Carregar programa

Carrega um ficheiro *.NDN selecionado na unidade USB para o programa
corrente ou um numero de programa de destinacéo.

02 Guardar programa

Guarda o programa corrente na unidade USB como ficheiro *.NDN.

03 Carregar todos os programas

carrega um ficheiro *.PKG de uma unidade USB para carregar todos os
programas de dosificagdo na unidade. Os programas de distribui¢éo ja
existentes serdo substituidos.

04 Guardar todos os programas

Guarda todos os programas do robd para a unidade USB como ficheiro
* PKG.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Configuracao

Apos a instalacao e antes de criar qualquer programa, execute estas operagdes de configuragdo que sdo
necessarias para o seu sistema de dosificagdo automatizada.

Comutacao do Modo de funcionamento para a Modo Aprendizagem

Quando o sistema é ligado, o modo predefinido de trabalho € o Modo Funcionamento. Para modificar as
configuragdes do sistema, esse deve estar no Modo Aprendizagem. Consulte “Modo Funcionamento e Modo
Aprendizagem” na pagina 24 para saber mais acerca dos modos de funcionamento.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
fe— * Carregue F1 [PROGRAM MENU] 1/1
f ¢ MOVER ACIMA/ABAIXO para APREND/ 01*Teach/Run
A FUNC 02 Program List
. 03 Reset Counter
> ‘ > e Carregue ENTER. 8;‘ :ZZg;ZmAngit

06 Auto Needle Adjust

2 m e Carregue HOME. Se pedido, digite a
senha.
[ TEACH MODE 1]

PRESS [HOME]
TO INITIALIZE SYSTEM

Configuracao dos parametros do sistema

A configuragéo de fabrica do sistema é adequada a maioria das aplicagdes. Proceda deste modo para visualizar ou
modificar as configuragdes do sistema. As configuragdes importantes do sistema incluem:

e Velocidade maxima X, Y, Z, ou R: A velocidade a qual se desloca a ponta de dosificagao ao longo dos eixos
X,Y,ZouR.

e Aceleracao do passo-a-passo: Como o robd acelera quando se carrega no botdo FAST (aplica-se & criagdo
de programas no Modo Aprendizagem).

Consulte “Menu de Configuragdo” na pagina 32 para as configuragoes predefinidas e maximo/minimo.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Velocidade do movimento XY, Velocidade do movimento Z, ou Velocidade
maxima R
A velocidade de movimentacao XY é a velocidade a que se desloca a ponta ao longo do eixo XY. A velocidade

de movimentacédo Z € a velocidade a que se desloca a ponta ao longo do eixo Z. A velocidade maxima R € a
velocidade maxima a qual pode rodar a cabecga Z.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
e Carregue SETUP SETUP 1/3
" o ACIMA / ABAIXO até VELOCIDADE 8;*>Z<YMMoveSSpe§d
d ove Spee
MOVIMENTO XY 03 R Maximum Speed
e 04 Point to Point Arc Jump
> > ou 05 Park Position
VELOCIDADE MOVIMENTO Z. o6 Lalibration Point
ou

VELOCIDADE MAXIMA R.
e Carregue ENTER.

2 . * Digite o valor desejado.
F1 XY Move Speed

- Intervalo da velocidade do movimento | ~-------ccccctooooioooooo
XY: 0-800 mm/s ﬁtej\;r:ent. 100.0 mm/s

- Intervalo da velocidade do movimento
Z: 0-320 mm/s

) o [F1] OK

- Intervalo da velocidade maxima R:

(720°/s)

e Carregue F1 para guardar ou sair.

Limite do eixo

O limite dos eixos define a distancia maxima permitida a ponta para se deslocar na area de trabalho XYZ. Se um
comando inclui um ponto que esta fora dos limites dos eixos especificados, da-se um erro.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
e e Carregue MENUA1 T T
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para LIMITE 01 Group Edit
d EIXO. 02 Ex. Step & Repeat

\e/ 03 Program Name
Menul 04*Axis Limit
> > e Carregue ENTER. 05 Initialize Output

06 Jog Acceleration
07 Teach Move Z Clearance

2 . ¢ Digite os valores desejados. —
F1 Axis Limit
x> - R3 maximo: 300, 300, 150  f ccootittooooooooooooooooeees

X Limit: 300.00 mm
- R4 maximo: 400, 400, 150 Y Limit: 300.00 mm
Z Limit: 150.00 mm
- R6 maximo: 620, 500, 150
e Carregue F1 para guardar ou sair. [F1] OK [F3] Default
ou

e Carregue F3 para regressar a
configuragéo de fabrica.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Aceleracao do passo-a-passo

A Aceleracao passo-a-passo & como o robd acelera quando se carrega no botao FAST (aplica-se a criagdo de

programas no Modo Aprendizagem).

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

|

2 6.1
Menu1iSN ‘ >

Carregue MENU1.

MOVER ACIMA/ABAIXO para
ACELERACAO PASSO-A-PASSO.

Carregue ENTER.

[MENU 1] 1/2
01 Group Edit

02 Ex. Step & Repeat

03 Program Name

04 Axis Limit

05 Initialize Output

06*Jog Acceleration

07 Teach Move Z Clearance

2 .. .
i &9 ou &P -

Carregue 1 ALTA, 2 MEDIA ou 3
BAIXA.

Carregue F1 para guardar ou sair.

Jog Acceleration
1 High

2 Medium

3 Low

Select: _

[F11 OK

Distancia Z movimento de aprendizagem (Quanto sobe a ponta no modo de

aprendizagem)

Quando se ensaiam programas, ganhe tempo limitando a altura a que pode subir a ponta quando se desloca
entre dois pontos. Procede-se regulando a configuragao da Distancia Z do Movimento de Aprendizagem. Esta
configuragéo so sera efetiva quando o sistema esta no Modo Aprendizagem.

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

|

d g o
Menul ‘ S

Carregue MENU1.

MOVER ACIMA/ABAIXO para
DISTANCIA Z MOVIMENTO
APRENDIZAGEM.

Carregue ENTER.

[MENU 1] 1/2
01 Group Edit

02 Ex. Step & Repeat

03 Program Name

04 Axis Limit

05 Initialize Output

06 Jog Acceleration

07*Teach Move Z Clearance

2
O
.
ou &W > xx >

Carregue 0 ou 1 para comutar para
Distancia Z Movimento Aprendizagem
OFF ou ON.

Carregue nos botdes numerados
para introduzir a altura maxima de
levantamento Z.

Carregue F1 para guardar e sair.

Teach Move Z Clearance

0ff(0)/0n(1): 1
Z Lift Height:

[F1] OK

Quando a Distancia Z Movimento Aprendizagem esta habilitada, a ponta

sobe ndo mais do que o valor especificado para a Altura de levantamento

Z (relativa ao ponto corrente) a medida que o robd se desloca entre os
pontos de distribuicdo no Modo de Aprendizagem.

Quando a Distancia Z Movimento Aprendizagem esta desabilitada, o
sistema ignora a configuragcé@o para a Altura de Levantamento Z.

Intervalo: 0 ao limite de deslocacgéo do eixo Z
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Salto arco ponto a ponto

Salto Arco Ponto a Ponto € o movimento que a ponta executa quando se desloca de ponto a ponto. O predefinido é
acima, através e abaixo. O movimento opcional € um movimento em arco, o que pode provocar tempos de ciclo do
programa mais rapidos. A distancia que a ponta percorrer para cima e para baixo depende da Distancia Z.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 e Carregue SETUP. P—— "
" e MOVER ACIMA/ABAIXO para SALTO 01 XY Move Speed
= <l ARCO PONTO A PONTO. 05 & Horim Sheed
04*Point to Point Arc Jump
> > * Carregue ENTER. 05 Park Position

06 Calibration Point
07 Mark Points

2 o & o e Carregue em 1 ENABLE para que a YT
iy ou &Y - ponta se desloque em forma de arco. Disable
e Carregue em 2 DISABLE para que a 1 Enable
ponta se desloque em forma para cima, 2 Disable
através e para baixo. Select: _
e Carregue F1 para guardar ou sair. [F1] OK

Posicao de repouso

A Posicao de Repouso ¢é o local XYZR para onde se desloca a ponta quando acontece qualquer das seguintes
condigoes:

* Um programa inclui um comando de Posi¢do de Repouso.

e Um programa esta em pausa (foi carregado o botao START e o Estado Pausa é definido em Posigcéo de
Repouso).

¢ No fim de um ciclo de dosificacao.
NOTA: Quando se carrega o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA, o rob6 desloca-se para a posigéo home (0, 0,

0).
# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
e e Carregue SETUP ) P—— s
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para POSICAO 01 XY Move Speed
A REPOUSO 02 Z Move Speed
. 03 R Maximum Speed
e 04 Point to Point Arc Jump
> > ° Carregue ENTER. 05*Park Position

06 Calibration Point
07 Mark Points

2 e Para movimentar a ponta para a A
) ou = Posicdo de Repouso corrente, carregue [ T3¢ TSt .

em F2. X 000.00 mm

. e Y: 000.00 mm

¢ Para modificar a Posi¢édo de Repouso, z: 000.00 mm

carregue em F3, movimente a ponta R: 00.00  deg
passo-a-passo para a Posigéo de [F1] OK [F2] Move [F3] Jog

Repouso desejada e carregue em F1.

e Carregue F1 para guardar ou sair.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Estado de pausa (Localizacao da pausa da ponta)

Quando se carrega no botdo START na parte frontal do robd, o sistema interrompe a dosificagéo e a ponta
mantém-se na sua posicéo corrente ou desloca-se em fungéo da configuracdo do Estado de Pausa.

NOTA: Se o sistema estd em pausa durante a dosificagéo, o sistema desliga o dosificador, comprometendo a

integridade do padréo.

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

1 = .
« ¢

EHHHH llill
> > ®

Carregue SETUP.

MOVER ACIMA/ABAIXO para ESTADO
PAUSA.

Carregue ENTER.

[SETUP]

08 Program Output Status
09*Pause Status

10 Auto Purge

11 Pre-cycle Initialize
12 Pre-dispense Wait Time
13 Default Dispense Port
14 Needle Detect Setup

2/3

2 L]
O =i
'II' lII' lliil
3 ou & >

Carregue em 1 POSICAO REPOUSO
para que a ponta se desloque para a
Posicéo de Repouso.

Carregue em 2 STAND para parar a
ponta na posicado programada seguinte.

Carregue F1 para guardar ou sair.

Inicializacao do pré-ciclo (Auto-inicializacao)

Se a Inicializagdo do Pré-ciclo esta habilitada, o sistema desloca automaticamente a cabeca de dosificagao para a
Posicao Home e inicializa entre cada ciclo de dosificacéo.

# Botoes

Passo

Pause Status
Park Position

1 Park Position
2 Stand

Select: _

[F1] OK

Visor da Caixa de Comando

1

— °
.

2.6.u
> J'r > °

Carregue SETUP.

MOVER ACIMA/ABAIXO PARA
INICIALIZAGAO PRE-CICLO.

Carregue ENTER.

[SETUP]

08 Program Output Status
09 Pause Status

10 Auto Purge
11*Pre-cycle Initialize
12 Pre-dispense Wait Time
13 Default Dispense Port
14 Needle Detect Setup

2/3

2 °
O ]
lIIIl lIIIl lIH!I
3 ou & >

Carregue em 1 ENABLE para inicializar
entre ciclos de dosificacao.

Carregue em 2 DISABLE para nao
inicializar entre ciclos de dosificacao.

Carregue F1 para guardar ou sair.

Pre-cycle Initialize
Disable

1 Enable

2 Disable

Select: _

[F1] OK

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00 39

Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Tempo de espera Pré-distribuicao

O Tempo de espera de Pré-dosificacao € um tempo de espera antes do inicio de cada comando de dosificagéo
dentro de um programa.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
e e Carregue SETUP P—— e
" * MOVER ACIMA/ABAIXO PARA TEMPO 08 Program Output Status
— <8 DE ESPERA PRE-DOSIFICAGAO. Yo hoteCooracte
Setup S ‘ S « Carregue ENTER 11 Pre-cycle Initialize

12*Pre-dispense Wait Time
13 Default Dispense Port
14 Needle Detect Setup

2 Digite o valor desejado. . —
F1 Pre-dispense Wait Time
x>

e Carregue F1 para guardar ou sair. | ~---"ccottootootoooooomooooes
Current Time:

0.0
New Time: 0.0

[F1]1 OK

Porta de dosificacao predefinida (Saida da porta de dosificacao)

Na maioria dos sistemas, um cabo do dosificador € ligado a porta do Dosificador na traseira do rob6. A porta
predefinida de saida da dosificagéo para esta conexao € a 0. A porta de dosificagdo também pode ser definida em
qualquer uma das portas I/O opcionais (portas 1 a 8).

NOTA: Se o sistema inclui um cabo de vélvula de dosificagéo PICO®, podem ser usadas as saidas 1 ou 2. Para
dosificadores multiplos, use o comando da Porta de Dosificagdo (no menu Tipo) dentro do programa de dosificagéo
para definir a porta para o dosificador. Consulte “15 Porta de Dosificagao” na pagina 111 para mais informacoes
acerca do comando da Porta de Dosificacéo.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 -
— e Carregue SETUP — —
' e MOVER ACIMA{ABAIXO PARA PORTA 08 Program Output Status
%0 DE DOSIFICAGAO PREDEFINIDA. 09 Pause Status

10 Auto Purge
e 11 Pre-cycle Initialize
> > ¢ Carregue ENTER. 12 Pre-dispense Wait Time

13*Default Dispense Port
14 Needle Detect Setup

2 e Digite o valor desejado (0 a 8).
F1 Default Dispense Port
X > NOTA: A Porta 0O refere-se ao conector . t """""""""""""" 0 """"
da porta do dosificador no painel ort:
traseiro do robd. Port 0 is system default
e Carregue F1 para guardar ou sair.
[F1] 0K

40 www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.
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Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Unidade de medida

O Sistema pode visualizar unidades de medida em milimetros ou polegadas.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 -
l— e Carregue SETUP ppp—— -
f J e MOVER ACIMA/ABAIXO PARA 12 ﬁun Limit e unie
*Measuremen ni
UNIDADE DE MEDIDA. 17 Password Setup
> ‘ > e Carregue ENTER. 18 Remote Command

19 Language
20 System Information

2 e Carregue em 1 para visualizar as
O = .
; M t Unit
ou > unidades e ) et It

1 mm

¢ Carregue em 2 para visualizar as 2 inch
unidades em polegadas.
e Carregue F1 para guardar ou sair. Select: _
[F1] 0K

Configuracao da Senha

Utilize a Password Setup no menu Setup para alterar a senha predeterminada. As fungdes seguintes estéo
protegidas por uma senha: Apagar o contador, Meméria, Bloqueio do sistema e Configuragdo da senha. Se deseja
proteger todas as fungdes acessiveis no Modo Aprendizagem, modifique a senha predefinida por uma nova.

NOTAS:

¢ A senha predefinida é em branco.
e Se esquecer a senha, use a senha master (00000000) para ter acesso.
e A senha s6 pode conter nimeros e esta limitada a oito algarismos.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
]
e Carregue SETUP. A—— -
f e MOVER ACIMAN/ABAIXO PARA 15 Run Limit _
%0 CONFIGURAGAO DA SENHA. 16 Measurement Unit

17*Password Setup

18 Remote Command
> > e Carregue ENTER.

19 Language
20 System Information

2 [branco] ou xxxxxxxx > ¢ |Introduza a senha corrente. A senha

e e - p
predefinida é em branco (sem digitos). assword Setup

i * Carregue ENTER. Password:
[F1] 0K
3 e Digite a senha nova e carregue em
. Password Setup
ENTER, digite a senhanovaoutravez | -2 . . . 1 ...
J para confirmar, depois carregue F1. New Password :
Confirm Password:
ou
XXXXXXXX >

e Para recuperar a protecdo da senha
para a configuracdo de origem, apague [F1] oK
todos os algarismos do campo da da
Senha nova e carregue em F1.
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Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Purga automatica

Pode configurar o sistema para purgar automaticamente quando estiver em pausa durante um periodo de tempo
especificado. Quando o sistema purga, a ponta desloca-se para a posi¢do de repouso e purga o material de acordo
com os parametros definidos para a Purga Automatica. Este comando é Util para materiais com duas partes que
tém vida util muito curta.

A funcéo de Purga Automatica é definida para o programa corrente. A Purga automatica esta desligada por defeito
(o Tempo de espera e o Tempo de purga estdo ambos em 0). Digite valores diferentes de zero para habilitar esta
funcdo. A Purga automatica sera efetiva quando o sistema estda no Modo Funcionamento.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
]
e Carregue SETUP. p— e
" e MOVER ACIMA/ABAIXO para PURGA 82 Erogragtottput Status
A ause atus
.-—-.4 A AUTOMATICA. Toshuto Purge
-84 + Carregue ENTER, Rt

13 Default Dispense Port
14 Needle Detect Setup

2 e |ntroduza valores para os parametros de Auto Purge Setup
Purga automatica:
3 ou & > 9 buree Time. T o1
urge Time: .1ls
Tempo de purga — Quanto tempo Wait Time: 01 s

purga o sistema em intervalos de 0,1
segundos (neste exemplo).

Tempo de espera — Quanto tempo [F11 Ok
o sistema deve estar inativo (botdo de
START do robd ndo carregado) antes de
iniciar a Purga automatica.

Abaixo esta ilustrado um diagrama do
Tempo de purga e do Tempo de espera.

e Carregue F1 para guardar ou sair.

A
Tempo de Tempo

_ Espera | de Purgal‘
Distribuidor ON ‘
Distribuidor OFF » Tempo (segundos)

5 2 5 2 5 2

Exemplo de uma configuragdo de Purga automatica quando o Tempo de espera é de 5 segundos e o Tempo de purga € de 2
segundos
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Configuracao dos parametros do sistema (continuacao)

Idioma
# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 e Carregue SETUP.
f— 9 [SETUP] 3/3
" e MOVER ACIMA/ABAIXO até IDIOMA. 15 Run Limit
J 16 Measurement Unit
Srips - e Carregue ENTER. 17 Password Setup
9 18 Remote Command
> > 19*%Language
20 System Information
2 . e |ntroduza o numero do idioma desejado.
F1 Language
X > e Carregue F1 para guardar ou sair. || """ -7 momomomomoommmones
1 English
Select: _
[F11 0K

Tonalidade botao

Ouve-se a tonalidade dos botdes quando se carrega num botao da Caixa de Comando. Por defeito esta ON.
Proceda do modo seguinte para desligar a tonalidade dos botdes.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
vam e Carregue MENU1 TNEND 1] 22
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para MENU 08*Utility Menu

<7 <« UTILIDADES. 09 Dlagnostic

G > ‘ > e Carregue ENTER.
2 = * MOVER ACIMA/ABAIXO para

TONALIDADE BOTOES. 5?5%% i

A 02 Memory
— ¢ Carregue ENTER. 03%Key Beep
‘ 04 Online Signals
> 05 Barcode Scanner

06 System Lockout

3 e Carregue 1 ENABLE para comutar a
O=— G
ou S tonalidade dos botées para ON. Key Beep (ATD)
e Carregue 2 DISABLE para comutar a 1 Enable 7
tonalidade dos botdes para OFF. 2 Disable
Select: _

e Carregue F1 para guardar ou sair.
[F1] OK
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Regulacao do offset da ferramenta

Se o seu sistema inclui uma camara ou acessorio semelhante instalado no eixo Z, proceda deste modo para ensinar

ao sistema os valores de offset. Os valores de offset representam a distancia entre a ponta e o acessorio.

REQUISITOS PRELIMINARES
OO acessorio e o sistema de valvulas estdo devidamente instalados.

OOs valores de offset XYZ (em mm) necessarios para esta fungéo sdo calculados.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
K e Carregue MENU1 THEN 13 "
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para MENU 08*Utility Menu
-4 J UTILIDADES. 09 Diagnostic
Menu 18 ‘ > ¢ Carregue ENTER.
2 e ° MOVEB ACIMA/ABAIXO para CUTILITY] o
MEMORIA. 01 Program
— <4 * Carregue ENTER. 05 ey boe
‘ 04 Online Signals
> 05 Barcode Scanner
06 System Lockout
3 .
e Carregue 2 OFFSET FERRAMENTA Nemory Utility
& > e Carregar F1 para introduzir os valores || ------------mmmommmommoeeoes

1 Clear Memory

de offset que representam a distancia 2 Tool Offset

entre a ponta e o acessorio. Select: _
[F11 0K
4 ¢ |ntroduza os valores de offset (em mm) o0 Offeot
D EY E T E para Offset X, Offset Y e Offset Z. e o
. . 0ffset X: 0.00

Veja o exemplo abaixo para saber como | orfecr v 000 mm
) &) W calcular os valores de offset. 0ffset Z: 0.00 mm

[F1] OK

Exemplo de como calcular os valores de offset da ferramenta

Neste exemplo, o acessoério € uma camara que foi instalada no robd. Usando a cdmara, crie um ponto de
dosificac&o na peca e registe as coordenadas XYZ. Depois, desloque a ponta para o mesmo local da pega, crie um
ponto de dosificagao e registe as coordenadas XYZ. Calcule a diferenga entre as duas coordenadas para obter os
valores de offset do modo seguinte:

e Valores XYZ do acessorio: 10 20 5
e \alores XYZ da ponta: 8 22 15
e Valores XYZ de Offset: 2 -2 -10 (as diferencgas entre os valores XYZ do acessorio e 0s

valores XYZ da ponta)
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Regulacao do leitor de cédigos de barras superior

No Modo funcionamento, os programas podem ser executados usando um leitor de codigo de barras. Para tal, o
leitor de cddigos de barras deve ser devidamente configurado e o leitor deve estar habilitado.

Configuracao do Leitor de cédigos de barras

Use um computador pessoal para configurar o leitor de codigos de barras antes de o ligar a porta USB SVC.
Consultar a documentagéo do fabricante do leitor de codigos de barras quando for necessario configurar o mesmo.
Siga estas diretrizes:

e Configure o leitor para ler simbolos (por exemplo, Cédigo-128, Codigo-93, Cédigo-39, etc.).
e Configure o leitor para terminar a leitura com retorno (CR) habilitado.

e O programa a ser executado pelo robd tera uma etiqueta (Nome do Programa) que corresponde ao cédigo de
barras que sera lido. Assegure-se que o cédigo de barras inclui o Nome de Programa correto.

Um cédigo de barras pode ser constituido por qualquer combinacgéo de letras mailsculas A-Z, algarismos
0-9 e qualquer um dos seguintes carateres especiais: trago (-), espago (.) ou sublinhado (_). O comprimento
maximo de carateres é de quinze.

Habilitar ou desabilitar o Leitor de cédigo de barras
Para que o sistema possa executar um programa usando um leitor de cédigo de barras, € necessario o seguinte:

e Um numero de programa deve ter um nome de programa. Consulte “Como dar o nome a um programa” na
pagina 49.

e Um cddigo de barras que inclui exatamente o mesmo nome do programa a executar deve ser gerado (consulte
“Configuracado do Leitor de codigos de barras” acima).

e Deve ser ligado um leitor de cédigos de barras devidamente configurado na porta USB SVC na parte frontal do
rob6 (consulte “Configuragdo do Leitor de Cdédigos de Barras” acima).

A leitura dos codigos de barras deve estar habilitada (consulte a pagina 46).
O sistema deve estar no Modo Funcionamento.

EXEMPLO: Um nome de programa é TEST. O programador cria um cédigo de barras com o nome TEST incluido
no codigo de barras. Com o rob6é no Modo Funcionamento, um operador &€ o cédigo de barras TEST e o sistema
compara o cédigo de barras com o programa do mesmo nome (neste caso, TEST) e o robé comeca a executar o
programa.
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Regulacao do leitor de coédigos de barras superior (continuacao)

Habilitar ou Desabilitar a Leitura do Cédigo de Barras (continuacao)

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

1
l—
p
d g
Menu1 S8 ‘ S

Carregue MENU1.

MOVER ACIMA/ABAIXO para MENU
UTILIDADES.

Carregue ENTER.

[MENU 1] 2/2
08*Utility Menu
09 Diagnostic

MOVER ACIMA/ABAIXO para LEITOR
DE CODIGOS DE BARRAS.

Carregue ENTER.

[UTILITY] 1/1
01 Program

02 Memory

03 Key Beep

04 Online Signals

05*Barcode Scanner

06 System Lockout

3
o 0 Lacad
..
i ou &W >

Carregue 1 ENABLE para habilitar o
leitor de cédigos de barras

Carregue 2 DISABLE para desabilitar o
leitor de codigos de barras.

Carregue F1 para guardar ou sair.

Regulacao das portas do dosificador

Ha duas formas de modificar as portas de saida do dosificador; o método correto a usar dependendo nimero de
dosificadores ou valvulas no sistema:

Barcode Reader
Enable

1 Enable

2 Disable

Select:

[F1]1 OK

e Para um sistema com um dosificador/valvula individual, modifique a configuracdo da Porta de Dosificagéo
predefinida. Consulte “Porta de dosificagdo predefinida (Saida da porta de dosificagéo)” na pagina 40.

e Para um sistema com dosificadores/valvulas multiplas, use o comando Porta de Dosificacdo. Consulte
“15 Porta de Dosificagao” na pagina 111.
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Programacao
Esta seccédo explica como proceder nas tarefas de programagado mais comuns. Se tiver dificuldade em criar um
programa para a sua aplicagcado, contacte o seu representante Nordson EFD.
Antes de usar esta seccdo:
e Complete todas as operacdes de instalagdo necessarias. Consulte “Instalagdo” na pagina 17.
e Complete as operagdes de configuracao necessarias. Consulte “Configuracao” na pagina 35.

e Consulte “Conceitos” na pagina 21 e “Descri¢cdo da caixa de comando” na pagina 23 para conceitos
importantes de programacéo e para aprender a usar a Caixa de Comando.

Trabalhar com os programas e os comandos

Esta seccdo descreve como manusear os programas armazenados na Caixa de Comando. Para informacgdes
acerca da criagcao de padroes de dosificacdo, consulte “Criagdo de padrdes” na pagina 63.

Como comutar do modo de funcionamento para a modo de aprendizagem

Quando o sistema é ligado, o modo predefinido de trabalho € o Modo Funcionamento. Para criar programas,
o sistema deve estar no Modo Aprendizagem. Consulte “Modo Funcionamento e Modo Aprendizagem” na
pagina 24 para saber mais acerca dos modos de funcionamento.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
Ja— * Carregue F1 [PROGRAM MENU] 1/1
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para APREND/ 01*Teach/Run
d FUNC 02 Program List
. 03 Reset Counter
-84 + Carregue ENTER. AR i

06 Auto Needle Adjust

2 m e Carregue HOME. Se pedido, digite a
senha.
[ TEACH MODE ]

PRESS [HOME]
TO INITIALIZE SYSTEM
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Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como abrir e editar um programa

Todos os programas tém um numero unico de 01 a 99. Por defeito, o Ultimo niumero de programa que foi aberto
antes de desligar o sistema € o mesmo numero de programa que abre quando o sistema é ligado.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 e Carregue F1.
f— 9 [PROGRAM MENU] 1/1
" e MOVER ACIMA/ABAIXO para LISTA 01 Teach/Run
J PROGRAMAS 02*Program List
. . 03 Reset Counter
04 Program Offset
> > ° Carregue ENTER. 05 Needle Adjust
06 Auto Needle Adjust
2 e MOVER ACIMA/ABAIXO para selecionar
= . Program List
' o programa desejado. N C_ Tl ...
<0 * Carregue ENTER. o o
. *
‘ > O programa selecionado torna-se o 8431 EXAMPLE 82
programa corrente e permanece aberto 05 10
até ser selecionado outro nimero de [F11 0K
programa.
3 e MOVER ACIMA/ABAIXO para selecionar 001 Line Start 1001
k— . . ne ar .U,
a linha de comando a editar. 0002 Line Passing 10.0,1
d 0003 Arc Point
—H —> * Carregue ENTER. 0004*Dispense Dot
1 ! 0005 EMPTY
ou > 0006 EMPTY
0007 EMPTY
0008 EMPTY
4 ¢ [ntroduza as novas coordenadas I Dot s
F3 F1 manualmente otspense ot
XXXXX OU >
X: 130.93 mm
ou Y: 37.39  mm
e Carregue F3 para atualizar os valores é gg:gg dzg
XYZ a localizag@o corrente da ponta.
. [F11 OK [F2] Next [F3] Current
e Carregue F1 para guardar e sair, ou
ESC para cancelar as modificacoes.
5 e Efetue outras modificagcbes se
F1 necessarias.

e Carregue F1 para guardar e sair.
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Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como dar o nome a um programa

A Nordson EFD recomenda atribuir um nome univoco a todos os programas. Se um programa nao tiver nome, o
sistema pede o Nome do Programa. Os nomes dos programas estéo limitados a 15 carateres. E necessario o nome
de programa para utilizar a funcao de leitura dos codigos de barras.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
= e Carregue MENU1 [MENU 1] 1/2
f J e MOVER ACIMA/ABAIXO para NOME 8; grougtEd“; Repeat
X. ep epea
\9/ PROGRAMA. 03*Pr9grar.n Name
Menu1 8 .' > e Carregue ENTER. 82 ?i];ilﬂ"lﬁ Output

06 Jog Acceleration
07 Teach Move Z Clearance

2 e Carregue nos botdes X passo-a-passo
para deslocar para a esquerda/direita | - Tl Tl ... _.

[t ) <« e 0s botdes Y passo-a-passo para EXAMPLE
[ o~
> >

Program Name

deslocar acima/abaixo nos carateres. 0123456789- .

e Carregue ENTER para selecionar ﬁggg;g%‘”ﬂwg
carateres. [F1] 0K

e Carregue CLEAR para apagar carateres.

e Carregue F1 para guardar e sair.
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Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como apagar ou copiar um programa

Os numeros de programa 01 a 99 estao preenchidos (programa presente) ou vazios (nenhum programa presente).
Um programa corrente aberto pode ser apagado ou o conteddo do programa corrente pode ser copiado para

um novo numero de programa. Quando o conteudo do programa € copiado para um novo nimero programa, o
conteldo do programa de destinagéo é escrito por cima.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

OO programa que deseja apagar ou copiar esta aberto. Consulte “Como abrir e editar um programa” na

pagina 48.
# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
l— ¢ Carregue MENU1 [MENU 1] 2/2
f ¢ MOVER ACIMA/ABAIXO para MENU 08*Utility Menu

v = 2l UTILIDADES. 09 Dragnostic
Menu LIS . > e Carregue ENTER.

2 = e MOVER ACIMA/ABAIXO para R— 11
PROGRAMA. 01*Program

04 Online Signals
05 Barcode Scanner
06 System Lockout

u | o Carregue ENTER. 03 Koy brep
>

3 O o o e Carregue 1 CLEAR para apagar todos orogram Ut111ty
Y ou &Y - os enderecos no programa corrente. Program 1
¢ Carregue 2 COPY para copiar o 1 Clear
programa corrente. 2 Copy
. Select: _
e Carregue F1 para continuar.
[F1] OK
4 e Se carregou 1 (Clear), o sistema pede —
F1 F2 uma confirmag&o Program UtT1Tty
ou e

. Clear P 1
e Carregue F1 para aceitar o apagamento ear Frogram

ou F2 para anular o apagamento.

[F11 Yes [F2] No

5 e Se carregou 2 (Copiar), o sistema pede —
Fi . . Program Utility
XX > o numero do programa a copiar para M _ - C. Dl T ...
(nimero de programa 1-99). Copy Program 1 To: _

e Carregue F1 para copiar todo o
conteldo do programa para o nimero
de programa selecionado. [F1] 0K

NOTA: Se o programa de destinagao
néo esta vazio, o conteudo do programa
& substituido pelo programa copiado.
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Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como passar a um endereco ou etiqueta especifica

Use a funcao Salto para se deslocar rapidamente para uma linha de endereco especifica ou numero de etiqueta
dentro de um programa de dosificacao.

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na péagina 47.

OO programa que deseja editar esta aberto. Consulte “Como abrir e editar um programa” na pagina 48.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 e Press MENU 2.
f— [MENU 2] 1/1
' e MOVER ACIMA/ABAIXO para SALTO. 01 Coordinate Absolute Move
J 02 Coordinate Relative Move
B — e Carregue ENTER. 03 Undo Command
Menu2 ‘ 04 Redo Command
> > 05 Park Position
06*Jump
2 e Para saltar para um enderego .
F1 ou F2 especifico, use os botdes numéricos S
para introduzir o endereco, depois Address: 1267
carregue F1.
e Para saltar para uma Etiqueta, carregue
F2. Aparece a janela do salto para a [F1] OK [F2] Label
etiqueta.
3 e Para saltar para uma etiqueta )
D .. G especifica, use os bot6es numéricos L
para introduzir o niUmero da etiqueta, Label: 9999
depois carregue F1.
e Para regressar a janela do Salto para o
Enderego, carregue F2. [F1] OK [F2] Address

Como introduzir ou apagar um comando

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema estd no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na péagina 47.

OO programa que deseja editar esta aberto. Consulte “Como abrir e editar um programa” na pagina 48.

Botoes Funcao

Para inserir um comando, carregue INS. O comando corrente mostrado no visor incrementa de
um o endereco e é inserido um novo e vazio enderego no enderecgo corrente.

Para apagar um comando, certifique-se que seja visualizado no visor da Caixa de Comando,
u S F1 depois carregue em DEL > F1.

Ins
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como modificar um grupo de enderecos (Editar grupo)

Pode usar as selecdes no Grupo Editar para efetuar uma modificagao total a um lote, ou grupo, de enderecos
selecionados num programa.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

OO0 programa que deseja editar esta aberto. Consulte “Como abrir e editar um programa” na pagina 48.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1
— e Carregue MENU1. F— ”
" e MOVER ACIMA/ABAIXO para EDITAR 01*Group Edit
A GRUPO 02 Ex. Step & Repeat
\9/ ° 03 Pr‘ggrarp Name
o 8d. + Carregue ENTER. I e

06 Jog Acceleration
07 Teach Move Z Clearance

2 Efetue um dos seguintes: - —
roup Edi
‘ ou ' > e MOVER ACIMA/ABAIXOeuseos | - /‘\(‘1('1"": -------------- 1-2--
botées numéricos para introduzir o Trom hddress: o

a intervalo de enderecos.
1 3 4 5

Carregue F2 para selecionar todos os

n ou enderegos no programa. [F1] OK [F2] A11 [F3] End

e Carregue F3 para selecionar todos os
enderecos desde o enderego corrente
ou > até ao fim do programa.
e Carregue F1 para continuar.
Fi
3 O —of O f = e Carregue no numero da operagao que
o e = . . Group Edit 1209-1254 1/2
1 3 4 5 deseja executar para o intervalode  j C_CT o - CToT otTT oo
cY*Ya enderecos especificados, ou 1 Copy 5 Line Speed
n oL 2 Delete 6 Z Value
: : 2 > e Carregue F2 para passar a pagina 3 Move 7 Point Offset
seguinte 4 Dispense Time 8 Offset To
’ Select: _
1 — Copia os enderecos selecionados [F1] OK [F2] Next
ou

2 — Apaga os enderegos selecionados

3 — Transfere os enderecos
selecionados para um novo numero de
endereco

4 — Apenas para comandos de ponto
de dosificagcao, modifica o valor do
tempo de dosificagédo para todos

os enderecos selecionados pela
percentagem especificada.

5 — Modifica o valor da Velocidade
da Linha para todos os enderecos
selecionados pela percentagem
especificada.

Continua na péagina seguinte

52
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como modificar um grupo de enderecos (Editar grupo) (continuacao)

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
Passo 3, continuacdo da pdgina anterior
Group Edit 1209-1254 1/2
6 — Modifica o valor Z para todos os 1 Copy 5 Line Speed
i 2 Delete 6 Z Value
enderecos selecionados para o valor Z 5 Move 7 Point 0ffset
absoluto. 4 Dispense Time 8 Offset To
e Select: _
7 — Modifica os valores XYZR para [F1] 0K [F2] Next
todos os enderecos selecionados pelo
valor offset especifico.
8 — Modifica os valores XYZR para
todos os enderecos permitindo-nos
de deslocar a ponta da sua posicao
corrente para outra posicdo. A diferenca
entre as duas posi¢des determina o
valor offset.
9 — Modifica os valores XYZR para o Ca1t 12001264 o
todos os enderegos selecionados aroup EAT Semmeest
alterando pontos ao longos dos 9 Mirror Points
eixos X ou Y. Consulte “Exemplos de 10 Rotate Points
ilustracdes de Pontos Espelho e Pontos
Rotativos” na péagina 54, para um Select: _
exemplo [F1] OK [F2] Next

10 —Roda a ponta um numero de
graus especificado (+180°) para todos
os enderecos selecionados. Antes

que aconteca isso, o sistema pede
para deslocar a ponta passo-a-passo
para um ponto de inicio (ou origem

de rotacdo). Consulte “Exemplos de
ilustragdes de Pontos Espelho e Pontos
Rotativos” na pagina 54 como

exemplo.
4 e Carregue F1 para continuar e siga as
F1 instrucées no visor para completar a

acao selecionada para o intervalo de
enderecos especificado.

5 . ® Depois de terminado, carregue outra
F1

vez em F1 para guardar ou sair.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como modificar um grupo de enderecos (Editar grupo) (continuacao)

Exemplos de ilustrac6es de Pontos Espelho e Pontos Rotativos

2 4
1
_—
_____ 3____ Espelho X -— 3 -—-— Centro dos pontos
1
4 2
1 1
| & Y
1 1
—_—
Espelho Y 3
3
4 | i 4

Centro dos pontos

Exemplos de ilustracao de Pontos Espelho em Editar Grupo

Rotag&o anti-horaria Posigéo original Rotag&o horéria
|<-\ ! !
! 90° ! 20 3 !
o | K
; | 1@ | Origem da |
_______ e R P S DU

1 1 I 2
| | o

[ 3e 4

1 ! ° ! 4@ ° !
| 3 | | -90°
1 1 I
I I I

Exemplos de ilustracéo de Pontos Rotativos em Editar Grupo

54  www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como definir marcadores

Se a posicao e/ou a orientagdo de uma pega mudar, o sistema pode regular automaticamente todos os valores XY
num programa para a nova posi¢ao ou orientagao. Esta regulagéo é efetuada com a fungéo Offset do programa.
Para que esta fungéo funcione corretamente, proceda do modo seguinte para definir dois Marcadores na peca.

REQUISITOS PRELIMINARES
O Uma peca de trabalho esta corretamente posicionada na superficie de trabalho.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
e Carregue SETUP pr— -
" J e MOVER ACIMA/ABAIXO para 8; >Z<YMM0veSSpe§d
ove Spee
MARCADORES. 03 R I‘_’Iaximum Speed
> 4 > e Carregue ENTER. 03 Point to Point Arc Jump

06 Calibration Point
07*Mark Points

2 @ @ 0 e ¢ Movimente a ponta passo-a-passo para ark Point
o primeiro marcador e abaixe a ponta ark foints oo

@ ° c até se aproximar o mais possivel do
Jog tip to Mark Point 1
marcador. P
>

e Carregue em F1 para guardar as
definicdes. [F1] 0K

@ 0 e e Movimente a ponta passo-a-passo para
0 primeiro marcador e abaixe a ponta

até se aproximar o mais possivel do

@ ° c marcador. Jog tip to Mark Point 2
O .

Mark Points

e Carregue em F1 para guardar as
definigées. [F1] OK

O sistema guarda os marcadores.
Agora, se necessita modificar a posi¢ao
e/ou a orientagcdo da pega, pode usar

o Offset do Programa (consulte a
pagina 56) para atualizar todas as
posi¢cdes XY no programa para a hova
posicao e/ou orientagdo da peca.

Marcador 1
+

+
Marcador 2

Exemplo de dois marcadores de posicao numa peca
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como ajustar todos os pontos num programa (Offset do programa)

Use Offset do Programa para atualizar todos os pontos num programa quando se alterou a posicéo (local ou
orientacdo) de uma peca. Para que esta funcdo trabalhe devidamente, deve-se definir dois Marcadores.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

OO programa a atualizar estava correto e a funcionar bem antes de se ter alterado a posi¢do da peca.

03 Reset Counter
4%p ff
> e Carregue ENTER. Qd4*program 0ffset

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 e Definiu o Marcador para a peca.
Consulte “Como definir marcadores” na
pagina 55.
2
fe— * Carregue F1. [PROGRAM MENU] 1/1
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para OFFSET Ol*Teach/Run_
d PROGRAMA. 02*Program List

> 05 Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

Program Offset

instrucdes do visor.

Depois Qe terminado, o sistema regula Press [ENTER] to begin
automaticamente todos os pontos no
programa corrente para a nova posi¢cao
da peca.

3 ' e Carregue ENTER para iniciar. Siga as

Marcador 1
+

S

—)

+
Marcador 2

Exemplo de ilustracdo do Offset do Programa
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como expandir um passo e repetir um comando

Use esta fungdo para expandir um comando Passo e Repetir para mostrar todos os enderecos contidos no
comando. O Ex. comando Passo e Repetir é util para editar comandos de dosificagdo individuais.

NOTAS:
e O Ex. comando Passo e Repetir pode ser anulado usando o Comando Anular no Menu 2.

e Um comando Passo e Repetir avangado requer mais enderegos que um ndo avangado.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

OO0 programa que deseja editar esta aberto. Consulte “Como abrir e editar um programa” na pagina 48.

OO comando Passo e Repetir que deseja tornar avangado esta selecionado. Consulte “Como fazer uma série de
pontos (Passo e Repetir)” na pagina 71 para detalhes acerca do comando Passo e Repetir.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
— e Carregue MENUA1 —— "
" e MOVER ACIMA/ABAIXO até EX. PASSO 01 Group Edit
J E REPETIR. 02*Ex. Step & Repeat

\G/ ' 03 Program Name
Menul 04 Axis Limit
> > * Carregue ENTER. 05 Initialize Output

06 Jog Acceleration

O comando Passo e REpetlr 07 Teach Move Z Clearance

selecionado é avangado para o nivel de
raiz do programa e todos os enderecos
s&o renumerados de acordo com isso.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como bloquear ou desbloquear o Sistema

Use Bloquear Sistema no menu Utilidades para proibir acessos ndo autorizados aos programas de distribuicdo.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

OFoi definida uma senha de sistema (a predefinida € em branco). Consulte “Configuragdo da Senha” na
pagina 41.

Para bloquear o Sistema

=

Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
e Carregue MENU1.

[MENU 1] 2/2
e MOVER ACIMA/ABAIXO para MENU 08*Utility Menu

S e UTILIDADES. 09 Diagnostic
- > > e Carregue ENTER.

=)
t

MOVER ACIMA/ABAIXO para
BLOQUEIO SISTEMA. LUTILITY] 1

01 Program
e Carregue ENTER. 02 Memory

— 03 Key Beep
‘ S 04 Online Signals

05 Barcode Scanner
06*System Lockout

=1}
t

3 e |ntroduza a senha.
System Lockout
e Carregue F1.
Password: _
[F11 0K
4 m Agora o sistema esta bloqueado e
comuta automaticamente para o

Modo Funcionamento.
. System Locked!
e Carregue HOME para continuar.

NOTA: Quando o sistema esta
bloqueado, a Caixa de comando
requer uma senha de acesso
sempre que desejar comutar do
Modo Funcionamento para o Modo
Aprendizagem. Para desativar o
bloqueio do sistema, continue para a

seccao seguinte. PRESS [HOME]
¢ 9 TO INITIALIZE SYSTEM

[ RUN MODE 1]
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Para desbloquear o Sistema

#

Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

1

— .
o« °

Carregue F1.

MOVER ACIMA/ABAIXO para
APREND/FUNC.

Carregue ENTER.

01*Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05 Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

Introduza a senha.

Carregue F1.

Teach Mode

Password: _

[F1] OK

Carregue HOME.

[ TEACH MODE 1]

PRESS [HOME]
TO INITIALIZE SYSTEM

o/

Menul >

Carregue MENU1.

MOVER ACIMA/ABAIXO para
MENU UTILIDADES.

Carregue ENTER.

08*Utility Menu
09 Diagnostic

MOVER ACIMA/ABAIXO para
BLOQUEIO SISTEMA.

Carregue ENTER.

01 Program

02 Memory

03 Key Beep

04 Online Signals
05 Barcode Scanner
06*System Lockout

Introduza a senha.
Carregue F1.

O sistema ja ndo requer a
senha para comutar do Modo
Funcionamento para o Modo
Aprendizagem.

System Lockout

Password: _

[F1] OK

[PROGRAM MENU] 1/1

[MENU 11 2/2

[UTILITY] 1/1

System Unlocked !
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como carregar/descarregar programas usando a porta USB SVC

Pode usar a porta USB SVC na parte frontal do rob6 para carregar ou descarregar programas para ou do robd.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando

1 e Desligue o rob6é.

e Ligue a unidade USB a porta USB SVC
na parte frontal do robo

e Ligue o robéd.

2 e Carregue USB. Aparece o menu USB.
. 9 P o) T
- Selecione 1 para carregar um 8; éoad Erogr‘am
* B ave rogram
USB —’4 programa .NDN selec[onado da 03 Load A1l Programs
> S - unidade USB para o numero de 04 Save A1l Programs

programa especifico no robo.

- Selecione 2 para guardar o
programa corrente na unidade USB
como ficheiro *.NDN.

- Selecione 3 para carregar um
ficheiro *.PKG da unidade USB.
Carregar este ficheiro podera
implicar substituir programas
existente localizados em numeros de
programa residentes.

- Selecione 4 para guardar todos os
programas residentes do rob6 na
unidade USB como ficheiro *.PKG.

e Siga as instrugdes no visor para
completar a agao selecionada.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como criar e lancar um programa

O modo de proceder descreve os passos basicos de criagdo e langamento de um programa. Cada programa &
diferente. Use estes passos e as outras secc¢des inerentes deste manual para criar um programa.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta devidamente instalado e configurado. Consulte “Instalagéo” na pagina 17 e “Configuragdo” na
pagina 32.

OO cabo da Caixa de comando esta ligado ao robd e o sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como
comutar do modo de funcionamento para a modo de aprendizagem” na pagina 47.

O (Aconselhado) A altura da ponta é calibrada. Se a ponta foi alterada, execute um Needle Adjust (sistemas sem
alinhador de ponta) ou Auto Needle Adjust (sistemas com alinhador de ponta). Consulte “Calibrar a altura da
ponta” na pagina 75.

O Uma peca de trabalho esta corretamente posicionada na superficie de trabalho.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
Ja— * Carregue F1 [PROGRAM MENU] 1/1
f d e MOVER ACIMA/ABAIXO para 8é*geach/RuE_ .
rogram 1s
m APREND/FUNC. 03 Reset Counter
> ‘ > > e Carregue ENTER. 82 L’ggg{i%ﬂjﬂiit
e Carregue HOME. Se pedido, 06 Auto Needle Adjust
digite a senha.

O sistema abre o ultimo numero
de programa que foi modificado
antes de desligar.

Movimente a ponta passo-a-
passo para o primeiro ponto num

0 padrao.
0. O
@

@
®
-]
©

3 o e Quando a ponta esta na pu— 14
Type JR posicao correta para o primeiro 01 Dispense Dot
ponto, carregue em TIPO para 02 Line Start
selecionar um comando de 82 k;gepz?;?”g
distribuicao para o ponto. 05 Line End
~ . 06 Circle
e Consulte as secgdes seguintes 07 End Program

deste manual para obter
informagdes acerca da criacéo
de programas:

- “Melhores modos de
programagao” na pagina 22

- “Criagéo de padrdes” na
pagina 63

- “Apéndice A, Referéncia de
menu tipo” na pagina 97
para mais detalhes acerca de
todos os comandos.

NOTA: Também pode carregar
no botdo ENTER em linhas de
endereco vazias para abrir o
menu Tipo.

4 e Continue a introduzir comandos
até que o programa esteja
completo.

Continua na pdgina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com os programas e os comandos (continuacao)

Como criar e lancar um programa (continuacao)

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
5 i e e Carregue SHIFT > END para
Shift q - registar o ultimo enderego no fim

do programa.

6 n e Carregue START na Caixa de
comando para iniciar o programa
no Modo Aprendizagem.

7 e Efetue modificagdes no programa
até alcancar os resultados
desejados.

8 e Depois de completo, carregue

F1 m em F1 > HOME para comutar
> .

o sistema para o Modo de [ RUN MODE ]

Funcionamento. PRESS [HOME]

TO INITIALIZE SYSTEM

9 Se o programa néo tiver nome
G ou F2 usando MENU1 > NOME
PROGRAMA, o sistema pede o
nome do programa: Setup Program Name?

e Carregue em F1 para dar
um nome ao programa. [F11 Yes [F2} No
(aconselhado).

e Carregue em F2 para continuar
sem dar um nome ao programa.

NOTA: Para comutar programas,
Consulte “Como abrir e editar um
programa” na pagina 48.

10 e Se tiver carregado em F1, use
~ Program Name
as setas e o botdo ENTERpara  § .7 -~ .
ooo J introduzir o nome do programa. EXAMPLE
o S e Carregue em F1 para guardar e 0123456789~ . _
i ABCDEFGHIJKLM
continuar. NOPQRSTUVWXYZ
[F1] OK

62 www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes

Esta seccédo fornece indicacdes rapidas e simples para criar os padrdes de dosificagdo mais usados. Siga
0s passos desta seccao e também com “Apéndice A, Referéncia de menu tipo” na pagina 97, que contém
informagdes detalhadas acerca dos comandos.

Para os procedimentos de base para criar um programa e para trabalhar com programas (tais como abertura
de programas ou copia, inser¢éo e apagamento de comandos), consulte “Trabalhar com os programas e os
comandos” na pagina 47.

Como navegar no Menu Tipo

e Carregue em MOVER ACIMA, MOVER ABAIXO, ENTER, e botdes numéricos para passar e alterar os valores
XYZR.

e Carregue em F1 (OK) para guardar os valores indicados e sair do menu.
e Carregue em F2 (Seguinte) para aceitar os valores mostrados e passar a janela seguinte.
e Carregue em F3 (Corrente) para modificar as coordenadas mostradas para a localizag&o corrente da ponta.

e Carregue em ESC para cancelar quaisquer modificagcdes para regressar ao programa.

Como fazer um Ponto

REQUISITOS PRELIMINARES
O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 e Movimente a ponta de dosificagdo

@ @ 0 0 passo-a-passo para a posicao XYZR

@ ro desejada para o ponto de dosificagéo.

2 o e Carregue SHIFT > TIPO para abrir a
Shift . la do Ponto de Dosifi = Dispense Dot 1/3
. 1y janela do Ponto de Dosificagdo. ~ f 7T 0 00
~ X 130.93 mm
¢ Efetue as alteragGes das coordenadas - 37.39  mm
XYZR necessarias. z: 45.54  mm
R: 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3 e Carregue em F2 para saltar entre as o Do ™
i - Ok janelas dos parametros do Ponto de Dispense Dot 3
Dosificacao. Retract Distance: 100.00 mm
. Retract Low 10.0 mm/s
e Carregue F1 para guardar e sair. Retract High: 10.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

4 i End e Carregue em SHIFT > END para registar
Shift Nk o fim do programa.
5 n e Carregue em START para iniciar o
programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como executar uma linha

Passagem da linha

Inicio da linha Fim da linha

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na péagina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando

1 @ @ 0 e e Movimente a ponta de dosificagéo

passo-a-passo para a posi¢ao XYZR

para o primeiro ponto de dosificagao
@ ro (Inicio da linha).
2 O e Carregue em SHIFT > 1 para registar a
Shift . 9 p, . 9 . Line Start 1/2
=lulla: 1 posi¢cdo como ponto de Inicioda Linha.  § -__- 7 0 C .
> X 130.93
~ . mm
* Efetue as alteragdes das coordenadas - 37.39  mm
XYZR necessarias. Z: 45.54  mm
R: 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3 e Carregue em F2 para passar a janela .
E2 F1 d A .. . Line Start 2/2
S os parametros de Inicio da Linha.  § " - T T - ...
. Li : 10.
e Carregue F1 para guardar e sair. R12§ezgfed 900 ﬂzgis
Pre-move Delay: 0.00 s

Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1
[F11 OK [F2] Next

4 @ @ 0 e Movimente a ponta passo-a-passo para
a posicado XYZR do segundo ponto
@ ro (Passagem da Linha).
5 N, e Carregue em SHIFT > 2 para registar a
Shift . = Line Passing 1/2
. posicdo como ponto de Passagemda | ___C__CCT_ T ...
Linha. X 130.93 mm
- Y: 37.39  mm
e Efetue as alteragdes das coordenadas Z: 45.54  mm
XYZR necessdrias. R: 89.32  deg
[F11 OK [F2] Next [F3] Current
6 e Carregue em F2 para passar a janela X X
E2 Fi a . Line Passing 2/2
S dos parametros de Passagem da Linha. § -0 JTTC 0T ...
e Carregue F1 para guardar e sair. Eg;igfed: o0 'Srgéfs
Node Time: 0.00 s
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1
[F1] OK [F2] Next

Continua na pagina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como fazer uma linha (continuacao)

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
7 e Movimente a ponta passo-a-passo para
@ @ 0 @ a posigdo XYZR do ultimo ponto de

o dosificagéo (Fim da Linha).
-l = =
O

8 —0 e Carregue em SHIFT > 3 para registar a
Shift .~ . . Line End 174
3 posi¢cdo como ponto de Fim da Linha.  § “_ 7 "
> X 130.93
~ . mm
¢ Efetue as alteragOes das coordenadas - 37.39  mm
XYZR necessarias. Z: 45.54  mm
R: 89.32 deg

[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current

9 e Carregue em F2 para passar a janela .
F2 F1 d ~ . . Line End 4/4
S os parametros de Fimda Linha.  § "_ 0 T ...
. Retract Distance: 0.00 mm
e Carregue F1 para guardar e sair. Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

10 i End e Carregue em SHIFT > END para registar
Shift . ME o fim do programa.
11 n e Carregue em START para iniciar o
programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como fazer um arco

Ponto do arco

Inicio da linha Fim da linha

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na péagina 47.
Visor da Caixa de Comando

# Botoes Passo

' 9000

(4
@ QOQ

Movimente a ponta de dosificagdo
passo-a-passo para a posi¢ao XYZR
para o primeiro ponto de dosificagao
(Inicio da linha).

2 O e Carregue em SHIFT > 1 para registar a
Shift .~ . s . Line Start 1/2
1 posicdo como ponto de Inicioda Linha.  § ~__- T T ...
> X 130.93
* Efetue as alteragdes das coordenadas o 3739w
XYZR necessarias. Z: 45.54  mm
R: 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3 e Carregue em F2 para passar a janela
E2 Fi A P . Line Start 2/2
S dos pardmetros de Inicio da Linha.  § “_CC . CCToC ..
* Carregue F1 para guardar e sair. k12§e§5?ed: 3000 s
Pre-move Delay: 0.00 s

Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1l): 1
[F11 OK [F2] Next

Movimente a ponta para a posi¢édo
XYZR onde devera ser o topo do arco
(Ponto do Arco).

5 N e Carregue em SHIFT > MENU1 para
Shift F1 ist i3 Ponto do Al Arc Point
1 icnu1 registar a posigdo com Pontodo Arco. | "0 D 0 ...
- X 130.

* Efetue as alteragdes das coordenadas v 130,03 mm
XYZR necessarias. Z: 45.54  mm
) R: 89.32 deg

e Carregue F1 para guardar e sair.
[F1] OK [F3] Current

Movimente a ponta passo-a-passo para
a posicao XYZR onde deve acabar o
arco (Fim da Linha).

Continua na pagina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como fazer um arco (continuacao)

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
7 i —0 e Carregue em SHIFT > 3 para registar a e "
Shift > B posi¢cdo como ponto de Fim da Linha. S
* Efetue as alteragdes das coordenadas ¥ 0.5 m
XYZR necessarias. z: 45.54  mm
R: 89.32 deg

[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current

8 e Carregue em F2 para passar a janela .
F2 F1 n . . Line End 4/4
S dos parametros de Fim da Linha. - ...
. Retract Distance: 0.00 mm
e Carregue F1 para guardar e sair. Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

9 - End e Carregue em SHIFT > END para registar
Shift . B o fim do programa.
10 n e Carregue em START para iniciar o
programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como executar uma circunferéncia

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pégina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 O e Carregue em SHIFT > 4 para abrir o Cirel
[ = - . ~ .
Shift N N menu da Circunferéncia. S
* Carregue em F1 para executar uma [F11 3-Point [F2] Center Point
F1 ou circunferéncia selecionando trés pontos
no didmetro da circunferéncia. @~ | Tttt
e Carregue em F2 para executar uma
circunferéncia introduzindo o ponto de

centro da circunferéncia.
2 @ @ 0 e e Siga as instrugdes no visor para
introduzir as coordenadas XYZR.

3 e Carregue em F2 para saltar entre .
E2 Fi . A Circle 5/5
S as janelas dos parametros da N .l ...
Circunferéncia. Retract Distance:  0.00 mm
. Retract Low: 10.0 mm/s
e Carregue F1 para guardar e sair. Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

4 i End e Carregue em SHIFT > END para registar
Shift . B o fim do programa.
5 n e Carregue em START para iniciar o
programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como preencher uma Area

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de

aprendizagem” na pégina 47.

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

1 °
> &P >

Carregue em SHIFT > 9 para abrir
o0 menu de Preencher Area, depois
selecione o Tipo de Preenchimento.

Carregue em 1 RETANGULO.

NOTA: Este procedimento mostra como
preencher um retangulo. Consulte

“22 Preencher Area” na pagina 115
para obter informacdes detalhadas
acerca de cada tipo de preenchimento.

Fi1l Area 1/2
Fill Type: 2

1 Rectangle 5 Circle Out

2 Rectangle In 6 Polygon In

3 Rectangle Out 7 Polygon Out
4 Circle In

[F11 OK [F2] Next

2 °
'EH' 'IH!'
> XX.XX >

Carregue F2 para passar a pagina dos
parametros de Preenchimento da Area.

Introduza a Largura e a Banda da area
a preencher, depois carregue em F1
para guardar a definicdo e regresse ao
programa.

Fi1l Area 2/2
Width 0.00 mm
Band: 0.00 mm

[F11 OK [F2] Next

Movimente a ponta de dosificagdo para
o canto superior esquerdo da area a
preencher.

Carregue em SHIFT > 1 para registar a
posi¢cdo como ponto de Inicio da Linha.

Line Start 1/2
X 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
R: 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

Carregue em F2 para passar a janela
dos parametros de Inicio da Linha.

Carregue F1 para guardar e sair.

Line Start 2/2
Line Speed: 10.0 mm/s
Pre-move Delay: 0.00 s
Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

Movimente a ponta de dosificagdo
para o canto inferior direito da area a
preencher.

Continua na pagina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como preencher uma area (continuacao)

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
7 i —0 e Carregue em SHIFT > 3 para registar a e "
Shift > B posi¢cdo como ponto de Fim da Linha. S
X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
R: 89.32 deg

[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current

8 e Carregue em F2 para passar a janela .
F2 F1 n . . Line End 4/4
S dos parametros de Fim da Linha. - ...
. Retract Distance: 0.00 mm
e Carregue F1 para guardar e sair. Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

9 - End ¢ Carregue em SHIFT > END para registar
Shift NE o fim do programa.
10 n e Carregue em START para iniciar o
programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como fazer uma série de pontos (Passo e Repetir)

Use Passo e Repetir para dosificar o mesmo padrdo em pegas multiplas numa série.

Dosificagdo Dosificagdo
Ponto Ponto

Dosificacdo Dosificagdo
Ponto Ponto

REQUISITOS PRELIMINARES
O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na péagina 47.

O As pecas multiplas estdo devidamente colocadas no prato de fixagdo. Consulte “12 Passo e Repetir 2D” na
pagina 107 e “12 Passo e Repetir 3D” na pagina 109 para informagdes detalhadas acerca deste comando.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 i Q e e Carregue SHIFT > 8 para abrir a janela ool
Shift N :N: R da Etiqueta. S
e Introduza um nimero de Etiqueta (neste | “2°¢'" 2
F1 exemplo, o nimero 2).
e Carregue F1 para guardar e sair.
[F11 oK
2 @ @ 0 e ¢ Movimente a ponta de dosificagéo
passo-a-passo para a posicao XYZR
0 desejada para o primeiro ponto de
@ ro dosificacéo.
3 o e Carregue SHIFT > TIPO para abrir a
Shift . s = Dispense Dot 1/3
> U janela do Ponto de Dosificagdo. | Z.20CTI TT ...
~ X 130.93 mm
¢ Efetue as alteragdes das coordenadas v 37.39  mm
XYZR necessarias. Z: 45.54  mm
R: 89.32 deg
[F1] OK [F2] Next [F3] Current
4 e Carregue em F2 para saltar entre as . Dot s
i - Ok janelas dos parametros do Ponto de Dispense Dot 3/
Dosificacao. Retract Distance: 100.00 mm
. Retract Low: 10.0 mm/s
e Carregue F1 para guardar e sair. Retract High: 10.0 mm/s
[F11 OK [F2] Next
5 D see e Carregue em SHIFT > 5 para abrir o R—
Shift : F1 menu Passo e Repetir. PR
> W >
e Carregue F1. [F1] Step & Repeat 2D
[F2] Step & Repeat 3D

Continua na pdgina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como fazer uma série de pontos (Passo e Repetir) (continuacao)

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
6 e Carregue F2 para passar a pagina
coounto e repeot 0 e
Direction X(1)/Y(2): 1
X Offset: 1.00 mm
Y Offset: 1.00 mm

[F11 OK [F2] Next

7 e e Digite 2 no campo Coluna.
. 9 P Step & Repeat 2D 2/2
2w > ¢ Digite 2 no campo linha. | ccoooooemmmooommoooo oo
Column (X): 2
e Digite o nimero de etiqueta do passo 1 Rowh(Y)i ) i
para passar & Etiqueta (neste exemplo, ZZEO i;b;{N( ) p
2).
. [F11 OK [F2] Next
e Carregue F1 para guardar e sair.
8 i End e Carregue em SHIFT > END para registar
Shift . B o fim do programa.
9 n e Carregue em START para ensaiar o
programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como executar uma circunferéncia rotativa

1. Inicio da linha
5. Fim da linha

4. Ponto do arco

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na péagina 47.

#

3. Passagem da

linha

Botoes

2. Ponto do arco

Passo

Visor da Caixa de Comando

1

@930
°°0°

Movimente a ponta de distribuicdo
passo-a-passo para a primeira posicao
de dosificagao XYZR (1. Inicio linha).

.
s @

Carregue em SHIFT > 1 para registar a
posigdo como ponto de Inicio da Linha.

Rode para 0 para a coordenada R.

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

Line Start 1/2
X 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
R: 0 deg

>

Carregue em F2 para passar a janela
dos parametros de Inicio da Linha.

Carregue F1 para guardar e sair.

[F11 OK [F2] Next

Line Start 2/2
Line Speed: 10.0 mm/s
Pre-move Delay: 0.00 s
Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

000

()
=] °0°

Movimente a ponta de dosificagéo
passo-a-passo para a segunda posicao
de dosificagdo XYZR (2. Ponto do arco).

S Menul >

Carregue em SHIFT > MENU1 para
registar a posicdo com Ponto do Arco.

Rode para 90 para a coordenada R.

Carregue F1 para guardar e sair.

Arc Point

X 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
R: 90.00 deg
[F11 OK [F3]1 Current

Movimente a ponta de dosificagdo
passo-a-passo para a terceira posicao
de dosificagdo XYZR (3. Passagem da
linha).

Continua na pdgina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Criacao de padroes (continuacao)

Como executar uma circunferéncia rotativa (continuacao)

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
7 e e Carregue em SHIFT > 2 para registar a
Shift . = Line Passing 1/2
. posicdo como ponto de Passagemda | ___C Tl T . ...
Linha. X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
e Rode 180 para a coordenada R. Z: 45.54  mm
R: 180.00 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

8 e Carregue em F2 para passar a janela
E2 Fi A . Line Passing 2/2
S dos parametros de Passagem da Linha. § - 270 % .
. Li : 10.
e Carregue F1 para guardar e sair. Node ?fﬁid 0008 'S"'"/S

Dispenser OFf(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

9 e Movimente a ponta de dosificagdo
@ e 0 Q passo-a-passo para a quarta posicao
@ °o° de dosificagcdo XYZR (4. Ponto do arco).
10 i o’ ¢ Carregue em SHIFT > MENU1 para .
Shift e F1 registar a posigdo com Ponto do Arco. Arc Point
* Rode 270 para a coordenada R. ¥ 0.5 m
e Carregue F1 para guardar e sair. b 0 deg
[F1] OK [F3] Current
11 * Movimente a ponta de dosificacdo
@ e 3° passo-a-passo para a quinta posi¢ao de
[} °o° dosificagdo Fim linha).
12 - —0 e Carregue em SHIFT > 3 para registar a .
Shift Ny posicdo como ponto de Fim da Linha. Line End L/4
* Rode 360 para a coordenada R. o 2080 m
Z: 45.54 mm
R: 360.00 deg

[F1] 0K [F2] Next [F3] Current

13 e Carregue em F2 para passar a janela .
F2 Fi ~ . . Line End 4/4
S dos parametros de Fim da Linha. -
. Retract Distance: 0.00 mm
¢ Carregue F1 para guardar e sair. Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

14 ___ End e Carregue em SHIFT > END para registar
Shift . B o fim do programa.
15 n e Carregue em START para ensaiar o
programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Calibrar a altura da ponta

A altura da ponta é a distancia entre a ponta e a superficie de trabalho. A altura da ponta deve ser calibrada e
depois novamente calibrada, se necessario, para compensar ligeiras variagdes de altura que ocorrem quando sao
efetuadas alteragdes no sistema, principalmente a substituicdo do bico ou da ponta.

NOTA: Para informacdes acerca de quando calibrar a altura da ponta, “Altura da ponta” na péagina 22.

Siga estas instrucdes para calibrar a altura da ponta e depois para calibrar manualmente a altura da ponta apos
uma troca de ponta de dosificagdo do mesmo tipo.

Sistemas sem alinhador de pontas

Se o seu sistema néo incluir o alinhador opcional da ponta, siga estes procedimentos para calibrar a altura da ponta
e, em seguida, recalibrar manualmente a altura da ponta apds uma troca da mesma ponta pela mesma.

NOTA: O alinhador de pontas opcional pode ser adicionado a um sistema existente. Consulte “Alinhador de ponta”
na pagina 84.

Definir um ponto de calibracao (Configuracao inicial para Regulacao da agulha)

O sistema usa um ponto de calibragéo para a fungao de Regulacdo da agulha para calibrar a altura da ponta apds a
troca por uma ponta de dosificacdo do mesmo tipo.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
e Carregue SETUP.
SETUP 1/3

l—
* MOVER ACIMA/ABAIXO para PONTO 01 XY Move Speed
s

it 02 Z Move Speed
DE CAL|BRAQAO- 03 R Maximum Speed

04 Point to Point Arc Jump
> * Carregue ENTER. 05 Park Position
06*Calibration Point
07 Mark Points

e ¢ Desloque a ponta para baixo até ficar o

mais proximo possivel da superficie de calibration Point

trabalho.
° Jog tip to position
p p
>

e Carregue em F1 para guardar as
definicdes.

[F1] OK
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Calibracao da altura da ponta (continuacao)

Calibracao da ponta (Regulagao da agulha)

REQUISITOS PRELIMINARES

OA altura da ponta esta calibrada. Consulte “Definir um ponto de calibragdo (Configuragédo inicial para Regulagéo

da agulha)” na pagina 75.

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

Carregue F1.

MOVER ACIMA/ABAIXO para
REGULAGAO AGULHA.

Carregue ENTER.

[PROGRAM MENU] 1/1
01 Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05*Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

Carregue ENTER.

A ponta de dosificagdo desloca-se para
o ponto de calibragao definido pelo
utilizador.

NOTA: A ponta estara 5 mm (0,2")
acima do ponto de calibragdo para
evitar um eventual esmagamento da
ponta.

Needle Adjust

®

3 @

©

oooe
Lt

Movimente a ponta passo-a-passo
até estar centrada sobre o ponto de
calibracao.

Carregue ENTER.

A agulha roda automaticamente
180 graus.

Needle Adjust

Jog tip over calibration point
(0 deg)

®

3 @

©

oooe
Lt

Movimente a ponta passo-a-passo
até estar centrada sobre o ponto de
calibragéo.

Carregue ENTER.

Jog tip over calibration point
(180 deg)

Carregue em F1 para regular apenas o
programa de dosificagdo correntemente
aberto para a altura da ponta
recalibrada.

ou

Carregue em F2 para regular todos os
programas de dosificacao para a altura
da ponta recalibrada.

Adjust current program or
adjust all programs?

[F1] Current [F2] ATl
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Calibracao da altura da ponta (continuacao)

Sistemas com alinhador de pontas

Se o seu sistema incluir o alinhador opcional da ponta, siga estes procedimentos para calibrar a altura da ponta e
recalibrar automaticamente a altura da ponta apds uma troca da mesma ponta pela mesma.

Estabeleca um ponto de calibracao (configuracao inicial para o ajuste automatico da agulha)

O sistema usa a configuracao de detecdo de agulhas para a funcao do ajuste automatico da agulha para recalibrar
a altura da ponta depois de uma mesma troca da ponta de dispensacéo.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pégina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 e Pressione SETUP.
f— [SETUP] 2/3
" e MOVER PARA CIMA / BAIXAR 08 Program Output Status
— - A AGULHA E DETETAR A T pae Sratus
Setup - 10 Auto Purge
setril § CONFIGURAGAO. 11 Pre-cycle Initialize
> > . 12 Pre-dispense Wait Time
* Pressione a tecla ENTER. 13 Default Dispense Port
14*Needle Detect Setup
2 @ @ 0 e e Mova a ponta até o alinhador da ponta
. . . . Needle Detect Setup
e abaixe a ponta até que fiqueomais  § _ - - T TTCt .
o préximo possivel da mira (ponto cruz).
@ ° ° . Jog tip to needle detect
o S F1 e Pressione F1. device cross point
Aparecerd o ecrd de Configuracdode | -------------mi it
Detecdo da Agulha. LF11 Ok
3 e Pressione F1.
F1 Needle Detect Setup
O sistema inicia a calibragdo. =~ | "ttt
Press [F1] to search for
needle position
4 e Pressione F1 para aceitar a calibragéo.
F1 Needle Detect Setup
NOTA: Pressione F2 paracancelara @ || ~~------------mmmmmmmmmmmmooes
Callbragao' Reset position?
[F1] Yes [F2] No
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Calibracao da altura da ponta (continuacao)

Volte a calibrar a ponta (ajuste automatico da agulha)

REQUISITOS PRELIMINARES

OA posicao de detegédo da agulha esta calibrada. Veja “Estabeleca um ponto de calibragédo (configuragéo inicial
para o ajuste automatico da agulha)” na pagina 77.

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

— .
A | ¢

Pressione F1.

MOVA PARA CIMA / PARA BAIXO O
AJUSTE AUTOMATI CO DA PONTA

Pressione ENTRAR.

[PROGRAM MENU] 1/1
01 Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05 Needle Adjust

06*Auto Needle Adjust

Pressione ENTRAR.

O sistema verifica automaticamente

a altura da ponta usando o alinhador
de pontas e exibe as atualizagdes de
deslocamento necessarias para calibrar
a altura da ponta.

Auto Needle Adjust

Uma vez finalizada a busca, pressione
F1 para aceitar a calibracéo.

Auto Needle Adjust
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Trabalhar com entradas/saidas

Se ligar entradas/saidas, consulte estas instrugdes para o uso das entradas/saidas. Ha variados modos de
utilizacédo das entradas/saidas.

e Como comando de programa (SET I/O) para habilitar ou desabilitar saidas num programa.
e Como modificacdo de configuracdo em INICIALIZAR SAIDA.
» Como modificagdo de configuracdo em ESTADO SAIDAS PROGRAMA.

NOTA: Os ultimos dois pontos aplicam-se se desejar que o sistema modifique automaticamente o comportamento
de uma saida.

Habilitar ou desabilitar uma entrada/saida

As Entradas/Saidas podem ser ligadas ou desligadas num programa usando o comando SET I/0O. O SET I/O
também é usado para fazer com que o sistema verifique o estado de um sinal de entrada num ponto especifico do
programa.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

O O programa que deseja editar esta aberto. Consulte “Como abrir e editar um programa” na pagina 48.

OO cabo Entrada/Saida esta ligado corretamente. Consulte “Porta I1/0” na pagina 95, para os esquemas de

cablagem.
# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
v e Carregue em TYPE pu— "™
" A e MOVER ACIMA/ABAIXO para SET I/O. 15 Dispense Port

16 Call Pattern
o = e Carregue ENTER. 17 End Pattern
Type S ‘ > 18 Call Subroutine
Aparece o menu Set I/0. Consultar 19 End Subroutine
“21 Configurar I/O” na pégina 114 5?*(5:211 I';gog”a”'
para informacgdes detalhadas acerca do
comando Set I/0O.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Comutar automaticamente saidas ON

Use Inicializar Saidas no Menu1 para especificar quais saidas (1-8) ligar no inicio dos programas.

NOTA: Os sinais online devem ser desativados.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de

aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

1

<l

¢

L)

Menul S

Carregue MENU1.

MOVER ACIMA/ABAIXO para SAIDA
INICIALIZAGAO.

Carregue ENTER.

[MENU 1] 1/2
01 Group Edit

02 Ex. Step & Repeat

03 Program Name

04 Axis Limit

05*Initialize Output

06 Jog Acceleration

07 Teach Move Z Clearance

LT
L

Use as SETAS para saltar entre as
saidas.

Carregue em ENTER para modificar os
valores: 1 para ON, 0 para OFF.

Initialize Output

Port: 12345678
Current: 00000000
New: 00000000
[F1] OK

w
a
iy

Carregue F1 para guardar ou sair.

Definir como se comportam saidas no fim de um programa

Use Estado Saidas Programa em Configuragdes para especificar como funcionam as saidas apés o fim dos

programas.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de

aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes

Passo

Visor da Caixa de Comando

1
—
2.0
> "L >

Carregue SETUP.

MOVER ACIMA/ABAIXO para ESTADO
SAIDAS PROGRAMA.

Carregue ENTER.

[SETUP] 2/3
08*Program Output Status

09 Pause Status

10 Auto Purge

11 Pre-cycle Initialize

12 Pre-dispense Wait Time

13 Default Dispense Port

14 Needle Detect Setup

2
o]  Euc-ad
..
3 ou & >

Carregue em 1 ENABLE para manter as
saidas ligadas apos o fim do programa.

Carregue em 2 DISABLE (predefinido)
para permitir que as saidas comutem
para OFF apds o fim do programa.

Program Output Status
Disable

1 Enable

2 Disable

Select: _

[F1] OK

3
F1

Carregue F1 para guardar ou sair.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Funcionamento

Depois do sistema ter sido instalado e programado, as unicas agdes requeridas ao operador sao ligar o sistema,
iniciar o programa para a peca a trabalhar e desligar o sistema no fim do periodo de trabalho.

Iniciar o sistema para funcionamento de rotina

1. Ligue a caixa de comando a porta da caixa de comando na parte frontal do
rob0.

2. Ligue o robbd.

3. Verifique o sistema dosificador, incluindo o controlador da valvula. Consulte
0s manuais do equipamento do dosificador se achar necessario.

4. Abra o programa de distribuicdo. Consulte “Como abrir e editar um
programa” na pagina 48.

NOTA: Para iniciar um programa lendo um cédigo de barras, consulte
“Iniciar um programa usando um cédigo de barras” abaixo.

5. Posicionar corretamente a pecga de trabalho na superficie de trabalho.

6. Carregue no botdo START na parte frontal do robé.

7. Quando necessario, consulte os manuais do Botéo de PURGA Boto de Botéo de
sistema de distribuigcdo para reabastecer o DO DOSIFICADOR ACIONAMENTO ~ PARAGEM DE
dosificador. EMERGENCIA

8. Se houver uma emergéncie}, carregue no botao
de PARAGEM DE EMERGENCIA. yuspsuseﬂ

PURGE

START/

NOTA: Quando se carrega o botéo de
PARAGEM DE EMERGENCIA, o rob6 desloca-
se para a posi¢ao home (0, 0, 0).

- e=ie EMERGENCY

/am Pendant SVC USB STOP

Porta da caixa de
comando

Iniciar um programa por leitura de cédigo de barras

REQUISITOS PRELIMINARES
OO leitor de codigos de barras esta ligado a porta USB SVC na parte frontal do robd.

OO programa a usar para a leitura do cédigo de barras foi criado e tem nome.
O Foi criado um codigo de barras com o nome do programa incluido no mesmo.

OA leitura do cédigo de barras esta habilitada. Consulte “Configuracdo do Leitor de cédigos de barras” na
pagina 45.

O O sistema esta no Modo Funcionamento. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

1. Posicionar corretamente a peca de trabalho na superficie de trabalho.

2. Use o leitor de codigos de barras para ler o cédigo para o programa de dosificagéo a iniciar.

O sistema inicia e executa o programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Funcionamento (continuacao)

Pausa durante um ciclo de dosificacao

Carregue em START em qualquer momento para parar o sistema durante um ciclo de dosificagédo; a ponta desloca-
se para a posicao especificada por Estado Pausa ou interrompe-se no préximo ponto do programa.

NOTA: Se o sistema entrar em pausa durante a dosificagdo, o sistema desliga o dosificador, comprometendo a
integridade do padrao.

Purgar o sistema
Para purgar o sistema, carregue no botao PURGA DO DOSIFICADOR.

NOTA: Pode configurar o sistema para purgar automaticamente. Consulte “Purga automatica” na pagina 42.

Desligar o sistema

1. Consulte os manuais de instrugdes do sistema de dosificagdo para quaisquer instrugcoes especiais para
desligar o sistema.

2. Desligue o robd.

Numeros de Peca

Numeros de pecas do Sistema de Dispensacao automatizado

N° da Peca # .

" Descricao
peca Europa
7363673 7363674 Robd, R3, 300 /300 /150 mm / +999 (11.8 /11.8 /5.9" / £999°)
7363675 7363676 Robd, R4, 400 / 400 / 150 mm / £999° (15.7 / 15.7 / 5.9" / £999°)
7363677 7363678 Robd, R6, 620 /500 / 150 mm / £999° (24 / 19.7 / 5.9" / £999°)

*Atende as normas de seguranca europeias
NOTA: Encomende o Teach Pendant separadamente.

Numero de peca do Teach Pendant

N° da peca Descricao
7361253 Teach Pendant
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Acessorios

Protecoes de seguranca

As protegdes de seguranca Nordson EFD integram-se perfeitamente com a vossa linha
completa de sistemas de dosificagdo automatizados. Incluindo controlos de dosificagcao
externos, uma cortina de seguranca leve, uma caixa interna de controlos elétricos e calhas
para uma configuragdo mais rapida e segura, estas protecdes em conformidade com as
Diretivas CE também estdo em conformidade com a Diretiva Maquinas da UE 2006/42/CE.

N° da peca | Descricao Modelos de rob6é compativeis

7362739 Ampla protecao de seguranca

= R3, R4
7362767 Ampla protecéo de seguranca, Europa

Cabos de PC para caixas de seguranca:
a. Cabo de alimentagdo do monitor, 5 m
(16,4 pés) a
b. Cabo do monitor VGA, 5 m (16,4 pés)
c. Cabo Y para porta E/S do robot, b
25 pinos

7363719

Cabos de saida pré-configurados

N° da peca | Descricao

7360551 Cabo standard para ligar o dosificador e o robd

Cabo de dupla voltagem para ligar até dois dosificadores/controladores

7360554 R
ao robd

7360558 Cabo dAe conector duplo para ligar até dois controladores PICO Touch
ao robd

7362373 Cabo com conector Unico para conectar um controlador Liquidyn V200

ao robo6
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Acessorios (continua)

Placa de fixacao

Todas as placas de fixagdo do robot incluem cinco localizadores de extremidades e quatro suportes de
nivelamento.

Artigo N° da peca Descricao
7362547 Prato de fixagdo 300 mm
7362548 Prato de fixagdo 400 mm
7362549 Prato de fixagdo 600 mm

Caixa Start/Stop

A caixa acessorio de start/stop facilita as ligagdes de entrada/saida para as fungdes remotas, tais como um botédo
de acionamento ou de paragem de emergéncia. Consulte os esquemas elétricos em “Exemplo de ligacbes de
entrada/saida” na pagina 96.

N° da peca Descricao
Caixa de acessorios de Inicio / Paragem e verificador I/O, padrao

7363285 O verificador de 1/0O permite que um usuario / programador simule (1) sinais de entrada de
dispositivos externos ou (2) saidas da automagao antes de instalar fisicamente quaisquer
dispositivos externos.

7360865 Caixa acessorio de start/stop, Comunidade Europeia

Kit de expansao de E/S

Este kit expande a capacidade de E/S do robot de 8 entradas / 8 saidas para 16 entradas / 16 saidas.

Artigo N° da peca Descricao

. _,.-;V 7360866 Acessorio do robd, expansdo de E/S, 16 entradas / 16 saidas

Alinhador de ponta
Artigo N° da peca Descricao

7362353 Kit de acessorios de alinhamento de pontas do robé serie R

Il Kit de acessorios para montagem em cima/em baixo

4} [ ] . 7363940 Este kit permite-lhe montar o alinhador de pontas no centro da placa
o 22> de trabalho do robot, acima ou abaixo, para facilitar as aplicagdes
et Ay multi-agulha ou outros tipos de aplicacées.
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Acessorios (continuacao)

Suportes de montagem

Série 794-TC

Pecas de substituicao

Para as pecas sobresselentes, consulte as instrucdes de manutencéo do robd disponiveis em www.nordsonefd.
com/PT_RobotMaintenanceGuide.

Artigo N° da peca Descricao Artigo N° da peca Descricao
Suporte de fixagéo para
Suporte de montagem . g
7360610 . 7361114 as valvulas das séries
do corpo da seringa *QRA1
Suporte de montagem Suporte de montagem
7361815 para valvulas PICO 7362177 para Liquidyn P-Jet e
Pulse® vélvulas P-Dot
Suporte de montagem
para todas as valvulas
7360613 rcnoﬂtggzzo(?/gl‘\a/ulas Suporte para gestéo
L de ar e cabos (duas
?qu 778572 ’ 772852 741, 736, 7364040 bragadeiras para cabos
’ e ) e trés portas de ar).
Suporte de montagem
de valvulas universal
7361758 para todas as valvulas
com orificios de
montagem (Valvulas
série 702, 754 e 794)
3 Suporte de montagem
. Tits| 7363518 para vélvulas da

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00 85

Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



http://www.nordsonefd.com/PT_RobotMaintenanceGuide
http://www.nordsonefd.com/PT_RobotMaintenanceGuide

Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Problemas de funcionamento

Mensagens de erro na caixa de controlo

Quando se verifica um erro de programagao, o visor da Caixa de Comando mostra o nimero de endereco onde
ocorreu o erro e uma mensagem de erro. Consulte a tabela seguinte para as mensagens de problemas na Caixa de

Comando.

Addr.

1 <

Numero do endereco onde ocorreu o erro

Over Call Program Stack ! «——f—— Mensagem de erro
[OK] F1 < Carregue em F1 para apagar a mensagem de erro,
depois corrija a causa do erro
Mensagem de erro Causa Solucao

Excesso de chamadas de
programas [Over Call Program
Stack]

O sistema nao consegue chamar o programa
corrente

Chame outro numero de programa.

Erro no comando de enchimento
[Error Fill Command]

Os pontos de inicio e de fim da linha, apds
um comando de enchimento, estdo nas
mesmas coordenadas

Corrija as coordenadas de Inicio e Fim da
linha que ocorrem ap6s o comando de
enchimento.

Impossivel usar Chamar padrao
[Can’t Use Call Pattern]

O comando de padrao de chamada usado e
o programa chamado para execugao inclui
um comando de padrao de chamada (o
software ndo permite esta condigéo)

Crie um programa novo que nao inclua o
comando de chamar padréo.

Impossivel encontrar o ponto
de fim do preenchimento [Can’t
Find Fill End Point]

Comando de fim da linha em falta apés o
comando de preenchimento

Assegure-se que o comando de fim da
linha esteja inserido apés o comando de
preenchimento

Etiqueta ndo encontrada [Label
Not Found]

O sistema n@o consegue encontrar o nimero
de etiqueta especificado num comando Ir
para (Etiqueta)

Verifique os comandos etiqueta no
programa. Use MENU2 > Salte para procurar
a etiqueta em falta.

Se o numero da etiqueta néo existir, o
sistema mostra a seguinte mensagem de
erro. Corrija o problema de programagao.

Inicio da linha necessario [Need
Line Start]

Comando de inicio da linha em falta antes do
comando de Passagem da linha, Ponto de
arco ou Fim da linha

Introduza um comando de inicio da linha em
falta antes do comando de Passagem da
linha, Ponto de arco ou Fim da linha.

Fim da linha necessario [Need
Line End]

Comando de fim da linha em falta apds um
comando de Inicio da linha, Passagem da
linha ou Ponto de Arco.

Introduza um comando de fim da linha em
falta apdés um comando de Inicio da linha,
Passagem da linha ou Ponto de Arco.

Erro de configuragéo [Setup
Error]

Comando de Fim do programa introduzido
apo6s um comando de Inicio da linha

Corrija o erro de programacéo. O comando
de Fim do programa s6 pode ser introduzido
quando as linhas anteriores da programagéao
sejam logicas.

Os Marcadores devem estar
separados [Mark Point Must
Separate]

Os Marcadores 1 e 2 tém as mesmas
coordenadas

Assegure-se que os Marcadores 1 e 2 tém
coordenadas diferentes.

Ponto de percurso ilegal [lllegal
Path Point]

As coordenadas Inicio da linha, Ponto do
arco, e Fim da linha estao numa linha reta

Corrija as coordenadas do Ponto de arco de
modo que o padréo de distribuicdo seja um
arco em vez de uma linha reta.

Erro de endereco de destinagéo
[Destination Address Error]

A Destinagao para um comando Editar grupo
> Movimentar ja contém um comando

Assegure-se que o endereco de destinacao
para as quais linhas de endereco sédo
movimentadas esteja vazio.

Continua na pdgina seguinte
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Mensagens de erro na caixa de controlo (continuacao)

Mensagem de erro Causa Solucao
Endereco néo vazio [Address Comando introduzido para um endereco que | Se desejar substituir o comando existente
Not Empty] ndo esta vazio por um comando novo, carregue em F1 para

continuar; caso contrério, passe a linha de
endereco vazia seguinte.

Falha na confirmacgédo da senha | A confirmacgdo da senha ndo corresponde a Introduza novamente a confirmagéo da
[Password Confirm Fail] nova senha introduzida senha, assegurando-se que corresponda
exatamente a nova senha introduzida.

Senha errada [Password Error] Senha introduzida incorreta para um Introduza a senha correta.
programa bloqueado

Verificacoes de diagndstico (Menu de diagnodstico)

Pode ensaiar facilmente o funcionamento dos componentes principais do sistema usando o Menu de diagnéstico.

REQUISITOS PRELIMINARES

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 . MENUT.
f— Carregue v [MENU 11 2/2
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para 08 Utility Menu
N4 «f DIAGNOSTICO 097DTagnostic
Menu LIS > ¢ Carregue ENTER.
Aparece o Menu DIAGNOSTICO.
2 e Selecione o teste de diagndstico a
e— t [DIAGNOSTIC] 1/1
executar. 01 Home Sensor
— <l _ * Quando o teste esta completo, carregue | o5 [ro0t otels
‘ S S Esc em ESC para regressar ao menu 04 Teach Pad
DIAGNOSTICO. 05 R$232
06 Motor
NOTA: Para referéncia, cada teste esta
descrito nos seguintes passos.
3 — e Selecione HOME SENSOR para ensaiar s
. ome sensor
0s sensores dos eixos. Move robot axis by hand
— <0 e Deslocar lentamente a placade basedo {,.,
‘ Esc robd e depois o eixo Z & mao. Y: 0
> > i ; . Z: 0
- Se um eixo esta a funcionar R: 0
corretamente, o valor indicado para o
eixo muda de 0 para 1.

e Carregue em ESC para regressar ao
menu de Diagndstico.

Continua na pdgina seguinte
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Verificacoes de diagndstico (Menu de diagndstico) (continuacao)

Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
4 e Selecione FRONT PANEL para ensaiar
= botdes d inel frontal Front Panel
' 0S botoes do painel frontal. Press front panel buttons
— <0 e Carregue em cada bot&o do painel start Button : O
‘ frontal, um de cada vez. Purge Button : 0
> > N 3 . Emergency Stop: 0
- Se um bot&o estd a funcionar
corretamente, o valor indicado para o
eixo muda de 0 para 1.
e Carregue em ESC para regressar ao
menu de Diagndstico.
5 e Selecione INPUT/OUTPUT para ensaiar

'iiii:> > lEHH'

quaisquer entradas ou saidas ligadas.

- Se uma entrada/saida esta a
funcionar corretamente, o valor
indicado para a entrada/saida muda
de O para 1.

- Consulte “Porta I/0O” na pagina 95
para o esquema das PORTAS IO.

Carregue em ESC para regressar ao
menu de Diagndstico.

Input/Qutput

IN : 00000000
0UT: 000000000

Press Key 1-8 Set Output
Press Key 9 Set Dispenser

Selecione TEACH PAD para ensaiar os
botdes da Caixa de comando.

Carregue em cada botéo TP, um de
cada vez.

- Se um boté&o esta a funcionar
corretamente, o valor indicado para
SCANCODE muda de 0 para 1.

Carregue em ESC para regressar ao
menu de Diagnéstico.

Teach Pad
Press key on teach pad

SCANCODE: 0

Selecione RS232 para ensaiar a
conexao RS232.

Conecte um DB9 com 2 e 3 pinos na
porta RS232 na traseira do rob0.

- Se a conexdo esta a funcionar
corretamente, o sistema reconhece
os dados que envia e recebe.

Carregue em ESC para regressar ao
menu de Diagndstico.

RS232
Cross RS232 Pin2 & Pin3

Send Char :00

Il NO RESPONSE !!!

Selecione MOTOR para ensaiar o motor
do robd.

Carregue no respetivo botdo numérico
para ensaiar o eixo do motor.

- Se o0 eixo do motor esta a funcionar,
da-se um pequeno movimento para
tras e para a frente (~10 mm) do eixo.

Carregue e mantenha carregado ESC
até que termine o movimento do eixo e
para regressar ao menu Diagnostico.

Motor
Axis moves back & forth 10 mm
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Recuperar o sistema para a configuracao de fabrica (Limpar a
memoria)
Siga estas instrucbes para apagar todos os programas e regressar aos valores predefinidos de fabrica.

REQUISITOS PRELIMINARES
O O sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

OTodos os programas foram recuperados usando o comando GUARDAR TODOS OS PROGRAMAS no menu USB.
Consultar “Como carregar/descarregar programas usando a porta USB SVC” na pagina 60.

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
1 .
l— e Carregue MENU1 CMENU 1] 2/2
f e MOVER ACIMA/ABAIXO para MENU 08*Utility Menu
w, @ < UTILIDADES. 09 Diagnostic
Menu1 88 . S e Carregue ENTER.
2 = * MOVER ACIMA/ABAIXO para CUTILITY] )
MEMORIA. 01 Program

04 Online Signals
05 Barcode Scanner
06 System Lockout

3 . e Carregue 1 APAGAR A MEMORIA. —
Fi Memory Utility
i > e Carregue F1. coooooeeeooooooooooooeees

1 Clear Memory
2 Tool Offset

J e Carregue ENTER. 8§*E§$°Eﬁep
>

Select: _
[F1] OK
4 . e Para reiniciar a memoria introduza o "
F1 99999999 ear temory
» (9%) > ( ! WARNING!
¢ Carregue em F1 para apagar a memoria. § 1.ic wi11 erase all data from

O sistema apaga a memoéria. Ndo pede all program numbers.

outra confirmacéo. Password: _
[F1] OK
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Dados técnicos

Dimensoes do robot

B
y
Dimensao R3 R4 R6
A (largura) 490 mm (19") 590 mm (23") 810 mm (32")
B (altura) 901 mm (35”) 901 mm (35”) 901 mm (35”)
C (profundidade) | 519 mm (20”) 619 mm (24”) 616 mm (24”)

Modelo de furo para montagem do pé do robé

Utilize estas dimensdes para fazer furos nos orificios de montagem.

<

A

Iy

@

4 orificios roscados M5

@

O

Dimensao R3 R4 R6
A 400 mm 500 mm 500 mm
(15,75") (19,69") (19,69")
B 410 mm 510 mm 510 mm
(16,14") (20,08") (20,08")
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Dimensoes da placa de trabalho

As dimensdes da placa sdo as mesmas em todos os modelos de robots. Pode utilizar a placa como uma superficie
de trabalho ou adicionar uma placa de fixagéo opcional.

NOTA: Todas as dimensdes sdo em mm

235
17.5 40 40 40 40 40 17.5
T ~ N
Tp) p==c & & & & ez
aJ
O
<
@ @ & a 4
i 0 P4-MATAP o
© 4 > % a d
]
purd
b
< s s & s s &
Ip]
. Y —
10 213 10
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Dimensoes da placa de fixacao

Estas placas de fixagdo opcionais podem ser montadas na placa de trabalho.

NOTA: As dimensdes sdo em polegadas [milimetros].

Placa de fixacao R3

Montagem do alinhador de pontas

0.375

— 12.795
[9.53] ~ [@ms00] ™
m
ﬁﬁE s
i b6 &, & . .6 888
P 16.732
[425.00] I
oo 9 e o ?9Q
10x 1575 co e
[40-0011 e e e & & o o e
D A E )
8x 1575
0.50 - [40.00]
0.25 [12.70]
[6.35] 1
Placa de fixacao R4
Montagem do alinhador de pontas
0.375 16.730

[9.53] —‘ |

\

/[

DR

.

.

3

®

.
l!!lnt

e

o
e g

Coegs o e e mae e
20590 . . ° . . . ° . .
522.99
C ] Soee . . %% .
13x 1.575 L
[4000] ° ° ° ° ° ° ° ° °
11x 1575
= [40.00]
0.50
12.70
025 [1270]

\M4 x 0.7 THRU ALL

[6.35]
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Dimensoes da placa de fixacao (continuacao)
NOTA: As dimensbes sdo em polegadas [milimetros].

Placa de fixacao R6

Montagem do alinhador de pontas
0.375

22.000
f———— [——
[0.53] —‘ [558.80]
% E w
] ° )
) )
22.000 | SRR . I
? e
[558.80] I S T RO
14x 1575
[40.00}“
= = = ¥~ M4 x0.7 THRU ALL
0.50 14x 1575

[12.70] " n [40.00]
0.25
[6.35]

T

Localizadores de bordas e suportes de nivelamento

Todas as placas de fixagdo do robot incluem cinco localizadores de extremidades e quatro suportes de
nivelamento.

Localizador de

bordos
Suportes de
0.50 nivelamento
[12.70]
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Esquemas elétricos

Porta do dosificador

Pino Descricao Tensao maxima Intensidade maxima
1 NOM (Normalmente aberto) 125 VCA 15A
2 COM (Comum) 250 VCA 10A
3 EARTH (Terra) 28 VCC 8A
+24V

Pino 1

Relé F\

Pino 3

\\}7

Pino 2

Ext. Porta de controlo
NOTAS:
¢ As entradas ndo sao sensiveis a polaridade.

e A caixa acessorio opcional de start/stop facilita as conexdes de entrada/saida a esta porta. Consulte “Caixa Start/
Stop” na péagina 84 para obter o nimero da peca.

Pino Descricao

1 Terra

2 Sinal de arranque

3 Poténcia do motor

4 Pausa do movimento

5 Funcionamento/
Aprendizagem.
Paragem de emergéncia

7 Paragem de emergéncia
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Porta 1/0

NOTAS:
¢ As saidas estdo calibradas em 125 mA.
e A saida de cortesia +24 VCC esta calibrada em 3,0 Amp.

Pino Descricao Pino Descricao Pino Descricao
1 Entrada 1 10 N&o ligada 19 Saida 6
2 Entrada 2 11 Terra 20 Saida 7
3 Entrada 3 12 Terra 21 Saida 8
4 Entrada 4 13 Terra 22 Nao ligada
5 Entrada 5 14 Saida 1 23 Nao ligada
6 Entrada 6 15 Saida 2 24 +24 VCC
7 Entrada 7 16 Saida 3 25 +24 VCC
8 Entrada 8 17 Saida 4
9 Nao ligada 18 Saida 5

1 13

14 25
+24v +24V
L Pino 25
— Entrada X Saida X
-—_
—
i Pino 13
Esquemas das entradas Esquema das saidas

Porta RS232 (para Comunicacao remota)

NOTA: Consulte “Apéndice B, Protocolo de comunicacéo RS- 1 5
232” na pagina 121 para configurar a comunicagao remota.

Pino Descricao Pino Descricao
1 N/C 6 N/C

2 RX 7 N/C

3 TX 8 N/C

4 N/C 9 N/C

5 Terra
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Exemplo de ligacoes de entrada/saida

Pode usar a porta I/0O e a porta controlo ext. na traseira do rob6 para ligar uma variedade de entradas e de saidas.
Com o sistema também é fornecido um conector sobresselente. O esquema seguinte mostra exemplos tipicos de
conexdes de entrada/saida a um robd.

Entradas Saidas
T | [
| | Robd o4 | Y \
Robd A | | Porta I/0 o te LBy AL —
Porta I/0 Pino 25 | | Saidal ———————— I
+24VCC T T T T LED 1
Swi Pino 11
Pino 1 Terra
Entrada 1
Robo Pino 15 +24V In ispositi
A Dispositivo
Robd . P Porta I/O
Porta I/O Pino 2 PLC Saida (+24V) orta Saida 2
Entrada 2 PLC
Pino 11 Terra
Pino 11 PLC da terra Terra
Terra

As saidas estao calibradas em 125 mA.

Dispositivo externo alimentado pelo robé

Robo )
Por?a |o/o Pino 24 Dispositivo
+24VCC
Pino 11
Terra

A saida de cortesia +24 VCC esta calibrada em 3,0 Amp.

Conexoes de Inicio e Paragem de emergéncia (STOP) ao controlo ext.

| |

| |

Ext. Porta de X | |
Pino 2 | |

controlo
Sinalde  ~ T T, o
arranque
Pino 1
Terra

Ext. Porta de .
controlo Pino 6
Paragemde = —— — —— 2
emergéncia
Pino 7
Paragem de
emergéncia
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Apéndice A, Referéncia de menu tipo

Este apéndice fornece informacdes detalhadas acerca de cada comando de configuracdo e de distribuicdo do
menu Tipo. Os comandos estao dispostos na mesma ordem numérica do menu Tipo.

As regras seguintes aplicam-se a todos os comandos.
¢ Um comando esta ativo até que seja substituido por outro comando.

¢ As configuragdes do comando substituem as configuragdes do sistema.

01 Ponto de dosificacao

Dispense Dot 1/3 Dispense Dot 2/3
X: 130.93 mm Dispense Time: 0.100 s
Y: 37.39 mm Dwell Time: 0.00 s
Z: 45.54 mm

R: 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current [F1] OK [F2] Next

Dispense Dot 3/3

Retract Distance: 100.00 mm

Retract Low: 10.0 mm/s

Retract High: 10.0 mm/s

[F1] OK [F2] Next

Premir o botao | Funcao

Regista a posi¢cao XYZR corrente como ponto de dosificagao.
Shift
. > QLS Parametro Descricao

Tempo de Iniciou a duragéo do sinal de dosificagao ON.
dosificagédo Intervalo: 0,001-1000,0 (s)

Tempo de espera | O tempo de atraso que ocorre no fim da dosificagdo serve para permitir que a pressao
estabilize antes que a ponta se desloque para o ponto seguinte.
Intervalo: 0,01-1000,0 (s)

Distancia de A distancia que a ponta percorre apds a dosificagao.
retragéo

Retracdo baixa A velocidade a que a ponta se desloca apos a dosificagao.
Intervalo: 0-200 (mm/s)

Retracao alta Assim que a ponta se desloca o valor especificado pela distéancia de retragdo a
velocidade especificada em Retracdo baixa, a ponta continua a subir pela distancia Z
a velocidade (em mm/s) especificada nesta configuragdo. O objetivo de especificar a
distancia Z é permitir que a ponta suba o suficiente para evitar quaisquer obstaculos
que possa encontrar no seu caminho para o ponto seguinte. Consulte “13 Distancia Z”
na pagina 110.

Intervalo: 30-200 (mm/s)
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

02 Inicio da linha

Line Start 1/2 Line Start 2/2

X: 130.93 mm Line Speed: 10.0 mm/s

Y: 37.39 mm R Speed: 360.0 deg/s

Z: 45.54 mm Pre-move Delay: 0.00 s

R 89.32 deg Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser Off(0)/0n(l): 1

[F1] OK [F2] Next [F3] Current [F1] OK [F2] Next

Premir o botao | Funcao
. .C Regista a posigdo XYZR corrente como ponto inicio da linha para a dosificagdo em linha.
Shift

> 1

Parametro Descricao
Velocidade da A velocidade a que se desloca a ponta de dosificagdo na posi¢cao do programa onde
linha esta introduzido este comando, substituindo a velocidade da linha predefinida.

Intervalo: 0-500 (mm/s)

Velocidade R A velocidade a que se desloca o eixo na posi¢ao do programa onde estd introduzido
este comando, substituindo a velocidade de movimento R predefinida.
Intervalo: 0-360 (°/s)

Atraso pré- O tempo em que a dosificagdo permanece aberta no inicio da linha antes de se
movimentagéo movimentar. Este tempo de atraso evita que a ponta se desloque ao longo da linha
enquanto o fluido esta a passar.

Intervalo: 0-100 (s)

Distancia de A distancia que o robd percorre desde o Inicio de uma Linha antes que o dosificador

estabilizagédo seja ligado. Esta distancia permite ao robd tempo suficiente para ganhar velocidade e
€ usada principalmente para eliminar o depédsito de demasiado fluido no inicio de uma
linha.

Intervalo: 0-100 (mm)

Distribuidor Passa a valvula de dosificagéo para OFF (0) ou ON (1) no endereco corrente.
Off (0) / On (1)
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

03 Passagem da linha

Line Passing 1/2 Line Passing 2/2
X: 130.93 mm Line Speed: 10.0 mm/s
Y: 37.39 mm R Speed: 360.0 deg/s
Z: 45.54 mm Node Time: 0.001 s

R 179.32 deg Dispenser 0ff(0)/0n(l): 1
[F1] OK [F2] Next [F3] Current [F1] OK [F2] Next

Premir o botao | Funcao

.
Shift
> P

Regista a posigcéo XYZR corrente como Ponto de passagem da linha. Esta é a posicdo numa linha onde a
ponta de dosificagdo muda de direcéo, tal como no canto de um retangulo.

NOTA: Use também uma Passagem de Linha antes e depois de um comando de Ponto de Arco.

Parametro Descricao

Velocidade da A velocidade a que se desloca a ponta de dosificagdo na posigéo do programa

linha onde esta introduzido este comando, substituindo a velocidade da linha do sistema
predefinida.

Intervalo: 0-500 (mm/s)

Velocidade R A velocidade a que se desloca o eixo na posigdo do programa onde esta introduzido
este comando, substituindo a velocidade de movimento R predefinida.

Intervalo: 0-360 (°/s)

O tempo de atraso que apenas ocorre para um comando de Passagem da Linha. A
ponta de dosificacdo passa através do ponto de Passagem da Linha e aguarda no
ponto de Passagem da Linha, com o dosificador ativado, pelo periodo de tempo
especificado.

Intervalo: 0-100 (s)

Passa a valvula de dosificagao para OFF (0) ou ON (1) no endereco corrente.

Tempo do né

Dosificador
Off (0) / On (1)

04 Ponto do arco

Arc Point

X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
R 89.32 deg
[F1] OK [F3] Current

Premir o botéo | Funcao

shirt il ©
. >

Regista a posi¢cdo XYZR corrente como Ponto de Arco. Os Pontos de Arco distribuem material ao longo de
um arco ou um percurso circular.
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

05 Fim da linha

Line End 1/4 Line End 2/4
X: 130.93 mm Shutoff Distance: 0.00 mm
Y: 37.39 mm Shutoff Delay: 0.00 s
7: 45.54 mm Dwell Time: 0.00 s
R: 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current [F1] OK [F2] Next

Line End 3/4

Backtrack Length: 0.00 mm

Backtrack Gap: 0.00 mm

Backtrack Speed: 10.0 mm/s

Type 0| 1\ 21 3/ 4[: 0

[F11 OK [F2] Next

Premir o botao | Funcao

. .C Regista a posicéo XYZR corrente como Ponto de fim da linha.
Shift
> G Parametro Descrigado

Distancia de A distancia antes do fim de uma linha quando o dosificador fecha para evitar que seja
interrupgao depositado fluido excessivo no fim da linha, como abaixo ilustrado.

Intervalo: 0-100 (s)
Atraso de O tempo em que o dosificador se mantém aberto depois de parar no fim da linha.
interrupcao Intervalo: 0-100 (s)

Tempo de espera | O tempo de atraso que ocorre no fim de uma linha apds o dosificador desligar. Este
permite que a pressao se estabilize antes que a ponta se desloque para o ponto
seguinte.

Intervalo: 0-1000 (s)

Comprimento de | A distancia que o dosificador percorre desde o ponto de Fim da Linha.

recuo Intervalo: 0-100 (mm)
Diferenca de A distancia que o dosificador percorre para cima quando se afasta do ponto de Fim da
recuo Linha Este valor deve ser inferior ao valor da folga Z para esse ponto.
Intervalo: 0-100 (mm)
Velocidade de A velocidade do movimento de recuo da ponta de dosificagéo.
recuo Intervalo: 0,1-200 (mm/s)

Continua na pagina seguinte

O dosificador desliga-se aqui A ponta continua o movimento para o fim da linha

Distancia de interrupcao

llustracao do pardmetro Distancia de Interrupgdo
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

05 Fim da Linha (continuacao)

Line End 3/4 Line End 4/4
Backtrack Length: 0.00 Retract Distance: 0.00 mm
Backtrack Gap: 0.00 Retract Low: 20.0 mm/s
Backtrack Speed: 10.0 mm/s Retract High: 80.0 mm/s
Type 0| 1\ 21 3/ 4[:

[F1] OK [F2] Next [F1] OK [F2] Next

Botoes Funcao

Consulte a pagina anterior.

i —)
Shift =
> )

Parametro

Descricao

Tipo

Consulte “Exemplo de ilustracdes de parametros de configuracao do recuo” na
pagina 102.

0 (Normal) A ponta de dosificag@o desloca-se diretamente a altura definida para
diferenca de recuo.

1 (Recuar) A ponta de dosificacdo recua para um canto percorrendo a distancia e a
altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenca de Recuo.

2 (Recuar Canto) A ponta de dosificagé@o recua para um canto percorrendo a distancia
e a altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenca de
Recuo.

3 (Avancar) A ponta de dosificagdo avanga para um canto percorrendo a disténcia e a
altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenca de Recuo.

4 (Avancar Canto) A ponta de dosificag@o sobe e depois avanca percorrendo a distancia
e a altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenca de
Recuo.

Distancia de
retragao

A distancia que a ponta percorre ap6és a dosificagao.
Intervalo: 0-50 (mm)

Retracdo baixa

A velocidade a que a ponta se desloca apds a dosificagéo.
Intervalo: 0-200 (mm/s)

Retracdo alta

Depois que a ponta sobe a distancia especificada pela Distancia de Retracédo a
velocidade definida por Retragdo Baixa, a ponta continua a subir a distancia Z a
velocidade definida por esta configuragéo. O objetivo de especificar a distancia Z é
permitir que a ponta suba o suficiente para evitar quaisquer obstaculos que possa
encontrar no seu caminho para o ponto seguinte. Consulte “13 Distancia Z” na
pagina 110.

Intervalo: 30-200 (mm/s)
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Exemplo de ilustrac6es de parametros de configuracao do recuo

0 ou branco (Normal)

Diferenga de recuo
#HM—>p #2

1 (Recuar)
R # ‘\ #2
]
Dif d
\ i eren(;a] e recuo
. Recuo
Comprimento
2 (Recuar Canto)
#4 #3
]
#1 ) #ZT Diferenca de recuo
1
Recuo
"Tomprimento |

3 (Avangar)

M p #2 ”/' =
1
/ Diferenga} de recuo

Recuo
Comprimento

4 (Avangar Canto)
#3 Tﬂ
—>
#H—p T#Q Diferenca de recuo
Recuo
omprimento
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

06 Circunferéncia

Circle Circle 1/5
X 130.93 mm
[F1] 3-Point [F2] Center Point Y 37.39 mm
VA 45.54 mm
—————————————————————————————— R 89.32 deg

Circle 2/5 Circle 3/5
Circle Speed: 10.0 mm/s Pre-move Delay: 0.00 s
Diameter: 0.00 mm Settling Distance: 0.00 mm
Start Angle: 0.0 deg Shutoff Distance: 0.00 mm
End Angle: 360.0 deg Shutoff Delay: 0.00 s

Dwell Time: 0.00 s
[F1] OK [F2] Next [F1] OK [F2] Next

Premir o botao | Funcao
. Regista uma circunferéncia. As circunferéncias séo criadas selecionando trés pontos no didametro da
Shift

- 4

circunferéncia ou introduzindo um ponto central para a circunferéncia (consulte “Como executar uma
circunferéncia” na pagina 68).

Parametro Descricao
Velocidade da A velocidade a que se desloca a ponta de dosificacdo quando realiza a circunferéncia,
circunferéncia substituindo assim a configuracao predefinida da velocidade de movimento do sistema.

Intervalo: 0,1-400 (mm/s)

Diametro O diametro da circunferéncia.
Intervalo: 0,01-400 (mm)

Angulo de inicio | O angulo (em graus) do centro da circunferéncia onde inicia a dosificagdo para o inicio
da circunferéncia.

A configuracao predefinida (O graus) equivale a posigéo 3:00.

Predefinida: 0 (graus)Intervalo: 0 a +360 (graus)

Angulo de fim O angulo (em graus) apds o valor Angulo de Inicio no qual se interrompe a dosificagao.
Predefinido: 0 (graus)Intervalo: 0 a +-10000 (graus)
e Para dosificar na diregéo contraria aos ponteiros do relégio, introduza um valor
positivo.
¢ Para dosificar na diregdo dos ponteiros do reldgio, introduza um valor negativo.

Atraso pré- O tempo em que a dosificagcdo permanece aberta no inicio da circunferéncia antes
movimentagéo de se movimentar. Este tempo de atraso evita que a ponta se desloque ao longo da
circunferéncia enquanto o fluido esta a passar.

Intervalo: 0-100 (s)

Distancia de A distancia que o robd percorre desde o Inicio de uma circunferéncia antes que o
estabilizagédo dosificador seja ligado. Esta distancia permite ao robd tempo suficiente para ganhar
velocidade e € usada principalmente para eliminar o depodsito de demasiado fluido no
inicio de uma circunferéncia.

Intervalo: 0-100 (mm)

Distancia de A distancia antes do fim de uma circunferéncia quando o dosificador fecha para evitar
interrupcao que seja depositado fluido excessivo no fim da circunferéncia.

Intervalo: 0-100 (mm)
Atraso de O tempo em que o dosificador se mantém aberto depois de parar no fim da
interrupgao circunferéncia.

Intervalo: 0-100 (s)

Tempo de espera | O tempo de atraso que ocorre no fim de uma circunferéncia apés o dosificador desligar.
Este permite que a presséo se estabilize antes que a ponta se desloque para o ponto
seguinte. Intervalo: 0-1000 (s)

Continua na pdgina seguinte

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00 103
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

06 Circunferéncia (continuar)
Angulo de Inicio (0 graus) = 3:00

A definicdo predefinida de 0 (graus) para o Angulo de Inicio é as 3:00

Circle 4/5 Circle 5/5
Backtrack Length: 0.00 mm Retract Distance: 0.00 mm
Backtrack Gap: 0.00 mm Retract Low: 10.0 mm/s
Backtrack Speed: 10.0 mm/s Retract High: 80.0 mm/s
Type 0| 1\ 2] 3/ 4[: 0

[F1] OK [F2] Next [F1] OK [F2] Next

Premir o botao | Funcao

. Consulte a pagina anterior.
Shift
> - Parametro Descricao

Comprimento de | A distancia que o dosificador percorre para se afastar do ponto de Fim da
recuo Circunferéncia.
Intervalo: 0-100 (mm)

Diferenca de A distancia que o dosificador percorre para cima quando se afasta do ponto de Fim da
recuo Circunferéncia. Este valor deve ser inferior ao valor da folga Z para esse ponto.
Intervalo: 0-100 (mm)
Velocidade de A velocidade do movimento de recuo da ponta de dosificagéo.
recuo Intervalo: 0-200 (mm/s)
Tipo Consulte “Exemplo de ilustragdes de parametros de configuragdo do recuo” na
pagina 102.

0 (Normal) A ponta de dosificag@o desloca-se diretamente a altura definida para
diferenca de recuo.

1 (Recuar) A ponta de dosificagao recua para um canto percorrendo a distancia e a
altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenga de Recuo.

2 (Recuar Canto) A ponta de dosificagé@o recua para um canto percorrendo a distancia
e a altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenca de
Recuo.

3 (Avancar) A ponta de dosificagao avanga para um canto percorrendo a distancia e a
altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenga de Recuo.

4 (Avancar Canto) A ponta de dosificag@o sobe e depois avanca percorrendo a distancia
e a altura definidas para o Comprimento de Recuo e Diferenca de

Recuo.
Distancia de A distancia (em mm) que a ponta percorre apds a dosificagéo.
retracdo Intervalo: 0-50 (mm)

Retracdo baixa A velocidade a que a ponta se desloca apds a dosificacéo.
Intervalo: 0-200 (mm/s)

Retracao alta Assim que a ponta se desloca o valor especificado pela distéancia de retragdo a
velocidade especificada em Retragdo baixa, a ponta continua a subir pela distancia Z
a velocidade especificada nesta configuragéo. O objetivo de especificar a distancia Z
€ permitir que a ponta suba o suficiente para evitar quaisquer obstaculos que possa
encontrar no seu caminho para o ponto seguinte.

Intervalo: 30-200 (mm/s)
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

07 Fim do programa

Premir o botao | Funcao

End Regista o endereco corrente no fim do programa. O Fim do Programa faz regressar a ponta de dosificagcao
a posicéo de Home ou a Posicéo de Pausa. Este comando deve ocorrer no fim de um programa de
>

dosificagéo.

08 No Estriado

Spline Node

X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
R: 9.32 deg
[F1]1 OK [F3] Current

Premir o botao Funcao

o W—=Hfle—
866

Modifica o percurso que a ponta percorre quando se desloca entre dois pontos. Introduz um ponto N6
Estriado para que a ponta se desloque através do né estriado quando se desloca de um ponto para

outro. Isto é util para evitar um obstaculo numa peca.

Dosificagdo
Ponto A

o
“

.

Dosificagao
Ponto B

Ponto N6 Estriado: a ponta passa através
deste ponto quando se desloca do
Ponto de Dosificagé@o A para o Ponto de

>0

* 4
* *
e, o Dosificacéo B
., . i3
an € :)

09 Velocidade do Movimento Estriado

Spline Move Speed

Speed 80.0 mm/s
[F1] OK

Premir o botao Funcao

o W—ll—
B 66

A velocidade a que se desloca a ponta de dosificagdo se desloca através de um ponto de N6 Estriado.
Intervalo: 0,1-500 (mm/s)
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10 Etiqueta

[F1] OK

Premir o botao | Funcao
Q Regista uma etiqueta numérica que pode ser usada como referéncia nos comando Ir para (Etiqueta),
> @&

Circuito, Passo e Repetir, Chamar Padrao, Chamar Subrotina e Chamar Programa.

¢ O numero de etiquetas admitidas num programa € 1-9.999.

11 Ir para

[F1] OK

Premir o botao Funcao

O —p| [ e—
O programa salta para a linha de enderego no programa que contém a etiqueta especificada.
ype BN
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

12 Passo e Repetir 2D

Step & Repeat Step & Repeat 2D 1/2
Direction X(1)/Y(2): 1

[F1] Step & Repeat 2D X Offset: 1.00 mm

[F2] Step & Repeat 3D Y Offset: 1.00 mm

[F11 OK [F2] Next

Column (X):

Row (Y):

Path S(1)/N(2):
Goto Label:

[F11 OK [F2] Next

Botoes Funcao
as2 Habilita a repeticdo do padrao de dosificagcdo em muitas pecas idénticas que sdo montadas num prato de
Shift 5 fixacdo e alinhadas em linhas e colunas.
N
Parametro Descricao (consulte o diagrama abaixo e “Exemplo de ilustracoes de parametros
de Passo e Repetir” na pagina 108)
Diregéo A direcdo na qual se desloca a ponta ao longo dos eixos XY. Selecione X (1) para dar
prioridade ao eixo X ou Y (2) para dar prioridade ao eixo Y.
Offset X A distancia (em mm) entre cada pecga na direcédo X.
Intervalo: 0,1-100 (mm)
Offset Y A distancia (em mm) entre cada pecga na diregao Y.
Intervalo: 0,1-100 (mm)
Colunas (X) O numero de colunas na diregédo X.
Intervalo: 1-9999
Linhas (Y) O numero de linhas na diregéo Y.
Intervalo: 1-9999
Percurso O percurso da deslocagéo padrédo. Selecione 1 para um padrdo em forma de S ou 2
S(1)/N@2) para um padrdao em forma de N.
Ir para a Etiqueta | O endereco onde inicia o comando Passo e Repetir X.

Coluna (X)
| y'd i
o0 00 <00 @
09 090 09 O @ <« Lmy
o9 090 00 oo
e 00 00 oo
A
| [@® ee ee ee
yOee ee ee ee
>
Y Offset
(em mm)

Diagrama dos pardmetros Passo e Repetir 2D Offset X, Offset Y, Colunas (X) e Linhas (Y)
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)
12 Passo e Repetir 2D (continuacao)

Exemplo de ilustrac6es de parametros de Passo e Repetir

Passo e Repetir, Direcdo eixo X Passo e Repetir, Direcdo eixo Y

1 2 3 4

Diferenca entre o parametro Direcdo eixo Xe Y

Passo e Repetir X, Percurso S Passo e Repetir X, Percurso N
1 2
I|O 0| |O 0|
8 7
& .|
9 10

Diferenca entre os percursos em S e em N quando a Diregdo é X

Passo e Repetir Y, Percurso S Passo e Repetir Y, Percurso N

1 4 7 10

Diferenca entre os percursos em S e em N quando a Direcdo é Y
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

12 Passo e Repetir 3D

Step & Repeat Step & Repeat 3D 1/2
Direction X(1)/Y(2): 1
[F1] Step & Repeat 2D X Offset: 1.00 mm
[F2] Step & Repeat 3D Y Offset: 1.00 mm
Z Offset: 1.00 mm
[F11 OK [F2] Next

Column (X): 1
Row (Y): 1
Tier (Z): 1
Path S(1)/N(2): 1
Goto Label: 1
[F1] OK [F2] Next

Botoes Funcao
ass Habilita a repeticdo do padrao de dosificacdo em muitas pegas idénticas que s@o montadas num prato de
Shift 5 fixag@o e alinhadas em linhas e colunas.
N
A Descricao (consulte o diagrama abaixo e “Exemplo de ilustracoes de parametros
Parametro i b
de Passo e Repetir”’ na pagina 108)
Diregéao A direcdo na qual se desloca a ponta ao longo dos eixos XY. Selecione X (1) para dar
prioridade ao eixo X ou Y (2) para dar prioridade ao eixo Y.
Offset X A distancia (em mm) entre cada pega na diregédo X.
Intervalo: 0,1-100 (mm)
Offset Y A distancia (em mm) entre cada pega na diregéo Y.
Intervalo: 0,1-100 (mm)
Offset Z A distancia (em mm) entre cada pega na diregéo Z.
Intervalo: 0,1-100 (mm)
Colunas (X) O numero de colunas na direcao X.
Intervalo: 1-9999
Linhas (Y) O numero de linhas na diregcéo Y.
Intervalo: 1-9999
Fileira (2) O numero de fileiras na direcéo Z.
e Um valor Z positivo desloca a ponta para baixo na direcao da superficie de trabalho.
e Um valor Z negativo desloca a ponta para cima afastando-se da superficie de
trabalho.
Intervalo: 1-9999
Percurso O percurso da deslocagdo padrédo. Selecione 1 para um padrdo em forma de S ou 2
S(1)/N@2) para um padrdao em forma de N.
Ir para a Etiqueta | O enderego onde inicia o comando Passo e Repetir X.

Fileira (2)
Linha (Y)

X Offset |

(em mm)‘

N Z Offset
, (em mm)

Y Offset (em mm)

Diagrama dos pardmetros Passo e Repetir 3D Offset X, Offset Y, Colunas (X) e Linhas (Y)
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13 Distancia Z

Z Clearance
Relative(l)/Absolute(2): 1
Value: 5.00 mm
[F1] OK

Premir o botao | Funcao

T Especifica a altura a que sobe a ponta de dosificagdo apds cada comando de dosificagédo. A finalidade da
T Folga Z é a de subir a ponta o suficiente para que evite todos os obstaculos enquanto se desloca de um
> ponto para outro. Se ndo houver obstaculos entre os pontos, pode-se definir uma pequena folga Z, por
exemplo 5 mm, para reduzir o tempo de ciclo do programa.

Mais adiante a folga Z é definida como valor relativo (0) ou absoluto (1) . Quando especificado como valor
relativo, € a altura a que a ponta se alga relativamente a posi¢ao do ponto indicado. Quando € especificado
como valor absoluto, € a distancia entre a posi¢ao de zero do eixo Z para o qual a ponta se al¢a apesar do
valor do eixo Z da posigéo do ponto indicado.

A Nordson EFD aconselha a introducao de um comando de folga Z no inicio de um programa.

Parametro Descricao (Veja as ilustracoes a seguir)

Valor A distancia que a ponta percorre apés a dosificagao.

Relativa (1) / Como a ponta se alga apds a dosificacdo: selecione 1 para relativo ou 2 para absoluto.
Absoluta (2)

I Z=0mm

10 mm

| —p >l |l Zetomm

A J Y

a= = o
Folga Z = 10 mm Absoluta Folga Z = 10 mm Relativa
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14 Circuito

Loop
Label 1
Count 1
[F1] oK

Premir o botao Funcao

o —{[le—
8606

Executa um grupo de comandos o numero de vezes especificado (Contagem).

Parametro Descricao

O numero de enderecgo para o qual salta o programa. O salto para o endereco

Etiqueta
deve ser efetuado antes do endereco corrente.

Contagem O numero de vezes para executar o circuito.
Intervalo: 1-9999

15 Porta de Dosificacao

Dispense Port

Port: 0.3.5.7

[F1] oK

Default: 0 Range: 0-8
Multi-out ex: 0.1.2

Premir o botao

Funcao

o [ [¢=—

Define a porta de saida para o sinal de dosificacdo. Use este comando no inicio de um programa para
definir a porta de dosificagéo ou imediatamente antes de um comando de dosificagdo. Se o sistema
inclui valvulas multiplas, pode especificar portas de dosificagdo multiplas, como indicado no exemplo
acima (Multi-saidas ex: 0.1.2).

Predefinido: 0
Intervalo: 0-8
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16 Chamar Padrao

Call Pattern 1/2 Call Pattern 2/2
X: 130.93 mm Label: 1

Y: 37.39 mm

Z: 45.54 mm

R 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current [F1] OK [F2] Next

Premir o botao Funcao

o —Y— Faz com que o sistema dosifique num padrao igual a outro padrdo no programa, mas na posigédo do

. programa onde ocorre o comando de Chamar Padrao. O padrédo chamado deve ter uma Etiqueta
Type B8 atribuida ao mesmo. O sistema interrompe a dosificagdo do padrao chamado quando alcanga o
comando de Fim Padrao.

Exemplo de um programa com o comando Chamar Padrao:
0001 Call Pattern Label 1

0002 Call Pattern Label 1

0003 End Program

0004 EMPTY

0005 Label 1

0006 Line Start 10.0,1

0007 Line End

0008 Line Start 10.0,1

0009 Line End

0010 Dispense Dot 0.100
0011 Dispense Dot 0.100
0012 Dispense Dot 0.100
0013 Dispense Dot 0.100
0014 Dispense Dot 0.100
0015 End Pattern

Padrao programado
Os pontos de dosificacdo definidos no comando Etiqueta num programa de dosificacao.

Inicio da linha Inicio da linha

Fim da linha Fim da linha
o o o [ ([
Dosificacao Dosificagcdo Dosificagdo Dosificagdo Dosificacao
Ponto Ponto Ponto Ponto Ponto

Chamar Padrao 1
O padrao é executado nas posigoes especificadas usando o comando Chamar Padrao.

Inicio da linha @ Inicio da linha Chamar Padrao 2

Inicio da linha Inicio da linha

Fim da linha Fim da linha
() () [ ) () [ ) Fim da linha Fim da linha
Dosificacao Dosificagcdo Dosificagdo Dosificagdo Dosificacao
Ponto Ponto Ponto Ponto Ponto ] o ] [ ([
Dosificacé@o Dosificacao Dosificacdo Dosificagdo Dosificacéo
Ponto Ponto Ponto Ponto Ponto

Exemplo de ilustragdo do comando de chamar padrao
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17 Fim do Padrao

Botoes

Funcao

o W—Yl—

Usado em tandem com o Padrdo de chamada para regressar o programa ao enderecgo logo apés um
comando de Padrdo de Chamada.

18 Chamar Subrotina

Call Subroutine

[F1] OK

Botoes

Funcao

o W—=—
866

Faz com que o programa salte para um conjunto de comandos (chamados subrotina) situados apds

o fim de um programa. O primeiro comando na subrotina deve ser um comando Etiqueta (abaixo
ilustrado como linha 0006). O programa salta para o enderego especificado (0006 neste exemplo) e
depois executa os comandos depois desse endereco. Quando se alcan¢a o comando Fim Subrotina,
0 programa regressa ao enderego imediatamente a seguir ao comando Chamar Subrotina (0004 neste
exemplo).

NOTA: Por exemplo, o comando Chamar Subrotina pode ser usado para uma rotina de limpeza da
ponta.

Exemplo de um programa com o comando Chamar Subrotina:
0001 Line Start 10.0,1

0002 Line End

0003 Call Subroutine Label 1

0004 End Program

0005 EMPTY

0006 Label 1

0007 Dispense Dot 0.100

0008 Dispense Dot 0.100

0009 Dispense Dot 0.100

0010 End Subroutine

19 Fim Subrotina

Botoes

Funcao

o —{[le—
8606

Usado em tandem com Chamar Padrao para regressar o programa ao endereco logo apdés um
comando de Chamar Subrotina.
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20 Chamar Programa

Call Program

Program Number: 1
[F1] OK

Botoes Funcao

para o numero de programa chamado, da-se um erro.

o Executa um numero de programa existente no &mbito do programa corrente. Se néo existir programa
Type

21 Configurar I/0

Set 1/0 Set I/0 (Input)

1 Input Port 1-8: 1
2 Output 0ff(0)/0n(1): 1
Select: _ Goto Label: 1
[F1] OK [F1] OK

Set I/0 (Output)

Port 1-8: 1
0ff(0)/0n(1): 0
[F1] OK
Botoes Funcao
o Configura o valor de um sinal de saida ou verifica o estado de um sinal de entrada. Consulte
L “Porta I/0” na pagina 95 para os dados técnicos das portas de entrada/saida.
ype
> Setting Descricao
1 Entrada Introduza o numero da porta de entrada (1-8), o estado da entrada (1 =ONou 0 =
OFF), e o endereco (Ir para Etiqueta) para o qual deve passar o programa quando
ocorre o estado da entrada.
2 Saida Introduza o numero da porta de saida (1-8) e se a porta deve passar a ON ou OFF
(1 = ON ou 0 = OFF).
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

22 Preencher Area

2 Rectangle In 6 Polygon In
3 Rectangle Out 7 Polygon Out

Fill Area 1/2 Fill Area 2/2
Fill Type: 2 Width 1.29 mm
1 Rectangle 5 Circle Out Band 13.17 mm

4 Circle In
[F1] OK [F2] Next

[F1] OK [F2] Next

Premir o botao | Funcao

Consulte “Exemplo de ilustragcoes de parametros de Preencher Area” na pagina 116.

NOTA: Use somente o comando Preencher Area para a orientacdo vertical do dosificador. A cabega Z ndo
roda durante as aplicagcdes do preenchimento.

. Preenche uma area definida de um modo especifico usando os parametros Largura e Banda especificados.
Shift
N 9

Parametro

Descricao (consulte “Exemplo de ilustracdes de parametros de Preencher Area”
na pagina 110)

Tipo de
preenchimento

1 Retangulo

2 Retangulo In

3 Retangulo Out

4 Circunferéncia In
5 Circunferéncia Out
6 Poligono In

7 Poligono Out

Largura

A distancia (em mm) entre as linhas de dosificagao.
Intervalo: 0-500 (mm)

Banda

A largura (em mm) da area de preenchimento.
Intervalo: 0-500 (mm)

NOTA: A distancia da banda € ignorada para o Preenchimento retéangulo Tipo 1 porque

esta fungéo néo é suportada.
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

Exemplo de ilustracdes de parametros de Preencher Area
Preencher Area Tipo 1 Retangulo

Este comando preenche a érea definida passando a ponta para a frente e para tras (num percurso em forma de S) na Largura
especificada. Depois de introduzir o comando Preencher Area Retangulo, introduza um Ponto de Inicio da Linha no canto superior
esquerdo da area a preencher e um Ponto de Fim da Linha no canto inferior direito dessa mesma area.

NOTAS:

e Use Poligono In ou Poligono Out para uma forma quadrada rodada.
e A distancia da banda é ignorada para o Preenchimento tipo retangulo porque esta fungéo néao é suportada.

Inicio da linha

Fim da linha

EXEMPLO:

Reténgulo quando Largura =5

Preencher Area Tipo 2 Retangulo In

Este comando preenche a area definida deslocando a ponta ao longo de um percurso quadrado, em forma de espiral desde o
exterior do retangulo até ao centro. Depois de introduzir o comando Preencher Area Retangulo In, introduza um Ponto de Inicio da
Linha no canto superior esquerdo da area a preencher e um Ponto de Fim da Linha no canto inferior direito dessa mesma area.

NOTA: Use Poligono In ou Poligono Out para uma forma quadrada rodada.

Inicio da linha

Fim da linha

EXEMPLOS:

Banda = 15 mm
-~

Largura =5 mm

Largura =5 mm

Retéangulo In quando Largura = 5 e Banda = 0 Retangulo In quando Largura = 5 e Banda = 15
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

Preencher Area Tipo 3 Retangulo Out

Este comando preenche a area definida deslocando a ponta ao longo de um percurso quadrado, em forma de espiral desde o
centro do retangulo para o exterior. Depois de introduzir o comando Preencher Area Retangulo Out, introduza um Ponto de Inicio
da Linha no canto superior esquerdo da area a preencher e um Ponto de Fim da Linha no canto inferior direito dessa mesma area.

NOTA: Use Poligono In ou Poligono Out para uma forma quadrada rodada.

Inicio da linha

Fim da linha

Retangulo Out quando Largura =5 mm

EXEMPLOS:

Banda = 15 mm

~>

Largura =5 mm Largura =5 mm

Retangulo Out quando Largura = 5 e Banda = 0 Retangulo Out quando Largura = 5 e Banda = 15

Preencher Area Tipo 4 Circunferéncia In

Este comando preenche a area definida deslocando a ponta ao longo de um percurso em espiral desde o exterior do retangulo até
ao centro. Depois de introduzir um comando Preencher Area Circunferéncia In, desloque a ponta passo-a-passo para um ponto
no limite externo da circunferéncia a preencher e introduza essa posigdo como ponto de Inicio da Linha. Depois desloque a ponta
passo-a-passo para o centro da circunferéncia e introduza essa posi¢do como ponto de Fim da Linha.

Inicio da linha

EXEMPLOS:

Largura =5 mm Largura =5 mm

Banda = 15 mm

Circunferéncia In quando Largura = 5 e Banda = 0 Circunferéncia In quando Largura = 5 e Banda = 15
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

Preencher Area Tipo 5 Circunferéncia Out

Este comando preenche uma area em banda circular definida deslocando a ponta ao longo de um percurso em espiral desde o
exterior da circunferéncia até ao centro. Depois de introduzir um comando Preencher Area Circunferéncia Out, desloque a ponta
passo-a-passo para um ponto no limite externo da circunferéncia a preencher e introduza essa posi¢ao como ponto de Inicio da
Linha. Depois desloque a ponta passo-a-passo para o centro da circunferéncia e introduza essa posicao como ponto de Fim da
Linha.

Fim da linha

EXEMPLOS:

Largura =5 mm

Largura =5 mm

Circunferéncia Out quando Largura =5 e Banda = 0 Circunferéncia Out quando Largura = 5 e Banda = 15

Preencher Area Tipo 6 Poligono In (Exterior para Interior)

Este comando preenche a area definida movendo a ponta ao longo de um trajeto em forma de espiral desde do exterior do
poligono até ao centro. Depois de introduzir um comando Poligono IN, no comando um ponto de partida da linha no primeiro
canto da area a preencher, um ponto de passo de linha para cada canto depois do inicio da linha e um ponto final da linha para o
ultimo canto da area.

NOTA: Use Poligono In ou Poligono Out para uma forma quadrada rodada.

Passagem da linha

Inicio da linha

Passagem da linha

Fim da linha

EXEMPLOS:

Largura=5 mri{: Banda = 15 mm

Poligono In quando Largura =5 e Banda = 0 Poligono In quando Largura =5 e Banda = 15
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

Preencher Area Tipo 7 Poligono Out (Interior para Exterior)

Este comando preenche a area definida movendo a ponta ao longo de uma trajetéria em forma de espiral desde o interior do
poligono até a borda exterior. Depois de introduzir um comando Poligono Out, digite um ponto de inicio de uma linha na primeira
esquina da area a preencher, uma linha de passagem para cada esquina e depois do inicio da linha a um ponto final da linha para
o ultimo canto da area.

NOTA: Use Poligono In ou Poligono Out para uma forma quadrada rodada.

Passagem da linha

Inicio da linha

Passagem da linha
Fim da linha

EXEMPLOS:
Largura =5 mm..-*” Largura = 5 mm """" <= Banda=15mm
Poligono Out quando Largura = 5 e Banda = 0 Poligono Out quando Largura = 5 e Banda = 15

23 Aceleracao

Acceleration

Value: 50 mm/s?2
[F1] OK
Premir o botao Funcao

Controla a aceleragéo dos eixos do robd de ponto a ponto ao longo de um percurso continuo. Este

o —Hle— comando € util para criar cantos afiados num padrao de dosificagdo em linha.
Type J§ ‘ f Predefinido (aconselhado): 50 (mm/s2)
Intervalo: 20-500 (mm/s2)

www.nordsonefd.com/pt Brasil: brasil@nordsonefd.com; +55 11 4195 2004 r.281/284 Portugal: portugal@nordsonefd.com; +351 22 961 94 00 119
Vendas e servigos dos sistemas de aplicagdo Nordson EFD disponiveis em todo o mundo.



Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

24 Ponto ficticio

Dummy Point 1/2 Dummy Point 2/2
X: 130.93 mm Speed: 10.0 mm/s
Y: 37.39 mm

Z: 45.54 mm

R 89.32 deg

[F1] OK [F2] Next [F3] Current [F1] OK [F2] Next

Premir o botao Funcao

o Regista a posigcdo XYZR corrente como Ponto Ficticio. A ponta de dosificagdo passa por este ponto. O
L Ponto Ficticio é util para evitar um obstaculo numa peca.
U > e Carregue em F1 para definir o Ponto Ficticio nas coordenadas ilustradas

e Carregue em F3 para definir o Ponto Ficticio na posicao corrente da ponta de dosificacéo,
atualizando as coordenadas XYZR de acordo com isso.

SPEED define a velocidade a que se desloca o robd através do Ponto Ficticio.
Intervalo: 0-500 (mm/s)

25 Tempo de espera

Wait Time
Value: 1.0 s
[F1] OK
Premir o botao Funcao
o Adiciona um tempo de atraso a posicao XYZR corrente. Quando ocorre este comando, o sistema
interrompe a dosificagao e aguarda pelo Valor de Tempo de Espera especificado.
Jype Intervalo: 0-99999 (s)

26 Ponto de Paragem

Stop Point

X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
R: 89.32 deg
[F1] OK [F3] Current

Premir o botao Funcao

o Regista um Ponto de Paragem na posicao XYZR corrente. Quando ocorre este comando, a ponta de
" dosificag@o desloca-se para a posicao registada, pde o sistema em pausa e mantém o mesmo assim
Type B8 até que seja carregado o botdo START.

e Carregue em F1 para definir o Ponto de Paragem nas coordenadas ilustradas

e Carregue em F3 para definir o Ponto Ficticio na posigcéo corrente da ponta de dosificacao,
atualizando as coordenadas XYZR
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Apéndice A, Referéncia menu tipo (continuacao)

27 Posicao de Repouso

Premir o botao Funcao

mesmo assim até que seja carregado o botdo START.

o A ponta de dosificacao desloca-se para a posigéo registada, pde o sistema em pausa e mantém o
Type

Apéndice B, Protocolo de comunicacao RS-232

Pode executar algumas operagdes do robé em remoto utilizando um computador pessoal (PC) ou um controlador
|6gico programavel (PLC).

Configurar o sistema para funcionamento remoto

1. Ligue um cabo com ficha fémea DB9 a porta (1) RS232 na traseira do robd e (2)
ao PC/PLC.

WO Port VO Fuse 3A

P,

N
NOTA: Se o PC nao tem uma porta serial integrada, use um conversor USB- (((IQ")
serial com cabo DB9.

2. Habilite o Comando Remoto no menu Configuragédo. Consulte “Habilitar ou
Desabilitar Comunicacdo Remota” abaixo.

3. Consulte as seguintes informacdes suplementares desta secgao: Porta RS232
e “Especificacdes da Comunicacdo” na pagina 122

e “Comandos” na pagina 122

Habilitar ou Desabilitar Comunicacao Remota

# Botoes Passo Visor da Caixa de Comando
]
f— * Carregue F1 [PROGRAM MENU] 1/1
"‘ d e MOVER ACIMA/ABAIXO para 8;*;each/RurLl_ .
rogram LTS
. m APREND/FUNC. 03 Reset Counter
-84 + Carregue ENTER, o e
e Carregue HOME. Se pedido, 06 Auto Needle Adjust
digite a senha.
2 .
e e Carregue SETUP P—— s
" A ¢ MOVER ACIMA/ABAIXO para }2 ﬁun Limit it
easuremen ni
COMANDO REMOTO. 17 Password Setup
- 84> * Carregue ENTER. To Lomore omand
20 System Information
3 e Carregue 1 HABILITAR para
habilitar a comunicagéo remota. hemote Command
¢ Carregue 2 DESABILITAR para 1 Enable 7
ou desabilitar a comunicacéo 2 Disable
remota. Select: _
¢ Carregue F1 para guardar ou sair. j [F11 0K
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Apéndice B, Protocolo de comunicacao RS-232

(continuacao)
Especificagcoes da Comunicacao

¢ \elocidade de transmissdo 115200

¢ Bits de dados 8

e Paridade Nenhuma

¢ Bits de Stop 1

e Controlo de fluxo Nenhum
Comandos

e Os comandos enviados sdo terminados com retorno (0x0D). O robé avalia cada comando recebido e envia uma

resposta.

e As respostas sdo antecedidas pelo simbolo (#).

Descricdo do Comando  Funcéao Sequéncia do Comando Resposta

Simula Botédo de START Use para iniciar ou pér em | :S<CR> Nao aplicavel
pausa o robd

Modifique o nimero do Use para abrir um :Pxx<CR> #xx<CR>

programa

programa diferente
especificando o numero

onde xx = numero do
programa (1-99) a abrir

onde xx = nimero do
programa aberto (1-99)

Interrogar o nimero do
programa

Use para determinar o
ndmero de programa
aberto correntemente

?P<CR>

#xx<CR>

onde xx = numero
do programa aberto
correntemente (1-99)

Interrogar o estado da
maquina

Use para determinar o
estado de funcionamento
do robd

?M<CR>

#xx<CR>

onde xx = numero decimal
a converter em numero
binario; consulte a tabela
abaixo (“Interrogar
Valores Resposta Estado
Maquina”)

Interrogar valores de resposta do estado da maquina

Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
Aprendizagem
e Inicio em . o ) (1)
Descricao | Reservado Homing | Reservado | Emergéncia | Funcionamento | Reservado .
Espera Funcionamento
0)

Exemplo de respontas do robé

Resposta

Respostaido convertida em

Significado da resposta

R numero binario

#82 0101 0010 O rob6 esta Homing no Modo Funcionamento.

#19 0001 0011 O robd esta em Pausa no Modo Aprendizagem.

#7 0000 0111 O robd estda em Funcionamento no Modo Aprendizagem.
#22 0001 0110 O robd esta em Funcionamento no Modo Funcionamento.

122
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Apéndice C, Importar ficheiros DXF com
TeachMotion DXF

O TeachMotion™ DXF é uma utilidade software designada para importar ficheiros DXF, simplificando assim o
desenvolvimento de programas de dosificagdo. Importando um ficheiro DXF para o software TeachMotion DXF cria-
se um programa de dosificagdo que inclui todos os comandos necessarios para repetir os pontos, linhas, arcos e
circunferéncias de um ficheiro DXF selecionados pelo utilizador.

Este software também pode ser usado para criar € modificar os programas de dosificagdo guardados na Caixa de
Comando, permitindo uma gestdo adequada de todos os programas de dosificagdo com um computador pessoal
(PC). Este apéndice fornece uma descrigdo geral do software TeachMotion DXF e das operacgdes de utilizacdo do
software para importar ficheiros DXF.

Instalacao de TeachMotion DXF e Conexao

ao Robé
1. Va para www.nordsonefd.com/TeachMotion para solicitar o software
TeachMotionDXF.

2. Instale o software TeachMotion DXF em um PC.

® ein

3. Conecte um cabo fémea DB9 a (1) a porta RS232 na parte posterior :
do rob6 e (2) ao PC / PLC. I
=/

NOTA: Se o PC nao tem uma porta de serie integrada, utilize um
conversor USB para a serie com o cabo DB9.

W
4. \ire o robo.

5. Na Consola de Instrugdes, pressione F1> TEACH / RUN para entrar
no modo Ensinar.

Porta RS232

NOTA: O cabo Teach Pendant ja deve estar conectado a porta Teach
Pendant na parte frontal do robé.

6. Desative o COMANDO REMOTO no menu de Configuragao. Consulte
“Habilitar ou Desabilitar Comunicagdo Remota” na pagina 121.

7. No PC, clique duas vezes no icone TeachMotion DXF. O software
conecta-se automaticamente ao robé.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Descricao do software TeachMotion DXF

Quando o software TeachMotion DXF ¢ iniciado, liga-se automaticamente ao robd. Se o sistema néo esta
ligado como descrito em “Instalagdo de TeachMotion DXF e Conexdo ao Robd” na pagina 123, aparece
uma janela para indicar que o sistema ndo consegue ligar-se e o software passa ao modo offline.

O software inclui trés janelas principais: Programa, Opcao e DXF. O software abre com a janela Programa, abaixo
ilustrada.

Parameter

* I~ O

COM14 E

L]
BUEY ° B7 0 B 0

Option ‘ DXF ‘

Cor do Botéao
Nome do =
~ Quando Funcao
Botao -
Selecionado
Programa =7 Abre a janela do programa. Esta janela é usada para modificar a lista
Fragram de comando criada apds a importagdo do ficheiro e para visualizar uma
representagdo do resultado do padrédo de dosificagéo.
Opcao = Abre a janela Opcao. Esta janela é usada para definir as configuracoes de
Qi nivel do sistema.
DXF ] Abre a janela DXF. Esta janela é usada para importar um ficheiro DXF,
DXF selecionar os pontos e linhas desejados e criar o conjunto inicial de comandos
de dosificagéo.
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Janela e icones do programa

A Janela Programa é usada para modificar a lista de comando criada apds a importacéo do ficheiro e para visualizar
uma representacao do resultado do padrdo de dosificacéo.

1. icones de edicéo da janela de programa

6. Janela grelha e icones

2. Icones
de fungéo fNo. Command Parameter
coordenadas Il Line Start 165,572.0.10.0,0.1 '
¢ Line Passinz 181 498 .0.10.0.1
3 Line Passing 22.498,0,10.0,1 A
4 Line Passing 218,506, 0:,:105,0 ;1
5 Line Passing 1.89,5.06,0,10,0,1
il Line Passing .84,53,0,10,0,1
7 Line Passing T¥ 859, 0510003
8 Line Passing Y9 ,538,0,10,0,1
9 Line Passing 1.42,538,0,10,0,1
10 Line Passing 1Y ,564,0,10,0,1
11 Line Passing 20855640 00,001
12 Line Passing 204 o R
13 Line End 1.65)\5.72,0,0,0,0,0,0,100
14 Line Start 2.16,$.72,0,10,0,0,1
15  Line Passing 2.32,498,0,10,0,1
16  Line Passing 269, 1OV [N o 0 S
7 Line Passing 267,586,0,10,0,1
18  Line Passing 24.506,0,10.0,1
19 Line Passing 285.5:53\05104,0.:.F
20  Line Passing 0, SN 008
21  Line Passing s T T O
22 Line Passing 233..5: 0000
23 Line Passing 2265 10,0,1 -
Program ‘ Option ‘ DXF ‘

5. Coordenadas e area de
estado da conexao

3. Janela de comandos 4. Linha de comando
da janela de programa  (clique duas vezes na
janela de Editar comando)

1. icones de edicao da janela de programa

Os icones de edicéo da janela de programa sao usados para abrir ficheiros de programa e para modificar
comandos dentro de um ficheiro de programa.

anulagao

Nome icone  icone Funcao Nome icone  icone Funcao
Novo ficheiro Cria um ficheiro novo Cortar A A Corta uma selegéo
ik o
Abrir um Abre um ficheiro Copiar Copia uma selecao
ficheiro = %
Guardar 1) | Guarda o ficheiro aberto Colar = Cola uma selegéo
Guardar com Guarda o ficheiro aberto com Introduzir - Introduz um comando
nome Hf‘ novo ficheiro com nome ,_*
Anular r) Anula o ultimo comando Apagar . Apaga o comando corrente
Repetir (-\ Recupera a ultima acao de
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Janela e icones do programa (continuacao)

2. icones de funcao coordenadas

Os icones da fungdo coordenadas sao usados para deslocar a ponta e para modificar as coordenadas ou os
parametros dentro dos comandos.

Nome icone  icone Funcao

Movimento _' Desloca a ponta para a posi¢cao XYZR de um

Toque comando selecionado (se o comando tem um

=) | valor de posicéo)
Transformar = Alinha os pontos do programa de um desenho
\ DXF carregado com as suas posicdes atuais
— | numa peca

Modificar w7 Modifica o valor Z num comando ou numa lista

Valor Z % 1z de comandos selecionados num programa
(especialmente usado para regular com preciséo e
ajustar a diferenca de dosificagéo)

Offset Modifica ou desloca todos os pontos de programa
se tiver sido modificado o posicionamento de uma
pega

Colar Cola todos os pardmetros de comando copiados

Parametro - da janela de editar

— | NOTA: A janela Editar abre quando se clica duas
vezes num comando para visualizar ou modificar
os parametros do comando.

3. Janela de comandos da janela de programa

A janela de comandos da janela de programa mostra os comandos de dosificagdo criados apds a importagdo de

4. Janela de edicao do comando

A janela de edicdo do comando abre quando se clica duas vezes numa linha de comando. Nesta janela, os
comandos sao selecionados usando o menu em descida.

Nome icone  icone Funcao
OK

Guarda os valores do parametro do
comando introduzidos na janela Editar

€]
By

Copiar Copia todos os valores dos

3 ; Parametro parametros de comando (nédo valores
i = de coordenadas) na janela Editar.

Os parametros copiados podem ser
colados noutra linha de comando
(do mesmo comando) usando Colar
Parametro na Janela de Programa.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Janela e icones do programa (continuacao)

5. Area de estado das coordenadas e da conexdo

Os campos das coordenadas mostram as coordenadas correntes da ponta de dosificagdo quando se clica no icone
Posicdo. O menu em descida e os icones de selegdo da porta sdo usados para conectar ou desconectar o sistema
a um PC e para transferir programas.

e | | e, | | 002

Artigo

Imagem

Funcao

Menu em
descida de
selegdo da
porta

Seleciona a porta de conexao
COM3 - P

Conectar

Conecta ou desconecta o robd ao ou do PC

Carregar

Carrega um programa de dosificagdo para o
robd

Descarregar

€|l

0

Descarrega um programa de dosificagéo do
robd

Posicao

<

X,

Interroga o rob sobre as coordenadas da
posicao corrente da ponta

6. Janela grelha e icones

A janela grelha mostra os pontos e as linhas selecionadas usando a janela DXF.

Nome icone  icone Funcao
Atualizar - Atualiza a janela grelha
-
Ver todos 0 Mostra todos os pontos programados
Aumentar @ Aumenta uma area da janela grelha
Inverter linha Inverte a dire¢gao dos pontos programados
e
Selecionar Seleciona um grupo de pontos
entidade K
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Janela Opcao

A janela Opc¢éao € usada para definir as configuracdes do nivel do sistema que esse mesmo usa quando esta a
funcionar o software TeachMotion DXF.

Program Label
Speed(mm/s) Limit(mm)
XY 300 X 300
& 50 Y 300

Z 100
Park position(mm) M
AN0 English =
Y 0

Axis
L0 @ 3 axis

@ 4 axs
Tip Adjust(mm) Auto Purge(s)
X 0 WaitTime 0
Y 0 Purge Time 0
zZ 0
Version
1.01G

Artigo Descricao
Etiqueta do Da nome ao conjunto de comandos criados durante a importagdo DXF. Esta informagéo
programa transfere para o campo Nome Programa na Caixa de comando.
Velocidade Define a velocidade do movimento dos eixos X e Y:
(mm/s) e Velocidade maxima XY: 800 (mm/s)
e Predefinido: 100 (mm/s)
Posicédo de Define as coordenadas da Posicao de Repouso. Pode introduzir estes valores ou descarrega-
repouso los do rob6.

NOTA: Consulte “Posicéo de repouso” na pagina 38, para mais informacoes.

Regulacao da Define as coordenadas do ponto de calibragdo. Pode introduzir estes valores ou descarrega-
ponta (mm) los do robé.
NOTAS:

e A Regulagéo da Ponta so esta disponivel quando estéo selecionados 3 EIXOS.
e Consulte “Calibrar a altura da ponta” na pagina 75 para mais informacoes

Limite (mm) Nao modifique estas configuracdes.

Eixos Especifica o numero de eixos para o robd atualmente conectado ao PC.

Purga(s) Define os parametros de Purga Automatica. Pode introduzir estes valores ou descarrega-los
automatica(s) do robé.

NOTA: Consulte “Purga automatica” na pagina 42, para mais informacoes.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Janela e icones DXF

A janela DXF é usada para importar um ficheiro DXF, selecionar os pontos e linhas desejados e criar o conjunto
inicial de comandos de dosificagao.

1. icones de edicdo da janela DXF

4. Abre a janela Opcgoes (ndo ilustrada)

Mo.  Command

Parameter

][] (25]

N\

\

2. Janela de desenho

1. icones de edicao da janela DXF

3. Janela de comandos
da janela de DXF

Os icones de edigdo da janela DXF sédo usados para modificar os pontos de um ficheiro DXF importado.

Nome icone icone  Funcao Nome icone icone  Fungao
Abrir um — | | Abre um ficheiro Selecionar Seleciona apenas os
ficheiro B a:? pontos dentro da area
4 do retangulo
Mostrartodas | [ | | Mostratodas as Clique para Seleciona um
Camadas Q camadas do ficheiro Selecionar k_ elemento
DXF aberto
Esconder ] | Esconde todas as Cancelar Cancela todas as
todas Q camadas do ficheiro Selecionar P selecbes
Camadas DXF aberto XK
Ver todos Comprime ou Ponto Introduz comandos de
redimensiona o visor Dosificacdo 1 Ponto de Dosificacdo
ALL de modo que sejam H- para todos os
visualizados todos pontos selecionados
os pontos do ficheiro numa imagem DXF
DXF aberto na drea de importada
visualizacdo da janela
- Linha Introduz comandos
Zoom Faz zoom da area Dosificacdo O de dosificagdo em
H selecionada L linha para todos os
b formatos selecionados
numa imagem DXF
Selecionar Seleciona todos os importada
todos E B())(r;tos no ficheiro Opcéo Abre a janela DXF.
% Janela opcgéo
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Janela e icones DXF (continuacao)

2. Janela de desenho

Depois que foi importado um ficheiro DXF, esse
aparece na janela de desenho da janela DXF de modo
que possa selecionar os elementos de desenho que

3. Janela de comandos da janela de DXF

Assim que os elementos séo selecionados e depois
se clica em Dosificagdo por Pontos ou Dosificagao
por Linhas, as informagdes do padrdo sdo convertidas

em comandos com coordenadas. Os comandos sao
mostrados na janela de comandos da janela DXF.

deseja incluir no programa de dosificagéo.

S

4. Abre a janela Opcoes

A janela Opcéo da janela DXF é usada para personalizar como se importa um ficheiro DXF, incrementando assim o
resultado importado. Consulte “Modificar as opgdes de importagdo DXF” na pagina 131 para os passos a seguir
na utilizagdo desta janela para incrementar os resultados de importagdo DXF.

Artigo

Distancia de pontos (mm)

Descricao

Especifica a distancia entre dois pontos quaisquer numa curva quando a curva é convertida em
coordenadas.

EXEMPLO: Quando este valor é definido em 1 e uma curva de 10 mm de comprimento
é convertida em comandos, o resultado serd uma série de comandos de Inicio de Linha,
Passagem de Linha e Fim de Linha que formardo uma curva com um total de 11 pontos.

Offset X, Y Assim que se criam comandos de programa para um ficheiro importado (clicando no icone
Dosificagao Ponto ou Dosificagéo Linha), os valores XY podem ser negativos. Isso provoca que
os pontos importados sejam visualizados fora da janela grelha. Para resolver este problema,
pode introduzir valores X e/ou Y nesses campos offset para que os valores XY importados

mudem para valores positivos.

EXEMPLO: Se um valor XY importado é -150, -150, 0, introduza 200 para Offset X e 200 para
Offset Y, clique OK e depois clique no icone Dosificagdo Pontos ou Dosificacdo Linhas para
atualizar os valores. Os novos valores serdo 50, 50, 0 e os pontos serdo visiveis na janela grelha
da Janela Programa.

Polegadas -> mm (X 25,4) Faz com que o sistema converta polegadas para milimetros na importacdo de um ficheiro DXF.

EXEMPLO: Se a fonte DXF tem as unidades de comprimento em polegadas, selecione esta
caixa para converter o desenho de polegadas para milimetros quando € importado.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Modificar as opcoes de importacao DXF

Se a fonte do ficheiro DXF n&o esta a importar com clareza, siga estas operagdes para atualizar as opgdes de
importacdo DXF para incrementar o resultado importado.

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

1 °
DXF
ERN

Clique DXF e depois clique OPCAOQ.
Aparece a janela Opcao DXF.

Atualize as seguintes opgdes de
importacdo DXF se necessario:

- Para DISTANCIA DE PONTOS
(MM), introduza um valor em mm
para especificar a distancia entre
quaisquer dois pontos numa curva.

- Para OFFSET X e Y, introduza valores
em mm para saltar os elementos do
ficheiro DXF durante a importacao.

- Para POLEGADAS > MM, clique na
caixa de controlo para converter
polegadas em milimetros durante a
importacao (apenas necessario se a
as unidades de desenho do ficheiro
DXF de origem eram em polegadas).

NOTA: Consulte “4. Abre a janela

Opcdes” na pagina 130 para mais
informacgdes acerca da janela DXF
Configuragcdes das opcgoes.

Offsel X 0 1 %0
Ingh - mm (X 25 4)

OK Cancel

Cligue em OK para guardar as
configuragdes.

Continue no passo seguinte para
atualizar um DXF que ja importou, ou va
ao passo 5.

(Se o DXF ja foi importado) Clique
DOSIFICACAO PONTOS ou
DOSIFICACAO LINHAS para atualizar as
coordenadas do padrao de dosificacao.

5 °

Cliqgue em PROGRAMA para regressar a
janela Programa.

Continue com “Importar um ficheiro
DXF” na pagina 132 para importar um
ficheiro DXF usando esta configuracao.
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Sistemas de Dosificagdo Automatizados Série R

Importar um ficheiro DXF

Siga estes passos para importar um ficheiro DXF, selecione os elementos desejados do ficheiro DXF importado e
para gerar os comandos que formarédo o padrao selecionado.

REQUISITOS PRELIMINARES

O O sistema esta devidamente instalado e configurado. Consulte “Instalacdo” na pagina 17 e “Configuracao” na
pagina 35.

O Comando Remoto esta desabilitado. Consulte “Configurar o sistema para funcionamento remoto” na
pagina 121.

OO cabo da caixa de comando esta ligado ao robd

OO sistema esta no Modo Aprendizagem. Consulte “Como comutar do modo de funcionamento para a modo de
aprendizagem” na pagina 47.

O (Aconselhado) A altura da ponta é calibrada. Se a ponta foi alterada, execute um Needle Adjust (sistemas sem
alinhador de ponta) ou Auto Needle Adjust (sistemas com alinhador de ponta). Consulte “Calibrar a altura da
ponta” na pagina 75.

O O ficheiro DXF que deseja importar esta disponivel no PC.

O Se o ficheiro DXF importado tem as unidades de comprimento definidas como polegadas, a caixa de controlo
POLEGADAS -> MM na janela Op¢oes DXF esta selecionada. Consulte “Modificar as opgdes de importacdo DXF”
na pagina 131.

OA peca de trabalho real esta corretamente posicionada na superficie de trabalho.

# Clique Passo Imagem de referéncia

1 e Clique em DXF. A

ES Aparece a janela DXF. _ i

2 e Clique em ABRIR UM FICHEIRO e depois
clique duas vezes no ficheiro DXF que
deseja importar.
O ficheiro aparece na janela de desenho da
janela DXF.
3 e Esconda ou visualize as camadas de
ou desenho conforme necessario:

- Para selecionar camadas individuais a
esconder ou a visualizar, use 0 menu em
descida no canto superior esquerdo da ‘

janela.

- Para esconder ou visualizar todas as
camadas, clique em ESCONDER TODAS
AS CAMADAS ou VISUALIZAR TODAS AS
CAMADAS.

4 ¢ Selecionar os pontos e/ou linhas onde o ms
Ly ou deseja dosificar o material. ST

Os pontos e/ou linhas selecionadas

ficam azuis. Para este exemplo foram (L
selecionadas as letras EFD. 0
NOTA: Consulte “1. icones de edigdo da

janela DXF” na pagina 129 para uma

explicacdo acerca de todos os icones de
selegdo.

Continua na pagina seguinte
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Importar um ficheiro DXF (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia

5 e Clique em DOSIFICACAO PONTOS
ou (para dosificagéo por pontos) ou
DOSIFICACAO LINHAS (para linhas, arcos e
circunferéncias).

NOTA: Para este exemplo, clique em
DOSIFICACAO LINHAS porque a selecao
(EFD) é constituida por linhas.

O sistema cria os comandos de programa
que formaréo o padréo selecionado.

6 = ¢ Clique no botdo PROGRAMA, selecione
NLEN uma Linha de Endereco, depois clique em
COLAR e depois em ATUALIZAR

Os comandos aparecem na janela de
comandos da janela Programa e as linhas
- importadas aparecem na janela grelha.

NOTAS:

- O padrao de dosificagdo pode apresentar-
se muito pequeno na janela grelha.

- Se o padrédo de dosificagéo estiver fora
da janela grelha, modifique os valores
OFFSET X, Y na janela Opgdes da janela
DXF. Consulte “Modificar as opgodes de
importacdo DXF” na pagina 131.

- Se o ficheiro DXF importado tiver as
unidades de comprimento definidas como
polegadas, clique na caixa de controlo
POLEGADAS -> MM na janela Opc¢des da
janela DXF e depois importe novamente
o ficheiro. Consulte “Modificar as opgdes
de importagdo DXF” na pagina 131 para
mais informagodes.

7 - ¢ Na janela grelha, clique e mantenha premido
o botédo esquerdo do rato para fixar a
visualizagéo e use a roda central do rato
para efetuar zoom in e out até que o padrao
selecionado esteja bem visualizado.

e Clique duas vezes num comando para
efetuar as alteragdes desejadas ao programa
de distribuicdo. Depois de efetuadas todas
as alteragdes, clique em ATUALIZAR para
atualizar a visualizagdo na janela grelha para
mostrar as alteracdes.

O passo seguinte é aplicar os comandos do
programa a peca atual.

Continua na pdgina seguinte
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Importar um ficheiro DXF (continuacao)

# Clique Passo Imagem de referéncia
8 ¢ Clique em TRANSFORMAR.

Aparece a janela Transformar.

=r
S e =T ]
LIS S AR B e S KA

9 e Faca os cliques na janela exatamente como abaixo para definir os pontos PROGRAMA.

NOTA: Como exemplo destes passos, sdo usados os pontos no canto superior esquerdo e inferior
direito da letra “E”.

Pl Sl ] RIS 1 S PR Sl

10 @ @ 0 Q e Use a Caixa de comando para deslocar a

ponta passo-a-passo para o ponto superior

o na peca atual e depois clique no botédo
@ °o° DEFINIR topo em TABELA.
>
Set
o s e e By =l | z

Continua na pagina seguinte
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Importar um ficheiro DXF (continuacao)

# Clique

Passo

Imagem de referéncia

" 9000

O
OQOQ i

St

e Use a Caixa de comando para deslocar a
ponta passo-a-passo para o ponto superior
na peca atual e depois clique no botao
DEFINIR fundo em TABELA.

e Cliqgue em MODIFICAR.

O sistema atualiza todas as posi¢des XY no
programa de modo que se alinhem com as
mesmas posi¢des XY na peca atual.

2
b o A r-=- @ £
4 IEIE &
. i Ll

¢ Selecione todos os comandos na janela

comandos da janela Opc¢des e depois clique
em MODIFICAR VALOR Z para modificar

a altura Z para aplicar a distancia atual da
ponta a pega.

NOTA: Para determinar a distancia da ponta
a pega, desloque a ponta passo-a-passo
para a pega a altura desejada e depois
clique em Posicéo

Xy

Use o valor Z visualizado como referéncia.

e Cliqgue em CARREGAR para enviar os

comandos de dosificagédo para o rob0.

Uma barra de progresso visualiza o estado
do carregamento.

Quando o carregamento tiver terminado,
o programa esta disponivel na Caixa de
Comando para mais modificagdes.
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GARANTIA LIMITADA DE UM ANO DA NORDSON EFD

Os produtos da Nordson EFD sao abrangidos por uma garantia de um ano desde a data de
compra, contra defeitos de fabrico e de mao-de-obra (mas ndao contra danos provocados
por uso improéprio, abrasao, corroséo, negligéncia, acidente, ma instalagao ou por material
de distribuicao incompativel com o equipamento) quando o quipamento € instalado e
utilizado de acordo com as recomendacoes € instrucdes do fabricante.

Nordson EFD efetuara a reparacao ou substituicao sem quaisquer encargos do
componente do equipamento que apresente defeitos, por devolugcéo autorizada e pré-pago
da peca a nossa fabrica durante o periodo da garantia. As Unicas excecgdes sao aquelas
partesque normalmente se desgastam e devem ser rotineiramente substituidos, como,
entre outras, valvulasdiafragmas, juntas, cabecas de valvulas, pontas e bocais.

Em nenhuma circunstancia as obrigacdes da EFD derivantes desta garantia poderao
exceder o preco de compra do equipamento.

Antes da utilizagao, o utilizador deve verificar se o produto esta adequado para o uso

a que se destina, e o utilizador assume todos e quaisquer riscos e responsabilidades
relacionados. A EFD nao da garantias acerca da explorabilidade ou capacidade para
uma utilizagao especifica. Em nenhuma circunstancia a EFD sera responsavel por danos
acidentais ou por ma utilizagdo do equipamento.

Esta garantia so é valida se for utilizado ar sem 6leo, limpo, seco e filtrado, onde aplicavel.

Nordson

EFD

Para vendas e servigos Nordson EFD em mais de
40 paises, contacte EFD ou consulte 0 nosso site
www.nordsonefd.com/pt.

Brasil

+55 11 4195 2004 r. 281/284; brasil@nordsonefd.com
Portugal

+351 22 961 94 00; portugal@nordsonefd.com

Global
+1-401-431-7000; info@nordsonefd.com

0 desenho de onda é uma marca registrada da Nordson Corporation.
©?2023 Nordson Corporation 7361893  v070923




	Sistemas de Dosificação Automatizados Série R Manual de Funcionamento
	Índice
	Introdução
	Declaração de segurança dos produtos Nordson EFD
	Perigos na utilização de solventes hidrocarbonetos halogenados
	Fluidos a alta pressão
	Pessoal qualificado
	Uso a que se destina
	Regulamentações e aprovações
	Segurança pessoal
	Segurança contra incêndios
	Manutenção Preventiva
	Informações importantes acerca da eliminação dos componentes em segurança
	Como proceder em caso de mau funcionamento
	Eliminação
	Informações de segurança específicas do equipamento

	Especificações
	Caraterísticas de funcionamento
	Identificação do componente
	Painel frontal
	Painel traseiro R3–R4
	Painel traseiro R6

	Instalação
	Desembalar os componentes do sistema
	Colocar o robô, instalar e conectar os componentes
	Preparar a superfície de trabalho ou o prato de fixação
	Ligação das entradas/saídas (Opcional)
	Ligar um leitor de código de barras (Opcional)
	Ligar o sistema

	Conceitos
	Acerca dos programas e dos comandos
	Altura da ponta
	Marcadores

	Descrição da caixa de comando
	Modo Funcionamento e Modo Aprendizagem
	Execução das funções e Introdução dos dados numéricos
	Navegação nos menus
	Ponta de dosificação deslocada passo-a-passo
	Descrições dos botões da caixa de comando
	Estrutura do menu da caixa de comando
	Descrição das opções do menu da caixa de comando
	Menu do programa
	Menu 1
	Menu Utilidades
	Menu de diagnóstico
	Menu 2
	Menu de Configuração
	Menu Tipo
	Menu USB


	Configuração
	Comutação do Modo de funcionamento para a Modo Aprendizagem
	Configuração dos parâmetros do sistema
	Velocidade do movimento XY, Velocidade do movimento Z, ou Velocidade máxima R
	Limite do eixo
	Aceleração do passo-a-passo
	Distância Z movimento de aprendizagem (Quanto sobe a ponta no modo de aprendizagem)
	Salto arco ponto a ponto
	Posição de repouso
	Estado de pausa (Localização da pausa da ponta)
	Inicialização do pré-ciclo (Auto-inicialização)
	Tempo de espera Pré-distribuição
	Porta de dosificação predefinida (Saída da porta de dosificação)
	Unidade de medida
	Configuração da Senha
	Purga automática
	Idioma
	Tonalidade botão

	Regulação do offset da ferramenta
	Regulação do leitor de códigos de barras superior
	Regulação das portas do dosificador

	Programação
	Trabalhar com os programas e os comandos
	Como comutar do modo de funcionamento para a modo de aprendizagem
	Como abrir e editar um programa
	Como dar o nome a um programa
	Como apagar ou copiar um programa
	Como passar a um endereço ou etiqueta específica
	Como introduzir ou apagar um comando
	Como modificar um grupo de endereços (Editar grupo)
	Como definir marcadores
	Como ajustar todos os pontos num programa (Offset do programa)
	Como expandir um passo e repetir um comando
	Como bloquear ou desbloquear o Sistema
	Como carregar/descarregar programas usando a porta USB SVC
	Como criar e lançar um programa

	Criação de padrões
	Como fazer um Ponto
	Como executar uma linha
	Como fazer um arco
	Como executar uma circunferência
	Como preencher uma Área
	Como fazer uma série de pontos (Passo e Repetir)
	Como executar uma circunferência rotativa

	Calibrar a altura da ponta
	Sistemas sem alinhador de pontas
	Sistemas com alinhador de pontas

	Trabalhar com entradas/saídas
	Habilitar ou desabilitar uma entrada/saída
	Comutar automaticamente saídas ON
	Definir como se comportam saídas no fim de um programa


	Funcionamento
	Iniciar o sistema para funcionamento de rotina
	Iniciar um programa por leitura de código de barras
	Pausa durante um ciclo de dosificação
	Purgar o sistema
	Desligar o sistema

	Números de Peça
	Números de peças do Sistema de Dispensação automatizado
	Número de peça do Teach Pendant

	Acessórios
	Proteções de segurança
	Cabos de saída pré-configurados
	Placa de fixação
	Caixa Start/Stop
	Kit de expansão de E/S
	Alinhador de ponta
	Suportes de montagem

	Peças de substituição
	Problemas de funcionamento
	Mensagens de erro na caixa de controlo
	Verificações de diagnóstico (Menu de diagnóstico)
	Recuperar o sistema para a configuração de fábrica (Limpar a memória)

	Dados técnicos
	Dimensões do robot
	Modelo de furo para montagem do pé do robô
	Dimensões da placa de trabalho
	Dimensões da placa de fixação
	Esquemas elétricos
	Porta do dosificador
	Ext. Porta de controlo
	Porta I/O
	Porta RS232 (para Comunicação remota)
	Exemplo de ligações de entrada/saída


	Apêndice A, Referência de menu tipo
	Apêndice B, Protocolo de comunicação RS-232
	Apêndice C, Importar ficheiros DXF com TeachMotion DXF
	Instalação de TeachMotion DXF e Conexão ao Robô
	Descrição do software TeachMotion DXF
	Janela e ícones do programa
	Janela Opção
	Janela e ícones DXF

	Modificar as opções de importação DXF 
	Importar um ficheiro DXF



