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Demontage und
Zusammenbau

A\ VORSICHT

Um Beschéadigungen zu vermeiden, muss das Ventil vom
Materialausgang her zerlegt werden.

1. Drehen Sie die Gewindestange in das
Montagegewinde.

2. Entfernen Sie mit einem Gabelschlissel die
Materialkammerkappe.

3. Entfernen Sie mit einem Schraubendreher den
Dichtkopf. %

4. Drehen Sie mit einem Gabelschliissel an den Flachen
des Luftzylinders, um die Materialkammer zu l6sen.

5. Entfernen Sie die Materialkammer (Kolben nicht 16sen
oder entfernen). %

6. Entfernen Sie den Steuerluftschlauch vom
Einsteckfitting.

7. Fihren Sie den 1/8"-Inbusschliissel durch die
Steuerluftéffnung und drehen Sie die darunter
befindliche Sicherungsschraube 2 Umdrehungen
heraus. *

8. Losen Sie den Schaft mit dem Inbusschliissel und
entfernen Sie diesen mit der Membrane.

Materialkammer

#7021023
(Edelstahl)

nur O-Ring

(Edelstahl)

9. Schrauben Sie die Luftzylinderkappe vom Luftzylinder
ab. %

10. Entfernen Sie den Kolben und die Feder.

HINWEIS: Vor dem Zusammenbau des Ventils alle
Teile reinigen, ORinge, Dichtkopf und Membrane
ersetzen. Uberpriifen sie auf beschadigte Gewinde.
Gehen Sie sicher, dass die Kolbenbolzen nicht
beschéadigt oder verbogen sind und priifen Sie den
Materialkammersitz auf Korrosion.

A\ VORSICHT

Schrauben Sie die Flissigkeitseinlassfittings nicht zu weit
in das Ventil. Andernfalls kann der Kolbenschaft blockiert
werden, was zu Undichtigkeit, schlechte Dosierleistung und
Beschéadigung des Ventils, fuhrt.

Bauen Sie das Ventil in umgekehrter Reihenfolge der

Demontage wieder zusammen. Schmieren Sie die Teile it
dem Nye Schmiermittel #865 aus dem Reparatursatz.

Materialeingangsfitting
#7021038

g ome

Dichtkopf Schulter “A Membrane
mit Schraube Schaft #7020925
#7021026 (Edelstahl) #7021029

(Edelstahl)
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Werkzeuge fur die Wartung
1/8"-Sechskantschlussel
1/4"-Schraubendreher
3/8"-Steckschlussel
7/8"-Gabelschlissel
8"-Schraubenschlissel, einstellbar
R 1/4 NPT-Stab

Reparatursatze
#7021019 fur 725HF-SS (7021020) Ventile
Jeder Reparatursatz beinhaltet den Dichtkopf,

die Membran, die benétigten O-Ringe und ein
Schmiermittel fir eine generelle Wartung.

Schritt  Teil Newton-meter in.-Ib / ft-Ib
3 Dichtkopfschraube 1.69 Nem 15in.-Ib
5 Materialkammer (Edelstahl)  10.8-13.6 Nem 8-10 ft-Ib
7 Schaftsicherungsschraube ~ 2.82 Nem 25in.-Ib
8 Schaft 1.69 Nem 15in.-Ib
9 Luftzylinderkappe 10.8 Nem 8 ft-Ib

*kTeile, die ein bestimmtes Drehmoment beim Zusammenbau des Ventils erfordern.

Baugruppe: bestehend aus Schaft,
Membrane und Kolben.

Einsteckfitting
Steuerluft
Luftzylinderksrper — Feder 1/8 NPT x 4 mm W

(5/32"
#7020924 {Unterlegscheibe #7021)71 8

#7014739

Nye Schmiermittel im Luftkolben mit O-Ring j

Schaftsicherung-L Luftkappe mit O-Ring

1g-Beutel (nicht abgebildet). ;ggQSggc?srungsschraube sschraube #70?)091 0
nur O-Ring
nur O-Ring #7014738 #7014735
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Fehleranalyse
Kein Materialfluss Das Ventil reagiert langsam beim Offnen und
e Wenn die Steuerdruckluft auf das Ventil zu niedrig ist, SchlieBen
kann das Ventil nicht 6ffnen. Erhdhen Sie den Druck * Die Reaktionsgeschwindigkeit des Ventils ist abhingig
auf mindestens 4,8 bar. von der Lange und der GroBe des Steuerluftschlauchs.
* Die Druckluft auf das Reservoir kénnte zu niedrig sein. Unsere Ventile werden mit einem Schlauch mit
Erhéhen Sie den Reservoirdruck. 5/32" AuBendurchmesser und ca. 1,5 m Lange

angeliefert. Jede zusétzliche Lange oder Anderungen

¢ Die Dosiernadel kdnnte verstopft sein. Ersetzen Sie die des Durchmessers haben einen Einfluss auf die

Nadel. Reaktionszeit des Ventils. Stellen Sie sicher, dass
e Das Material in der Ventilkammer konnte ausgehartet Lange und Durchmesser des Schlauchs nicht
sein. Reinigen Sie die Ventilkammer. verandert wurden Steuerluft Gberprifen, mind. 4,8 bar,

empfohlen ca. 6 bar.
Nach dem SchlieBen des Ventils tropft

Flissigkeit nach, was aber schlieBlich aufhort Flussigkeit tritt aus der Abluftoffnung
* Dies kann durch Luftblasen verursacht werden, die im * Das Austreten von Flussigkeit aus der Abluftdffnung
Ausgangsbereich der Ventilkammer oder im Material weist auf einen Bruch der Membrane hin.
eingeschlossen sind. Die Luft im Nadeladapter o .
dehnt sich aus, wenn das Ventil geschlossen ist und UnregelméBige Dosiermengen

verursacht ein Nachtropfen, bis sie atmospharischen

e UngleichmaBige Dosiermengen kdnnen auftreten,
Druck erreicht hat. 9 9 9

wenn die Steuerluft des Ventils und/oder die Druckluft
e Spulen Sie das Ventil, indem Sie so lange einen auf das Reservoir schwanken oder wenn die Steuerluft
Dauerimpuls anlegen, bis das Material klar austritt. weniger als 4,8 bar betragt.
Wenn Sie eine kleine Nadel verwenden, kann es
notwendig werden, dass Sie diese wahrend des
Spulvorgangs abnehmen, um einen ausreichenden
Materialfluss zu erzielen, so dass die eingeschlossene
Luft nach unten durch den Nadeladapter beférdert
werden kann.

e Die Offnungszeiten des Ventils miissen konstant sein.
Uberpriifen Sie, ob das Steuergerét des Ventils einen
gleichbleibenden AusstoB liefert.

e Wenn das Material Luftblasen enthalt, muss es vor der
Dosierung vakuumiert werden.

HINWEIS: Fir Linien- und Raupenauftrag

kann der Eingangsdruck verringert werden, um
Materialanhdufungen zu Beginn der Dosierung zu
eliminieren.

Nach dem SchlieBen des Ventils tropft standig
Fllssigkeit nach
e Ein permanentes Nachtropfen bedeutet, dass
der Dichtkopf - aufgrund von Abnutzung oder

angelagertem Material- nicht mehr vollsténdig
schlieBen kann.

e Es konnen Flissigkeiten austreten, wenn ein

Fliissigkeitseinlassfitting zu weit in das Ventil (‘
hineingeschraubt wird und so den Kolbenschaft

blockiert. Stellen Sie sicher, dass das Nordson
Flussigkeitseinlassfitting richtig eingebaut ist. EFD

Fiir Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst in mehr
als 40 Landern wenden Sie sich bitte an Nordson EFD
oder gehen auf www.nordsonefd.com/de.
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