Serie 781S Spruhventile

Installationsanleitung

>

Einfuhrung

Die Prazisions-Sprihventile der Serie 781S arbeiten mit der
Niedervolumen / Niederdruck-Technologie und leisten einen hohen
Materialdurchsatz ohne Uberspriihen oder Nebelbildung. Diese Ventile
eignen sich fir konstante Beschichtungen nieder-bis mittelviskoser ]j
Materialien.

Die Ventile der Serie 7818 sind einfach zu bedienen und arbeiten viele
Millionen Zyklen wartungsfrei. Die Reinigung des Spriihventils erfolgt
durch Spllen mit entsprechendem L&sungsmittel.

Ventil 781S - Luftzylinderkdrper und Materialkammer bestehen aus hart
beschichtetem Aluminium. Das Ventil 781S-SS besteht aus Edelstahl.
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Aufbauanleitung

Vor dem Aufbau des Ventils lesen Sie

sich bitte die Betriebsanleitungen des
angeschlossenen Ventilsteuergeréates und
des Vorratsbehalters durch und machen Sie
sich mit der Bedienung des Spriihsystems
vertraut.

1. SchlieBen Sie den Materialschlauch am
Ventil an.

2. SchlieBen Sie den Materialschlauch am
Vorratsbehélter an.

3. SchlieBen Sie den Steuerluftschlauch
und den Sprihluftschlauch an den
entsprechenden Ausgéngen der
Magnetventile an.

4. Befiillen Sie den Vorratsbehélter mit Material

oder setzen Sie das Materialbehéltnis in den
Vorratsbehélter. Vorratsbehélter schlieBen.

5. Stellen Sie die Behalter-Druckluft ein - hoher

Druck fir dickflissiges Material und niederer
Druck fir diinnflissiges Material.

6. Setzen Sie das ValveMate-Steuergeréat durch

Driicken der B -Taste in den Splilmodus

. Nur im Spulmodus kdnnen die
Kanile @-++-® und ©---- @ unabhangig von
der Spriuhluft ausgewahlt BE werden.

7. Mit der Hubeinstellung am Ventil 781S

kdénnen Sie die MaterialflieBrate auf ein
oder zwei Tropfen pro Sekunde einstellen.

Uberpriifen Sie die FlieBrate durch Ausldésen
des Ventilsteuergerates im Dauerfunktions-
Modus. Hubeinstellungen nehmen Sie vor,
wenn sich das Steuergerat im Stand-by-
Modus befindet.

Stellen Sie den Sprihdruck der Dise auf

0,7 bar ein und I6sen Sie das Steuergerat
aus. Das Ventil erzeugt einen feinen
SprihstoB. Um die FlieBrate zu andern,
verwenden Sie die Steuerung des Nadelhubs
und/oder den Materialdruck. Um die
Sprihluft zu &ndern, verwenden Sie den
Sprihluftregler. Ein hdherer Druck erzeugt
einen feineren SprihstoB.

HINWEIS: Der Spriihbereich ist abhédngig vom Abstand zwischen Spriihdiise und Werkstlick-Oberflache. Die Tabellen im Abschnitt
“Spriihmuster” auf der Riickseite der Aufbauanleitung helfen Ihnen, den richtigen Abstand zu bestimmen.

[

VALVEMATE" 8040
SPRAYVAVE CONTROUER

j—

eschlogsen

www.nordsonefd.com/de info.de@nordsonefd.com +49 89 2000 338 600 Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst fiir Dosiersysteme stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.
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Arbeitsweise des Ventils Kalibrierungsmerkmale

Der Steuerdruck von 4,8 bar zieht die Ventilnadel @ aus Der Referenzring fur die Hubeinstellung ist bei jedem 781S-SS-
dem Dusensitz @ und lasst das Material durch die Dise Ventil werksseitig auf die Null-Position eingestellt. Kleinste
flieBen. Zur selben Zeit strémt die Sprihluft aus einem Abweichungen der Dosiernadel machen eine erneute Hubeinstellung
Edelstahlring @ der die Diise umschlieBt. Diese nach dem Dosiernadeltausch erforderlich.

einstellbare Sprihluft erzeugt einen Druckabfall um die Anleitung:

Duse herum, der das austretende Material in feine Tropfen

zerstaubt. 1. Notieren Sie sich die derzeitige

Die Spriihmenge wird (ber die Offnungszeit des Ventils, Hubeinstell-Zahl.

den Druck im Vorratsbehalter und den Nadelhub

gesteuert*. Der Spriihbereich hangt von der DiisengroBe 2. Drehen Sie den Kalibrierungs-Knopf

und dem Abstand zwischen dem Ventil 781S und der (innen) entgegen dem Uhrzeigersinn
Werkstucksoberflache ab. zwei ganze Drehungen.

3. Drehen Sie die Hubeinstellung
(auBen) im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag. Wenn Null
auf dem Refernzring nicht

o mit der Referenzmarke am

Luftzylinderkdrper auf einer Linie ist, drehen Sie die

Hubeinstellung (auBen) entgegen der Uhrzeigerrichtung, bis

“0” mit der Referenzmarke auf einer Linie ist. Wahlen Sie eine
geschlossen offen Referenzmarke aus, die auch nach der Ventilmontage gut
sichtbar ist.

*Das Ventil 781S kann auch als “tamper-resist”-
Ausflihrung (nicht verstellbar) geordert werden, um
unberechtigte Einstellungen zu vermeiden #7021616.

4. Fihren Sie den 1/8" Inbusschlissel (im Lieferumfang enthalten)
in den Kalibrierungsknopf.

5. Drehen Sie den Kalibrierungseinstellknopf in Uhrzeigerrichtung,
bis zum Anschlag. Die Hubeinstellung ist nun auf Null kalibriert.

6. Stellen Sie die in Schritt 1 notierte Hubeinstell-Zahl wieder ein.

Die Dosiermenge wird hauptséachlich iiber die Dosierzeit eingestellt.

Das ValveMate-Konzept

Das ValveMate™ 8040 ermdglicht eine einfache Justierung

der Spriihdosierung fiir maximalen Bedienerkomfort CNordson

und Effizienz. Uber die Ventil6ffnungszeit wird die et

Dosierung hauptséachlich gesteuert. Das 8040 verlagert 000

die Einstellung der Ventil6ffnungszeit dorthin, wo sie N A -

gebraucht wird — nahe am Spriihventil. -
VALVEMATE™ 8040

Externe Magnetventile in Verbindung mit einem SPRAYVALE CONTROLER

Druckregler von 0-2 bar sorgen fir die Zufuhr von 7 7

Niedervolumen- Nieglerdruck—Luft (LVLP) zur Duse

wodurch eine hohe Ubertragungseffizienz gewahrleistet HINWEIS: Bestellen Sie Ihre Ein-, Zwei-, Drei-

ist. oder Viefach-Magnetventilinsel separat. Fir

weitere Informationen kontaktieren Sie bitte EFD.

www.nordsonefd.com/de info.de@nordsonefd.com +49 89 2000 338 600 Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst fiir Dosiersysteme stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.
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Spezifikationen Spriilhmuster

781S and MM781-SYS Bespriihte Fldche - Rundkegel-Muster

Diisenabstand von der Werkstiicksoberflache

Gewicht: 235,3 g
Materialkammer: hart beschichtetes Aluminium

Luftzylinder-Geh&duse: hart beschichtetes Aluminium

781S-SS / 781RC-SS*

Gewicht: 405,3 g
Materialkammer: Edelstahl Typ 303
Luftzylinder-Gehause: Edelstahl Typ 303

Allgemein

781S Abmessungen: 104,6 mm Lange x 26,9 mm @
781RC Abmessungen: 114,9 mm L&nge x 26,9 mm &
Luftkappe: Edelstahl Typ 303

Kolben: Edelstahl Typ 303

Nadel und Duse: Edelstahl Typ 303

DisengréBen optional: 0,71 mm und 0,36 mm
Nadeldichtungssatz: PTFE

*Materialausgang: 1/8 NPT weiblich (781RC)
Montagebohrung: 1/4-28 UNF Gewinde
Steuerdruck: 4,8-6,2 bar

Materialeingangsdruck: max. 20,7 bar
Betriebstemp. max: 102°C

Arbeitsfrequenz: Uber 400 pro Minute

*Ventil 781RC-SS hat zusétzlich 1/8 NPT Materialausgang

fur Materialien, die einen steten Ricklauf zum Hauptreservoir
bendtigen. Der Rucklauf sorgt dafir, dass das Material standig in
Bewegung ist, damit die Feststoffanteile geldst bleiben.

Alle Ventilteile aus Edelstahl sind passiviert.

. . 25,4 mm 50,8 mm 76,2 mm 152,4 mm
DusengroBe 1,0" 2,0" 3,0" 6,0"
#7007021
Standard 6,35 mm 12,70 mm 19,05 mm 38,10 mm
1,17 mm 0,25" 0,50" 0,75" 1,50"
(0,046")

#7021783

Weitwinkel 19,05 mm 38,10 mm 50,80mm nicht
1,17 mm 0,75" 1,50" 2,00" empfohlen
(0,046")

377010;0512 5,08 mm 10,16 mm 15,24 mm 30,48 mm
(0,028") 0,20 0,40 0,60 1,20
373060r7n0n213 4,32 mm 8,64 mm 12,70 mm 25,40 mm
(0,014 0,17 0,34 0,50 1,00

Bespriihte Flache - ellipsenférmiges Muster

Diisenabstand von der Werkstiicksoberflache

" . 25,4 mm 50,8 mm 76,2 mm 152,4 mm
DusengroBe 1,0" 2,0" 3,0" 6,0"
#7021787
Standard 25,40 mm 38,10 mm 50,80 mm 82,55 mm
1,17 mm 1,00" 1,50" 2,00" 3,25"
(0,046")

#7021784

Weitwinkel 38,1 mm 63,5 mm 82,55 mm 165,1 mm
1,17 mm 1,50" 2,50" 3,25" 6,50"
(0,046")

377012;18:16 10,16 mm 20,32 mm 30,48 mm 60,96 mm
(0,028") 0,40 0,80 1,20 2,40
373062:117:15 8,63 mm 17,27 mm 25,4 mm 50,8 mm
(0,014") 0,34 0,68 1,00 2,00

Fur eine zuverldssige und dauerhafte Ventildosierung und
eine einfache Einstellung des Ventilausgangs empfiehlt
EFD die Verwendung des Steuergerats ValveMate 8040
fir alle automatischen, halbautomatischen und manuellen
Anwendungen.

Die automatisierten Dosiersysteme von Nordson EFD lassen
sich mit den ValveMate Controllern integrieren, um alle
pneumatischen Dosierventile zu betreiben.

Fir weitere Details, kontaktieren Sie bitte Nordson EFD.
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