Sistemas de dosificacion automatizados
de la serie E

Guia de Programacion Rapida

Firmware MT: 3.02

Los manuales de Nordson EFD Nordson

también estan disponibles en pdf
www.nordsonefd.com EFD




Serie E- Guia de Programacion Rapida

Contenido
(@701 1] (=T a1 [0 ST PRP PSR PPRPIN 2
Como cambiar del modo Ejecucion al Modo INSTFUCTON ........ooii i e e e 3
(O70) 0 g (ol (=T 4= QU W o 1U ] ) (o BT ORPOTRRP PRSP 4
(O70) 0 g (ol (=T 4= QT[T W 1 0= TP OPRRP PRSP 5
(070] 0 4 (ol (=T 4= L QU [ 1= (g oo T TP URP PR PPRPIN 7
(O70) 0 g (ol (=T 4= QU W1 (U | J TP URPOPRRP PRSP 9
(O70) a0 (o N (=11 1=TaF= T U o = = TSRS OPRPN 10
Cdmo realizar una matriz de puntos (Paso Y REPETIN ....ouiiiiiiiiiiiii e 12
Calibracion de 12 altura de 1@ PUNTA. ... .cooieiei et e e e e e e e s e e e e s ane e e e nr e e s ennneesneeeean 14
Sistemas Sin aliNEAAOT A8 PUNTAS.....cccuiii et e e e e e e e sse e e e s b e e e e se e e s ann e e e e ne e e sanneesanneeeanneennee 14
Sistemas con aliNEAAOr A& PUNTAS .....c.veiiiiieeiiiie e e e e e s e e ss e e e s b e e e e se e e s ann e e e e ne e e eanneesanneeeanneenanee 16
COMO abrir Y ©dItar UN PrOGIAIMA .. ... .veieiueeeeiteee e et e e e e e e et et e s e e e s e e e e ase e e e e ne e e sne e e e ane e e e e nee e s nn e e e saneeeanreenannneesnneenan 18
COMO dar NOMDIE @ UN PrOGIAMAL. ... .ueieiieeeiiuteeeatee e et e et e e et e e e et e sse e e e ase e e s e ne e e sse e e e ans e e e anee e s nneeeanneeeaanreenannneesnneenan 19
COMO abrir Y ©ditar UN PrOGIAIMA ......c.ueieieeeeeitteee ettt e e e e e e et et e e e e e sse e e e ase e e s e ane e e saneeeeanee e e enee e s sn e e e snneeeaanreenannneesnneenan 20

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espaia: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
Contamos con una red mundial de ventas y servicio para los sistemas dosificadores de Nordson EFD.



Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como cambiar del modo Ejecucion al modo Instructor

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual

1 e Pulse F1.
fe— [PROGRAM MENU] 1/1
» MOVER ARRIBA / ABAJO a 01*Teach/Run

4l INSTRUCTOR/EJECUCION. 0% Frogram List
> "L >

04 Program Offset
e Pulse INTRO. 05 Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

2 m e Pulse INICIO. Si se le pide, introduzca
una contrasefa.
[ TEACH MODE ]
PRESS [HOME]
TO INITIALIZE SYSTEM
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar un punto

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 9 e * Mueve paso a paso la punta
© dosificadora hasta la ubicacion XYZ
e _© deseada para el punto de dosificacion.
2 o e Pulse MAYUS > TIPO para abrir la - - -
[ = £ e 'y
Shift Type pantalla Punto de dosificacién. eense ot
> T X: 130.93 mm
e Realice cambios de coordenadas XYZ - 37.39  mm
segun sea necesario. Z: 45.54  mm
[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current
3 e Pulse F2 para moverse por las pantallas . ot e
F2 S F1 de los parametros de los Puntos de olepemse Bot o 7
dosificacion. Retract Distance: 100.00 mm
. Retract Low: 10.0 mm/ s
e Pulse F1 para guardar y salir. Retract High: 10.0 mm/s
[F11 OK [F2] Next
4 ) Erd  Pulse MAYUS > FIN para registrar el fin
Shift o del programa.
5 n e Pulse INICIO para ejecutar el programa.
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar una linea

Paso de linea

Inicio de linea Fin de linea

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 0 Q e Mueve paso a paso la punta
o dosificadora hasta una ubicacion XYZ
e _© para el primer punto de dosificacién
0 (Inicio de linea).
2 O ¢ Pulse MAYUS > 1 para registrar la
Shift : s 2 P 9 P Line Start 1/2
N ubicacién como un punto de Iniciode  § " T CCT 0
linea. X: 130.93 mm
. . Y: 37.39 mm
e Realice cambios de coordenadas XYZ Z: 45.54  mm

seglJn sea necesario.
[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3 e Pulse F2 para ir hasta la pantalla de Line Start »/2
F2 S F1 configuracién del Inicio de linea. e e
. Line Speed: 10.0 mm/s
® Pulse F1 para guardar y salir. Pre-move Delay: 0.00 s
Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

4 0 Q e Mueva paso a paso la punta hasta la
ubicacion XYZ del segundo punto (Paso

o e linea).
°°0° de linea)

5 e e Pulse MAYUS > 2 para registrar la . .
Shift . ‘s Line Passing 1/2
5l ubicacion como un punto de Pasode  § "7 "727 Y
linea. X: 130.93 mm
. . Y: 37.39  mm
¢ Realice cambios de coordenadas XYZ z: 45.54  mm

segun sea necesario.
[F1] OK [F2] Next [F3] Current

6 e Pulse F2 para ir hasta la pantalla de X X
E2 F1 ) L, . Line Passing 2/2
S configuracion del Paso de linea.  § __oC lTTC ot ...
. Line Speed: 10.0 mm/s
® Pulse F1 para guardar y salir. Node Time: 0.00 s

Dispenser 0Ff(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

Continta en la siguiente pagina
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar una linea (continuacion)

Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual

7 0 Q e Mueva paso a paso la ubicacion XYZ
para el ultimo punto de dosificacién (Fin

o e linea).
@OOO de linea)

8 I —0 * Pulse MAYUS > 3 para registrar la Line tnd "
Shift > B ubicacién como un punto de Fin de e

linea. X: 130.93 mm

. . Y: 37.39 mm

e Realice cambios de coordenadas XYZ Z: 45.54  mm

segt]n sea necesario.
[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current

9 e Pulse F2 para moverse por las pantallas Line tnd 4
F2 S F1 de configuracién del Fin de linea. e T
. Retract Distance: 0.00 mm
e Pulse F1 para guardar y salir. Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

10 - = e Pulse MAYUS > FIN para registrar el fin
Shift NE del programa.
11 n e Pulse INICIO para ejecutar el programa.
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar un arco

Punto de arco

Inicio de linea

Fin de linea

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 0 Q e Mueve paso a paso la punta
o dosificadora hasta una ubicacién XYZ
e _© para el primer punto de dosificacion
0 (Inicio de linea).
2 e Pulse MAYUS > 1 para registrar la
shit IC Ny P gistrar Line Start 1/2
- IE ubicacién omo un punto de Iniciode  § - - T C ..
linea. X: 130.93 mm
. . Y: 37.39  mm
e Realice cambios de coordenadas XYZ Z: 45.54  mm
segun sea necesario.
[F1] OK [F2] Next [F3] Current
3 e Pulse F2 para ir hasta la pantalla de Tine Start ”
F2 S F1 configuracién del Inicio de linea. e et
. Line Speed: 10.0 mm/s
* Pulse F1 para guardar y salir. Pre-move Delay: 0.00 s
Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1
[F11 OK [F2] Next
4 0 Q e Mueva paso a paso la punta hasta
o la ubicacién XYZ de dénde deberia
@ S_© encontrarse la parte superior del arco
0 (Punto de arco).
5 o e Pulse MAYUS > MENU1 para registrar .
Shift F1 | bi s 2 = d Arc Point
S G a ubicacion como un Puntode arco.  § "_C T 0. ..
e Realice cambios de coordenadas XYZ o 13058 m
segun sea necesario. z: 45.54  mm
e Pulse F1 para guardar y salir.
[F1] OK [F3] Current
6 e Mueva paso a paso la punta hasta la

3 -}
°0°

ubicacién XYZ donde debe terminar el
arco (Fin de linea).

Continua en la siguiente pdgina
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar un arco (continuacion)

Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
7 I —0 * Pulse MAYUS > 3 para registrar la "ine tnd "
Shift > B ubicacién como un punto de Fin de e
linea. X: 130.93 mm
. . Y: 37.39 mm
e Realice cambios de coordenadas XYZ Z: 45.54  mm
segun sea necesario.
[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current
8 e Pulse F2 para moverse por las pantallas Tine End "
F2 S F1 de configuracién del Fin de linea. e Y
. Retract Distance: 0.00 mm
e Pulse F1 para guardar y salir. Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s
[F11 OK [F2] Next
9 i End * Pulse MAYUS > FIN para registrar el fin
Shift 5 B del programa.
10 n e Pulse INICIO para ejecutar el programa.
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar un circulo

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo

Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla

Paso

Pantalla del mando manual

1
> @G >

Pulse MAYUS > 4 para abrir el menu
Circulo.

Pulse F1 para realizar un circulo
mediante la seleccién de tres puntos en
el diametro del circulo.

Pulse F2 para hacer un circulo
introduciendo el punto central del
circulo

Siga las instrucciones en la pantalla
para introducir las coordenadas XYZ.

Pulse F2 para moverse por las pantallas
de configuracion del Circulo.

Pulse F1 para guardar y salir.

Circle 5/5
Retract Distance: 0.00 mm

Retract Low: 10.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

Pulse MAYUS > FIN para registrar el fin
del programa.

Pulse INICIO para ejecutar el programa.
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como rellenar un area

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 e Pulse MAYUS > 9 para abrir el ment
Shift . . . Fi11 Area 1/2
Llenado de area y seleccione Tipode ¥ ____ " = "
llenado. Fill Type: 2
, 1 Rectangle 5 Circle Out
e Pulse 1 RECTANGULO. 2 Rectangle In 6 Polygon In
L 3 Rectangle Out 7 Polygon Out
NOTA: Este procedimiento muestra 4 Circle In
cémo llenar un rectangulo. [F1] OK [F2] Next
2 e Pulse F2 para avanzar hasta la pantalla .
F2 F1 | P del LI do de & Fill Area 2/2
S XX.XX > de los parametros del Llenado de area.  f _'._ °°=
. Width: 0.00 mm
* Introduzca los {:qustes de Anchoy Band: 0.00 mn
Banda para el area que se desea
rellenar y pulse F1 para guardar el
ajuste y regresar al programa. [F1] OK [F2] Next

e Mueva paso a paso la punta de
dosificacion hasta la esquina superior
izquierda del area a rellenar.

0
©
oooe

4 foum ¢ Pulse MAYUS > 1 para registrar la
Shift ; ;2 s Line Start 1/2
il I ubicacion como un punto de Iniciode  § “__C TCC 0 .
linea. X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
z 45.54 mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

5 e Pulse F2 para ir hasta la pantalla de Line Start 22
F2 S F1 configuracion del Inicio de linea. e stemt oo
. Line Speed: 10.0 mm/s

* Pulse F1 para guardar y salir. Pre-move Delay: 0.00 s

Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F1] OK [F2] Next

dosificacion hasta la esquina inferior

6 e Mueva paso a paso la punta de
00 paso a paso la p
derecha del area a rellenar.

%

Continda en la siguiente pdgina
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como rellenar un area (continuacion)

Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
7 I —0 * Pulse MAYUS > 3 para registrar la "ine tnd "
Shift > B ubicacién como un punto de Fin de e
linea. X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
7: 45.54 mm
[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current
8 e Pulse F2 para moverse por las pantallas Tine End "
F2 S F1 de configuracién del Fin de linea. e Y
. Retract Distance: 0.00 mm
e Pulse F1 para guardar y salir. Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s
[F11 OK [F2] Next
9 D = e Pulse MAYUS > FIN para registrar el fin
Shift NE del programa.
10 n e Pulse INICIO para ejecutar el programa.

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espaia: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090

Contamos con una red mundial de ventas y servicio para los sistemas dosificadores de Nordson EFD.

11



Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar una matriz de puntos (Paso y Repetir)

Use la opcién Paso y Repetir para dosificar el mismo patrén sobre varias piezas de trabajo en una matriz.

Puntode  Punto de
dosificacién dosificacion

Punto de  Punto de
dosificacién dosificacion

REQUISITOS PREVIOS

OEl sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

O Las diferentes piezas de trabajo estan correctamente colocadas en la placa de fijacion.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 ) e Pulse MAYUS > 8 para abrir la pantalla
>G> &Y > ’ Lber. T ,
e Introduzca un niimero de etiqueta (en abel:
F1 este ejemplo, el numero 2).
® Pulse F1 para guardar y salir.
[F1] 0K
2 0 Q e Mueva paso a paso la punta
o dosificadora hasta la ubicacion XYZR
@ S_© deseada para el primer punto de
0 dosificacion.
3 i o e Pulse MAYUS > TIPO para abrir la ~ - "
Shift e pantalla Punto de dosificacion. Dispense Dot 1 !
* Realice cambios de coordenadas XYZR | }: 2050 m
segun sea necesario. z: 45.54  mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

4 e Pulse F2 para moverse por las pantallas . Do s

F2 S F1 de los parametros de los Puntos de clepemse Bt 7
dosificacion. Retract Distance: 100.00 mm

. Retract Low: 10.0 mm/s

e Pulse F1 para guardar y salir. Retract High: 10.0 mm/s

[F1] OK [F2] Next

5 i see e Pulse MAYUS > 5 para abrir el menu
Shift g s N F1 Paso y Repetir. Step & Repeat

* Pulse F1. [F1] Step & Repeat 2D
[F2] Step & Repeat 3D

Continda en la siguiente pdgina
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Como realizar una matriz de puntos (Paso y Repetir)

(continuacion)

Pulsacion de tecla

Paso

Pantalla del mando manual

Pulse F2 para ir hasta la pantalla

6 °
e Step & R t 2D 1/2
F2 siguiente. >tep & mepeat &b
Direction X(1)/Y(2): 1
X Offset: 1.00 mm
Y Offset: 1.00 mm
[F11 OK [F2] Next
Introduzca 2 en el campo Columna.

Step & Repeat 2D 2/2

7 _— y
F1
I > .

Introduzca 2 en el campo Fila.

Introduzca el numero de etiqueta
del paso 1 para Ir a etiqueta (en este
ejemplo, 2).

Pulse F1 para guardar y salir.

Column (X):

Row (Y):

Path S(1)/N(2):
Goto Label:

[F11 OK [F2] Next

8 °
shift il E"°
>

Pulse MAYUS > FIN para registrar el fin
del programa.

Pulse INICIO para probar el programa.
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Calibracion de la altura de la punta

Sistemas sin alineador de puntas

Ajustar un punto de calibraciéon (Configuracion inicial para ajuste de aguja)

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
¢ Pulse CONFIGURACION.
[SETUP] 1/3

1 -
» MOVER ARRIBA/ ABAJO a PUNTO DE | 01 XY HMove Speed
. «J CALIBRACION. 02 7 Move Speed
Setup ‘
> >

03 Point to Point Arc Jump
04 Park Position

* Pulse INTRO. 05*Calibration Point

06 Mark Points

07 Program Output Status

2 0 Q * Mueva la punta hacia abajo hasta 1 1bration Point
o que esté lo mas cerca posible de la Lo e
e _© F1 superficie de trabajo.
o > . Jog to position
e Pulse F1 para guardar el ajuste.
[F11 OK
14 www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espaia: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Calibracién de la altura de la punta (continuacion)

Sistemas sin alineador de puntas (continuacion)

Nueva calibracion de punta (Ajuste de aguja)

REQUISITOS PREVIOS

OLa altura de la punta se ha calibrado. Consulte “Ajustar un punto de calibracion (Configuracion inicial para ajuste

de aguja)” en la pagina 14.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 J— * Pulse F1. [PROGRAM MENU] 1/1
f e MOVER ARRIBA / ABAJO a AJUSTE DE g; FT)eaCh/R“E, .
J rogram 1s
AGUJA. 03 Reset Counter
04 Program Offset
> > ¢ Pulse INTRO. 05*Needle Adjust
06 Auto Needle Adjust
2 e Pulse INTRO.

La punta dosificadora se mueve hasta
el punto de calibracién definido por el
usuario.

NOTA: La punta tendra una altura 5 mm
(0,2") superior al punto calibrado para
evitar aplastar la punta.

Needle Adjust

Mueva paso a paso la punta hasta que
esté sobre el punto de calibracion.

Pulse INTRO.

El sistema ajusta el programa de
dispensado a la altura de la punta
recalibrada.

[ENTER]
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Serie E- Guia de Programacion Rapida

Calibracién de la altura de la punta (continuacion)
Sistemas con alineador de puntas

Establezca un punto de calibracion (configuracion inicial para el ajuste automatico de la aguja)

REQUISITOS PREVIOS

OEl sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 e Presione SETUP.
f— [SETUP] 2/3
" e MUEVA ARRIBA / ABAJO a AGUJA gg iausePStatus
. = DETECTAR CONFIGURACION. 00 e eyer ot itiatize
Setup ! . :
. 11 Pre-dispense Wait Time
> ‘ > * Presione ENTRAR. 12 Default Dispense Port
13*Needle Detect Setup
14 Run Limit
2 e Mueva la punta al alineador de punta
0 Q . P . P . Needle Detect Setup
o y baje la punta hastaque estélomas | __-_ o T TCIT ...
e _© F1 cerca posible de la cruz.
o S . Jog tip to needle detect
e Presione F1. device cross point
Aparecera la pantalla de Configuracion = | --------------ooioiiio oo
de Deteccion de Aguja. [F1] OK
3 . e Presione F1.
F1 Needle Detect Setup
El sistema comienza la calibracion. | -~ e s
Press [F1] to search for
needle position
4 . e Presione F1 para aceptar la calibracion.
F1 Needle Detect Setup
NOTA: Presione F2 paracancelarla | ~~-----------mmmmmmmmmmmooes
calibracion. Reset position?
[F1] Yes [F2] No
16 www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090

Contamos con una red mundial de ventas y servicio para los sistemas dosificadores de Nordson EFD.



Serie E- Guia de Programacion Rapida

Calibracién de la altura de la punta (continuacion)

Sistemas con alineador de puntas (continuacion)

Vuelva a calibrar la punta (ajuste automatico de la aguja)

REQUISITOS PREVIOS

O La posicién de deteccién de la aguja esté calibrada. Consulte “Establezca un punto de calibracién (configuracion
inicial para el ajuste automatico de la aguja)” en la pagina 16.

# Pulsacion de tecla

Paso

Pantalla del mando manual

1 — .
A | ¢

Presione F1.

MUEVA ARRIBA / ABAJO a AJUSTE
AUTOMATI CO DE LA PUNTA.

Presione ENTRAR.

[PROGRAM MENU] 1/1
01 Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05 Needle Adjust

06*Auto Needle Adjust

Presione ENTRAR.

El sistema verifica automaticamente la
altura de la punta utilizando el alineador
de punta y muestra las actualizaciones
de compensacioén necesarias para
calibrar la altura de la punta.

Auto Needle Adjust

Una vez finalizada la busqueda, pulse
F1 para aceptar la calibracion.
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Como abrir y editar un programa

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 fe— * Pulse F1. [PROGRAM MENU] 1/1
f A e MOVER ARRIBA / ABAJO a LISTA DE 8; ;eaCh/R“E_ .
*Program Lis
PROGRAMAS. 03 Reset Counter
04 Program Offset
> > ¢ Pulse INTRO. 05 Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

2 e MOVER ARRIBA / ABAJO para
= . Program List
', seleccionar el programa deseado. N __ Tl T ...
<l « Pulse INTRO. o o
. . *
‘ > El programa seleccionado se convierte 82 EXAMPLE 82
en el programa actual y permanece 05 10
abierto hasta que se seleccione otro [F11 0K
numero de programa.
3 e MOVER ARRIBA / ABAJO para 001 Line Start 1001
k— . , ne ar .U,
sellecmonar la linea de comandos a 0002 Line Passing 10.0,1
d editar. 0003 Arc Point
— — 0004*Dispense Dot
.. .. e Pulse INTRO. 0005 EMPTY
o > 0006 EMPTY
0007 EMPTY
0008 EMPTY
4 e |Introduzca manualmente las . Dot 3
F3 F1 coordenadas Sleeenmse mor
XXXXX O >
X: 130.93 mm
o Y: 37.39  mm
Z: 45.54 mm

e Pulse F3 para actualizar los valores XYZ

a la ubicacién actual de la punta.
X [F1] OK [F2] Next [F3] Current
e Pulse F1 para guardar y salir y ESC para

cancelar los cambios.
5 e Haga otros cambios segun
F1 corresponda.

e Pulse F1 para guardar y salir.
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Coémo dar nombre a un programa

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
— e Pulse MENU1. TNEND 13 2
" e MOVER ARRIBA / ABAJO a NOMBRE 8% grougtEfﬁ; Repeat
d X. ep epea
o/ —| DE PROGRAMA. 03*Program Name
Menul S ‘ > e Pulse INTRO. 04 Axis Limit

05 Initialize Output
06 Jog Acceleration
07 Teach Move Z Clearance

2 e Pulse los botones paso a paso X para . N
moverse de izquierda a derecha y los crogram fame

Lt <« botones paso a paso Y para subir y EXAMPLE
C.L
> >

bajar por los caracteres.

° B
. .
(I:;Jrlzgtlal\:'el'zo para seleccionar . NOPORSTUVHXYZ
e Pulse BORRAR para borrar caracteres.
e Pulse F1 para guardar y salir.
www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espaia: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090 19
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Como abrir y editar un programa

REQUISITOS PREVIOS

O El sistema se encuentra en modo Instructor (Teach). Consulte “Cémo cambiar del modo Ejecucién al modo
Instructor” en la pagina 3.

O El programa que desea borrar o copiar esta actualmente abierto. Consulte “Cémo abrir y editar un programa” en

la pagina 18.
# Pulsacion de tecla Paso Pantalla del mando manual
1 e Pulse F1.
Ja— [PROGRAM MENU] 1/1
f e MOVER ARRIBA / ABAJO a LISTA DE 01 Teach/Run
d PROGRAMAS 02*Program List
. 03 Reset Counter
04 Program Offset
> > * Pulse INTRO. 05 Needle Adjust
06 Auto Needle Adjust
2 e MOVER ARRIBA / ABAJO para
= . Program List
' seleccionar el programa deseado. N Il ____._.
%4 * Pulse INTRO. o o
‘ > El programa seleccionado se convierte 82*EXAMPLE 83
en el programa actual y permanece 05 10
abierto hasta que se seleccione otro [F1] OK
ndmero de programa.
3 e MOVER ARRIBA / ABAJO para
fe— lecai Ia linea d d 0001 Line Start 10.0,1
'. seleccionar la linea de comandos a 0002 Line Passing 10.0,1
J editar. 0003 Arc Point
— — 0004*Dispense Dot
‘ ‘ e Pulse INTRO. 0005 EMPTY
o > 0006 EMPTY
0007 EMPTY
0008 EMPTY
4 ¢ Introduzca manualmente las . Dot s
F3 F1 coordenadas clseense ot
XXXXX O >
X: 130.93 mm
0 Y: 37.39  mm
* Pulse F3 para actualizar los valores XYZ | % 45.54 mm
a la ubicacion actual de la punta.
X [F11 OK [F2] Next [F3] Current
e Pulse F1 para guardar y salir y ESC para

cancelar los cambios.
5 e Haga otros cambios segun
F1 corresponda.

e Pulse F1 para guardar y salir.
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Notas
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