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Introduccion

Este manual proporciona procedimientos de servicio y piezas de repuesto para los sistemas de dosificacion
automatica Nordson EFD.

Preparacion para las operaciones de mantenimiento
A PRECAUCION

Riesgo de dafos personales o materiales. Desconecte la alimentacién eléctrica y retire todos los accesorios del
robot antes de llevar a cabo una operacién de mantenimiento.

1. Desconecte el cable de alimentacion de la toma AC. El cable debe permanecer visible para el técnico que
proceda con la operacion de mantenimiento.

2. Retire todos los accesorios del robot para garantizar unas rutas de trabajo despejadas.

Mantenimiento

Para optimizar el rendimiento y la vida de sus sistemas de dosificacién automatizados, realice las siguientes
operaciones de mantenimiento con la periodicidad adecuada a sus condiciones de funcionamiento.

Programa de mantenimiento recomendado

Procedimiento A diario CEiE s ) iz ek
meses meses

“Limpieza exterior” en la pagina 4 X

“Limpieza de guias lineales: Eje X” en la pagina 4

“Limpieza de guias lineales: Eje Y” en la pagina 6 X

“Limpieza de guias lineales: Eje Z” en la pagina 8

“Aplicar grasa a los accesorios de engrase” en la X

pagina 12

“Limpieza del conjunto de control” en la pagina 14 X

Herramientas y suministros

3—> 4 —>
1 Juego de llaves hexagonales
2 Destornillador
3 Cepillo
4 Cilindro de jeringa y accesorios para la
aplicacion de grasa (incluidos en la parte del kit
de grasa del kit de hardware)
5 Pafos no tejidos secos y limpios
6 Kit de hardware (no se muestra — consultar
«Kits de hardware» en la pagina 38 para acceder ¢
a los numeros de referencia de los kits y sus
contenidos) 5—>

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
Contamos con una red mundial de ventas y servicio para los sistemas dosificadores de Nordson EFD.



Sistemas de dosificacion automatizados | Manual de servicio y repuestos

Limpieza exterior

A PRECAUCION

No utilice una pistola de aire para limpiar el exterior del robot. Al hacerlo, podria introducir particulas de suciedad en
el interior de robot.

1. Apague el robot y desconecte el cable de alimentacion.

2. Use un pafo no tejido seco y limpio para limpiar con cuidado las superficies externas del robot y sus
componentes.

Limpieza de guias lineales: Eje X

A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retire la cubierta frontal del eje X

1 a. Mueva el médulo del eje Z hasta el centro del

eje X.
b. Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan la cubierta ﬁar;san
frontal del Eje X. EFD

2  Mueva el médulo del eje Z hasta el lado izquierdo del
Eje X.

3 Con cuidado, tire de la cubierta frontal del eje X hasta
que se abra ligeramente y, a continuacion, aléjela del
Eje X Evite el contacto entre la cubierta frontal del
eje Xy el médulo del eje Z.

Continda en la pagina siguiente

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espafia: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
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Limpieza de guias lineales: Eje X (continuacion)

Limpie y engrase las guias lineales del eje X

Tiras magnéticas de la
Serie PROPIlus/PRO

A PRECAUCION

Las unidades de la serie PROPIus/PRO incorporan
tiras magnéticas. Use solo un pafio no tejido limpio
para la limpieza. No aplique aceite ni sustancias
quimicas sobre las tiras magnéticas. No acerque
componentes magnéticos a las tiras.

4 e Use un pano no tejido limpio para retirar el polvo y

S . Unidad con una guia lineal
la grasa de las guias lineales del eje X.

del eje X (tipica)

e Mueva el médulo del eje Z hacia la derecha'y
hacia la izquierda para limpiar zonas previamente
inaccesibles de las guias lineales del eje X.

NOTA: Algunas unidades tienen dos guias lineales.

Guias lineales
PROPIus Eje X

5 e Useun cepillo y grasa del kit de engrase de mantenimiento
para aplicar una cantidad generosa de grasa en las guias
lineales del eje X. Mueva el eje Z hacia atras y hacia
adelante para extender la grasa de forma uniforme y
garantizar que la corredera se desliza suavemente por las
guias lineales del eje X.

e Si el mdédulo del eje Z no se desplaza de manera fluida,
afada grasa al accesorio de engrase de las guias lineales
del eje X. Consulte “Aplicar grasa a los accesorios de

engrase” en la pagina 12 para mas instrucciones. NOTA: Algunas unidades tienen dos guias lineales; vea
Regrese aqui para continuar. las imagenes de arriba por ejemplos.

6 Use un pafio no tejido limpio para eliminar cualquier exceso de grasa.

Reinstalacion de la cubierta frontal del eje X

7  Mueva el médulo del eje Z hasta el lado izquierdo del 7
eje X y vuelva a colocar la cubierta frontal del eje X. ot

8 Mueva el moédulo del eje Z al centro del marco y
asegure la cubierta frontal del eje X con los cuatro (4)
tornillos retirados previamente.

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espafia: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
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Limpieza de guias lineales: Eje Y

A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retire la cubierta del eje Y

1 a. Mueva la placa de fijacion hasta el centro de la
cubierta del gje Y.

b. Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan la cubierta
del eje Y.

2  Mueva la placa de fijacién hasta la parte posterior del
robot.

3  Con cuidado, tire y aleje la cubierta del eje Y del robot.

Continta en la pagina siguiente
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Limpieza de guias lineales: Eje Y (continuacion)

Limpie y engrase las guias lineales del eje Y

Tiras magnéticas de la
Serie PROPIlus/PRO

A PRECAUCION

Las unidades de la serie PROPIus/PRO incorporan
reglas magnéticas. Use solo un pafio no tejido limpio
para la limpieza. No aplique aceite ni sustancias
quimicas sobre las reglas magnéticas. No acerque
componentes magnéticos a las reglas.

4 e Use un pafo no tejido limpio para retirar el polvo y
la grasa de las guias lineales del eje Y.

e Mueva la placa de fijacion hacia adelante y hacia
atras para limpiar zonas previamente inaccesibles
de las guias lineales del eje Y.

i
Unidad con dos guias
lineales del eje Y (tipica)
(PROPIus mostrada)

NOTA: Algunas unidades tienen dos guias lineales.

Unidad con una guia
lineal del eje Y (tipica)

5 e Use un cepillo y grasa del kit de engrase de
mantenimiento para aplicar una cantidad generosa
de grasa en las guias lineales del eje Y. Mueva la
placa de fijacion hacia atras y hacia adelante para
extender la grasa de forma uniforme y garantizar
que la corredera se desliza suavemente por las
guias lineales del eje Y.

e Sila placa de fijacion no se desplaza de manera
qu[da, ?nada grasa al accesorio de engrase de las NOTA: Algunas unidades tienen dos guias lineales; vea
guias lineales del eje Y. Consulte “Aplicar grasa a las imégenes de arriba por ejemplos.
los accesorios de engrase” en la pagina 12 para
mas instrucciones. Regrese aqui para continuar.

6 Use un pafio no tejido limpio para eliminar cualquier exceso de grasa.

Reinstalacion de la cubierta del eje Y

7 Mueva la placa de fijacién hasta la parte posterior del
robot y deslice la cubierta del eje Y hasta su posicion
original.

8 Mueva la placa de fijacién hasta el centro de la
cubierta del eje Y y fijela con los cuatro (4) tornillos
retirados previamente.

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espafia: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
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Limpieza de guias lineales: Eje Z
NOTA: Este procedimiento no se aplica a las unidades de las series R/RV.

/A PRECAUCION

Riesgo de dafos personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacién de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retirada de la cubierta del eje Z (todas las unidades excepto las series R/RV)

1 a. Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan la cubierta
del eje Z al médulo del eje Z.

b. Tire verticalmente hacia arriba para retirar la cubierta
del eje Z.

a

NOTA: El médulo del eje Z puede estar en cualquier
posicion a lo largo del eje X durante el mantenimiento.

Cubierta
del eje Z
Modulo del eje Z
(incluye la cubierta y
el cabezal)
Cabezal
del eje Z

Limpie y engrase las guias lineales del eje Z

2 (Todas las unidades salvo E2/E2V)
Limpie el eje Z del siguiente modo:

a. Con el cabezal del eje Z en la posicién superior, acceda a la
parte posterior de la cubierta del tornillo de bolas y use un
pafo no tejido para limpiar el polvo y la grasa presente en las
guias lineales del eje Z.

Tornillo de |
bolas

b. Tire del cabezal del eje Z hacia abajo para exponer por
completo el tornillo de bolas y las guias lineales del eje Z y, a
continuacion, use el pafio no tejido para continuar limpiando Cubierta de

el polvo y la grasa de las guias. tornillo de
bolas

NOTA: Mantenga el cabezal del eje Z en posicion baja.

c. Use el cepillo y grasa del kit de engrase de mantenimiento
para aplicar una cantidad generosa de grasa en las guias
lineales del eje Z y en el tornillo de bolas. Una vez lubricados,
libere el cabezal del eje Z de la posicidon baja y muévalo hacia
arriba y hacia abajo para extender la grasa de forma uniforme
y garantizar que la corredera se desliza suavemente por las
guias lineales del eje Z.

d. Siel médulo del eje Z no se desplaza de manera fluida,
afada grasa al accesorio de engrase en las guias lineales del
eje Z. Consulte “Aplicar grasa a los accesorios de engrase”
en la pagina 12 para mas instrucciones. Regrese aqui para
continuar.

e. Use un pafo no tejido limpio para eliminar cualquier exceso
de grasa.

Continda en la pagina siguiente
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Limpieza de guias lineales: Eje Z (continuacion)

Limpie y engrase las guias lineales del eje Z (continuacion)

3 Solo series E2/E2V)

Limpie el eje Z del siguiente modo:

a. Use un pafio no tejido limpio para retirar el polvo y
la grasa de las guias lineales del eje Z.

Guias
lineales

b. Mueva el cabezal del eje Z hacia abajo para limpiar del eje Z

zonas previamente inaccesibles de las guias
lineales del eje Z.

c. Use el cepillo y grasa del kit de engrase de
mantenimiento para aplicar una cantidad generosa
de grasa en las guias lineales del eje Z. Mueva el
maodulo del eje Z hacia arriba y hacia abajo para
distribuir la grasa de forma uniforme y garantizar
que la corredera se desliza con facilidad sobre las
guias lineales del eje Z.

d. Siel médulo del eje Z no se desplaza de manera
fluida, afhada grasa al accesorio de engrase en las
guias lineales del eje Z. Consulte “Aplicar grasa a
los accesorios de engrase” en la pagina 12 para
mas instrucciones. Regrese aqui para continuar.

Reinstalacion de la cubierta del eje Z (Todas las unidades excepto las series R/RV)

4 a. Vuelva a colocar la cubierta del eje Z.

b. Asegure la cubierta con los tornillos retirados
previamente.

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090 9
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Limpieza de tornillos de bolas de las series R/RV: Ejes Zy R

NOTA: Este procedimiento solo se aplica a las unidades de las series R/RV.

A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retirada de la cubierta del eje Z (Solo las series R/RV)

1 a. Retire los 10 tornillos que sujetan la cubierta del
eje Z al modulo del eje Z.

b. Con cuidado, tire verticalmente hacia arriba para
retirar la cubierta del eje Z.

NOTA: Retirar los cuatro (4) tornillos situados cerca
de la parte inferior de la cubierta del eje Z libera la
placa inferior del eje Z; coloque la mano debajo de
la placa para agarrarla.

NOTA: El mdédulo del eje Z puede estar en
cualquier posicion a lo largo del eje X durante el
mantenimiento.

Limpie y engrase los componentes del eje Z (Solo las series R/RV)

2 Limpie el eje Z del siguiente modo: i
a. Use un pafio no tejido limpio para retirar el polvo y ;
la grasa del tornillo de bolas del eje Z, el resorte, el Eje estriado
arbol del resorte y el eje estriado del eje R. del eje R
b. Tire del cabezal del eje Z hacia abajo, para
descubrir todos los componentes arriba indicados Resorte en

previamente inaccesibles y limpie el polvo y la Tornillo de E e drbol de

~ . resorte
grasa con el pafio no tejido. b°;?:;e' !

NOTA: Mantenga el cabezal del eje Z en posicién
baja.

c. Use el cepillo y grasa del kit de engrase de
mantenimiento para aplicar una cantidad generosa
de grasa en el tornillo de bolas, el resorte, el arbol
del resorte y el eje estriado del eje Z.

d. Al terminar de lubricar, libere el cabezal del eje Z
de la posicion baja y muévalo eje Z hacia arriba
y hacia abajo para extender la grasa de forma
uniforme sobre cada componente.

e. Use un pafo no tejido limpio para eliminar
cualquier exceso de grasa.

Continta en la pagina siguiente
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Limpieza de guias lineales: Ejes Z y R (continuacion)

Limpie y engrase los componentes del eje R

3 Limpie el eje R del siguiente modo: Tornillo de

bolas giratorio

a. Use un pafio no tejido limpio para retirar el polvo
y la grasa del tornillo de bolas giratorio y de los
arboles giratorios.

b. Gire el eje R varias veces para exponer las
partes del tornillo de bolas giratorio y los arboles
giratorios previamente inaccesibles y limpie la
grasa y el polvo con un pafio no tejido.

NOTA: Mantenga el eje R en posicién girada.

c. Use el cepillo y grasa del kit de engrase de .
mantenimiento para aplicar una cantidad generosa Arboles
de grasa en el tornillo de bolas giratorio y los giratorios
arboles giratorios. T

d. Al terminar de lubricar, libere el eje R de la posicién
girada y haga girar el eje R en sentido horario
y antihorario para extender la grasa de forma
uniforme sobre ambos componentes.

e. Use un pafo no tejido limpio para eliminar
cualquier exceso de grasa.

Reinstalacion de la cubierta del eje Z (Solo las series R/RV)

4 a. Coloque la cubierta del eje Z sobre el médulo del ‘
eje Z y hagalo descender verticalmente hasta su

. - a
orientacion correcta.

b. Eleve la placa inferior del eje Z y fije los dos
componentes con los 10 tornillos retirados
previamente.

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090 11
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Aplicar grasa a los accesorios de engrase

Nordson EFD recomienda engrasar una vez cada seis meses o un afio, suponiendo que el robot se utilice a diario
con una frecuencia elevada. Si el robot solo se utiliza unas pocas horas al dia en un entorno limpio, se recomienda
engrasarlo al menos una vez cada dos afios.

Para determinar si es necesario engrasar, retire las cubiertas y haga lo siguiente:
e Compruebe la presencia de grasa.
e Observe la cantidad de residuos acumulados.

Si hay muy poca grasa o si hay una cantidad significativa de residuos, siga este procedimiento para aplicar grasa a
los engrasadores.

/A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

1 Antes de llevar a cabo este procedimiento, complete los procedimientos anteriores para la limpieza y el
engrase de guias lineales:
e “Limpieza de guias lineales: Eje X” en la pagina 4
e “Limpieza de guias lineales: Eje Y” en la pagina 6
e “Limpieza de guias lineales: Eje Z” en la pagina 8

2 Con lajeringay la grasa que se incluyen en el kit de grasa de mantenimiento (P/N 7361634), llene la jeringa
con la cantidad correcta de grasa segun el modelo de robot. Consulte la tabla siguiente.

Eje X Eje Y Eje Z

Modelo Grasa Peso | GrasaPeso | Grasa Peso
(9) (9) (9)
E2/E2V 0,95 0,95 0,95
E3/E3V 0,95 0,95 0,95
E4*/E4V 0,95 0,95 0,95
E5/E5V 0,95 0,95 0,95
E6*/E6V 0,95 0,95 0,95
R3*/R3V 0,95 0,95 0,95
R4*/R4V 0,95 0,95 0,95
R6*/R6V 0,95 0,95 0,95
PROX/PRO/PROPIus 0,76 0,57 0,57
*Producto heredado
Continda en la pagina siguiente
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Aplicar grasa a los accesorios de engrase (continuacion)

3  Conecte el conector luer (a) al engrasador (b) y luego
conecte los conectores a la jeringa (c).

4 Consulte los pasos de desinstalacion de los
procedimientos anteriores para retirar las cubiertas de
los ejes X, Y 0 Z . Si procede, retire los cuatro tornillos
que sujetan la placa de fijacion y retirela.

Accesorio de
engrase del eje X

Al retirar cada cubierta (y la placa de fijacion, si
procede), use la jeringa para aplicar la grasa al
accesorio de engrase de cada corredera de las guias
lineales, en las posiciones siguientes:

e Accesorio de engrase de las guias lineales del eje X =
— detras del panel deslizante.

e Accesorio de engrase de las guias lineales del eje Y b

| > Accesorio de
— debajo del panel deslizante.

engrase del eje Y

e Accesorio de engrase de las guias lineales del eje Z
—detras del tornillo de bolas.

NOTA: No hay accesorios de guias lineales del eje Z
en las unidades de las series R/RV.

Accesorio de
engrase del eje Z

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090 13
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Limpieza del conjunto de control

NOTA: Este procedimiento no se aplica a las unidades de la serie GVPlus/GV.

/A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retire y limpie el conjunto de control

1 En la parte trasera del robot, retire los tornillos que
fijan la unidad de control a la cubierta.

NOTA: La cantidad y la ubicacién de los tornillos
que sujetan el conjunto de control a la cubierta del
conjunto de control varian en funcién del modelo de
robot. Consulte las imagenes para ver qué tornillos
retirar en cada modelo.

e Ext. Contol Power ket

°
E3-E6, E3V-E6V ‘

 EEE—eT——
@
e

—
I t' . )
I" e [ 1=} P_...“ i
PROX/PROPIus/
PRO ‘

2  Con cuidado, retire el conjunto de control tirando de él
para separarlo de la parte frontal del robot.

3 Use un cepillo y un pafio no tejido limpios para retirar
el polvo y otros materiales extrafios del conjunto de f
control.

4  Con cuidado, deslice el conjunto de control hacia el interior del robot y, seguidamente, fijelo a la cubierta del
conjunto de control con los tornillos retirados previamente.

14 www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
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Sustitucion de componentes

Este apartado indica las operaciones a realizar para sustituir la correa dentada, el motor y los fusibles del robot.
Estos componentes no estan sujetos a un programa de sustitucion y solo deberan ser sustituidos en el improbable
caso de que se produzca una averia o una rotura.

Herramientas y
suministros

1 Juego de destornilladores con cabeza g
transversal > ”/: »
™ =
Juego de llaves hexagonales en L &
g g 3— T .!,p/'

Llave de ajuste dinamomeétrica
Destornillador dinamomeétrico

Pinzas de punta (no se muestran)
Pinzas de corte diagonales (no se
muestran)

7 Medidor de tension de correa (Nordson
EFD recomienda el medidor de tensién

o Ok WD

Gates 508C Sonic) 9—> ~— S
—_—
8 Bridas (no se muestran) 7 \ﬁ' ~
9 Pinzas de punta o pinzas hemostaticas : )

finas (para sustitucion de microfusibles)

No se muestran) Piezas de repuesto
correspondientes (consulte “Piezas de
repuesto” en la pagina 40 para conocer
los numeros de pieza).

Ajuste de tension de la correa dentada

Las correas dentadas de los ejes X e Y requieren una tension especifica, la cual se puede medir usando un medidor
de tension de correa. El medidor funciona mediante un analisis de las caracteristicas arménicas de una correa en
vibracién. El uso de un medidor de tensién requiere la introduccién de la masa de la correa, el ancho de la correa 'y
la envergadura; estos valores se indican en la pagina 16. Lleve a cabo los pasos siguientes siempre que necesite
ajustar la tension de una correa dentada.

NOTA: Este procedimiento se repite siempre que sea necesario en las instrucciones de sustitucion de
componentes.

1. Introduzca la masa, el ancho y la envergadura (largo) de la correa dentada, en el medidor de tension. Consulte
“Datos de masa, ancho y envergadura de la correa dentada” en la pagina 16 para acceder a mas informacion
sobre estos valores.

2. Sostenga el medidor a unos 20 mm (0,8") de la correa dentada y rasguee la correa (como si fuera la cuerda de
una guitarra).

3. Observe la medicién mostrada en el medidor:
e PROX, PROPIlus, PRO, E, EV, R, RV: Si la tension esta entre 30-50 Nem (22-37 ft-Ib), es correcto.
GVPIlus/GV: Si la tension esta entre 50-70 Nem (37-52 ft-Ib), es correcto.

e Sila tension no esta dentro del rango admisible, gire el tornillo del kit de ajuste de la correa dentada y repita
la medicion de la tension. Repita la operacion hasta que la tension esté dentro del rango admisible.

NOTA: El medidor de tension solo expresa las mediciones en newtons.

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
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Ajuste de tension de la correa dentada (continuacion)

Datos de masa, ancho y envergadura de la correa dentada

Eje X Eje Y
Modelo Masa {g/m) (ﬁln;;l;) Envi;g:‘;iura Masa (g/m) (ﬁ‘nmc;\g) Envc(er:lg:‘;iura
E2/E2V 1,3 9 289 1,3 9 289
E3/E3V 1,3 9 405 1,3 9 405
E4*/E4V 1,3 9 502 1,3 9 502
E5/E5V 1,3 12 605 1,3 12 605
E6*/E6V 1,3 12 722 1,3 12 605
R3*/R3V 1,3 9 405 1,3 9 405
R4*/R4V 1,3 9 502 1,3 9 502
R6*/R6V 1,3 12 722 1,3 12 605
PROX/ 1,3 12 533 1,3 12 514
PROPIus/PRO
*Producto heredado
Especificaciones de par de los tornillos
Consulte estas especificaciones de par segun sea necesario.
;r‘;?:“f: Hexagonal Transversal
Medidas M3 M4 M5 M6 M3 M4
3,9 Nem 5,9 Nem 7,8 Nem 11,8 Nem 1,2 Nem 1,6 Nem
Par (40 kgf/cm) (60 kgf/cm) (80 kgf/cm) (120 kgf/cm) (12 kgf/cm) (16 kgf/cm)
(34,5 pul.- (52,2 pul.- (69,0 pul.- (104,4 pul.- (10,6 pul.- (12,2 pul.-
libra) libra) libra) libra) libra) libra)

16
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Eje X

A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retirada de las cubiertas de los ejes Xy Z

1 Retire la cubierta frontal del eje X. Consulte “Retire la
cubierta frontal del eje X” en la pagina 4 segun sea

necesario para acceder a instrucciones detalladas. Cubierta
frontal del

eje X

2 a. Retire los seis (6) tornillos que sujetan la cubierta
posterior negra del eje X: tres (3) en la parte

superior y tres (3) en la parte inferior. *
b. Retire la cubierta posterior del eje X tirando en 7y G;;SM V'
direccién Y para alejarla de la parte posterior del

robot.

3  Retire la cubierta del eje Z. Consulte las instrucciones

detalladas siguientes segun sea necesario: €
del eje Z

e “Retirada de la cubierta del eje Z (todas las
unidades excepto las series R/RV)” en la
pagina 8

e “Retirada de la cubierta del eje Z (Solo las series R/
RV)” en la pagina 10

Sustitucion del motor del eje X

4 /A PRECAUCION

Riesgo de dafos personales o materiales. El médulo
del eje Z es pesado y puede caerse si no se sujeta
correctamente. Nordson EFD recomienda que,
durante el desmontaje, un segundo técnico sujete el
modulo del eje Z.

Sujete con fuerza el moédulo del eje Zy, a
continuacién, retire los cuatro (4) tornillos situados a la
izquierda y la derecha del médulo del eje Z que lo fijan
a las guias lineales del eje X.

NOTA: Nordson EFD recomienda que un segundo
técnico sujete el médulo del eje Z; otra alternativa es
colocar con cuidado el médulo del eje Z sobre la parte
superior del robot en una posicién que no provoque
tensién en las conexiones.

Continda en la pagina siguiente

www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
Contamos con una red mundial de ventas y servicio para los sistemas dosificadores de Nordson EFD.

17



Sistemas de dosificacion automatizados | Manual de servicio y repuestos

Sustitucioén de la correa dentada y del motor: Eje X (continuacion

Sustitucion de la correa dentada del eje X (continuacion)

5 Afloje del tornillo base del kit de ajuste de la correa
dentada situado en la parte posterior el eje X para
liberar la correa dentada de la polea tensora. Esto . T°mi!|‘;225”eeged';:t‘i§ :j“Ste !
afloja la correa dentada lo suficiente como para E -
retirarla de las poleas tensora y de distribucion.

NOTA: Solo hay que aflojar el tornillo, no retirarlo por
completo.

Correa
dentada

6 a. Retire los dos (2) tornillos que sujetan la base de
fijacion de la correa dentada y, seguidamente,
separe la base de fijacion de la placa de las guias Tormillos base de

lineales del eje X. fijacién de la correa
dentada

b. Traslade la correa dentada y la base de fijacién de
la correa dentada hasta un lugar de trabajo alejado

del robot.
7  Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan la cubierta Base de fijacién de la
de la correa dentada a la base de fijacion de la correa correa dentada

dentada y, seguidamente, retire la correa dentada
antigua del montaje.

= = 0‘(—J

Cubierta de
correa dentad
-

b. Fije la cubierta de la correa dentada a la base de & Ny *
fijac_ién de I_a correa dgntada con los cuatro (4) > Base de fijacion de
tornillos retirados previamente. & la correa dentada

8 a. Haga coincidir el patrén dentado de la nueva
correa dentada con el patrén dentado de la base
de fijacién de la correa dentada.

9 a. Traslade la correa dentada y la base de fijacion de
la correa hasta la parte posterior de la placa de las
guias lineales del eje X. Asegurese de que:

¢ Los patrones dentados en el bucle interior de la
correa dentada estén enfrentados.

e |a cubierta de correa dentada esté orientada
hacia el suelo.

e | a seccion de la correa dentada fijada a la
base de fijacion de la correa dentada es el nivel
inferior de la correa.

b. Coloque la correa dentada en torno a las poleas
tensoras y de distribucion y, seguidamente, sujete
la base de fijacién de la correa dentada a la placa
de las guias lineales del eje X con los dos (2)
tornillos retirados previamente.

NOTA: La correa dentada debe estar floja y debe
colgar por debajo de la placa de fijacion de la
correa dentada.

Continua en la pagina siguiente
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Sustitucién de la correa dentada y del motor: Eje X (continuacion)

Sustitucion de la correa dentada del eje X (continuacion)

10 Apriete el tornillo base del kit de ajuste de la correa
dentada en la parte posterior el eje X del robot para
tensar la correa.

] Tornillo base de kit de ajuste |
= de correa dentada

11 Mida la tension de la correa dentada del siguiente
modo:

a. Mueva la placa de las guias lineales del eje X hasta
la posicion situada en el extremo izquierdo.

b. Introduzca la masa, el ancho y la envergadura
(largo) de la correa dentada en el medidor
de tension. Consulte “Datos de masa, ancho
y envergadura de la correa dentada” en la
pagina 16 para acceder a mas informacion sobre
estos valores.

c. Sostenga el medidor a unos 20 mm (0,8") de la correa dentada y rasguee la correa (como si fuera la
cuerda de una guitarra).

d. Observe la medicién mostrada en el medidor:
e PROX, PROPIlus, PRO, E, EV, R, RV: Si la tension esta entre 30-50 Nem (22-37 ft-Ib), es correcto.
GVPlus/GV: Si la tensién esta entre 50-70 Nem (37-52 ft-1b), es correcto.

e Sila tension no esta dentro del rango admisible, gire el tornillo del kit de ajuste de la correa dentada
y repita la medicion de la tension. Repita la operacion hasta que la tension esté dentro del rango
admisible.

12 Fije el moédulo del eje Z a la placa de las guias lineales del eje X con los cuatro (4) tornillos retirados
previamente.

Sustitucion del motor del eje X

13 En la parte posterior del eje Z, desconecte el cable del
motor del eje X.

14 Suelte la correa dentada del eje X de la polea de
distribuciéon conectada con el motor del eje X.

NOTA: Para acceder a instrucciones detalladas
acerca de como liberar la correa dentada, consulte
“Sustitucion del motor del eje X” en la pagina 17.

15 Retire los cuatro (4) tornillos de montaje que sujetan el
motor del eje X al robot y tire para alejar el motor del
robot.

Continta en la pagina siguiente
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Eje X (continuacion)

Sustitucion del motor del eje X (continuacion)

16 Retire los dos (2) tornillos de ajuste en la polea de
distribucién y, seguidamente, tire y aleje la polea de
ajuste del motor.

17 a. Monte la polea de distribucion en el arbol del
nuevo motor; alinee la polea de distribucion de tal
forma que los dos (2) tornillos de ajuste entren en
contacto con las dos superficies planas del arbol
del motor.

4 mm
(0.16"

b. Asegurese de que la distancia de la base de la
polea de distribucién hasta la parte superior del
motor sea de 4 mm (0,16").

18 Coloque el nuevo motor del eje X en posicién y sujételo con los cuatro (4) tornillos retirados previamente.

19 Coloque la correa dentada del eje X en torno a la polea de distribucion.

20 Mida la tensién de la correa dentada del siguiente
modo:

a. Mueva la placa de las guias lineales del eje X hasta
la posicion situada en el extremo izquierdo.

b. Introduzca la masa, el ancho y la envergadura
(largo) de la correa dentada en el medidor
de tensién. Consulte “Datos de masa, ancho
y envergadura de la correa dentada” en la
pagina 16 para acceder a mas informacion sobre
estos valores.

c. Sostenga el medidor a unos 20 mm (0,8") de la correa dentada y rasguee la correa (como si fuera la
cuerda de una guitarra).

d. Observe la medicién mostrada en el medidor:
e PROX, PROPIus, PRO, E, EV, R, RV: Si la tension esta entre 30-50 Nem (22-37 ft-Ib), es correcto.
GVPlus/GV: Si la tension esta entre 50-70 Nem (37-52 ft-Ib), es correcto.

e Sila tensién no esta dentro del rango admisible, gire el tornillo del kit de ajuste de la correa dentada
y repita la medicion de la tensién. Repita la operacion hasta que la tensién esté dentro del rango
admisible.

Reinstalacion de la cubierta frontal del eje X

21 Vuelva a colocar la cubierta del eje X. Consulte “Reinstalacién de la cubierta frontal del eje X” en la
pagina 5 para acceder a instrucciones detalladas.

20 www.nordsonefd.com/es Latin America: espanol@nordsonefd.com; 800-556-3484 Espana: iberica@nordsonefd.com; +34 96 313 2090
Contamos con una red mundial de ventas y servicio para los sistemas dosificadores de Nordson EFD.



Sistemas de dosificacion automatizados | Manual de servicio y repuestos

Sustitucion de la correa dentada y del motor: Eje Y

A PRECAUCION

Riesgo de dafos personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operaciéon de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retirada del eje Y, del conjunto de control y de la cubierta del conjunto de control

1 Retire la cubierta del eje Y. Consulte “Retire la
cubierta del eje Y” en la pagina 6 para acceder a
instrucciones detalladas. Regrese aqui para continuar.

2 Retire el conjunto de control. Para retirar el conjunto
de control, consulte los pasos pertinentes del
apartado “Retire y limpie el conjunto de control” en la
pagina 14. Regrese aqui para continuar.

3 Retire todos los tornillos restantes en la parte posterior
del Robot que sujetan la cubierta del conjunto de
control y, a continuacion, retire la cubierta para
permitir el acceso al motor del eje Y.

NOTA: La cantidad y la ubicacion de los tornillos
que sujetan el conjunto de control a la cubierta del
conjunto de control varian en funcién del modelo de
robot.

Ubicaciones tipicas de los tornillos de
la cubierta del conjunto de control

Sustitucion de la correa dentada del eje Y

4  Afloje el tornillo base del kit de ajuste de la correa
dentada situado en la abertura frontal del robot, donde
estaba instalado previamente el conjunto de control.
Esto afloja la correa dentada lo suficiente como para

retirarla de las poleas tensoras y de distribucion. ’
Tornillo base de kit de ajuste de

NOTA: Solo hay que aflojar el tornillo, no retirarlo por correa dentada
completo.

Afloje la correa
dentada

Continta en la pagina siguiente
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Sustitucioén de la correa dentada y del motor: Eje Y (continuacion)

Sustitucion de la correa dentada del eje Y (continuacion)

5 a. Retire dos (2) tornillos que sujetan la base de
fijacién de la correa dentada y, seguidamente, ~ :
separe la base de fijacion de la placa de las guias Tomillos base de

lineales del eje Y. fijacion de la correa
dentada

¢ & -
b. Traslade la correa dentada y la base de fijacién de \ e
la correa dentada hasta un lugar de trabajo alejado

del robot.
6  Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan la cubierta Base de fijacién de la correa
de la correa dentada a la base de fijacion de la correa dentada

dentada y, seguidamente, retire la correa dentada »ﬁ . .é
antigua del montaje. L, A ci?et;edﬁ gz |

7 a. Haga coincidir el patréon dentado de la nueva

) e -~~~ g
correa dentada con el patrén dentado de la base r‘-‘-‘-j
de fijacion de la correa dentada. . g
b. Fije la cubierta de la correa dentada a la base de S i
fijacjén de I'a correa dgntada con los cuatro (4) %) Base de fijacion de
tornillos retirados previamente. = la correa dentada

8 a. Traslade la correa dentada y la base de fijacién de
la correa hasta la placa de las guias lineales del
eje Y. Asegurese de que:

e La base de fijacién de la correa dentada se
encuentra en el lado izquierdo del bucle, vista
desde la parte frontal del robot.

e |La cubierta de la correa es la parte situada mas
a la izquierda del montaje y la situada mas cerca
de las guias lineales del eje Y.

b. Coloque la correa dentada en torno a las poleas
tensoras y de distribucion y, seguidamente, sujete
la base de fijacidn de la correa dentada a la placa
de las guias lineales del eje Y con los dos (2)
tornillos retirados previamente.

NOTA: La correa dentada todavia deberia estar
floja.

9 Para anadir tensién a la correa, apriete el tornillo base del kit de ajuste de la correa dentada situado en la
abertura frontal del robot, donde estaba instalado previamente el conjunto de control.

Continta en la pagina siguiente
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Eje Y (continuacion)

Sustituciéon de la correa dentada del eje Y (continuacion)

10 Mida la tension de la correa dentada del siguiente
modo:

a. Mueva la placa de las guias lineales del eje Y hasta
la posicion mas retrasada.

b. Introduzca la masa, el ancho y la envergadura
(largo) de la correa dentada en el medidor
de tensién. Consulte “Datos de masa, ancho
y envergadura de la correa dentada” en la
pagina 16 para acceder a mas informacion sobre
estos valores.

c. Sostenga el medidor a unos 20 mm (0,8") de la
correa dentada y rasguee la correa (como si fuera
la cuerda de una guitarra).

d. Observe la medicién mostrada en el medidor:

¢ PROX, PROPIlus, PRO, E, EV, R, RV: Si la
tension esta entre 30-50 Nem (22-37 ft-Ib), es
correcto.

GVPIlus/GV: Si la tension esta entre 50-70 Nem
(37-52 ft-Ib), es correcto.

¢ Si la tension no esta dentro del rango admisible,
gire el tornillo del kit de ajuste de la correa
dentada y repita la medicion de la tension.
Repita la operacion hasta que la tension esté
dentro del rango admisible.

Sustitucion del motor del eje Y

(o3

11 Desconecte el cable del motor del gje Y.

NOTA: Se puede acceder al motor del eje Y desde
la abertura frontal del robot, donde estaba instalado
previamente el conjunto de control.

12 Libere la correa dentada del eje Y de la polea de
distribucién conectada al motor del eje Y.

NOTA: Para acceder a instrucciones detalladas
sobre la liberacion de la 12 correa dentada, consulte
“Sustitucion de la correa dentada del eje Y” en la
pagina 21.

13 Retire los cuatro (4) tornillos de montaje que sujetan
el motor del eje Y al robot y, seguidamente, tire del
motor para alejarlo del robot.

Ubicacion del motor del
ejeY

Continua en la pagina siguiente
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Eje Y (continuacion)

Sustitucion del motor del eje Y (continuacion)

14 Retire los dos (2) tornillos de ajuste en la polea de
distribucion y, seguidamente, tire y aleje la polea de
ajuste del motor.

15 a. Monte la polea de distribucion en el arbol del
nuevo motor; alinee la polea de distribucion de tal
forma que los dos (2) tornillos de ajuste entren en
contacto con las dos superficies planas del arbol
del motor.

4 mm
(0.16")

b. Asegurese de que la distancia de la base de la
polea de distribucién hasta la parte superior del
motor sea de 4 mm (0,16").

16 Coloque el nuevo motor del eje Y en posicion y sujételo con los cuatro (4) tornillos retirados previamente.

17 Coloque la correa dentada del eje Y en torno a la polea de distribucion.

18 Repita los pasos 9 y 10 de esta operacién para medir
la tensién de la correa dentada y observe la medicion
mostrada en el medidor:

e PROX, PROPIlus, PRO, E, EV, R, RV: Si la tension
esta entre 30-50 Nem (22-37 ft-1b), es correcto.

GVPIlus/GV: Si la tension esta entre 50-70 Nem
(837-52 ft-Ib), es correcto.

¢ Sila tensién no esta dentro del rango admisible,
gire el tornillo del kit de ajuste de la correa
dentada y repita la medicién de la tension. Repita
la operacion hasta que la tension esté dentro del
rango admisible.
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Eje Y (continuacion)

Reinstalacion de las cubiertas del eje Y y del conjunto de control

19

Devuelva el conjunto de control a su posicidén debajo de la fase del robot.

20

Coloque la cubierta del conjunto de control en la parte posterior del robot vy fijela con los tornillos de
perimetro retirados previamente.

21

Fije el conjunto de control a la cubierta del conjunto de control con los tornillos retirados previamente.

NOTA: La cantidad y la ubicacion de los tornillos que sujetan el conjunto de control a la cubierta del conjunto
de control varian en funcién del modelo de robot. Consulte “Retire y limpie el conjunto de control” en la
pagina 14 para conocer las ubicaciones de los tornillos de la cubierta del conjunto de control.

22

Vuelva a colocar la cubierta del eje Y. Consulte “Reinstalacion de la cubierta del eje Y” en la pagina 7
para acceder a instrucciones detalladas.

23

Coloque la placa de fijacion en la placa de las guias lineales del eje Y y sujétela con los cuatro (4) tornillos
retirados previamente.
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Sustitucién de la correa dentada y del motor: Eje Z

NOTA: Este procedimiento no se aplica a las unidades de las series R/RV.

/A PRECAUCION

Riesgo de dafos personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operaciéon de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retirada de la cubierta del eje Z

1 a. Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan la cubierta
del eje Z al médulo del eje Z.

b. Tire verticalmente hacia arriba para retirar la
cubierta del eje Z.

Sustitucion de la correa dentada del eje Z (todas las unidades excepto las series E2/E2V y R/RV)

2 a. Afloje los cuatro (4) tornillos en la placa de
fijacion del motor. Esto afloja la correa dentada ﬁj'ziis;ndjel -
lo suficiente como para retirarla de las poleas motor 4 -3
tensoras y de distribucion. = § s

\ . Correa |
- ; dentada

b

NOTA: Solo hay que aflojar el tornillo, no retirarlo
por completo.

b. Retire la correa dentada antigua de las poleas
tensoras y de distribucion.

3 Con los lados dentados de la nueva correa dentada enfrentados entre si, coloque la correa en torno a las
poleas tensoras y de distribucion.

4 Asegure la placa de fijacion del motor al médulo del
eje Z, del siguiente modo:

a. Apriete los dos (2) tornillos horizontales para fijar la
correa dentada.

b. Apriete los dos (2) tornillos verticales para fijar la
placa de fijacién del motor al médulo del eje Z.

NOTA: La tension de esta correa no se mide.

AT

Continua en la pagina siguiente
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Sustitucién de la correa dentada y del motor: Eje Z (continuacion)

Sustitucion de la correa dentada del eje Z (solo las series E2/E2V)

5 Retire los dos (2) tornillos que sujetan la base de
fijacién de la correa dentada vy retira la placa.

Placa de
fijacién de la

6 a. Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan el motor al
robot. De este modo, afloja la correa lo suficiente
como para retirarla de las poleas tensora y de
distribucion.

NOTA: Solo hay que aflojar el tornillo, no retirarlo
por completo.

b. Retire la correa dentada antigua de las poleas
tensoras y de distribucién.

7  Con los lados dentados de la nueva correa dentada
enfrentados entre si, coloque la correa en torno a las
poleas tensoras y de distribucion.

Alinee el patron dentado de la correa dentada con el
patron dentado del médulo del eje Z cubierto por la
placa de fijacion de la correa dentada.

8 Ajuste el motor en posicion vertical y apriete los cuatro
(4) tornillos que sujetan el motor al robot.

NOTA: La tension de esta correa no se mide.

9  Fije la placa de fijacion de la correa dentada con los dos (2) tornillos retirados previamente.

Continua en la pagina siguiente
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Sustitucién de la correa dentada y del motor: Eje Z (continuacion)

Sustitucion del motor del eje Z (todas las unidades excepto las series E2/E2V y R/RV)

10 Desconecte el cable del motor del eje Z.

11 Afloje los cuatro (4) tornillos en la placa de fijacion del motor.

Esto afloja el motor lo suficiente como para retirar la correa dentada de la polea de distribucién, lo cual
permitira retirar por completo la base de fijacién del motor y la polea de distribucién del moédulo del eje Z.

12 Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan el motor del
eje Z a la base de fijacion del motor y, seguidamente,
coloque el motor independiente en el banco de
trabajo.

13 a. Libere los cuatro (4) tornillos de ajuste situados en
el interior de los orificios roscados de la polea de
distribucion.

NOTA: Se utilizan dos tornillos de ajuste en cada
orificio: un tornillo para contacto inicial con el arbol
y un segundo tornillo para fijar la posicion.

b. Eleve la polea de distribucion para alejarla del arbol
motor del eje Z.

14 c. Monte la polea de distribucion en el nuevo
arbol del motor del eje Z; coloque la polea de
distribucién de tal forma que los dos (2) orificios
de los tornillos de ajuste queden alineados con las
dos superficies planas del arbol del motor.

d. Asegurese de que la distancia de la base de la
polea de distribucién hasta la parte superior del
motor sea de 10 mm (0,4").

15 Fije el nuevo motor del eje Z y la polea de distribucién a la base de fijacion del motor con los cuatro (4)
tornillos retirados previamente.

16 Asegure la base de fijacion del motor al eje Z, del
siguiente modo

a. Apriete los dos (2) tornillos horizontales para fijar la
correa dentada.

b. Apriete los dos (2) tornillos verticales para fijar la
placa de fijacion del motor al médulo del eje Z.

NOTA: La tension de esta correa no se mide.

T

Continta en la pagina siguiente
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Eje Z (continuacion)

Sustitucion del motor del eje Z (solo las unidades E2/E2V)

17 Desconecte el cable del motor del eje Z.

5 Cable del motor
del eje Z

18 Afloje los cuatro (4) tornillos que sujetan el motor al
modulo del eje Z.

Esto afloja el motor lo suficiente como para retirar la
correa dentada de la polea de distribucién, lo cual
permitira retirar por completo el motor del robot.

19 Retire los dos (2) tornillos de ajuste en la polea de distribucién y, seguidamente, tire y aleje la polea de ajuste
del motor.

20 a. Monte la polea de distribucion en el arbol del
nuevo motor; alinee la polea de distribucion de tal
forma que los dos (2) tornillos de ajuste entren en

contacto con las dos superficies planas del arbol B 3

del motor. "w . I
b. Asegurese de que la distancia de la base de la — -+ @

polea de distribucién hasta la parte superior del

motor sea de 3,5 mm (0,14").

21 Ajuste el motor en posicién vertical y apriete los cuatro
(4) tornillos que sujetan el motor al médulo del eje Z.

NOTA: La tension de esta correa no se mide.

Reinstalacion de la cubierta del eje Z

22 a. Vuelva a colocar la cubierta del eje Z.

b. Asegure la cubierta con los tornillos retirados
previamente.
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: series R/RV; ejes Zy R

NOTA: Este procedimiento solo se aplica a las unidades de las series R/RV.

/A PRECAUCION

Riesgo de dafos personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operaciéon de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Retirada de la cubierta del eje Z (Solo las series R/RV)

1 a. Retire los 10 tornillos que sujetan la cubierta del
eje Z al médulo del eje Z.

b. Con cuidado, tire verticalmente hacia arriba para
retirar la cubierta del eje Z.

NOTA: Retirar los cuatro (4) tornillos situados cerca
de la parte inferior de la cubierta del eje Z libera la
placa inferior del eje Z; coloque la mano debajo de
la placa para agarrarla.

NOTA: El médulo del eje Z puede estar en
cualquier posicion a lo largo del eje X durante el
mantenimiento.

Sustitucion de la correa dentada del eje Z (solo las series R/RV)

2 a. Afloje los cuatro (4) tornillos en la placa de ‘ ‘
fijacion del motor. Esto afloja la correa dentada Basede >
lo suficiente como para retirarla de las poleas f'la;'gtgfe' 4
tensoras y de distribucion.

Correa
dentada

NOTA: Solo hay que aflojar el tornillo, no retirarlo
por completo.

b. Retire la correa dentada antigua de las poleas
tensoras y de distribucion.

3 Con los lados dentados de la nueva correa dentada
enfrentados entre si, coloque la correa en torno a las
poleas tensoras y de distribucion.

4 Asegure la placa de fijacién del motor al médulo del

eje Z, del siguiente modo: Base de
fijacion del

a. Apriete los dos (2) tornillos horizontales para
asegurar la correa dentada.

Correa
dentada

b. Apriete los dos (2) tornillos verticales para fijar la
base de fijacion del motor al médulo del eje Z.

NOTA: La tension de esta correa no se mide.

Continta en la pagina siguiente
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Sustitucién de la correa dentada y del motor: Ejes Zy R (cont.)

Sustitucion de la correa dentada del eje R (solo las series R/RV)

5 Desconecte los cables siguientes:

Motor Z az
Motor R g
Sensor V (interruptor optico de inversion del eje R)
Sensor R

Sensor Z

NOTA: Todos los sensores deben estar
desconectados para permitir un movimiento suficiente
del médulo del eje Z en los pasos siguientes.

6 A PRECAUCION

Riesgo de dafos personales o materiales. El modulo
del eje Z es pesado y puede caerse si no se sujeta
correctamente. Un segundo técnico deberia sujetar el
modulo del eje Z durante el desmontaje.

Afloje los cuatro (4) tornillos que sujetan el médulo del
eje Z al montaje del robot.

NOTA: Si los cables para el Sensor R, el Sensor V
y el Motor R estan conectados al modulo del eje Z,
la movilidad del modulo estara limitada y deberan
realizarse los pasos siguientes con el médulo
colocado cerca del robot.

7  Sujete con fuerza el médulo del eje Ry, a
continuacion, afloje los dos (2) tornillos situados en
la parte posterior del médulo del eje Z para liberar el

i

o i Vista frontal Vista posterior
modulo del eje R. L_{del médulo delf—! L_{del médulo delf
ejeZ ejeZ
NOTES:

¢ Aflojar el médulo del eje R proporciona una movilidad
suficiente para que la correa dentada del eje R se pueda
retirar de la polea en el motor del eje R.

e La correa dentada del eje R quedara libre pero con
movimiento restringido en torno al eje estriado del eje R.

Continua en la pagina siguiente
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Ejes Zy R (cont.)

Sustitucion de la correa dentada del eje R (solo las series R/RV) (continuacion)

8 Use una llave de 12 mm para liberar el perno de ajuste
del bloque negro y, seguidamente, retire el bloque
negro de la seccidn roscada del eje estriado del eje R.
9 Mueva el eje estriado del eje R hacia abajo y retire la
correa dentada antigua.
Eje estriado
del eje R
10 a. Deslice la nueva correa dentada en torno al eje
estriado del eje R.
b. Vuelva a colocar el eje estriado en posicion y
apriete el perno de ajuste del bloque negro para
fijarlo.
11 Con los lados dentados de la nueva correa dentada enfrentados entre si, coloque la correa en torno a las
poleas tensoras y de distribucion del eje R.
NOTA: La tension de esta correa no se mide.
12 Fije el médulo del eje R al mdédulo del eje Z con los dos (2) tornillos retirados previamente.
13 Fije el médulo del eje Z al robot con los cuatro (4) tornillos retirados previamente.
14 Vuelva a conectar los cables del Motor Z, el Motor R, el Sensor V (el interruptor dptico de inversion del eje R),
el Sensor Ry el Sensor Z.
Continda en la pagina siguiente
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Sustitucién de la correa dentada y del motor: Ejes Zy R
(continuacion)
Sustitucion de la correa dentada del eje R (solo las series R/RV) (continuacion)

15 a. Una vez fijada la correa dentada y todos los cables
conectados de nuevo, afloje los dos (2) tornillos
que sujetan el tornillo de bolas del eje Ry el arbol
del motor del eje R.

b. Encienda el robot y ajuste el Sensor V y el Sensor
R hasta que sus luces de sensor estén bloqueadas
de manera simultanea.

c. En esa posicidn, vuelva a apretar los dos (2)
tornillos que fijan el tornillo de bolas del eje Ry el
arbol del motor del eje R.

16 Desconecte la alimentacion del robot antes de pasar a la operacion siguiente.

Sustitucion del motor del eje Z (Solo las series R/RV)

17 Vaya a “Sustitucion del motor del eje Z (todas las unidades excepto las series E2/E2V y R/RV)” en la
pagina 28 para sustituir el motor del eje Z. Regrese aqui para continuar.

NOTA: La unica diferencia para las series R/RV es que la correa dentada esta inclinada al salir de la polea de
distribucidn; esto no altera el proceso de instalacion del motor.

Sustitucién del motor del eje R (Solo las series R/RV)

18 Complete los pasos 5-7 del apartado “Sustitucidn de la correa dentada del eje R (solo las series R/RV)” en la
pagina 31 para liberar el médulo del eje R. Regrese aqui para continuar.

19 Retire los dos (2) tornillos que sujetan el tornillo de
bolas del eje Ry el arbol del motor del eje Ry empuje
el acoplamiento hacia arriba.

Tornillo de
bolas del eje R

20 Afloje los cuatro (4) tornillos que sujetan el motor del
eje R al mdédulo del eje R.

NOTA: El tornillo de bolas forma parte del médulo del
eje R.

Continta en la pagina siguiente
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Sustitucion de la correa dentada y del motor: Ejes Zy R
(continuacion)

Sustitucion del motor del eje R (Solo las series R/RV)

21

Afloje los cuatro (4) tornillos que sujetan el motor del
eje R a la placa base del motor del eje R.

NOTA: Los tornillos estan roscados en tuercas
situadas debajo de la placa base del motor del eje R;
estas tuercas se caeran al aflojarse los tornillos.

22

Retire los dos (2) tornillos de ajuste en la polea de
distribucién y, seguidamente, tire y aleje la polea de
distribucién del motor.

23

Monte la polea de distribuciéon en el arbol del nuevo
motor; alinee la polea de distribucion de tal forma que
los dos (2) tornillos de ajuste entren en contacto con
las dos superficies planas del arbol del motor.

6 mm
(0.24"

Asegurese de que la distancia de la base de la polea
de distribucion hasta la parte superior del motor sea
de 6 mm (0,24").

24

Fije el nuevo motor del eje R y la nueva polea de distribucién a la placa base del motor del eje R con los
cuatro (4) tornillos y tuercas retirados previamente.

25

Fije el motor del eje R al modulo del eje R con los cuatro (4) tornillos retirados previamente.

26

Complete los pasos 11-15 del apartado “Sustitucion de la correa dentada del eje R (solo las series R/RV)” en
la pagina 31 para completar el proceso de mantenimiento. Regrese aqui para continuar.

NOTA: La unica excepcion es que, en el paso 15, el tornillo de bolas del eje R y el arbol del motor ya estaran
desconectados.

Reinstalacion de la cubierta del eje Z (Solo las series R/RV)

27

a. Coloque la cubierta del eje Z sobre el médulo del ‘
eje Z y hagalo descender verticalmente hasta su
orientacion correcta.

b. Eleve la placa inferior del eje Z y fije los dos
componentes con los 10 tornillos retirados
previamente.
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Sustitucion del resorte del eje Z

/A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

1 a. Retire los cuatro (4) tornillos que sujetan la cubierta
del eje Z al mdédulo del eje Z.

b. Tire verticalmente hacia arriba para retirar la
cubierta del eje Z.

2 Mientras se mantiene el cabezal del eje Z en posicion
elevada, sujete la parte inferior del resorte del eje Z
y tire de él hacia abajo; seguidamente, empujelo
hasta la parte posterior del robot para liberarlo de la
lenglieta de retencion.

3  Retire el tornillo que sujeta el resorte del eje Z; esto
libera el resorte.

4  Fije el resorte del eje Z de sustitucion con el tornillo retirado previamente.

5 Agarre la parte inferior del resorte del eje Z y tire de él hacia abajo; entonces, coloque el bucle inferior en el
interior de la lengtlieta de retencion.

6 a. Vuelva a colocar la cubierta del eje Z.
b. Asegure la cubierta con los tornillos retirados
previamente.
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Sustitucion de fusibles
/A PRECAUCION

Riesgo de dafios personales o materiales. Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento, siga las
instrucciones indicadas en “Preparacion para las operaciones de mantenimiento” en la pagina 3.

Para sustituir el fusible principal (alojado en un portafusibles)

1  Desenrosque el soporte de fusibles del robot (P/N Ubicacion de
7361394) y retire el fusible. fusibles para todas

. . las unidades salvo

NOTA: El fusible se encuentra situado en el lado Ubicacion de

izquierdo de la cubierta del conjunto de control en fuzizb/lgzven

todos los modelos, salvo en las unidades E2/E2V. En

las unidades E2/E2V, el fusible se encuentra situado

en el lado derecho de la cubierta del conjunto de .
control.

2 Inspeccione visualmente el fusible para detectar
cables rotos o cilindros quemados que presenten un fsuosﬁ’slzs g:
color oscuro (negro o marron); estos son indicios de robot
un fusible averiado.

NOTA: También puede usar un multimetro para
comprobar el fusible: Con el multimetro en modo
resistencia, toque las puntas metalicas de los
contactos de prueba hasta los extremos metalicos
del fusible. Si la resistencia que se muestra no varia
(es decir, se mantiene en un 100 % de resistencia),
el fusible esta averiado. Si se mide una pequefa
resistencia, el fusible funciona correctamente.

3 A PRECAUCION

Riesgo de dafos en el equipo. El kit de fusibles incluye todos los fusibles del robot. Tenga cuidado de utilizar
el fusible de repuesto correcto.

(E2/E2V con SN anterior a 120002806092022)
Si el fusible esta fundido, retirelo del portafusibles del robot e instale un fusible nuevo de 20 mm, 1 A.

(Todas las unidades excepto las indicadas anteriormente)

Si el fusible esta fundido, retirelo del portafusibles del robot e instale un fusible nuevo de 20 mm, 3 A.

4 Vuelva a colocar el soporte de fusibles en el robot.
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Sustitucién de fusibles (continuacion)

Para sustituir un fusible del interruptor de alimentacidon (alojado en el interruptor de alimentacion)

1 Abra el pasador de seguridad situado entre el et
interruptor de corriente y la entrada de corriente. El
pasador muestra el simbolo de un fusible.

Pasador de
seguridad de
los fusibles

ntrol Power Inlet

Vista 2
superior —
= |Fusible de
reserva

3 Inspeccione visualmente el fusible para detectar cables rotos o cilindros quemados que presenten un color
oscuro (negro o marrén); estos son indicios de un fusible averiado.

2  Abra el soporte de fusibles de repuesto.

NOTA: El soporte de fusibles de repuesto incluye
dos fusibles. El fusible situado mas cerca de la cara
exterior es el fusible de reserva y el situado en el
extremo esta en uso.

Vista
inferior

NOTA: También puede usar un multimetro para comprobar el fusible: Con el multimetro en modo resistencia,
toque las puntas metdlicas de los contactos de prueba hasta los extremos metalicos del fusible. Si la
resistencia que se muestra no varia (es decir, se mantiene en el 100%), entonces el fusible esta averiado. Si
se mide una pequefa resistencia, el fusible funciona correctamente.

4 A PRECAUCION

Riesgo de dafos en el equipo. El kit de fusibles incluye todos los fusibles del robot. Tenga cuidado de utilizar
el fusible de repuesto correcto.

(E2/E2V con SN anterior a 120002806092022)

Retire el fusible fundido del portafusibles de repuesto e instale un fusible nuevo de 20 mmy 3 A.

(Todos los GVPlus/GV)

Retire el fusible fundido del portafusibles de repuesto e instale un fusible nuevo de 20 mmy 10 A.

(Todas las unidades excepto las indicadas anteriormente)

Retire el fusible fundido del portafusibles de repuesto e instale un fusible nuevo de 20 mmy 4 A.

5  Cierre el portafusibles de repuesto y el pestillo de liberacion de fusibles.
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Sustitucién de fusibles (continuacion)

Para sustituir un microfusible (situado en la placa de circuito impreso B)

1 Retire el conjunto de control. Para retirar el conjunto
de control, consulte los pasos pertinentes del
apartado “Retire y limpie el conjunto de control” en la
pagina 14. Regrese aqui para continuar.

2  Aplicabilidad: — Miorofusiios
e PRO3*/PROPIus3* antes del niUmero de serie o ) Microfusibre
930000108222018 =, de 125 mA |
e PRO4/PROPIus4 antes del numero de serie G :
940002304252019
e E3/E3V, E4*/E4V, E5/E5V, E6*/E6BV
e R*/RV

*Producto heredado

Microfusibles
de 125 mA
(salidas 1-8)

a. Localice los microfusibles en la placa de circuito
impreso B. Los microfusibles son muy pequefos.

b. Utilice un multimetro para comprobar el microfusible de salida principal de 1 A; con el multimetro en
modo resistencia, toque las puntas metalicas de los contactos de prueba hasta los extremos metalicos
del microfusible:

e Si la resistencia que se muestra no varia (es decir, se mantiene en el 100%), entonces el microfusible
esta averiado.

e Si se mide una pequenfa resistencia, el microfusible funciona correctamente.

Repita este proceso para cada microfusible de salida de 125 mA.

A PRECAUCION

Evite pellizcar o agarrar las pequefias pestafias que
sujetan el microfusible; hacerlo podria dafiar de
forma permanente el soporte de microfusibles.

A PRECAUCION . (")
Riesgo de dafios en el equipo. El kit de fusibles I | -
incluye todos los fusibles del robot. Tenga cuidado de J=

( ) Herramienta

utilizar el fusible de repuesto correcto. o |hemostatica tipica

c. Sialgun microfusible esta fundido, utilice unos
alicates de punta fina o una pinza hemostatica
fina para retirar el microfusible e instalar uno de
repuesto con el amperaje correcto.

d. Continue con el paso 4.
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Sustitucién de fusibles (continuacion)

Para sustituir un microfusible (situado en la placa de circuito impreso B) (continuacion)

3 Aplicabilidad:
e PROX/PROPIus/4-Axis PROPIlus

e PROS* incluido y posterior al nimero de serie
930000108222018

e PRO4 incluido y posterior al nimero de serie
940002304252019

e GVPlus/GV
*Producto heredado

Microfusibles
de repuesto
de 125 mA

Localice los microfusibles en la placa de circuito
impreso B. Los microfusibles son muy pequefios.

a. Utilice un multimetro para comprobar cada microfusible de 125 mA; con el multimetro en modo
resistencia, toque las puntas metalicas de los contactos de prueba hasta los extremos metalicos del
microfusible:

e Si la resistencia que se muestra no varia (es decir, se mantiene en el 100%), entonces el microfusible
esta averiado.

¢ Si se mide una pequenfa resistencia, el microfusible funciona correctamente.

A PRECAUCION

Evite pellizcar o agarrar las pequefas pestafias que
sujetan el microfusible; hacerlo podria dafar de
forma permanente el soporte de microfusibles.

A PRECAUCION . ()
Riesgo de dafos en el equipo. El kit de fusibles Iy -
incluye todos los fusibles del robot. Tenga cuidado de e

N Herramienta

utilizar el fusible de repuesto correcto. .~ |hemostatica tipica

b. Siun microfusible esta fundido, utilice unos
alicates de punta fina o una pinza hemostatica
fina para retirar el microfusible e instalar uno
nuevo de 125 mA.

c. Continte con el paso 4.

4  Inspeccione visualmente todos los microfusibles en busca de cables rotos o cilindros quemados de color
marrén o negro, ya que son signos de que el microfusible se ha fundido. Sustituya cualquier fusible fundido o
dafado por uno del tamafio y amperaje correctos.
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Piezas de repuesto

e La mayoria de las piezas de repuesto estan agrupadas en kits de hardware por modelo de robot. Consulte los
“Kits de hardware” en la pagina 41.

¢ Algunos kits estan disponibles como kit independiente. Consulte “Kits independientes” en la pagina 42.

Imagenes de referencia

PCB A

Fuente de alimentacion PCB B (la placa méas grande debajo de PCB A

<— Botén de PARADA DE
¥ EMERGENCIA

< Interruptor de
ENCENDIDO

Interruptor de PURGA

PCB de accionamiento
del motor

Modulo de entrada
de corriente

ﬁ- B8 < Fusible principal = V< Microfusible

Fusible del interruptor de
alimentacion
Fusible y soporte de fusibles de
Conjunto de soporte de —>» repuesto
fusibles de repuesto

<— Toma en cortocircuito
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Piezas de repuesto (continuacion)

Kits de hardware

Estos kits varian en funcién del modelo de robot e incluyen piezas de repuesto que se corresponden con los

procedimientos de este manual.

Contenidos de los kits de hardware

# Referencia Modelo # Referencia Modelo # Referencia Modelo
7366460 PRO3* 7363279 E2/E2V 7363275 R3*/R3V
7363278 PRO4 antes del nimero de 7363280 E3/E3V 7363276 R4*/R4V

sefie 940002304252019 7363281 E4*/E4V 7363277 R6*/R6V
PRO4 incluido y posterior *
7366430 al nlmero de serie 7363282 E5/E5V Producto heredado
940002304252019 7363283 E6*/E6V -
" # Referencia Modelo
7366429 Todos los PROX/PROPIus Producto heredado
7364934 G4V*/G4VPlus
*Producto heredado
7364935 G8vV
*Producto heredado
Contenidos de los kits de hardware
Incluido en el kit de hardware para estos modelos
PROX/
Grupo de componentes PROPIlus/ E2/E2V | E3-E6/E3-E6V RO/RV G4Vv©/ Gav
PRO/PROPIus Only (Not E2/E2V) G4VPlus
4-Ejes
Mecanico
Kit de hardware (tornillos para mini camara o X X X
camara CCD)
Kit de correa X X X X X X
Motor, eje Z X X X X X X
Motor, ejes X e Y X X X X X X
Motor, eje R X
Resorte, estandart® X X X X X
Muelles, alta resistencia (6 kg)™® X X X X
Eléctricos
Kit de fusibles® (P/N 7366254) X X X X
Kit de interruptor® (P/N 7366255) X X X X
Fuente de poder X X X X
Médulo de entrada de corriente X X X X
PCB de accionamiento del motor® X X X X
Placa de circuito impreso de accionamiento
de motor®, motor paso a paso de 5 fases, X X
ejesX,YyZ

Placas de transferencia, motor y sensor X

Placa de transferencia X

Cables de motor, ejes X, Yy Z X

Cables de motor, ejes X, Y1,Y2y Z X
Cable del sensor doméstico, 9 polos X X
Cables sensores internos, ejes X, Yy Z X X

pagina 43.

pagina 44.
®Producto heredado

MPara un kit que incluya todos los muelles, consulte “Kit de muelles” en la pagina 42.
@Incluye todos los fusibles y un portafusibles. Para conocer el contenido de este kit, consulte “Kit de fusibles” en la

@Incluye el enchufe cortocircuitado. Para conocer el contenido de este kit, consulte “Kit de interruptor” en la pagina 43.
“Para conocer el contenido de estos kits, consulte”Kit de placa de circuito impreso (PCB) de accionamiento del motor” en la
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Piezas de repuesto (continuacion)
Kits independientes

Kit de engrase

Este kit incluye la grasa para los engrasadores. Consulte “Aplicar grasa a los accesorios de engrase” en la

pagina 12.
# Referencia | Descripcion Aplicabilidad
7361634 Kit de engrase e Todos los robots

Kit de muelles

Este kit incluye muelles estandar y de alta resistencia para todos los robots. Para sustituir los muelles, consulte los
procedimientos de servicio de este manual.

NOTAS:
e Los robots E2/E2V sdlo pueden utilizar muelles estandar.

e Para determinar si un robot requiere muelles de alta resistencia, pulse el botéon de PARADA DE EMERGENCIA
(haciendo que el eje Z pierda potencia) y observe el cabezal del eje Z:

- Si el cabezal del eje Z permanece en la misma posicion o desciende ligeramente (idealmente menos de una
pulgada), el muelle instalado funciona correctamente.

- Sila cabeza del eje Z cae mas de una pulgada, el muelle instalado es demasiado débil. Nordson EFD
recomienda sustituir todos los muelles del robot por muelles de alta resistencia.

- Sila cabeza del eje Z vuelve a subir agresivamente, entonces el muelle instalado es demasiado fuerte.
Nordson EFD recomienda sustituir todos los muelles del robot por muelles estandar.

# Referencia | Descripcion Cant. | Aplicabilidad
7366256 Kit de muelles - -
e Muelle, estandar,
- 0,8" D (alambre) x 7,0" OD (muelle) x | 1 e E2/E2V
105 mm largo
* Muelle, estandar, ¢ PROX/PRO/PROPIus/PROPIus 4-Ejes
— 1,0" D (alambre) x 8,0" OD (muelle) x | 1 e E3/E3V, E4*/E4V
210 mm largo e GV

e Muelle, estandar,
- 1,0" D (alambre) x 8,0" OD (muelle) x | 1 e E5/E5V, E6*/E6V
250 mm largo

e Muelle, estandar,
— 1,1" D (alambre) x 8,0" OD (muelle) x | 1 e G4VPlus
210 mm largo

« Muelle, alta resistencia (6 kg)™, e PRO/PROPIus/PROPIus 4-Ejes

- " " 1 e E3/E3V, E4*/E4V
1,2" D x 8.0" OD x 210 mm largo o GV/GAVPlus

e Muelle, alta resistencia (6 kg)*,

- 1,0" D x 6,2" OD x 250 mm largo 1 * ES/ESV, E6/EGY
_ e Muelle, alta resistencia (6 kg)**, 1 e PROX/PRO/PROPIus/PROPIus 4-Ejes
1,2" D x 8,3" OD x 212,5 mm largo o GV/G4VPlus

*Producto heredado

**Los muelles de alta resistencia (enviados con el robot) deben instalarse en el eje Z antes de instalar el conjunto de soporte
de desconexién opcional 797PCP-2K o Equalizer™ . Consulte las instrucciones enviadas con el soporte de desconexion para
instalar los muelles.
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Piezas de repuesto (continuacion)

Kit de fusibles

Este kit incluye todos los fusibles del robot.Para sustituir un fusible, consulte “Sustitucion de fusibles” en la
pagina 36.

NOTAS:

e Este kit también se incluye en los kits de herrajes que se muestran en la pagina 41. Si adquiere un kit de
hardware, no es necesario pedir este kit por separado.

e Para ver imagenes de estos componentes, consulte “Imagenes de referencia” en la pagina 40.

# Ref. Descripcion Cant. | Aplicabilidad

7366254 | Kit de fusibles —

e PRO3*/PROPIus3* antes del nimero de serie
930000108222018
. . e PRO4/PROPIus4 antes del numero de serie
_ * Microfusible, 1 A 10 940002304252019
e E3/E3V, E4*/E4V, E5/E5V, E6*/E6BV
e R*/RV

e Microfusible de salida individual, 125 mA | 10 e Todos

e E2/E2V antes del nUmero de serie

— e Fusible principal, 20 mm, 1 A 10 120002806092022
- e Fusible principal, 20 mm, 3 A 10 e Todos
e Fusible del interruptor de alimentacion, 10 e E2/E2V antes del nUmero de serie
20 mm, 3 A 120002806092022
e Fusible del interruptor de alimentacion,

20 mm, 10 A 10 e GVPlus/GV

o PROX/PROPIus/PRO/4-Axis PROPIlus

« Fusible del interruptor de alimentacion, e E2/E2V incluido y posterior al nimero de serie

20 mm. 4 A 10 120002806092022
’ e E3/E3V, E4*/E4V, E5/E5V, E6*/EBV
e R*/RV
— e Soporte de fusibles 1 e Todos

*Producto heredado

Kit de interruptor

Este kit incluye todos los interruptores del robot. Para sustituir un interruptor, consulte las instrucciones
suministradas con el kit.

NOTAS:

e Este kit también se incluye en los kits de herrajes que se muestran en la pagina 41. Si adquiere un kit de
hardware, no es necesario pedir este kit por separado.

e Para ver imagenes de estos componentes, consulte “Imagenes de referencia” en la pagina 40.

# Referencia | Descripcion Cant. | Aplicabilidad

7366255 Kit de interruptor — e Todos los robots
— e |nterruptor, botén de ENCENDIDO

— e |nterruptor, botéon de PARADA DE EMERGENCIA
- e |nterruptor, éptico

- e Interruptor, boton de PURGA

- e Toma en cortocircuito

aAlalalw]la]l—

— ¢ Instrucciones, sustitucion de botones /
interruptores
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Piezas de repuesto (continuacion)

Kit de placa de circuito impreso (PCB) de accionamiento del motor

Estos kits incluyen las placas de circuito impreso Ay B. Para sustituir las PCB, contacte con Nordson EFD para
solicitar asistencia técnica.

NOTA: Para ver imagenes de estos componentes, consulte “Imagenes de referencia” en la pagina 40.

# Referencia | Descripcion Cant. | Aplicabilidad

e PROX/PROPIus/PROPIus 4-Ejes
e PROS* incluido y posterior al numero de serie

7366281 Kit de PCB de _ 930000108222018
accionamiento del motor e PRO4 incluido y posterior al nimero de serie
940002304252019
e GV
e PRO3* antes del numero de serie 930000108222018
Kit de PCB de e PRO4 antes del numero de serie 940002304252019
7363284 . . —
accionamiento del motor e E/EV
e R*/RV

— e Circuito impreso A 1

e Circuito impreso B
(principal)

Tarjeta CF 1
Cable, USB interno 1
Cable, PCB Placa A

— . 1
al monitor

*Producto heredado

Componentes del sistema de dosificacion automatica

Caja de inicio / parada

El accesorio de caja de inicio/parada facilita las conexiones de entrada/salida para funciones remotas, como un
botdn de parada de emergencia o arranque.

Art. # Referencia | Descripcion Aplicabilidad
Caja accesoria de inicio/parada y comprobador
de E/S, estandar e PROX/PRO/
El comprobador de E/S permite a un usuario/ PROPlus/ .
7363285 programador simular bien (1) sefales de entrada PROPIlus 4-Ejes
de dispositivos externos o bien (2) salidas de * E/EV
la automatizacion antes de la instalacion de * R/RV

cualquier dispositivo externo.

e Todos los robots UE

7360865 Caja accesoria de inicio/parada, UE e GVPIUS/GV
Controlador DispenseMotion
Art. # Referencia | Descripcion Aplicabilidad
. N e PROX/PRO/PROPIus/
7362443 Controlador DispenseMotion PROPIus 4-Ejes
e EV
7361382 Controlador DispenseMotion e GVPIlus/GV
e RV
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Piezas de repuesto (continuacion)

Caja de control de GV

Art. # Referencia | Descripcion Aplicabilidad

@ G4V
. [ ]
; « . | 7364394 Caja de control e GAVPlus

H
ce 7364395 Caja de control e G8V
b:4

*Producto heredado

Camara
Art. # Referencia | Descripcion Aplicabilidad

e PROX/PRO/PROPIus/
PROPIus 4-Ejes

1

11

camara lapiz debe utilizarse con el software
DispenseMotion version 2,38 o posterior.

. . - e RV
' 7366257 rCeanJ:;?oCCD, cable de camara y objetivo de o GAVPIus
p e G8V
® Todos los robots con
camara CCD
e PROX/PRO/PROPIus/
7362439 Caja de luz PROPIus 4-Ejes
e RV
e G4VPlus
e G8V
7362442 Controlador de luz o Todos los robots con
camara CCD
\,g Mini camara (vision sencilla)
ol 7361383 NOTA: A partir de octubre de 2023, la . g\‘/w
° %

*Producto heredado
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GARANTIA LIMITADA DE UN ANO DE NORDSON EFD

Este producto Nordson EFD esta cubierto por una garantia de un afio a partir de la fecha
de compra que establece que esta libre de defectos de fabricacion o materiales (donde no
estan incluidos los danos provocados por uso indebido, abrasion, corrosion, negligencia,
accidente, instalacion defectuosa o por la dosificacion de materiales incompatibles con
los equipos), siempre y cuando los equipos se instalen y manejen de conformidad con las
instrucciones y las recomendaciones del fabricante.

Nordson EFD procedera a reparar o a sustituir sin coste alguno cualquier componente
defectuoso, tras la devolucién autorizada y abonada previamente de la pieza a nuestra
fabrica dentro del periodo de garantia. Las Unicas excepciones son esos componentes
sujetos a un desgaste normal y que deben sustituirse de forma periddica, por ejemplo,
diafragmas de valvula, juntas, cabezas de valvula, agujas y boquillas, entre otros.

En ningun caso, la responsabilidad o la obligacion de Nordson EFD en virtud de esta
garantia superara el precio de compra del equipo.

Antes de la puesta en servicio, el usuario debera establecer la idoneidad de este producto
para el fin previsto y el usuario asume todos los riesgos y las responsabilidades que se
deriven de su uso. Nordson EFD no otorga garantia alguna de comerciabilidad o idoneidad
para un fin particular. Nordson EFD declina toda responsabilidad en caso de producirse
danos incidentales o consecuentes.

Esta garantia solo tendra validez si se utiliza aire libre de aceites, limpio, seco vy filtrado,
cuando proceda.

ordson

EFD

Para ventas y servicio Nordson EFD en mds
de 40 paises, llame a EFD o visite
www.nordsonefd.com/es.

Mexico / Puerto Rico
800-556-3484; espanol@nordsonefd.com

Espaiia
+34 96 313 2090; iberica@nordsonefd.com

Global
+1-401-431-7000; info@nordsonefd.com

©2026 Nordson Corporation 7362884  v030326




	Sistemas de dosificación automatizados Manual de servicio y repuestos
	Índice
	Introducción
	Preparación para las operaciones de mantenimiento
	Mantenimiento
	Herramientas y suministros
	Limpieza exterior
	Limpieza de guías lineales: Eje X
	Limpieza de guías lineales: Eje Y
	Limpieza de guías lineales: Eje Z
	Limpieza de tornillos de bolas de las series R/RV: Ejes Z y R
	Aplicar grasa a los accesorios de engrase
	Limpieza del conjunto de control

	Sustitución de componentes
	Herramientas y suministros
	Ajuste de tensión de la correa dentada
	Datos de masa, ancho y envergadura de la correa dentada
	Especificaciones de par de los tornillos

	Sustitución de la correa dentada y del motor: Eje X
	Sustitución de la correa dentada y del motor: Eje Y
	Sustitución de la correa dentada y del motor: Eje Z
	Sustitución de la correa dentada y del motor: series R/RV; ejes Z y R
	Sustitución del resorte del eje Z
	Sustitución de fusibles

	Piezas de repuesto
	Imágenes de referencia
	Kits de hardware
	Kits independientes
	Kit de engrase
	Kit de muelles
	Kit de fusibles
	Kit de interruptor
	Kit de placa de circuito impreso (PCB) de accionamiento del motor

	Componentes del sistema de dosificación automática
	Caja de inicio / parada
	Controlador DispenseMotion
	Caja de control de GV
	Cámara




