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Procédures de montage et de
démontage des valves

A\ ATTENTION

Afin d’éviter d’endommager la valve, le démontage
doit se faire a partir de I'extrémité de la sortie produit.

Entretien de la valve

Pour nettoyer la chambre de fluide et remplacer
I’ensemble de cones :

6. Installez un nouveau joint, préalablement lubrifié
sur la chambre de fluide. Puis remontez la
chambre sur le corps de la valve.

1. Démontez le raccord d’arrivée-produit et
I’adaptateur d’aiguille.

2. Enlevez la chambre de fluide du corps de valve

puis le joint torique. 7. Tournez la chambre de fluide pour positionner

I’arrivée produit a I’endroit souhaité. Montez et
fixez fermement les (2) vis de fixation du corps

3. Utilisez I'outil d’extraction #7021552 pour enlever A
de valve. Serreza 1,58 N-m.

les cones de la chambre de fluide.

8. Remontez I'ensemble adaptateur d’aiguille /

4. Enlevez les cones restants et le ressort du o )
siége du pointeau.

pointeau.

5. Nettoyez le pointeau avec un chiffon imbibé de
solvant et lubrifiez-le avec le Nye Lubricant #865
fourni dans le Kit de maintenance. Lubrifiez et
réinstallez I’ensemble de cénes.

Raccord
d’arrivée
produit — g

Ecrou de maintien #7021867 Ressort de cones Rondelle
#7021194 #7014683 de maintien
e #7014685
Joint torique
#7018502 Ensemble de coénes
(Buna-N) * #7007014

- |
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} Joint torique
Adaptateur d’aiguille Joint torique #7014718 #7014684
avec écrou de maintien »
#7021227 (@) Vis de fixation Chambre de fluide Gel lubrifiant Nye, sachet de
#7023632 #7021252 (inox) 1 gramme (non représenté)
#7014917
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Procédures de montage
et de démontage des
valves (suite)

Remplacement de I’ensemble
piston / pointeau ou du joint
torique du piston

Kit de maintenance
#7007030

Comporte tous les joints toriques,

i ) les cones et le lubrifiant Nye
9. Enlevez la molette de réglage graduée et les Lubricant #865 en sachet.

rondelles de maintien du pointeau.

10. Enlevez le ressort du piston et les rondelles.

11. Enlevez la rondelle de maintien. . p .
Outils nécessaires :
12. A raide d’une petite pince, saisissez I'ergot du Clef 2 molette 6"
pointeau et tirez I’ensemble piston / pointeau du
corps de valve. L’ensemble piston / pointeau est
une unité compacte qui ne peut étre démontée. Outil d’extraction des cones
(#7021552)

Pinces pour rondelle de maintie

13. Nettoyez les parois du corps de valve et
remplacez le joint torique du piston. Lubrifiez
avec le Nye Lubricant #865 fourni dans le Kit de
maintenance. Réf. Description

7021233 741MD-SS vaélvula

14. Remontez la valve dans le sens inverse du
démontage.

N.B. : Veillez a ce que le petit joint torique et
la rondelle situés dans la partie inférieure du
corps de valve soient remis en place avant de
réinstaller le ressort de cones.

Rondelle
de maintien Molette de réglage graduée
Kit d’arrivée d’air #7007036 du piston #7021267
Corps de valve #7014757
#7021245 Joint torique
#7014686
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: |
® Ensemble piston / J‘ ‘ \/@ 9

ointeau #7007008
: Joint torique Rondelles de
#7014687 maintien #7014862
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Dysfonctionnements

Pas d’écoulement de produit

e Lavalve ne s’ouvre pas si la pression de
commande est trop basse. Augmentez la pression
a 4,8 bars (70 psi) minimum.

e | a pression dans la seringue n’est pas
suffisamment élevée. Augmentez la pression.

e | a molette de réglage doit étre fermée. Ouvrez la
molette de réglage.

e Du produit peut avoir bouché la chambre de fluide
ou I’adaptateur d’aiguille. Nettoyez la valve.

e | ’écrou de maintien de I'aiguille de dépose
n’est pas assez serré pour déplacer le pointeau.
Resserrez I'écrou.

Le produit goutte

e Démontez I’ensemble adaptateur d’aiguille / siege
du pointeau. Nettoyez et inspectez le pointeau.
Changez I'aiguille de dépose.

e Assurez-vous que le diametre intérieur de I'aiguille
est inférieur a 0,41 mm.

Le produit fuit par le trou d’écoulement

e | es cones en PTFE sont usés, démontez la valve
suivant les instructions. Remplacez I’ensemble de
cones.

Déposes irrégulieres

e Soit la pression de commande de la valve est
irréguliere ou inférieure a 4,8 bars (70 psi), soit
la pression du réservoir est irréguliere. Vérifiez
ces pressions ainsi que la régularité du temps
d’ouverture de la valve (sur le contrdleur).

e | e temps d’ouverture de la valve doit étre constant.

Vérifiez que le controleur de valve fournit un débit
d’air constant.

Calibrage de la valve

La molette de réglage de la course du piston de chaque

valve 741MD-SS est calibrée sur la position zéro.

Les faibles tolérances de fabrication des aiguilles de
dépose peuvent nécessiter le recalibrage de la molette
de réglage au moment du changement d’aiguille.

Pour ce faire :
1. Notez le réglage actuel de la molette.

2. Tournez la molette de réglage d’un tour complet
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

3. Installez une aiguille de dépose neuve et assurez-
vous que I’écrou de maintien de I'aiguille est
fermement serré.

Calibrage de la valve
(suite)

4. Tournez la molette de calibrage dans le sens des
aiguilles d’une montre jusqu’a la position zéro.

5. Tournez au maximum la molette graduée dans le
sens des aiguilles d’une montre. La bague graduée
de la course du piston est a présent calibrée sur la
position zéro.

6. Réglez a nouveau la molette de réglage sur la
position désirée notée a I'étape 1.

Dans le cas ou la bague graduée de la course du piston
doit étre repositionnée ou réglée sur zéro, procédez
comme suit :

A. Enlevez 'aiguille de dépose s’il y en a une.

B. Tournez la molette de calibrage d’un tour complet
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

C. Tournez au maximum la molette graduée dans le
sens des aiguilles d’une montre.

Si le zéro de la bague graduée ne coincide pas avec
le trait-repere situé sur le corps de la valve, suivez les
étapes suivantes :

D. Déserrer la petite vis située sur la bague graduée.

E. Tournez la bague graduée jusqu’a ce qu’elle soit
alignée sur le trait-repere situé sur le corps de la
valve.

F. Reserrez la petite vis pour sécuriser la bague
graduée en position.

G. Installez une aiguille de dépose et suivez les étapes
3 et 5 de la procédure de calibrage.
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