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Einfuhrung

Das MicroCoat-System ermdglicht exakte Schmierung bei Stanz-,
Umform- und Benetzungsprozessen aller Art.

Die MC800-Steuereinheit, die Spriihkopfsysteme der MC785er-
Reihe und die MicroCoat-Medienvorratsbehalter werden nach
genauen Vorgaben hergestellt und vor der Auslieferung eingehend
getestet.

Die MC785-Sprihkopfsysteme sind bei Verwendung von sauberen
Schmierstoffen fur lange, wartungsfreie Lebensdauer ausgelegt.

Um die volle Leistungsfahigkeit Ihres MicroCoat-Systems zu er-
reichen, lesen Sie bitte diese Anweisungen genau durch.

Unser Ziel ist es nicht nur, die bestmdglichen Gerate herzustellen,
sondern auch langfristige Kundenbeziehungen aufzubauen, die auf
herausragender Produktqualitat, Kundenbetreuung, Werthaltigkeit
und Vertrauen beruhen.
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Nordson EFD Produktsicherheitshinweise

AWARNUNG

Folgender Sicherheitshinweis ist als WARN-Hinweis eingestuft.
Nichtbefolgen kann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben.

Stromschlag

Stromschlagrisiko: Vor Entfernen der Abdeckung das Gerat von der Stromversorgung trennen und/
oder vor Wartungsarbeiten an elektrischen Gerdten Schutzmechanismen sichern und kennzeichnen.
Wenn Sie auch nur einen geringen Stromschlag bekommen, schalten Sie sofort alle Gerate aus.
Schalten Sie das Gerat nicht wieder ein, bevor das Problem gefunden und behoben wurde.

AVORSICHT

Die folgenden Sicherheitshinweise sind als VORSICHTS-Hinweise eingestuft.
Nichtbefolgen kann leichte oder mittlere Verletzungen zur Folge haben.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN
Lesen Sie das Handbuch, um die ordnungsgeméaBe Verwendung dieses Gerats sicherzustellen.

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise. Ggf. sind arbeits- und geratespezifische Warnungen,
Vorsichtshinweise und Anweisungen in der Gerdtedokumentation aufgefiihrt. Stellen Sie sicher, dass
diese Anweisungen und alle anderen Geratedokumente den Personen zur Verfigung stehen, die
dieses Gerat bedienen und warten.

MAXIMALE DRUCKLUFT

Sofern nicht anders angegeben, liegt der maximale Arbeitsdruck bei 7,0 bar (100 psi). Stellen Sie
sicher, dass flr die Kartuschen und Druckluftschlauche die spezifizierten Druckluft-Grenzwerte nicht
Uberschritten werden. Das System kann beschadigt werden! Die Druckluft soll Giber einen externen
Druckluftregler mit 0 bis 7,0 bar (0 bis 100 psi) zugeflihrt werden.

DRUCK ABLASSEN

Druck von druckbeaufschlagten Baugruppen und Leitungen vor dem AnschlieBen / Abstecken
und vor Beginn von Wartungsarbeiten oder Reparaturarbeiten ablassen. Nach Ende der Arbeiten
Druckluftversorgung langsam wieder aufdrehen, auf Gerdusche entweichender Druckluft achten.

VERBRENNUNGEN
HeiBe Flachen! Kontakt mit heiBen Metallflachen der Ventilkomponenten vermeiden. Wenn sich der

Kontakt nicht vermeiden lasst, sind bei der Arbeit an heiBen Teilen Hitzeschutzhandschuhe und
Hitzeschutzkleidung zu tragen. Wird der Kontakt mit heiBen Metallflachen nicht verhindert, kann es
zu Personenschaden kommen.
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Nordson EFD Produktsicherheitshinweise
(Fortsetzung)

Halogenkohlenwasserstoffe

Verwenden Sie keine Halogenkohlenwasserstoffe in einem unter Druck stehenden System, das Aluminiumbauteile
beinhaltet. Unter Druck kénnen diese Stoffe mit Aluminium reagieren, explodieren und Verletzungen, Tod oder
Sachschaden verursachen. Halogenkohlenwasserstoffe enthalten eines oder mehrere der folgenden Bestandteile:

Bestandteil Symbol Vorsilbe

Fluor F “Fluor-"
Chlor Cl “Chlor-"
Brom Br “Brom-"
lod | “lod-"

Wenn Sie weitere Informationen bendtigen, lesen Sie bitte das entsprechende Materialsicherheitsdatenblatt

oder wenden Sie sich an lhren Materiallieferanten. Wenn Sie mit Halogenkohlenwasserstoffen arbeiten miissen,
kontaktieren Sie lhren Nordson EFD-Vertreter, um Informationen Gber kompatible Komponenten von Nordson EFD
zu erhalten.

Hochdruckflussigkeiten

Hochdruckflissigkeiten sind duBerst gefahrlich, wenn sie sich nicht in Sicherheitsbehéltern befinden. Vor der
Einstellung oder Wartung von Hochdruckgeréaten stets den Materialdruck ablassen. Ein Strahl Hochdruckflussigkeit
kann wie ein Messer schneiden und schwere Korperverletzungen, den Verlust von GliedmaBen oder den Tod zur
Folge haben. Die Haut durchdringende Flussigkeiten kénnen auch Vergiftungen zur Folge haben.

A WARNUNG

Von Hochdruckflissigkeiten verursachte Verletzungen kénnen schwerwiegend sein. Wenn Sie sich verletzt haben
oder eine Verletzung vermuten:

e Begeben Sie sich unverzlglich in eine Notfallstation.

e Teilen Sie dem Arzt mit, dass Sie eine Spritzwasserverletzung vermuten.
e Zeigen Sie dem Arzt diesen Hinweis.

e Erklaren Sie dem Arzt, mit welchem Material Sie gearbeitet haben.

Medizinische Warnung - Spritzwasserverletzungen: Hinweis fiir den Arzt

Das Eindringen in die Haut ist eine traumatische Verletzung. Es ist wichtig, die Verletzung so schnell wie moglich
operativ behandeln zu lassen. Warten Sie nicht mit der Behandlung, um die Giftigkeit zu untersuchen. Die Toxizitat
ist bei manchen exotischen Beschichtungen oder Lacken ein Problem, sollten diese direkt in die Blutbahn injiziert
werden.

Qualifiziertes Personal

Der Besitzer des Gerdts ist verantwortlich fir die Sicherstellung der Installation, des Betriebs und der Wartung
durch qualifiziertes Personal. Als qualifiziertes Personal gelten Mitarbeiter oder Auftragnehmer, die in der sicheren
Verrichtung der ihnen aufgetragenen Arbeiten ausgebildet sind, denen alle geltenden Sicherheitsregeln und
-bestimmungen bekannt sind und die physisch in der Lage sind, die ihnen aufgetragenen Arbeiten zur verrichten.
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Nordson EFD Produktsicherheitshinweise
(Fortsetzung)

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Verwendung des Nordson EFD-Gerétes in einer anderen Weise als in den Geréateunterlagen beschrieben, kann
zu Personenverletzungen oder Sachschéden flhren. Einige Bespiele fir unsachgeméaBen Gebrauch sind:

e Verwendung unvertraglicher Materialien

Vornehmen unberechtigter Modifikationen am Geréat

Entfernen oder Umgehen von Schutzmechanismen oder Verriegelungen
Verwendung inkompatibler oder beschéadigter Teile

Verwendung von nicht genehmigten Hilfseinrichtungen

Betrieb des Gerates Uber die Grenzen der Belastbarkeit hinaus

Betrieb des Gerates in explosionsgefédhrdeter Umgebung

Bestimmungen und Zulassungen

Stellen Sie sicher, dass das betreffende Gerét fur die Umgebung, in der es verwendet wird, klassifiziert und
zugelassen ist. Zulassungen fir Nordson EFD-Gerate erléschen, wenn die Anweisungen fiir die Installation, den
Betrieb und die Wartung nicht befolgt werden.

Personliche Sicherheit

Befolgen Sie diese Anweisungen, um Verletzungen zu vermeiden:
e Bedienen oder Warten Sie das Gerat nicht, wenn Sie daflr nicht qualifiziert sind.

¢ Arbeiten Sie erst dann mit dem Gerat, wenn sdmtliche Schutz- und SchlieBmechanismen sowie Abdeckungen
intakt sind und automatische Sicherungen richtig arbeiten. Schutzmechanismen dirfen nicht umgangen oder
deaktiviert werden.

e Halten Sie sich von sich bewegenden Teilen fern. Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie,
bis das Gerét vollstandig still steht, bevor Sie bewegliche Teile einstellen oder warten. Trennen Sie die
Stromversorgung und sichern Sie die Teile, um unbeabsichtigte Bewegungen zu vermeiden.

e Stellen Sie sicher, dass der Spriihbereich ausreichend bellftet ist.

¢ Richten Sie Dosierspitzen und das Ende von Kartuschen immer mit der Spitze vom Korper und Gesicht entfernt
nach unten, um sich zu schuitzen.

e Beachten Sie zusétzlich das Datenblatt des Herstellers zum Medium. Die Eigenschaften des Mediums kdnnen
die hier angegebenen Umgebungsbedingungen weiter einschréanken.

e Geben Sie auch auf weniger offensichtliche Gefahren rund um den Arbeitsplatz acht. Dies kénnen heife
Oberflachen, scharfe Gegenstande, elektrische Schalter oder sich bewegende Teile sein.

¢ Informieren Sie sich, wo sich Not-Aus-Schalter, Absperrventile und Feuerléscher befinden.

e Bei Aussetzung von langfristig hohen Gerduschpegeln Uber einen langeren Zeitraum tragen Sie einen
Gehdrschutz, um sich gegen Gehdérschaden zu schiitzen.
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Nordson EFD Produktsicherheitshinweise
(Fortsetzung)

Brandschutz

Zur Vermeidung eines Brandes oder einer Explosion befolgen Sie diese Instruktionen:

e Schalten Sie alle Gerate sofort ab, wenn Sie statische Funkenbildung oder Lichtbogenbildung bemerken.
Flhren Sie keinen Neustart der Gerate durch, bevor die Ursache erkannt und behoben wurde.

e Rauchen, SchweiBen, Schleifen und offenes Feuer ist in Bereichen, wo brennbare Materialien verwendet oder
gelagert werden, untersagt.

e Erhitzen Sie die Materialien nicht Gber die Temperaturen, die der Hersteller empfiehlt. Stellen Sie sicher, dass
alle Einrichtungen zur Warmeiiberwachung und Warmebegrenzung ordnungsgeman und fehlerfrei arbeiten.

e Sorgen Sie fir eine ausreichende Bellftung, um gefahrliche Konzentrationen leicht verdampfender Partikel oder
Dampfe zu vermeiden. Beachten Sie die drtlichen Vorschriften Ihres Material-SDB als Anleitung.

e Unterbrechen Sie keine spannungsfiihrenden Stromkreise, wéhrend Sie mit brennbaren Materialien arbeiten.
Schalten Sie die Spannung zuerst an einem Unterbrechungsschalter ab, um Funkenbildung zu vermeiden.

e Machen Sie sich mit den Positionen der Not-Aus-Schalter, Absperrventile und Feuerldscher vertraut.

Praventive PflegemaBnahmen

Fir einen kontinuierlichen und stérungsfreien Betrieb dieser Produkte empfiehlt EFD ein paar sehr einfache Vor-
sorge- und PflegemaBnahmen:

¢ RegelmaBige Priifung der Schlauche und Anschlussstlicke auf den richtigen Sitz und nachbessern, falls nétig.
e Uberpriifung der Schlduche auf Risse und Verunreinigungen. Ersetzen Sie die Schlduche, falls nétig.
e Uberpriifung samtlicher Kabel. Sitzen sie zu locker, miissen sie befestigt werden.

¢ Reinigung: Wenn die Vorderseite gereinigt werden muss, verwenden Sie ein sauberes, weiches, feuchtes Tuch
mit einem milden Spilmittel. Verwenden Sie keine starken Losungsmittel (Aceton, MEK etc.). Diese kénnten das
Frontplattenmaterial beschadigen.

¢ Pflege: Verwenden Sie fir das Gerat nur saubere und trockene Druckluft. Das Gerat bendtigt keine weiteren
regelmaBigen PflegemaBnahmen.

e Prifung: Uberpriifen Sie Betrieb, Funktionen und Leistungsfihigkeit des Gerétes unter Verwendung
entsprechender Abschnitte in dieser Betriebsanleitung. Ein fehlerhaftes oder defektes Gerat sollte an EFD oder
einen EFD-Handler zur Reparatur zurtickgeschickt werden.

¢ Verwenden Sie nur Ersatzteile, die fir die Verwendung mit dem Originalgerat konzipiert sind. Kontaktieren Sie
EFD oder einen EFD-Héandler fir weitere Informationen oder eine Beratung.
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Nordson EFD Produktsicherheitshinweise
(Fortsetzung)

Wichtige Sicherheitsinformationen

Alle Einweg-Komponenten von Nordson EFD, einschlieBlich Kartuschen, Stopfen, Verschlusskappen und
Dosiernadeln sind Prazisionsteile zur einmaligen Verwendung. Der Versuch der Reinigung und Wiederverwendung
der Teile beeintrachtigt die Dosiergenauigkeit und kann die Gefahr von Personenschéden erhéhen.

Tragen Sie stets eine fUr lhre Dosieranwendung geeignete Schutzausriistung und -kleidung und halten Sie sich an
die folgenden Richtlinien:

e Erwadrmen Sie die Kartuschen nicht Uber eine Temperatur von 38 °C (100 °F).
e Entsorgen Sie die Teile nach einmaliger Verwendung entsprechend der lokalen Bestimmungen.
¢ Reinigen Sie die Teile nicht mit starken Lésungsmitteln (z. B. MEK, Aceton, THF).

e Kartuschenbehéltersysteme und Kartuschen-Fillsysteme sollten nur mit milden Reinigungsmitteln gereinigt
werden.

Um Materialreste zu vermeiden, verwenden Sie die SmoothFlow™-Stopfen von Nordson EFD.

MaBnahmen im Falle einer technischen Stérung

Weist das System oder ein Gerat im System Fehlfunktionen auf, schalten Sie das System sofort ab und fiihren Sie
folgende Schritte durch:

1. Schalten Sie das System aus und ziehen Sie den Netzstecker. SchlieBen Sie, wenn vorhanden, die
hydraulischen pneumatischen Abschaltventile und entfernen Sie die Druckluft.

2. Bei druckluftbetriebenen EFD-Dosiergeraten entfernen Sie die Kartusche von der Adaptereinheit. Bei
elektromechanischen EFD-Dosiergeraten schrauben Sie langsam den Kartuschenhalter auf und nehmen Sie die
Kartusche aus der Halterung.

3. Ermitteln Sie die Ursache fur die Fehlfunktion und beheben Sie diese, bevor Sie das System wieder starten.

Entsorgung

Entsorgen Sie das Gerat und die bei dessen Betrieb und Wartung verwendeten Materialien gemaB der 6rtlichen
Bestimmungen.
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Spezifikationen

HINWEIS: Sperzifikationen und technische Details unterliegen Anderungen ohne vorherige Ankiindigung.
MC800-Controller

Posten Eigenschaften

Gehduseabmessungen 14,68 x 19,17 x 27,61 cm (5,758 x 7,507 x 10,88H")
Gewicht 4,8 kg (10,6 Ib)

Zyklusrate Bis zu 60 Zyklen pro Minute
Druckschalter-Rating 20VA, 240V

Druckversorgung 4,14 bar (60 psi) min.

Druckluftregler Tank 2,07 bar (30 psi) max.

Spruhluftregler 2,07 bar (30 psi) max.

Zertifizierungen CE, UKCA

MC785M & MC785M-WF Spriihképfe

Posten Eigenschaften

GroBe (mit Befestigungen) 66,3L x 49,38 mm (2,61L x 1,948")
Gewicht 206,4 g (7,3 0z)
Schmierstoffeinlasséffnung  1/8 NPT

Montage 6 mm Gewinde

Zyklusrate Bis zu 60 Zyklen pro Minute
Schmierstoffkammer hartbeschichtetes Aluminium
Druckluftkappe 303 Edelstahl

Membran PTFE-beschichtetes Viton®
Nadel und Spriihkopf 303 Edelstahl
Disendurchmesser 1,17 mm (0,046")

US Patent Nr. D-398,705
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Spezifikationen (Fortsetzung)

MicroCoat Medienvorratsbehalter

Posten
Betriebsdruck
Sicherheitstiberdruck

Kontaktbelastbarkeit
Flllstandssensor

Fassungsvermdégen

Behélterkonstruktion
Gewicht

4000FLT Filter

Posten
Inneres Filterelement
FiltergréBe

Eigenschaften

2,0 bar (30 psi) max.
2,8 bar (40 psi)
20VA, 240V

MC685M (P/N 7023843): 3,8 L (1,0 gal)
MC686M (P/N 7023846): 7,5 L (2,0 gal)

Acrylwandungen, Endkappen aus eloxiertem Aluminium

MC685M (P/N 7023843): 4,1 kg (9,2 Ib)
MC686M (P/N 7023846): 5,2 kg (11,6 Ib)

Eigenschaften
kunststoffbeschichtetes Cellulosefiltermedium
10 p (nominal)

10
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Konformitatserklarung

(Wordson

EC Declaration of Conformity g
In Accordance with EN ISO/IEC 17050-1:2010

Manufacturer: Nordson EFD LLC

Address: 40 Catamore Blvd.
East Providence RI. 02914

Type of Equipment: Pneumatic spray valve system
Product Name: MCB800 Microcoat Lubrication System

Model & Part Number: MC800, MC800-15, MC785M, MC785M-WF, 8101,
8101NPS, MC685M, MC686M, MCE87M,
MC687M-DFS

Manufacture Date: Serial Number:;

The above (MC800 Family) listed praduct(s) have been evaluated for conformity to:

2006/42/EC The Machinery Directive

The standards to which conformity is declared are:

EN/ISO 4414  Pneumatic fluid power -- General rules and safety requirements for systems and
their components

Nordson EFD LLC Authorized Representative:
European Technical and
Quality Manager

— 4 Nordson Deutschland GmbH
TN e ‘ — Nordson EFD Branch Office
Sr. Quality AssuranceManager Raiffeisenalle. 12b
East Providence, RI, USA 82041 Oberhaching
Date: February 7, 2019 Germany

www.nordsonefd.com/de info.de@nordsonefd.com +49 89 2000 338 600 Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst fiir Dosiersysteme stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.
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Wie das System funktioniert

Das MicroCoat-System umfasst bis zu vier LVLP-Sprihkopfe (low
volume — low pressure = geringes Volumen — niedriger Druck), einen
Schmierstoffvorratsbehalter und eine Steuereinheit, die den Luftdruck
einstellt, den Schmierstoffdurchfluss regelt und den Betrieb der
Sprihkopfe steuert.

Gleichbleibender Druck auf den Vorratsbehalter presst Schmierstoff
durch Prézisionsdurchflussregler innerhalb der MC800 Steuereinheit zu
den Spriihkdpfen.

Wenn die Presse arbeitet, wird das System durch ein 3-Wege-
Magnetventil aktiviert und die Sprihkdpfe 6ffnen sich. Wenn eine
Duse geéffnet wird, verursacht die LVLP-Luft einen Druckabfall am
Sprihkopf, so dass fein verteilter Schmierstoff austritt.

Der Schmierstoffdurchfluss kann mit Hilfe von Durchflussreglern am
vorderen Teil der MC800 Steuereinheit geregelt werden.

Steuerluft (On)

i

Schmiermedium
! |u Disenluft

(Off)

Geschlossen

Steuerluft (Off)

T

Offen

Disenluft
(©On)
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Funktionsweise der
Steuereinheit

1.

2.

Systemdruckschalter
Schaltet Luftzufuhr ein und aus.

Betriebsartenschalter

Gehen sie auf Manual/Setup Position, um Ventile
anzufahren und zu testen, ohne die Presse laufen zu
lassen.

In der Auto/Run Position wird das System Schmierstoff
verspruhen, sobald die Presse zu arbeiten beginnt.

Pressenluftmagnetventil muss ordnungsgemas installiert
sein, damit das MicroCoat System in Auto/Run-Position
laufen kann (siehe Seite 17-18).

Behaélterdruckregler

Steuert den Luftdruck im Schmierstoff-Vorratsbehélter.
FUr die meisten Schmierstoffsorten ist 1,04 bar der
richtige Ausgangsdruck.

Erforderlicher Mindestdruck liegt bei 0,83 bar (12 psi).

Diisendruck
Steuert den Luftdruck der Spriihkdpfe.

Gangige Einstellung liegt zwischen 0,2 und 0,83 bar (8-
12 psi). Héherer Druck fuhrt abhéngig von der Viskositat
zu feinerem Sprihfilm. Zerstduberdruck nur so hoch
einstellen, dass das Medium nicht vernebelt wird.

Durchflussregler

Erlauben separate Schmierstoffdurchflusssteuerung
flr jeden Sprihkopf. Jeder blaue Ring auf dem Stab in
der Mitte des Knopfes entspricht einer vollstdndigen
Umdrehung.

Gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Durchfluss zu
erhdhen.

www.nordsonefd.com/de info.de@nordsonefd.com +49 89 2000 338 600 Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst fiir Dosiersysteme stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.
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Funktionsweise der
Steuereinheit (Fortsetzung)

6. Niederdruckschalter
Erfasst niedrigen Mediendruck. Ist zum Schutz
der Presse mit dem Fllstandskontrollschalter
verbunden.

7 dd
7

NGz Refer to Operating Manual
:::Amn ‘on proper use of this -qupmem

prior fo piacing info service

/A WARNUNG

Muss mit dem Notaus-Stromkreis der Presse
verbunden sein, um zu verhindern, dass die Presse

ﬁ@ Nozzle Alr Valve Control A"

"H.

ohne Schmierstoff lauft (sieche Seite 21). 0 m"‘“’""’“‘

Constant Alr Input

e
%6211 1007 7. g 13

7. Behalterluft

Luft aus diesem Anschluss setzt den Medienvorrats-
behélter unter Druck.

8. Diisenluft

Luft aus diesem Anschluss wird zum Versprihen
des Schmiermediums verwendet.

9. Spriihkopfsteuerluft

Luft aus diesem Anschluss steuert das Offnen und
SchlieBen der Spriihkopfe.

10 Fliissigkeitsauslass

Druckbeaufschlagtes Schmiermedium flieBt von
diesen Anschliissen zu den Sprihképfen.

1 1 . Konstante Luftzufuhr

Hauptluftzufuhr sollte einen Druck von min. 4,14 bar
(60 psi) haben.

12 Flissigkeitszufuhr

Schmiermedium flieBt vom Vorratsbehélter durch
diesen Anschluss in den Verteiler.

13. Luftzufuhrsteuerung von Magnetventil

Aktiviert das System sobald die Presse zu stanzen
beginnt. Min. 4,14 bar (60 psi) Druck erforderlich.
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Funktionsweise des MC-
Medienvorratsbehalters

1.

Flillstandskontrollschalter

Verhindert, dass das System ohne Schmiermedium lauft, wenn
er mit dem Notaus-Stromkreis der Presse verbunden ist. Schalter
springt an, sobald der Vorratsbehélter fast leer ist.

Luftdruckausgleichventil

Lasst automatisch Luft entweichen, sobald der Druck im
Vorratsbehalter 2,76 bar (40 psi) Ubersteigt. Auch verwendbar
zum manuellen Druckausgleich beim Nachfillen des
Vorratsbehélters.

Behalterverschluss

Mit Offnungen versehene Gewinde lassen beim Offnen des
Deckels Restdruck aus Behalter entweichen.

Ablassschraube (0. Abb.)
Schmierstoff-Filtereinsatz

Auslassventil
Nach Filterwechsel wird Luft abgelassen.

www.nordsonefd.com/de info.de@nordsonefd.com +49 89 2000 338 600 Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst fiir Dosiersysteme stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.

15



MicroCoat MC800 Schmiersystem | Betriebsanleitung

Montage des Systems

Spriihkopfe montieren

Jeden Spriihkopf mit den mitgelieferten Montageklemmen
(Nr. 7021742) montieren, oder das vorgebohrte 6 mm
Montageloch im Sprihkopfgehause verwenden, um andere
Montageklammern am Ventil anzubringen.

Um eine exakte Schmierstoffverteilung sicherzustellen,
muss der MC785M Sprihkopf so montiert werden, dass die
Nasen auf den Disenkappen wie abgebildet in Langsrichtung
zum Werkstuck/Blechband ausgerichtet sind.

Disen
kappe

WICHTIG: Falls die Sicherungsmutter der Disenkappe geldst
wird, um die Kappe neu auszurichten, unbedingt darauf
achten, dass sie mit einem Schraubenschlissel festgezogen
wird, bevor der Spriihkopf wieder in Betrieb genommen wird.

Metallgut
Die Breite des Schmierstofffilms wird bestimmt durch den
Abstand zwischen Spriihdise und Werkstlick/Blechband und
durch den Sprihkopfwinkel. Siehe untenstehende Tabelle
bzw. Darstellung rechts.

Spruhkopf
senkrecht

Disenabstand ‘

Sprihkopf im
45° Winkel

Dusenabstand

AN

Breite des Schmierstofffiims

Diisenabstand zum Werkstiick
Spriihképfe 2,54 mm 50,8 mm 76,2 mm 101,6 mm 127,0 mm 152,4 mm
(0,1%) (2,00") (3,00") (4,00") (5,00") (6,00")
MC785M 25,4 mm 38,1 mm 50,8 mm 63,5 mm 69,9 mm 82,6 mm
(1,00") (1,50") (2,00") (2,50") (2,75") (3,25")
38,1 mm 63,5 mm 88,9 mm 114,3 mm 139,7 mm 165,1 mm
MC785M-WF (1,50") 2,50") (3,50") (4,50") (5,50") (6,50")

Der MC785M-WF wird empfohlen fur Spriihflachen von 50 mm bis 150 mm Breite.
HINWEIS: Anmerkung: Breite der Spriihflache kann je nach Viskositét und Oberflachenspannung des Spriihmediums variieren.

16

www.nordsonefd.com/de info.de@nordsonefd.com +49 89 2000 338 600 Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst fiir Dosiersysteme stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.




MicroCoat MC800 Schmiersystem | Betriebsanleitung

Montage des Systems (Fortsetzung)

Ein/Ausbau von
Durchflussregler/ Blindstopfen
am Verteiler

A VORSICHT Zum Einsetzen eines neuen Durchflussreglers O-Ringe

- - am Durchflussregler mit dem Pressendl schmieren.
Vor Durchfiihrung von Wartungsarbeiten Dann Durchflussregler im Uhrzeigersinn in den Verteiler
Systemdruck abschalten und sicherstellen, dass der eindrehen, bis er richtig sitzt. Weiterdrehen bis die Null
Druck im Vorratsbehalter auf “Null” steht. am Durchflussregler in Héhe der Null auf dem Verteiler

steht. Stellschraube am Verteilerblock fest anziehen.

Zur Entfernung eines Blindstopfens bzw.
Durchflussreglers Stellschraube an der Unterseite
des Verteilerblocks 16sen und Blindstopfen

bzw. Durchflussregler aus dem Verteilerblock
herausziehen.

HINWEIS: Zur leichteren Entfernung des
Blindstopfens bzw. Durchflussreglers diesen ggfs.
beim Herausziehen im Uhrzeigersinn drehen.
Dadurch lockert sich die O-Ring-Dichtung. Der
Durchflussregler muss erst vollstdndig geschlossen
sein, damit er sich im Verteiler dreht.

Stellschraube)
am Verteilerblock

Steuereinheit einrichten

1. Platzieren Sie zunachst die Steuereinheit und den Vorratsbehélter auBerhalb von Verkehrsflachen und stellen
Sie den Vorratsbehélter so auf, dass er sich leicht befiillen |asst.

2. Den Schalter Systemdruck (System Pressure) in Stellung Off bringen und den Betriebsartenschalter in die Auto/
Run — Position.

3. GeméaB Darstellung auf Seite 18 einen Filterregler (finf Mikrometer pm) mit der Anlagenluftzufuhr verbinden.
Die beiden mit dem Steuergerat gelieferten 8 mm Schlduche (wei3 und schwarz) mit den farblich markierten
Anschlissen flr Dauerluftzufuhr (konstante Luftzufuhr, schwarz 8 mm) bzw. der Steuerluftzufuhr vom
Magnetventil (Steuerlufteingang vom Magneten; weiB 8 mm) auf der Rlckseite der Steuereinheit verbinden.

Steuerluft-Magnetventil verbinden

WICHTIG: Wahrend die Presse stanzt, muss das Magnetventil stdndig gedffnet bleiben, um einen anhaltenden
Spriihvorgang des MicroCoat-Systems zu gewahrleisten. Diese Funktion kann durch Verdrahtung des Magnetventils
mit dem Steuerstromkreis der Presse sichergestellt werden.

Um richtige Luftverteilung und -Steuerung zu erreichen, muss ein Druckluft-Magnetventil mit dem weien Schlauch,
der zum Steuerluftanschluss flihrt, verbunden werden.

1. Das passende Drei-Wege-Magnetventil auswéhlen. Durchfluss muss bei 4,14 bar (60 psi) mindestens
0,06 m*min (2,0 cfm) erreichen.

2. Steuerluftschlauch an passender Stelle durchschneiden und Magnetventil wie abgebildet einbauen.

3. Magnetventildrahte mit dem Steuerstromkreis der Presse verbinden.
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Montage des Systems (Fortsetzung)

Darstellung Steuerluft-Magnetventil

Betriebsdruck: Regler
auf min. 4,14 bar (60 psi) einstellen

(ITTTITIO]
YT 1]

Druckluftzufuhr: — b
4,14-8.62 bar

(60-125 psi) Winkelfitting, 1/4 NPT x (2) 8 mm

Flnf-m-Filterregler

wahlweise — separat bestellen
Nr. 7022158

8 mm, schwarz

erforderl. Durchfluss
0,06 m®*min (2,0 cfm)
bei 4,14 bar (60 psi) £

Mit Betriebselektriker

uberpriifen
3-Wege-Magnetventil
der Pressensteuerung ist
konstant gedffnet, solange
die Presse lauft
Anschluss el . Tl R
Konstante 9~ Vave
Luftzufuhr ’ @\ <\
Anschluss ! @ 2
Steuerluft Contot Ay ey
Bokengjg

Mit Stromkreis der /
Pressensteuerung 7
verbinden

—————

MCB800er Steuereinheit
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Montage des Systems (Fortsetzung)

Spriihkopfschldauche anschlieBen
HINWEIS: Siehe Abbildung Seite 20.

1.

Passenden Standort auswéhlen und die beiden Verteiler montieren. Ein Verteileranschluss ist fir den weiBen
Steuerluft-Schlauch und der andere flir den schwarzen Sprihluftschlauch.

Ein Stiick schwarzen 6 mm Schlauch in passender Ladnge vom Sprihluft-Auslassstutzen (nozzle air outlet fitting)
des Spriihkopf-Steuergerates zu schwarzen Einsteckbuchsen des Luftverteilereinlasses flhren.

Ein Stiick weiBer 6 mm Schlauch in passender Ladnge vom Steuerluft-Auslassstutzen des Sprihkopf-
Steuergerates zu weiBen Einsteckbuchsen des Luftverteilereinlasses fiihren.

Schwarzen 4 mm Schlauch von jedem farblich markierten Sprihkopfanschluss zu den entsprechend farblich
markierten Verteileranschliissen verwenden. Schlduche dabei auf passende Lénge zuschneiden.

Durchsichtigen 4 mm Schlauch in passender Ldnge vom Medienverteiler auf der Riickseite der Steuereinheit zur
entsprechenden Einsteckbuchse des Spriihkopfeinlasses flihren.

Mit der mitgelieferten Spiralummantelung die Dreierschlauchgruppe jedes Sprihkopfes zusammenfassen und
ummanteln, um Ubersichtliche Montage sicherzustellen und Schaden durch lose Schlduche zu verhindern.

Vorratsbehalter und Schmiermittelfilter anschlieBen
HINWEIS: Siehe Abbildung Seite 20.

Der Medienbehélter ist ausgestattet mit Schmierstoff-Filter, Flissigkeitsschlauch, Luftschlauch und dem Kabel fiir
den Niedrigstandkontrollschalter.

Den Vorratsbehalter wie folgt mit der Steuereinheit verbinden:

1.

Den grauen Luftschlauch mit dem Anschluss Behalterluft (Tankdruck) an der Riickseite der Steuereinheit
verbinden. Das andere Ende des Schlauches mit dem Anschluss Behalterlufteinlass (Tankdruck Inlet) verbinden.

Den Filteradapter mit Hilfe des beiliegenden Befestigungsmaterials am Vorratsbehélter oder am MicroCoat-
Stativ anbringen.

Den durchsichtigen Medienschlauch mit dem Anschluss Medieneinlass (Fluid Inlet) an der Riickseite der
Steuereinheit verbinden. Dann das andere Ende des Medienschlauches mit dem Anschluss der Austritts6ffnung
am unteren Ende des Vorratsbehélters verbinden.

Den durchsichtigen Medienschlauch, der vom Vorratsbehalter zur Steuereinheit flhrt, so zuschneiden, dass
das Ende des Schlauches, der vom Behélter kommt, in den, IN’-Anschluss des Filter-Adapters montiert werden
kann.

Den Medienschlauch von der Steuereinheit mit dem, OUT’-Anschluss am Filteradapter flihren und verbinden.

Die Filterdichtung schmieren und den Filter an den Adapter schrauben bis die Dichtung Kontakt hat (greift).
Dann eine 3/4 Drehung anziehen.

Siehe Seite 21 zum Verkabeln des Notaus-Schaltkreises der Presse und um das Kabel des
Niedrigstandschalters (Low level switch) mit der Steuereinheit zu verbinden.
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20

Montage des Systems (Fortsetzung)

System-Montagediagramm

HINWEIS: Werden beide Verteiler
verwendet und am gleichen Vorratsbehélter
angeschlossen, muss an der Auslasso6ffnung

des Filters ein T-Stlck (Geliefert) eingesetzt
werden.

| Filterregler Filterelement (Nr. 7017347) alle 6 Monate

Zuluft oder alle 1000 Betriebsstunden auswechseln.

Gebrauchte Filter gemaB geltender Umwelt-
schutzbestimmungen entsorgen.

Steuer-
magnetventil

MC800

Steuergerat
Reduzierstiick/

Y-Stiick fir 1/2 Ventile

-
- ~
-

’ ~
. . '
, Ein Ventil ~ ~

[
am)

“H”WWJ

Medienbehalter
’

\
,'4mm 6mm *
1

14m

I Schmierstoff
I Spriihluft
[ Steuerluft

Schmierstoff-
Filter

www.nordsonefd.com/de info.de@nordsonefd.com +49 89 2000 338 600 Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst fiir Dosiersysteme stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.



MicroCoat MC800 Schmiersystem | Betriebsanleitung

Montage des Systems (Fortsetzung)

Notaus-Stromkreis anschlieBen

Der Notaus-Stromkreis der Presse muss ordnungsgemaB mit dem MicroCoat-System verbunden werden, um zu
verhindern, dass die Presse trocken lauft und um den Bediener zu warnen, wenn der Luftdruck des Vorratsbehalters
unter 0,69 bar (10 psi) absinkt.

A WARNUNG

Diese Schalter missen auch mit dem Notaus-Schaltkreis der Presse in Reihe geschaltet sein. Nach Integrierung
dieser Schaltung sollte der Endanwender die Betriebssicherheit Uberprifen und ausprobieren: Systemdruck des
MC800 abschalten. Die Presse diirfte sich nicht anfahren lassen, solange dieser Schalter in der AUS Stellung ist.

Den roten und den schwarzen Draht mit dem an der Presse befindlichen Notaus-Schaltkreis verbinden.

Steuergerat Mit Betriebselektriker
PR \Sab N uberprifen

Zum Druckschalter

Mehrere Druckschalter

befindlichen Notaus-

mit dem an der Presse
‘ Schaltkreis.

a

mit dem an der

Presse befindlichen .
Notaus-Schaltkreis. Grenzwerte flr Druckschalter

und Niedrigstandschalter:
20VA 240V
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Inbetriebnahme des Systems

Alle Anschlisse priifen

1. Prufen, ob alle Anschllsse richtig sind und fest sitzen.

2. Kontrollieren, ob sich der Schalter Systemdruck
(System Pressure) in der Off-Position befindet und der
Betriebsartenschalter auf Auto/Run.

3. Prifen, ob die Luftzufuhr angeschlossen und auf 4,14 bar
(60 psi) eingestellt ist.

Den Schmierstoffvorratsbehalter
fullen

A VORSICHT

Nicht tberfillen! Bei Uberfiillung kann Schmierstoff in die
Steuereinheit zurlickfliessen.

1. Behélterdeckel abschrauben und Behélter bis zur
Fullmarke auf dem Behélteretikett mit Schmierstoff fillen.

2. Behalterdeckel wieder zudrehen.

System ansaugen lassen

1. Den Schalter Systemdruck (System Pressure) auf On
stellen.

2. Den Regler fur Behalterluftdruck auf 1,03 bar (15 psi)
einstellen. Nie weniger als 0,83 bar (12 psi) einstellen.

3. Den Knopf Dusenluft (Nozzle Air) gegen den Uhrzeigersinn
drehen soweit moglich, damit keine Dusenluft strémt
wahrend die Ventile ansaugen.

HINWEIS: Die Reglerkndpfe verriegeln auf Druck und
entriegeln auf Zug.

4. Beide Durchflussregler (Flow Control) Kndpfe im
Uhrzeigersinn drehen bis sie vollstédndig geschlossen sind.

5. Den Betriebsartenschalter auf Manual/Setup einstellen.

6. Das Ventil auf dem Filteradapter 6ffnen, bis die Luft
vollsténdig entwichen ist.

7. Um den Filter herum und an allen Anschliissen zwischen
Vorratsbehélter und Steuereinheit nach evtl. Leckagen
schauen.

8. Einen Sprihkopf auswéhlen und den entsprechenden
Durchflussreglerknopf (Flow Control) ca. finf
Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn drehen um den

Schlauch bis zum Spriihkopf hin mit Medium zu anzuflllen.

9. Sobald das Medium in einem gleichmaBigen Strom flieBt,
den Durchflussregler schlieBen (gegen den Uhrzeigersinn).

10. Schritte 8 und 9 fiir jeden der Spriihkdpfe ausfihren.

WieroGeoat

USetup
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Inbetriebnahme des Systems (Fortsetzung)

WICHTIG: Jedes Ventil muss vollstdndig angesaugt haben (d.h.
Schmierstoff stromt in gleichmaBigem Fluss) bevor der Sprihfilm
eingestellt werden kann.

Spriihfilm einstellen

1. Zunéchst einen Sprihkopf auswéhlen und den Durchflussreglerknopf
so einstellen, dass so einstellen, dass ca. ein Tropfen Schmiermittel
pro Sekunde flieBt.

2. Die Zahl notieren die auf dem Messring der getffneten Dise steht.
Den Durchflussregler aller anderen Spriihkodpfe auf die gleiche
Einstellung ausrichten.

3. Den Regler fur Disenluft (Nozzle Air) im Uhrzeigersinn drehen, bis der
Druck zwischen 0,55 und 0,69 bar (8-10 psi) liegt und der Sprithkopf Nach dem Ansaugen des
zu sprithen beginnt. (Bei viskoseren Schmierstoffen sind evtl. hohere Spriihkopfes (d.h. wenn alle Luft
Driicke erforderlich.) Den Spriihdruck nur so hoch einstellen, dass entwichen ist), Schmierstofffluss

. o . . . auf eine Menge von etwa einem
keine Verneblung eintritt. Den Knopf dann zum Arretieren eindriicken. Tropfen pro Sgekunde einstellen.

4. Den Betriebsartschalter (mode switch) auf Auto/Run stellen. Der
Sprihvorgang hért dann auf. Die Spriihképfe sind jetzt bereit zu
spruhen, sobald die Presse zu laufen beginnt.

5.  Nach dem Anlaufen der Presse die Durchflussregler nach Bedarf so
einstellen, dass ein ausreichender Sprihfilm entsteht.

Vorbeugende Wartung

Das MicroCoat-System ist auf lange Lebensdauer bei minimaler Wartung ausgelegt. Zur Erhaltung der einwandfreien
Funktion bitte folgende vorbeugenden und VorsichtsmaBnahmen beachten:

A WARNUNG

Vor Durchflihrung von Wartungsarbeiten aller Art den Schalter Systemdruck (System Pressure Switch) auf Off
stellen und den Vorratsbehalter durch Anheben des Hebels auf dem Uberdruckventil des Behalters auf AuBendruck
bringen.

e Immer sauberen Schmierstoff verwenden.
¢ Prifen, ob sich am Boden des Vorratsbehalters Schmierstoffreste befinden. Gegebenenfalls entfernen.

e MC685M und MC686M Vorratsbehélter nicht mit chlorhaltigen Ldsungsmitteln, aromatischen
Kohlenwasserstoffen oder sonstigen Substanzen reinigen, die Acryl angreifen kénnen. Zur Reinigung der
Acryloberflachen des Vorratsbehélters nur Wasser und Seife oder Waschbenzin verwenden.

e Das System mit sauberer,__trockener, fettfreier Luft betreiben. Den Auffangbehalter des Fiinf-p-Filters entleeren,
sobald Feuchtigkeit oder Ol vorhanden ist.

e Den Schmierstoff-Filter (Nr. 7017347) alle 6 Monate oder nach 1000 Betriebsstunden auswechseln.
* Gebrauchte Olfilter entsprechend den geltenden Umweltschutzbestimmungen entsorgen.
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Wartung der Sprihkopfe

A WARNUNG

Vor Durchfiihrung von Wartungsarbeiten aller Art den Schalter Systemdruck (System Pressure) auf Off stellen und
den Vorratsbehalter durch Anheben des Hebels auf dem Uberdruckventil des Behélters auf AuBendruck bringen.

Bei Verwendung von gefilterter Betriebsluft und sauberen Schmierstoffen sind die MC785M Spriihkopfe flr lange
Lebensdauer ohne die Notwendigkeit regelmaBiger Wartung ausgelegt.

Falls der Schmierstoffstrom versiegt oder unregelmaBig wird, zundchst nach Anleitung ,,Fehlerbehebung” auf
Seite 34 vorgehen. Probleme im Zusammenhang mit Schmierstofffluss und Sprihbild lassen sich meist durch
Reinigung der Sprihdise I6sen.

Spriihdiise reinigen

Befestigungsmutter, Zerstduberkappe und Dise von der Auslassseite des Spriihkopfes her abnehmen. Reinigen
und wieder einsetzen.

Spriihkopfzerlegung
HINWEIS: Siehe Abbildung Seite 26.

1. Uberwurfmutter, Zerstauberkappe und Diise von der Auslassseite

des Spriihkopfes her abnehmen.

2. Ventilkérperdeckel, Membranriickhaltefeder, und Nadel/Membran- Wartungswerkzeuge

Baugruppe aus Spriihkopfgehduse entnehmen. 8" Englander

3. Membranriickhalteschraube und Unterlegscheibe der Feder von 7/8" Maulschlussel
der Nadel entfernen, dann alte Membran entfernen und entsorgen. 5/16" Ringschlissel

HINWEIS: Bei jedem Wiederzusammenbau des Spriihkopfes neue 1/4" Steckschliissel
Membran (Nr. 7021727) einsetzen.

4. Alle Teile in Waschbenzin reinigen.

Sprithkopfzusammenbau
HINWEIS: Siehe Abbildung Seite 26.

1. Die neue Membran Uber die Gewindeseite der Nadel schieben. Die schwarze Viton beschichtete Seite der
Membran soll in Richtung Gewinde weisen. Die blaugraue, PTFE beschichtete Seite sollte zur medienfihrenden
Seite des Sprihkopfes weisen.

2. Unterlegscheibe der Feder Uber die Gewindeseite der Nadel schieben. Die profilierte Seite soll Richtung
Gewinde weisen.

3.  Neue Membranrickhalteschraube (bei Membran Nr. 7021727 inklusive) anbringen und anziehen, bis sie sich
fest anfuhlt und die Membran nicht mehr mit den Fingern auf der Nadel gedreht werden kann. Membran nicht
zusammenpressen, damit sie sich nicht von der Unterlegscheibe wegwdlbt.

4. Die Nadel/Membran-Baugruppe in das Spriihkopfgehduse einbauen, dann die Membran-Rickholfeder
einsetzen, den Membranraumdeckel aufsetzen und fest schlieBen.

5. Spriihdiise, Zerstauberkappe und Uberwurfmutter wieder anbringen.

Die Uberwurfmutter sollte mit dem Schraubenschliissel angezogen werden, um zu verhindern, dass sie sich
durch die Vibration der Presse lockert.
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ArtikeInummern

Alle Artikelnummern flr das System finden Sie in der Teile- und Zubehdrliste des MicroCoat-Schmiersystems:
www.nordsonefd.com/DE/MC800PartsAccessories

Zubehor

Alle erhéltlichen Zubehorteile finden Sie in der Teile- und Zubehdrliste fir das MicroCoat-Schmiersystem:
www.nordsonefd.com/DE/MC800PartsAccessories
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Ersatzteile

Serie MC785M Spriihventil

Einsteck-Kniestlick
10-32 x 4 mm AD4 ——
Nr. 7007019

Wahlweise: gerades
Verbindungs-Steckstlick
10-32 x 4 mm AD

Nr. 7021724

Ventilkérperdeckel —

Nr. 7021698
O’\_ =)
Membran-Rickholfeder — (T——>
Nr. 7021700 ——
& Membransicherungsmutter
Nr. 7021709
Unterlegscheibe — °,
Nr. 7021704
(. : —— Membran
Nr. 7021727
PTFE
beschichtete Montageklammer HM 6 X 25 mm
Nadel —— Seite (blau- Nr. 7021742 Sechskantschraube, SS
Nr. 7021702 grau) |
. . O Einsteck-Kniestlick
Spriuhkopfkdrper — 10-32 x 4 mm AD
Nr. 7021696 Nr. 7007019
—~— | —
Steckverbindungsstiick - \,\III:O;O?E'%Q
1/8 NPT x 4 mm AD ’
Nr. 7021718 — Dduse 0,046" Sechskantschraube
Nr. 7021753 -mit Messi it
Wahlweise: SS -mit Messingspitze

Einsteck-Kniestiick
1/8 NPT x 4 mm AD

Nr. 7021738
— Standard Zerstéuberkappe (elliptisch) 0,046" Nr. 7021775
Weitwinkelzerstauberkappe (elliptisch) 0,046" Nr. 7021778
Schléduche fir MC785M
7008007 4 mm — schwarz
7022171 4 mm — transparent
Sicherungsmutter —— 7008006 4 mm — weiB
der Zerstauberkappe
Nr. 7021599
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Ersatzteile (Fortsetzung)

Luft- und Flussigkeitsstrom

Teil Artikel-Nr. Beschreibung

1 7014890 (%ﬁf;%ltg;li;mdruckmesser 0-2,07 bar

5 7014888 %ig?rljusfi;druckmesser 0-2,07 bar

3 7002004 6 mm AD Rohrleitung

4 7016767 5/32" AD x 3/32" ID Rohrleitung

5 7014771 Luftzufuhranschluss, 8 mm

6 7008004 Durchflussregler

7 7008005 Blindstopfen

8 7014882 Druckregler 0-2,07 bar (0-30 psi)

9 7017402 Kippschalter

o |romai | Seeneny 8 un 75 Lier

11 7014945 Anschluss Luftauslass, 6 mm

12 - Medium-Verteileranschluss Ausgang

13 _ Anschlus_s, F?ingewinde 1/8 NPT x
8 mm Kniestlick

14 7008010 Verteilerblock mit Drucksensor

15 - Niederdruckschalter

16 7022188 Medienzulaufanschluss

17 7017400 Anschlusg Fei_ngewinde 1/8 MPT x
6 mm, Kniestlick

18 7017399 é?%cmtri]sls(rljzgﬁivl\(/inde 1/8 MPT x

)

G \ 0
- , N G
P/ 0 0 Steuerluft Ventile
, =
A @
(0-30 psi) e % 0 Tankdruck

>
Auto/Run _(,‘ﬂ.?’%

77
15

Steuerventil

Druckluftanschluss

Manual/Setup 4,1 bar (60 psi) min.

I 13
17 ag{'f(‘

7 0 Sprihluft
(7=

e Steuerluft Magnetventil
4,1 bar (60 psi) min.
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Ersatzteile (Fortsetzung)

MC685M und MC686M Tanks
Artikel-Nr. Beschreibung
7002004 Blauer Urethan Schlauch
7020446 Viton O-Ring fir Einflllstutzendeckel
7020425 Neopren Dichtung fur Acrylglasbehélter (2 Stck.)
7020427 Viton-Dichtung fir Acrylglasbehélter (2 Stck.)
7020432 Druckablassventil 2,76 bar (40 psi)
7022195 Schnellsteckverbindung, Tank-Eingang
7020422 Acrylglasbehalter 6,50" D x 8,96" L (3,8 ltr.)
7020438 Acrylglasbehélter 6,50" D x 16,35" L (7,5 Itr.)
7022188 xz‘ei:sar-l’(:nx 6 mm Aufsteck-Schlauchanschluss mit
7022175 Schwarzer Urethanschlauch fir Sprihluft
7020442 Einfullstutzen
7020436 Vernickelte Messingablassschraube
7020429 Schwimmerschalter, Edelstahl (incl. Anschlusssttick,

Verdrahtung & Zugentlastung)

7022156 Schmierstofffiltersatz
7017347 Schmierstofffilterelement, 4er-Packung

28
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Fehlerbehebung

Problem

mogliche Ursache und KorrekturmaBnahme

Luftdruckregler
hélt nicht den vor
eingestellten Druck

Verschmutzte Zuluft. Abdeckung vom Regler
entfernen, um Zugang zu bekommen. Messing
Verschlussschraube, Feder und Teller aus dem Regler
entfernen. Teller, Feder und Verschlussschraube
reinigen und wieder einsetzen.

Schmierstoff flieBt nicht

Druck im Vorratsbehélter evtl. zu gering.
Mindestbetriebsdruck zum Spriihkopf im
Vorratsbehalter 0,3 bis 0,8 bar (12 psi).

Schlauchverbinder ist am Medienaustrittsanschluss
auf der Rlckseite der Steuereinheit nicht richtig
eingerastet. Sicherstellen, dass der Anschluss fest
sitzt.

Medienschlauch auf Knicke prifen.

Spriihkdpfe springen
nicht an

Eingangsruck zur Steuereinheit muss bei 4,14 bar
(60 psi) liegen.

Schmierstoff flieBt, aber
Sprihkopf spriht nicht

Dusenkappe ist evtl. verstopft. Sicherstellen, dass
der Filter im Vorratsbehélter sauber ist. Dlsenkappe
entfernen und Innenseite des Deckels und AuBenseite
der DUse reinigen. Spriihkopfwartung Seite 24
beachten.

Dusenluftdruck ist evtl. zu niedrig eingestellt. Druck
soweit nétig erhdhen. Normaler Betriebsbereich liegt
zwischen 0,55 und 1,03 bar (8 und 15 psi).

Spriihkopf tropft nach
Abschalten nach

Nachtropfen kann durch falschen Sitz der Nadel

in der Duse verursacht werden. Nadel und Dise
reinigen und alle abgenutzten oder beschéadigten Teile
auswechseln.

Fur richtigen Sitz der Nadel, sicherstellen, dass die
Duse dicht Ist.
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Technische Details

Schaltschema Steuerluft

Druckregler, 0-2,07 bar
(0-30 psi)

ey
QU

Steuerventil

W Steuerluft Ventile

0-2,07 bar

(0-30 psi) "\

Qi
«((\@ Tankdruck

Auto/Run (o Druckluftanschluss
Manual/Setup ’ 4,1 bar (60 psi) min.
I~
NS
DEQ

Sprihluft

(2
Steuerluft Magnetventil
4,14 bar (60 psi) min.

Schaltschema Fliissigkeitsflusses

Drucksensor

Mediumeinlass

30
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Hinweise
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ZWEI-JAHRES-GARANTIE VON NORDSON EFD

Auf dieses Nordson EFD-Produkt wird eine Garantie von zwei Jahren ab Kaufdatum
gewahrt, die frei von Material- und Verarbeitungsfehlern ist (jedoch nicht gegen Schéden,
die durch Missbrauch, Abrieb, Korrosion, Fahrlassigkeit, Unfall, fehlerhafte Installation oder
bei Materialdosierung, welche nicht mit dem Gerat kompatibel ist), wenn das Gerat geman
den Empfehlungen und Anweisungen des Herstellers installiert und betrieben wird.

Alle Reparaturen oder der Umtausch von Bauteilen werden innerhalb der Garantiezeit
kostenlos durch EFD vorgenommen, wenn die Teile frachtfrei eingesandt wurden. Innerhalb
dieser Garantiezeit repariert und ersetzt Nordson EFD alle fehlerhaften Teile oder das
gesamte Gerat nach EFD Verkaufsrecht durch berechtigte Riickgabe eines Teils oder

des gesamten Gerates portofrei an den Hersteller. Ausgenommen sind nur die Teile, die
normalerweise verschleiBen und routinemaBig ausgetauscht werden miissen, wie z.B.
Ventilmembranen, Dichtungen, Ventilkbpfe, Nadeln und Dusen.

Uber die Eignung der Marktgéngigkeit des Gerétes fiir einen bestimmten Zweck ibernimmt
EFD keine Garantie. Unter keinen Umsténden wird EFD eine Haftung fir Folgeschaden
oder zuféllige Stérungen Ubernehmen.

Vor der Benutzung sollte der Anwender das Produkt hinsichtlich der Eignung fir

den vorgesehenen Verwendungszweck prifen. Er Gbernimmt alle Risiken und
Verantwortlichkeiten, die sich daraus ergeben. Uber die Eignung der Marktgéngigkeit des
Gerates fur einen bestimmten Zweck tbernimmt Nordson EFD keine Garantie. Unter keinen
Umstéanden wird Nordson EFD eine Haftung flir Folgeschaden oder zuféllige Stérungen
Ubernehmen.

Diese Garantie gilt nur bei Verwendung, wenn zutreffend, von 6lfreier, sauberer, trockener
und gefilterter Luft.

ﬁor;san

EFD

Fiir Nordson EFD Verkaufs- und Kundendienst in mehr
als 40 Landern wenden Sie sich bitte an Nordson EFD
oder gehen auf www.nordsonefd.com/de.

Deutschland/Osterreich
+49 89 2000 338 600; info.de@nordsonefd.com

Schweiz
+41 (0) 81-723-4747; info.ch@nordsonefd.com

Global
+1-401-431-7000; info@nordsonefd.com

Viton ist eine registrierte Handelsmarke von E.I. DuPont.
©?2025 Nordson Corporation 7023880 v012125
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