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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus

# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
( ie F1.
1 l— * Driicken Sie [PROGRAM MENU] 1/1
" A e Bewegen Sie sich auf-/abwarts zu 8;*?}930’1”{“?_ .
rogram LTS
TEACH/RUN. 03 Reset Counter
&> « Driicken Sie ENTER. 06 Noogpam Strett

06 Auto Needle Adjust

2 m e Driicken Sie HOME. Bei Aufforderung
geben Sie ein Passwort ein.
[ TEACH MODE 1]

PRESS [HOME]
TO INITIALIZE SYSTEM
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie erstellt man einen Punkt?

VORAUSSETZUNGEN
ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
1 9 e e Bewegen Sie die Diise an die

gewlinschte Position flir den

[} °:° Dosierpunkt.

2 I o e Driicken Sie SHIFT > TYPE, um den )
Shift Bl e Dosierpunkt Bildschirm zu 6ffnen. Dispense Dot . L3
* Andern Sie die XYZ Koordinaten wenn o 2080 m
nétig. Z: 45.54  mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3 e Dricken Sie F2, um sich durch die ” Dot s
2y Dosierpunktparameterbildschirme zu SRl e
bewegen. Retract Distance: 100.00 mm
. . . Retract Low: 10.0 mm/s
e Driicken Sie F1 zum Speichern und Retract High: 10.0 mm/s
SchlieBen.

[F1] OK [F2] Next

4 - End e Driicken Sie SHIFT > END, um das
Shift . B Programmende zu markieren.
5 n e Dricken Sie START, um das Programm
auszuflhren.
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie erstellt man eine Linie?

Passierpunkt

Linienbeginn Linienende
VORAUSSETZUNGEN
O Das System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
1 0 Q e Bewegen Sie die Dlse an die
o gewunschte Position fiir den
e _© Dosierlinienstart.
2 - O e Driicken Sie SHIFT > 1, um die Position Line S I
Shift . B als Linienstartpunkt zu registrieren. »‘»'_‘?»f?'f? ....................
o Andern Sie die XYZ Koordinaten wenn ¥ 0.5 m
naétig. Z: 45.54  mm
[F1] OK [F2] Next [F3] Current
3 e Driicken Sie F2, um zum Linienstart- Tine Start ”
F2 S 2 parameter Bildschirm zu wechseln. Line Start &
. . . Line Speed: 10.0 mm/s
* Dréicken Sie F1 zum Speichern und Pre-move Delay: 0.00 s
SchlieBen. Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1
[F11 OK [F2] Next
4 0 Q e Bewegen Sie die Dise zur XYZ Position
o des zweiten Punktes (Line Passing).
5 N, e Driicken Sie SHIFT > 2, um die Position
Shift . . . g Line Passing 1/2
o I als Linienpassierpunkt zu registrieren.  § - CTC ...
¢ Andern Sie die XYZ Koordinaten wenn y 50333 o
notig. z 45.54  mm
[F1] OK [F2] Next [F3] Current
6 e Driicken Sie F2, um zum Linienpassier- "ine pace 22
i - G punktparameter Bildschirm zu gelangen. f -'"¢.7ess'"
. . . Line Speed: 10.0 mm/s
° Druqken Sie F1 zum Speichern und Node Time: 0.00 s
SchlieBen. Dispenser Off(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie erstellt man eine Linie? (Fortsetzung)

Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét

7 0 Q e Bewegen Sie die Dise an die Position

o des letzten Dosierpunktes (Line End).
0. ©
(i )

8 j —0 ¢ Driicken Sie SHIFT > 3, um die Position :
als Linienendpunkt zu markieren. Line End 1/4
>
e Andern Sie die XYZ Koordinaten wenn )Y( éi(_)égii o
nétig. Z: 45.54  mm

[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current

9 e Driicken Sie F2, um zum Linienend- “ine End "
F2 S G punktparameter Bildschirm zu gelangen. § 2'".5" . .....Y
. . . Retract Distance: 0.00 mm
o Drugken Sie F1 zum Speichern und Retract Low: 20.0 mn/s
SchlieBen. Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

10 - = e Driicken Sie SHIFT > END, um das
Shift N - Programmende zu markieren.
11 n e Driicken Sie START, um das Programm
auszufuhren.
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie erstellt man einen Bogen?

Bogenpunkt

Linienbeginn  Linienende

VORAUSSETZUNGEN
O Das System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
1 0 Q e Bewegen Sie die Dosierdliise zum XYZ

Bereich flir den ersten Dosierpunkt

(t) o
(Linienstart).
@ °0°

2 I O ® Driicken Sie SHIFT > 1, um die Position . ;
Shift N als Linienstartpunkt zu registrieren. Line start 172
- . . . Xz 130.93 mm
o A.rlwc.iern Sie die XYZ Koordinaten wenn - 37,39 mm
notig. Z: 45.54  mm

[F11 OK [F2] Next [F3] Current

3 e Driicken Sie F2, um zum Linienstart- Tine Start o
F2 S G parameter Bildschirm zu wechseln. Line Start —#
.. . . Li : 10.
e Driicken Sie F1 zum Speichern und P;Z‘fmgsgegehy: 0908 'S"m/s
SchlieBen. Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

4 e Bewegen Sie die Dise an die XYZ
QO
o Position, an der der Bogen erstellt
e _© werden soll - Bogenpunkt (Arc Point).

5 I &’ e Driicken Sie SHIFT > MENU1, um diese "
Shift g veru F1 Position als Arc Point zu registrieren. Arc Point

¢ Andern Sie die XYZ Koordinaten wenn )Y( 50333 m
nétig. Z: 45.54  mm
® Driicken Sie F1 zum Speichern und
SchlieBen. [F11 0K [F3] Current

0 e Bewegen Sie die Dise an die XYZ
o Position, an der der Bogen enden soll

-1
(Linienende).
@ °0°

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie erstellt man einen Bogen? (Fortsetzung)

Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
7 i —0 e Driicken Sie SHIFT > 3, um die Position "
Shift Ny - als Linienendpunkt zu markieren. Hr_“.éfr_“.j .................... 1»/-4
o Andern Sie die XYZ Koordinaten wenn )Y( é;’(_)éf’ o
nétig. Z: 45.54  mm

[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current

8 .
IIEE!I lIH!I
>

Driicken Sie F2, um zum Linienend-

punktparameter Bildschirm zu gelangen.

Driicken Sie F1 zum Speichern und
SchlieBen.

Line End 4/4
Retract Distance: 0.00 mm

Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

9 °
shift il E"°
>

Driicken Sie SHIFT > END, um das
Programmende zu markieren.

O ’

Driicken Sie START, um das Programm
auszufuhren.
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie erstellt man einen Kreis?

VORAUSSETZUNGEN
ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
1 . e Driicken Sie SHIFT > 4, um das Kreis- Cirel
Shift . .. ircle
N N menl zu 6ffnen. W
e Dricken Sie F1, um einen Kreis zu [F1] 3-Point [F2] Center Point
F1 d erstellen, indem Sie drei Punkte auf dem
oder Durchmesser des Kreises auswahlen. | ~~ """ttt
e Driicken Sie F2, um einen Kreis zu
erstellen, indem Sie den Mittelpunkt des
Kreises eingeben.
2 e Folgen Sie den Anweisungen auf dem

Display, um die XYZ Koordinaten

[} °n° einzugeben.
3 e Driicken Sie F2, um sich durch den Cirel 5 s
S Kreisparameter Bildschirm zu bewegen. e
e Driicken Sie F1 zum Speichern und EEE:ZEE E;;fance’ (1)008 /s
SchlieBen. Retract High: 80.0 mm/s
[F11 OK [F2] Next
4 D = e Driicken Sie SHIFT > END, um das
Shift N - Programmende zu markieren.
5 n e Driicken Sie START, um das Programm
auszufuhren.
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie fullt man einen Bereich?

VORAUSSETZUNGEN

ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf

Seite 3.

# Tastenfolge

Schritt

Display Programmierhandgerét

Driicken Sie SHIFT > 9, um das Fill Area

! 0 Jlo—
S Ny Menii zu ffnen und wahlen Sie dann Fill | F11T Aree Lz
Type aus. Fill Type: 2
. . 1 Rectangle 5 Circle Out
e Driicken Sie 1 RECTANGLE. 2 Rectangle In 6 Polygon In
. . . 3 Rectangle Out 7 Polygon Out
HINWEIS: Diese Beschreibung zeigt 4 Circle In
Ihnen, wie Sie einen rechteckigen [F1] OK [F2] Next
Bereich flillen.
2 . . e Driicken Sie F2, um zum . 212
F2 F1 " . . . 1 rea
S XXX > Fillbereichparameter Bildschirmzu  § "0 %%
gelangen. Width: 0.00 mm
L . Band: 0.00 mm
e Geben Sie die Breiten- und
Bandparameter flir den zu flllenden
Bereich ein und driicken Sie dann F1, [F1] OK [F2] Next
um die Einstellungen zu speichern und
zum Programm zurtickzukehren.
3 0 Q e Bewegen Sie die Dosierdlise zur oberen
o linken Ecke des zu flllenden Bereichs.
4 O e Driicken Sie SHIFT > 1, um die Position
Shift . . . Line Start 1/2
. B als Linienstartpunkt zu registrieren.  § ___C T D ...
X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
[F1] 0K [F2] Next [F3] Current
5 e Drlicken Sie F2, um zum Linienstart- Line Start >)2
F2 S G parameter Bildschirm zu wechseln. Line Start @
- . . Line Speed: 10.0 mm/s
* Drlicken Sie F1 zum Speichern und Pre-move Delay: 0.00 s
SchlieBen. Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

%

Bewegen Sie die Dosierdlise zur
unteren rechten Ecke des zu flillenden
Bereichs.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie fillt man einen Bereich? (Fortsetzung)

# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
7 —0 e Driicken Sie SHIFT > 3, um die Position
Shift . . Line End 1/4
Ny als Linienendpunkt zu markieren. R .0 C 0 ...
X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm
[F1] OK [F2] Next [F3] Current
8 e Driicken Sie F2, um zum Linienend- Tine End "
F2 S F1 punktparameter Bildschirm zu gelangen. § 2.5 .Y
. . . Retract Distance: 0.00 mm
* Dricken Sie F1 zum Speichern und Retract Low: 20.0 mm/s
SchlieBen. Retract High: 80.0 mm/s
[F1] OK [F2] Next
9 D = e Driicken Sie SHIFT > END, um das
Shift N - Programmende zu markieren.
10 n e Driicken Sie START, um das Programm
auszufuhren.
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie dosiert man mehrere Punkte in einer Reihe (Step
& Repeat)?

Nutzen Sie Step & Repeat, um das gleiche Muster auf mehrere Werkstticke in einer Reihe aufzutragen.

Dosierpunkt Dosierpunkt

Dosierpunkt Dosierpunkt

VORAUSSETZUNGEN

ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.

O Mehrere Werksticke sind richtig auf der Fixierplatte positioniert.

# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
1 . e Driicken Sie SHIFT > 8, um den Label hel
Shift f ; = abe
SE9-&D- Bildschirm zu &ffnen. e
¢ Geben Sie eine Label Nummer (in Label: 2
diesem Beispiel Nummer 2) ein.
¢ Driicken Sie F1 zum Speichern und
SchlieBen. [F1] OK
2 0 Q e Bewegen Sie die Dosierdise an die

gewlnschte XYZ Position flr den ersten

[} °g° Dosierpunkt.

3 [ o e Driicken Sie SHIFT > TYPE, um zum .
Shift . 10 Dosierpunkt Bildschirm zu gelangen. Dispense Dot 1/3
¢ Andern Sie die XYZ Koordinaten wenn § 50333 o
nétig. Z: 45.54  mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

4 e Dricken Sie F2, um sich durch die ” Do s
2y Dosierpunkt Bildschirme zu bewegen. Sleeense ot

e Driicken Sie F1 zum Speichern und EEE:Z& E;;fance: 18%00 /s

SchlieBen. Retract High: 10.0 mm/s

[F1] OK [F2] Next

5 i see e Driicken Sie SHIFT > 5, um das Step &
Shift g s N F1 Repeat Men( zu &ffnen. Step & Repeat

e Driicken Sie F1.

[F1] Step & Repeat 2D
[F2] Step & Repeat 3D

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie dosiert man mehrere Punkte in einer Reihe (Step
& Repeat)? (Fortsetzung)

# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
6 e Driicken Sie F2, um zum nachsten Steo & R t 20 I
F2 Bildschirm zu gelangen. Dep B Repest &N
Direction X(1)/Y(2): 1
X Offset: 1.00 mm
Y Offset: 1.00 mm
[F11 OK [F2] Next
7 N, ® Geben Sie 2 in das Column Feld ein.
F1 Step & Repeat 2D 2/2
D > e Geben Sie 2 indas Row Feldein. | ------ocoomoomeoooiioooes
Column (X): 2
e Geben Sie die Labelnummer von Schritt §°¥h(§zi>/w> i
. . . . . a B
1.be| Goto Label (in diesem Beispiel 2) Goto Label: >
ein.
. . . [F11 OK [F2] Next
e Dricken Sie F1 zum Speichern und
SchlieBen.
8 i End e Drlicken Sie SHIFT > END, um das
Shift q - Programmende zu markieren.
9 e Dricken Sie START, um das Programm

auszufuhren.
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Kalibrierung der Dusenhohe

Systeme ohne Nadelausrichter

Erstellen Sie einen Kalibrierpunkt (Ersteinrichtung der Nadelausrichtung)

VORAUSSETZUNGEN
ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
1 — e Driicken Sie SETUP. TSETOPT s
" A ¢ Bewegen Sie sich auf-/abwérts zu 8; ?YMMoveSSpesd
ove Spee
CALIBRATION POINT. 03 Point to Point Arc Jump
g § N » Driicken Sie ENTER, o e e
06 Mark Points
07 Program Output Status
2 e Bewegen Sie die Nadel nach unten,

Calibration Point

bis sie so nah wie mdglich an der

1 X1
(] itsflache |
S_© Arbeitsflache ist.
o .

e Driicken Sie F1, um die Einstellungen zu
speichern.

[F11 OK
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Kalibrierung der Disenhdhe (Fortsetzung)

Systeme ohne Nadelausrichter (Fortsetzung)

Neukalibrierung der Diise (Nadelausrichtung)

VORAUSSETZUNGEN

O Die Disenhohe ist kalibriert. Siehe “Erstellen Sie einen Kalibrierpunkt (Ersteinrichtung der Nadelausrichtung)” auf

Seite 14

# Tastenfolge

Schritt

Display Programmierhandgerét

1 e .
« ¢

Driicken Sie F1.

Bewegen Sie sich auf-/abwarts zu
NEEDLE ADJUST.

Driicken Sie ENTER.

[PROGRAM MENU] 1/1
01 Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05*Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

Driicken Sie ENTER.

Die Dosierduse bewegt sich zum
benutzerdefinierten Kalibrierpunkt.

HINWEIS: Die Dise wird 5 mm (0.2")
hdher sein als der kalibrierte Punkt, um
ein mogliches Aufsetzen der Duse zu
verhindern.

Needle Adjust

e
[

%

Bewegen Sie die Duse, bis sie sich
mittig Uber dem Kalibrierpunkt befindet.

Driicken Sie ENTER.

Das System passt das Dosierprogramm
an die neu kalibrierte Nadelhéhe an.

[ENTER]
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Kalibrierung der Diisenhohe (Fortsetzung)
Systeme mit Nadelausrichter

Setzen Sie einen Kalibrierungspunkt (Inbetriebnahme fiir die automatische Nadelanpassung)

VORAUSSETZUNGEN
ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerat
1 e Driicken Sie SETUP.

[SETUP] 2/3

J—
A ¢ Bewegen Sie sich nach oben / unten auf gg Ka:sePStatus
uto Purge
.._...4 NEEDLE DETECT SETUP. 10 Pre-cycle Initialize
-&2> + Driicken Sie ENTER, 11 Pre-sizperse wait Tine
13*Needle Detect Setup
14 Run Limit

2 0 Q e Schieben Sie die Dosiernadel zum Noedle Detect set
o Nadelausrichter und senken Sie die reedle Petect setwp
@ ° ° Nadel ab, bis sie so nah wie moglich am _
O . Fadenkreuz (Kreuzpunkt) ist. Jog tip to needle detect
device cross point
e Dricken SieFt1. .
Der Nadelerkennungs - SETUP - [F1] 0K
Bildschirm erscheint.
3 . e Driicken Sie F1.
F1 Needle Detect Setup
Das System beginnt mitder | cccctooototoooioooioioees
Ka“br'erung' Press [F1] to search for
needle position
4 e Dricken Sie F1, um die Kalibrierung zu
F1 akzeptieren. Needle Detect Setup o oooo....

HINWEIS: Driicken Sie F2, um die
Kalibrierung anzuhalten.

[F1] Yes [F2] No
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Kalibrierung der Disenhdhe (Fortsetzung)

Systeme mit Nadelausrichter (Fortsetzung)

Wiederholen Sie die Nadeljustierung (Automatische Nadelerkennung)

VORAUSSETZUNGEN

O Die Nadelerkennungsposition ist kalibriert. Beziehen Sie sich auf “Setzen Sie einen Kalibrierungspunkt
(Inbetriebnahme flr die automatische Nadelanpassung)” auf Seite 16.

# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
e Driicken Sie F1.

1 Je— [PROGRAM MENU] 1/1
f * Bewegen Sie sich auf / abwarts auf 01 Teach/Run
4l AUTO NEEDLE ADJUST. 02 Program List
!
> >

Reset Counter

. . 4p £f
¢ Driicken Sie ENTER. 85 Nggg:ZmAgjuﬁt

06*Auto Needle Adjust

2 e Driicken Sie ENTER. .
Auto Needle Adjust
Das System Uberpriift automatisch ~ f ~-------ommmmmmm i ees
J die Nadelhéhe mit Hilfe des Press [ENTER] to begin

Nadelausrichters und zeigt die Offset-
Updates an, die zur Kalibrierung der
Nadelhéhe erforderlich sind.

drlicken Sie F1 um die Kalibrierung zu
akzeptieren.

3 . e Nachdem die Suche beendet ist
F1
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie o6ffnet und bearbeitet man ein Programm?

VORAUSSETZUNGEN
ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
1 e Dricken Sie F1.
f— [PROGRAM MENU] 1/1
f A e Bewegen Sie sich auf-/abwarts zu ?é*geach/RuE_ .
rogram LTS
PROGRAM LIST. 03 Reset Counter
.. . 04 Program Offset
> > e Driicken Sie ENTER. 05 Needle Adjust
06 Auto Needle Adjust
2 e e Bewegen Sie sich auf-/abwérts zu . E
gewiinschten Programm. Program List
<0 * Driicken Sie ENTER. o o
‘ > Das ausgewaéhlte Programm wird 82*EXAMPLE 82
zum aktuellen Programm und bleibt 05 10
solange gedffnet, bis eine andere [F1] OK
Programmnummer ausgewahlt wird.
3 v e Bewegen Sie sich auf-/abwérts um 001 Line 001
die zu bearbeitende Befehlszeile 0002 Line peceing 100.1
A auszuwahlen. 0003 Arc Point
— — . . 0004*Dispense Dot
.. d .. e Driicken Sie ENTER. 0005 EMPTY
oder > 0006 EMPTY
0007 EMPTY
0008 EMPTY
4 . . e Geben Sie die neuen Koordinaten . Do T
F3 F1 . ispense Do
xxxxx oder > manuell ein P 009 1
: . mm
oder Y: 37.39  mm
* Driicken Sie F3, um die XYZ Werte L 4554 mn
der momentanen Diisenposition zu
aktualisieren. [F11 OK [F2] Next [F3] Current
e Dricken Sie F1 zum Speichern oder
Schl_i_eBen oder drlicken Sie ESC, um
alle Anderungen zu verwerfen.
5 . e Machen Sie Anderungen nach Bedarf.
Fi
e Dricken Sie F1 zum Speichern und
SchlieBen.
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie benennt man ein Programm?

VORAUSSETZUNGEN
ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.
# Tastenfolge Schritt

Display Programmierhandgerét

— .
« ¢

—
’:"-f:l >> i

Driicken Sie MENU1.

Bewegen Sie sich auf-/abwarts zu
PROGRAM NAME.

Driicken Sie ENTER.

[MENU 1]

01 Group Edit

02 Ex. Step & Repeat
03*Program Name

04 Axis Limit

05 Initialize Output

06 Jog Acceleration

07 Teach Move Z Clearance

1/2

Driicken Sie die X jog Tasten, um nach
links und rechts zu blattern und die Y
jog Tasten, um nach oben oder unten
durch die verfligbaren Zeichen zu
blattern.

Driicken Sie ENTER, um Zeichen
auszuwahlen.

Driicken Sie CLEAR, um Zeichen zu
I6schen.

Driicken Sie F1 zum Speichern und
SchlieBen.

[F1] OK

Program Name

0123456789-._
ABCDEFGHIJKLM
NOPQRSTUVWXYZ
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Wie lI6scht oder kopiert man ein Programm?

VORAUSSETZUNGEN

ODas System befindet sich im Programmiermodus. Siehe “Wechsel vom Betriebs- in den Programmiermodus” auf
Seite 3.

O Das Programm, das Sie I6schen oder kopieren méchten, ist momentan gedffnet. Siehe “Wie 6ffnet und bearbeitet
man ein Programm?” auf Seite 18.

04 Online Signals
05 Barcode Scanner
06 System Lockout

# Tastenfolge Schritt Display Programmierhandgerét
= e Driicken Sie MENU1. [MENU 1] 272
4+ * Bewegen Sie sich auf-/abwaérts zu 08*Utility Menu

v = <l UTILITY MENU. 09 Dragnostic
Henul > . > e Driicken Sie ENTER.

e Bewegen Sie sich auf-/abwarts zu
fe— [UTILITY] 1/1
J PROGRAM. 01*Program

. . 02 Memory
e Dricken Sie ENTER. 03 Key Beep

ll' 'I' lIH'
[ oder &W >

Driicken Sie 1 CLEAR, um alle Adressen
im aktuellen Programm zu I&schen.

Program Utility

Program 1
e Driicken Sie 2 COPY, um das aktuelle 1 clear T
Programm zu kopieren. 2 Copy
. . Select: _
e Driicken Sie F1, um fortzufahren.
[F1] 0K

oder

Wenn Sie 1 CLEAR gedriickt haben,
verlangt das System eine Bestéatigung.

Driicken Sie F1 um fortzufahren oder F2
um abzubrechen.

Program Utility

Clear Program 1

[F1] Yes [F2] No

'Ii!'
XX >

Wenn Sie 2 COPY gedruckt

haben, verlangt das System die
Programmnummer, in die es kopiert
warden soll.

Driicken Sie F1, um den kompletten
Programminhalt zur ausgewahlten
Programmnummer zu kopieren.

HINWEIS: Wenn das Zielprogramm leer
ist und auBerdem gesperrt, verlangt
das System flr das Zielprogramm ein
Passwort.

Program Utility

Copy Program 1 To: _

[F1] OK
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E-Serie Automatisiertes Dosiersystem

Aufzeichnungen
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