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Serie E guida di programmazione rapida

Come passare dalla modalita Run alla modalita Teach

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
! == * Premere F1. . [PROGRAM MENU] 1/1
f e Tasti freccia SU / GIU in TEACH/RUN. 01*Teach/Run.
A 02 Program List

’ e Premere INVIO. 03 Reset Counter
e ‘ 04 Program Offset
> > 05 Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

2 m ¢ Premere HOME. Se richiesto, immettere
una password.
[ TEACH MODE 1]

PRESS [HOME]
TO INITIALIZE SYSTEM
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare un punto

PREREQUISITI

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita
Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display

1 0 e e Spostare in jog la punta di erogazione
nella posizione XYZ desiderata per

o I’erogazione del punto.
-l = - =
O

2 o e Premere MAIUSC > TIPO per aprire la .
Shift h ta E . t Dispense Dot 1/3
> U schermata Erogazione punto. ~ f _CTC U 0o
e . X: 130.
* Modificare le coordinate XYZ se v 130,55 mm
necessario. Z: 45.54  mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3 e Premere F2 per spostarsi tra le . Do e
F2 S F1 schermate dei parametri Erogazione olepemse Bot o 7
punto. Retract Distance: 100.00 mm
. Retract Low: 10.0 mm/ s
e Premere F1 per salvare e uscire. Retract High: 10.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

4 i End e Premere MAIUSC > FINE per registrare
Shift . E la fine del programma.
5 n e Premere AVVIO per eseguire il
programma.
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare una linea

Passaggio per la linea

Inizio linea

PREREQUISITI

Fine linea

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita

Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto

Passo

Teach Pendant Display

1 1LY
()

@ @oc

Spostare in jog la punta di erogazione
nella posizione XYZ per il primo punto di
distribuzione (Inizio linea).

2 fo
Shift
> 1

Premere MAIUSC > 1 per registrare la
posizione come punto di Inizio linea.

Modificare le coordinate XYZ se
necessario.

Line Start 1/2
X 130.93 mm
Y 37.39 mm
z 45.54 mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3
F2 F1
>

Premere F2 per passare alla schermata
dei parametri Inizio linea.

Premere F1 per salvare e uscire.

Line Start 2/2
Line Speed: 10.0 mm/s
Pre-move Delay: 0.00 s
Settling Distance: 0.00 mm
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F1] OK [F2] Next

- )X(~])
0o

Spostare in jog la punta nella posizione
XYZ del secondo punto (Passaggio per
la linea).

Shift
>

Et

Premere MAIUSC > 2 per registrare la
posizione come punto di Passaggio per
la linea.

Modificare le coordinate XYZ se
necessario.

Line Passing 1/2
X 130.93 mm
Y 37.39 mm
z 45.54 mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

6
F2 F1
>

Premere F2 per passare alla schermata
dei parametri Inizio linea.

Premere F1 per salvare e uscire.

Line Passing 2/2
Line Speed: 10.0 mm/s
Node Time: 0.00 s
Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

Continua alla pagina seguente
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare una linea (continua)

Pressione tasto

Passo

Teach Pendant Display

1LY

Spostare in jog la punta nella posizione
XYZ per I'ultima erogazione punto (Fine
linea).

'%IH! iiii
> EE

Premere MAIUSC > 3 per registrare la
posizione come punto di Fine linea.

Modificare le coordinate XYZ se
necessario.

Line End 1/4
X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
Z: 45.54 mm

[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current

Premere F2 per spostarsi tra le
schermate dei parametri Fine linea.

Premere F1 per salvare e uscire.

Line End 4/4
Retract Distance: 0.00 mm

Retract Low: 20.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

10

Premere MAIUSC > FINE per registrare
la fine del programma.

11

Premere AVVIO per eseguire il
programma.

6
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare un arco

Punto di arco

Inizio linea  Fine linea

PREREQUISITI

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita
Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display

1 0 e e Spostare in jog la punta di erogazione
nella posizione XYZ per il primo punto di

o distribuzione (Inizio linea).
@ ooc

2 Qe * Premere MAIUSC > 1 per registrare la
Shift .. R Line Start 1/2
a - § posizione come punto di Inizio linea. ~ § " " CT 0
i . X: 130.
* Modificare le coordinate XYZ se v 130,53 mm
necessario. z: 45.54  mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

3 e Premere F2 per passare alla schermata Tine Start o
F2 S F1 dei parametri Inizio linea. e st
. Line Speed: 10.0 mm/s

* Premere F1 per salvare e uscire. Pre-move Delay: 0.00 s

Settling Distance: 0.00 mm

Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F11 OK [F2] Next

0 Q e Spostare in jog la punta nella posizione
XYZ dove dovrebbe essere localizzata
ro I’estremita superiore dell’arco (Punto di

arco).

5 M ¢ Premere MAIUSC > MENU1 per .
shift [l S F1 registrare la posizione come Punto di Arc Point

arco. X: 130.93 mm

e Modificare le coordinate XYZ se Z: 45.54  mm
necessario.

* Premere F1 per salvare e uscire. [F1] OK [F3] Current

XYZ in cui dovrebbe terminare I'arco

6 e Spostare in jog la punta nella posizione
0 @ p joglap p
o (Fine linea).

0
)

Continua alla pagina seguente
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare un arco (continua)

Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
7 i —0 e Premere MAIUSC > 3 per registrare la “ine End "
Shift > B posizione come punto di Fine linea. e
o . X: 130.93 mm
N Modlflcar.e le coordinate XYZ se - 37.39  mm
necessario. z: 45.54  mm
[F1]1 OK [F2] Next [F3] Current
8 e Premere F2 per spostarsi tra le Line tnd "
F2 S F1 schermate dei parametri Fine linea. e
. Retract Distance: 0.00 mm
* Premere F1 per salvare e uscire. Retract Low: 20.0 mn/s
Retract High: 80.0 mm/s
[F11 OK [F2] Next
9 i End e Premere MAIUSC > FINE per registrare
Shift . B la fine del programma.
10 n e Premere AVVIO per eseguire il
programma.
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare un cerchio

PREREQUISITI

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita

Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto

Passo

Teach Pendant Display

1
> @G >

Premere MAIUSC > 4 per aprire il menu
Cerchio.

Premere F1 per eseguire un cerchio
selezionando tre punti sul diametro del
cerchio.

Premere F2 per eseguire un cerchio
immettendo il punto del centro del
cerchio.

Seguire le istruzioni sul display per
immettere le coordinate XYZ.

Premere F2 per spostarsi tra le
schermate dei parametri Cerchio.

Premere F1 per salvare e uscire.

Circle 5/5
Retract Distance: 0.00 mm

Retract Low: 10.0 mm/s
Retract High: 80.0 mm/s

[F1] OK [F2] Next

Premere MAIUSC > FINE per registrare
la fine del programma.

Premere AVVIO per eseguire il
programma.
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Serie E guida di programmazione rapida

Come riempire un’area

PREREQUISITI

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita

Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto

Passo

Teach Pendant Display

y
>G> &

Premere MAIUSC > 9 per aprire il menu
Riempimento area, quindi selezionare
Tipo di riempimento.

Premere 1 RETTANGOLO.

NOTA: Questa procedura mostra come
riempire un rettangolo.

Fill Area 1/2
Fill Type: 2

1 Rectangle 5 Circle Out

2 Rectangle In 6 Polygon In

3 Rectangle Out 7 Polygon Out
4 Circle In

[F1] 0K [F2] Next

2
F2 F1
> XX.XX >

Premere F2 per passare alla schermata
dei parametri di Riempimento area.

Immettere le impostazioni Larghezza

e Banda per 'area da riempire, quindi
premere F1 per salvare le impostazioni e
tornare al programma.

Fill Area 2/2
Width 0.00 mm
Band: 0.00 mm

[F11 OK [F2] Next

0
©
oooe

Spostare in jog la punta di erogazione
nell’angolo in alto a sinistra dell’area da
riempire.

Shift

N
V

Premere MAIUSC > 1 per registrare la
posizione come punto di Inizio linea.

Line Start 1/2
X 130.93 mm
Y 37.39 mm
z 45.54 mm

[F1] OK [F2] Next [F3] Current

5
F2 F1
>

Premere F2 per passare alla schermata
dei parametri Inizio linea.

Premere F1 per salvare e uscire.

Line Start 2/2
Line Speed: 10.0 mm/s
Pre-move Delay: 0.00 s
Settling Distance: 0.00 mm

Dispenser 0ff(0)/0n(1): 1

[F1] OK [F2] Next

%

Spostare in jog la punta di erogazione
nell’angolo in basso a destra dell’area
da riempire.

Continua alla pagina seguente
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Serie E guida di programmazione rapida

Come riempire un’area (continua)

Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
7 i —0 ¢ Premere MAIUSC > 3 per registrare la “ine End "
Shift > B posizione come punto di Fine linea. e
X: 130.93 mm
Y: 37.39 mm
7: 45.54 mm
[F1] OK [F2] Next [F3] Current
8 e Premere F2 per spostarsi tra le Tine End "
F2 S F1 schermate dei parametri Fine linea. e
. R Di : .
* Premere F1 per salvare e uscire. Retract Distance:  9.00 mm
Retract High: 80.0 mm/s
[F1] 0K [F2] Next
9 D = e Premere MAIUSC > FINE per registrare
Shift NE la fine del programma.
10 n e Premere AVVIO per eseguire il
programma.
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare una serie di punti (Passo e Ripeti)

Utilizzare Passo e Ripeti per erogare lo stesso pattern su piu pezzi in serie.

Erogazione Erogazione
Punto Punto

Erogazione Erogazione
Punto Punto

PREREQUISITI

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita
Teach” a pagina 3.

O Piu pezzi sono stati correttamente posizionati sulla piastra di lavoro.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
1 . * Premere MAIUSC > 8 per aprire la hel
Shift H abe
schermata Etichetta.
>ED > &> T ;T
e Immettere un numero Etichetta (in abel:
F1 questo esempio, il numero 2).
e Premere F1 per salvare e uscire.
[F1] 0K
2 0 e e Spostare in jog la punta di erogazione
nella posizione XYZ desiderata per
° ro I’erogazione del primo punto.
3 o e Premere MAIUSC > TIPO per aprire la .
Shift h ta E . t Dispense Dot 1/3
> U schermata Erogazione punto. " T T T .
. . X: 130.93 mm
* Modificare le coordinate XYZ se - 37.39  mm
necessario. Z: 45.54  mm
[F1] OK [F2] Next [F3] Current
4 e Premere F2 per spostarsi tra le .
F2 F1 . . . Dispense Dot 3/3
S schermate dei parametri Erogazione Q- 27 CC o0
punto. Retract Distance: 100.00 mm
. Retract Low: 10.0 mm/ s
e Premere F1 per salvare e uscire. Retract High: 10.0 mm/s

[F11 OK [F2] Next

5 I ses e Premere MAIUSC > 5 per aprire il menu
Shift S 5 S F1 Step&Repeat. Step & Repeat

* Premere F1. [F1] Step & Repeat 2D

[F2] Step & Repeat 3D

Continua alla pagina seguente
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Serie E guida di programmazione rapida

Come realizzare una serie di punti (Passo e Ripeti)
(continua)

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
6 e Premere F2 per passare alla schermata Steo & Reocat 2D "
F2 successiva. Dtep R oreeear SN
Direction X(1)/Y(2): 1
X Offset: 1.00 mm
Y Offset: 1.00 mm
[F11 OK [F2] Next
7 = ¢ Immettere 2 nel campo Colonna.
F1 Step & Repeat 2D 2/2
> ® |Immettere 2 nel campo Riga. @~ | oot
Column (X): 2
® |[mmettere il numero di etichetta da Row (Y): 2
. . . Path S(1)/N(2): 1
passo 1 per Vai a Etichetta (in questo Goto Label: 2
esempio 2).
. [F11 OK [F2] Next
e Premere F1 per salvare e uscire.
8 i End * Premere MAIUSC > FINE per registrare
Shift q - la fine del programma.
9 n e Premere AVVIO per collaudare il
programma.
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Serie E guida di programmazione rapida

Calibrare l'altezza punta

Sistemi sprovvisti di allineatore punta

Impostazione di un punto di calibratura (setup iniziale per Regolazione ago)

PREREQUISITI

OIl sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita
Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
e Premere CONFIGURAZIONE.
Je— . [SETUP] 1/3
J e Tasti freccia SU / GIU in PUNTO DI 8; éYMMoveSSpesd
ove Spee
CALIBRATURA. 03 Point tO‘Pl.)'int Arc Jump
> 4 >  Premere INVIO. 04 Park Position

05*Calibration Point
06 Mark Points
07 Program Output Status

2 e Abbassare la punta fino a portarla il piu

vicino possibile alla superficie di lavoro.

Q0
Lt
@ OOO S * Premere F1 per salvare I'impostazione.

Calibration Point

[F1] OK

14
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Serie E guida di programmazione rapida

Calibrare I’altezza punta (continua)

Sistemi sprovvisti di Allineatore punta (continua)

Ricalibrare la punta (Regolazione ago)

PREREQUISITI

OL’altezza della punta & stata calibrata. Fare riferimento a “Impostazione di un punto di calibratura (setup iniziale

per Regolazione ago)” a pagina 14.

# Pressione tasto

Passo

Teach Pendant Display

1 e .
« °

Premere F1.

Tasti freccia SU / GIU in REGOLAZIONE
AGO.

Premere INVIO.

[PROGRAM MENU] 1/1
01 Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05*Needle Adjust

06 Auto Needle Adjust

Premere HOME.

La punta di erogazione si sposta nel
punto di calibratura definito dall’'utente.

NOTA: La punta sara 5 mm (0.2") sopra
il punto calibrato per evitare che si
schiacci.

Needle Adjust

e
[

%

Spostare in jog la punta fino a centrarla
sopra il punto di calibratura.

Premere INVIO.

Il sistema adatta il programma di
erogazione all’altezza punta ricalibrata.

Needle Adjust

[ENTER]
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Serie E guida di programmazione rapida

Calibrare l'altezza punta (continua)

Sistemi con allineatore punta

Impostazione di un punto di calibratura (setup iniziale per Regolazione auto ago)

PREREQUISITI

Ol sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita

Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
1 e Premere CONFIGURAZIONE.
J— R [SETUP]
" e Tasti freccia SU / GIU in gg KazsePStatus
= <0 CONFIGURAZIONE RILEVAMENTO 10 Pre-cyele Initialize
EERE ‘ AGO. 11 Pre-dispense Wait Time
> > 12 Default Dispense Port
e Premere INVIO. 13*Needle Detect Setup
14 Run Limit
2 e Spostare la punta sull’allineatore e
0 Q P P . s Needle Detect Setup
o abbassare la punta finoaquandoeil — § -- - T T oot .
e _© pil vicino possibile al mirino (punto di
kil ; ; Jog tip t dle detect
() > incrocio). og tip to needle detec
device cross point
e PremererFt. .
Verra visualizzata la schermata [F1] OK
Configurazione rilevamento ago.
3 e Premere F1.
F1 Needle Detect Setup
Il sistema inizia la calibratura. ~ J -ttt
Press [F1] to search for
needle position
4 e Premere F1 per accettare la calibratura.
F1 Needle Detect Setup
NOTA: Premere F2 per annullarela | ~-----------mmmmmmmmmmmmoes
calibratura. Reset position?
[F1] Yes [F2] No
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Serie E guida di programmazione rapida

Calibrare P’altezza

punta (continua)

Sistemi con allineatore punta (continua)

Ricalibrare la punta (Regolazione auto ago)

PREREQUISITI

O La posizione di rilevamento ago e stata calibrata. Fare riferimento a “Impostazione di un punto di calibratura
(setup iniziale per Regolazione auto ago)” a pagina 16.

# Pressione tasto Passo

Teach Pendant Display

1 j—
P | ¢

Premere F1.

Tasti freccia SU / GIU in REGOLAZIONE
AUTO AGO.

Premere INVIO.

[PROGRAM MENU] 1/1
01 Teach/Run

02 Program List

03 Reset Counter

04 Program Offset

05 Needle Adjust

06*Auto Needle Adjust

Premere HOME.

Il sistema controlla automaticamente
I’altezza dell’ago e mostra sul display gli
offset aggiornati necessari per calibrare
I’altezza ago.

Auto Needle Adjust

Al termine della ricerca, premere F1 per
accettare la calibratura.

Auto Needle Adjust
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Serie E guida di programmazione rapida

Come aprire e modificare un programma

PREREQUISITI

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita

Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
1 ® Premere F1.
R [PROGRAM MENU] 1/1
e Tasti freccia SU / GIU in ELENCO ?é*geach/RUE_ .
rogram LIS
. ‘ PROGRAMML. 03 Reset Counter
04 Program Offset
e Premere INVIO. 05 Needle Adjust
06 Auto Needle Adjust
2 e Tasti freccia SU / GIU per selezionare il
. Program List
programma desiderato. @ I Tl T Tl ..
. ¢ Premere INVIO. 8; 8?
. . . *
Il programma selezionato diventa il 82 EXAMPLE 83
programma corrente e rimane aperto 05 10
fino alla selezione di un altro numero [F1] oK
programma.
3 * Tasti freccia SU / GIU per selezionare la 001 Line Start 1001
riga del comando da modificare. 0002 Line Passing 10.0,1
0003 Arc Point
— | —| d ¢ Premere INVIO. 0004*Dispense Dot
‘ ‘ 0005 EMPTY
o > 0006 EMPTY
0007 EMPTY
0008 EMPTY
4 e Immettere le nuove coordinate . Do T
F3 F1 manualmente, Sleeenmse mor
XXXXX O > N 130,93
. mm
oppure Y 37.39  mm
e Premere F3 per aggiornare i valori XYZ g 45.54  mm
alla posizione corrente della punta.
X [F1] OK [F2] Next [F3] Current
e Premere F1 per salvare e uscire o ESC

per annullare le modifiche.

5 .

Effettuare altre modifiche, se
necessarie.

Premere F1 per salvare e uscire.
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Serie E guida di programmazione rapida

Come denominare un programma

PREREQUISITI

01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita
Teach” a pagina 3.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
e Premere MENU1.
- R [MENU 1] 1/2
4+ * Tasti freccia SU / GIU in NOME 01 Growp Edit
J X. ep epea
o/ PROGRAMMA. 03*Program Name
Menul 04 Axis Limit
St > > ¢ Premere INVIO. 05 Initialize Output
06 Jog Acceleration
07 Teach Move Z Clearance
2 e Premere i pulsanti jog X per spostarsi

©
OoO

y.0
F1
> >

a destra / sinistra e i pulsanti jog Y per
spostarsi su / giu tra i caratteri.

e Premere INVIO per selezionare i
caratteri.

e Premere CANCELLA per eliminare i
caratteri.

e Premere F1 per salvare e uscire.

Program Name

0123456789-._

ABCDEFGHIJKLM

NOPQRSTUVWXYZ
[F1] OK
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Serie E guida di programmazione rapida

Come cancellare o copiare un programma

PREREQUISITI
01l sistema deve essere nella modalita Teach. Fare riferimento a “Come passare dalla modalita Run alla modalita
Teach” a pagina 3.

Ol programma da cancellare o copiare deve essere aperto. Fare riferimento a “Come aprire e modificare un
programma” a pagina 18.

# Pressione tasto Passo Teach Pendant Display
1 — e Premere MENU1. \ ‘ —— 212
" e Tasti freccia SU / GIU in MENU UTILITA. 08*Utility Menu
A 09 Diagnostic
"4 b e Premere INVIO.
MenullES ‘ S
2 e Tasti freccia SU / GIU in PROGRAMMA.
Ja— [UTILITY] 1/1
e Premere INVIO. 01*Program
J 02 Memory

— 03 Key Beep
‘ S 04 Online Signals

05 Barcode Scanner
06 System Lockout

3 e Premere 1 CANCELLA per eliminare tutti
o= =g Fi li indirizzi nel P t Program Utility
Yo &Y - gli indirizzi nel programma corrente e Program 1
svuotarlo. e
. . 1 Clear
e Premere 2 COPIA per copiare il 2 Copy
programma corrente. Select: _
e Premere F1 per continuare. [F1] OK
4 e Premendo 1 (Cancella), il sistema chiede . eIt
F1 o L conferma. crogram MUY

Cl P 1
* Premere F1 per accettare la ear Program

cancellazione o F2 per ignorare la
cancellazione.

[F1] Yes [F2] No

5 e Premendo 2 (Copia), il sistema richiede —
F1 . . . . . Program Utility
XX > il numero di programma in cui copiare  § -2 T T .
(da1a99). Copy Program 1 To: _

e Premere F1 per copiare tutto il
contenuto del programma nel numero di
programma selezionato. [F1] OK

NOTA: Se il programma di destinazione
non & vuoto, il contenuto verra
sovrascritto dal programma copiato.
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Notas
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EFD & presente in oltre 40 paesi con reti di vendita e
assistenza. Per maggiori informazioni, visitare il sito
www.nordsonefd.com/it.
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